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Beschreibung

Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anschweilen eines ringférmigen
Schweilelements an ein Werkstuck.

Aus DE 19512 094 A1 ist eine Schweiflvorrichtung bekannt, die die im
Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale aufweist. Zum Schutz des
Schweiflbades gegen stérende Einflisse der sauerstoffhaltigen Atmosphare wird
dort Schutzgas sowoh| durch das ringférmige Schweillelement hindurch als auch
in einen das Schweillelement umgebenden Ringraum eingeleitet.

Abriss der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Schutz des Schweilbades
zu verbessern.

Dies gelingt mit der in Anspruch 1 angegebenen Anordnung. Danach wird
das durch das ringférmige Schwei3element hindurch zugefuhrte Schweilkgas der-
art geleitet, dass es auf den Innenrand der Werksttckbohrung trifft und das Schweil}-
bad an dieser Stelle formt, um innerhalb der Bohrung eine saubere Schweifllnaht
auszubilden. Gleichzeitig verhindert das so geleitete Formiergas, dass ein auBler-
halb des SchweilRelements zugefuhrtes Schutzgas ein Ansaugen von Atmosphare
durch die Werkstuckbohrung hindurch bewirkt.

Die Weiterbildungen der Erfindung nach den Anspriichen 2 bis 4 und 6 ha-
ben den Zweck, die Strémung des Formiergases moglichst gleichmaRig und ge-
nau an die gewdnschte Stelle zu lenken. Die Mallnahme des Anspruchs 5 ist
zweckmaRig, um die Vorrichtung an das jeweilige Werkstiuck und die Werkstick-
bohrung anpassen zu kénnen.

Kurzbeschreibung der Zeichnung

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich-
nung naher erlautert, in der

Fig. 1 einen schematischen Axialschnitt durch den im Zusammenhang mit
der Erfindung interessierenden Teil einer Schweivorrichtung und

Fig. 2 einen Querschnitt an der Stelle A-A in Fig. 1 zeigt.

Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispield

In der Fig. 1 ist das untere Ende eines mit der im Ubrigen nicht dargestell-
ten Schweillvorrichtung, etwa einer Schweif3pistole, verbundenen zylindrischen Sta-
tivs 10 gezeigt, das auf ein Werkstick 11 aufgesetzt ist. Ein an dem Werkstick
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11 anzuschweilRendes SchweilRelement 12 befindet sich in einem Schweilele-
menthalter 13, Gber den der Schweiflstrom zugefuhrt wird.

Beim Schweiflvorgang wird zunachst das SchweilRelement 12 mit seiner
anzuschweilRenden Stirnflache 16 in Kontakt mit dem Werkstuck 11 gebracht, wo-
bei in dem dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel der Kontakt am Rand einer in dem
Werkstuck 11 vorgesehenen Bohrung 17 stattfindet. Bei dem Schweil3element 12
kann es sich beispielsweise um eine Mutter oder Gewindehulse handein.

Mittels einer (nicht gezeigten) Hubvorrichtung, etwa einem Hubmagnet,
wird das Schweifelement 12 ein vorgegebenes Stuck von dem Werkstlck 11 ab-
gehoben, so dass sich dazwischen ein Lichtbogen ausbildet, der durch ein tber
im Schweilspalt radial verlaufendes Magnetfeld in Rotation versetzt wird. Dieser
Zustand ist in Fig. 1 veranschaulicht. Von den Einrichtungen zur Erzeugung des
Magnetfeldes ist in der Zeichnung nur ein Magnetkern 23 dargestellt, dessen obe-
res Ende sich im Innern einer (nicht gezeigten) Magnetspule befindet, wahrend
sein unteres Ende 24 in das Schweiflelement 12 eingreift.

Der Magnetkern 23 weist einen Formiergaskanal in Form einer Axialboh-
rung 40 auf, deren unteres Ende in eine Gewindebohrung 44 mundet. Die Gewin-
debohrung 44 ihrerseits endet in einem sich nach unten konisch erweiterten Ko-
nusbereich 45. In die Gewindebohrung 44 ist der Schaft 46 eines Leitelements 47
eingeschraubt, der drei Uber seinen Umfang gleichmaRig verteilte Axialnuten 48
aufweist (Fig. 2) und an seinem unteren Ende eine kreisrunde Platte 49 tragt. Die
Axialnuten 48 enden oberhalb der Platte 49 mit Rampenflachen 50, die vom Bo-
den der jeweiligen Axialnut 48 zur Umfangsfidche des Schafts 46 ansteigen.

Die Platte 49 hat einen kleineren Durchmesser als die Bohrung 17 in dem
Werkstick 11 und befindet sich in dem gezeigten Zustand, in dem der Lichtbogen
gezindet ist, in einer Position, in der ihre obere, dem Magnetkern 23 zugewandte
Flache etwas unterhalb der Ebene der Oberflache des Werkstiucks 11 fluchtet
liegt.

Wie in Fig. 1 durch Pfeile angedeutet, wird in den Ringraum 43 zwischen
dem zylindrischen Stativ 10 und dem Schweifzelement 12 ein Schutzgas S einge-
fuhrt, um das Schweilbad gegen stérende Einflusse der sauerstoffhaltigen Atmo-
sphare zu schitzen. Ein in die Axialbohrung 40 eingeleitetes Formiergas F, das
die gleiche oder eine ahnliche chemische Zusammensetzung haben kann wie das
Schutzgas S, stromt durch die Axialnuten 48 und wird bei seinem Austritt an den
Rampenflachen 50 und an der Platte 49 in horizontale Richtung umgelenkt, so
dass es auf den Innenrand der Werkstlckbohrung 17 trifft. Dadurch wird verhin-
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dert, dass das in den Ringraum 43 eingeleitete und durch Bohrungen 18 im unte-
ren Bereich des Stativs 10 austretende Schutzgas S Atmosphére durch die Werk-
stiickbohrung 17 ansaugt. Gleichzeitig dient das Formiergas F dazu, das Schweil-
bad an dieser Stelle zu formen, so dass sich auch innerhalb der Bohrung 17 eine
saubere Schweilnaht ausbildet.

Bezugszeichenliste

10| Stativ

11| Werkstuck

12 | SchweilRelement

13 | Schweillelementhalter
16 | Stirnflache (von 12)
17 | Bohrung (in 11)

18 | Bohrungen (in 10)
23 | Magnetkern

24 | unteres Ende (von 23)
40 | Axialbohrung

43 | Ringraum

44 | Gewindebohrung

45 | Konusbereich

46 | Schaft

47 | Leitelement

48 | Axialnuten

49 | Platte

50 | Rampenflachen
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Anschweilen eines ringférmigen Schweillelements (12)
an ein Werkstuck (11) in Fluchtung mit einer in dem Werkstlck vorhandenen
Bohrung (17) mittels Lichtbogen-Hubzindung, mit

einem Schweillelementhalter (13),

einem diesen und das SchweiRelement (12) durchsetzenden Kern (23) und

einem den Kern (23) durchsetzenden Kanal (40) zur Zufihrung eines
Schweillgases (F),

dadurch gekennzeichnet, dass an dem der Schweilistelle benachbarten
Ende des Kerns (23) ein Leitelement (47) vorgesehen ist, das das aus dem Kanal
(40, 44) austretende Schweilgas (F) gegen den Rand der Werkstuckbohrung
(17) lenkt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Leitelement (47) eine Platte (49)
aufweist, die wahrend des Schweiflvorgangs so weit in die Werkstuckbohrung
(17) einfuhrbar ist, dass ihre dem Kern (23) zugewandte Flache unterhalb der das
Schweielement (12) aufnehmenden Flache des Werkstucks (11) liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Leitelement (47) einen in
den Kanal (40, 44) des Kerns (23) eingreifenden Schaft (46) aufweist, der mit
mehreren Uber seinen Umfang verteilten Axialnuten (48) versehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei die Axialnuten (48) oberhalb der
Platte (49) mit vom Boden der Axialnut zur Umfangsflache des Schafts (46) an-
steigenden Rampenflachen (50) enden.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, wobei der Schaft (46) in den Kanal
(40, 44) eingeschraubt ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei das der
SchweiRzone benachbarte Ende (45) des Kanals (40, 44) konisch erweitert ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei zwischen
dem Schweiftelementhalter (13) und einem das Schweiflelement (12) umgeben-
den Zylinder (10) ein Ringraum (43) zur Zufuhrung eines Schutzgases (S) vorge-
sehen ist.
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