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一种纺织印染工艺

(57)摘要

本发明公开一种纺织印染工艺，属于纺织印

染技术领域，采用退卷—前处理退煮漂一浴法—

染色—脱水—固色—拉宽定型—印花—整理的

工艺流程，通过在印染过程中的染料内添加了阻

燃剂和香料树脂，并采用特定配比配制成布匹染

料，使最终印染完成的产品具有阻燃性能和香

味，提高产品的多样性，而且在固色过程中选用

无醛固色剂KS，绿色环保，能降低甲醛等的含量，

也提高棉织物多次水洗的色牢度，使染色后的纯

棉织物染色效果好，视觉效果提升。
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1.一种纺织印染工艺，其特征在于，该工艺包括以下步骤：

(1)退卷：利用退卷机的高频率振荡完成对织物的切边，所述织物为棉织物；

(2)前处理退煮漂一浴法：首先配制前处理液，将双氧水、氢氧化钠、双氧水稳定剂、分

散剂和水按照一定的配方制成前处理液，双氧水用量为10-12g/L，氢氧化钠用量为10-15g/

L，双氧水稳定剂用量为2-3g/L，分散剂用量为3g/L；将织物浸入前处理液中，调整浴比1:

20，调节pH值为10.3，升温至130-150℃处理60min，最后用100℃热水充分洗净；前处理退煮

漂一浴法的升温工艺如下：室温下采用1.5℃/min的速率升温至85℃，在温度升温至85℃以

后，采用0.8℃/min升温速率，升温至100℃保温5分钟，再以0.5℃/min升温速率升至130-

150℃保温60min；

(3)染色：首先配制染液，将双活性基团的活性染料、氯化钠、软柔剂、金属螯合剂、碳酸

钠、发泡剂、渗透剂、阻燃剂、香料树脂进行混合后发泡，活性染料用量为35-55g/L，氯化钠

用量为15g/L，软柔剂用量为3-5g/L，金属螯合剂用量为5-6g/L，碳酸钠用量为20g/L，发泡

剂用量为8g/L，渗透剂用量为5g/L，阻燃剂用量为1g/L，香料树脂用量为1g/L；将织物浸入

发泡后的染液中，浴比为1:15，60℃处理10min后用水漂洗两次，染色时的升温工艺为将经

过前处理的织物置于染液中，先将染液开始以2℃/min的速率升温至40℃，保温20～40min；

然后加入氯化钠以0.8℃/min的速率升温至50℃～55℃，保温20～40min；再加入纯碱以0.5

℃/min的速率升温至60℃，保持20～40min；最后以2.5℃/min的速率降温，染色过程完成；

(4)脱水：将漂洗后的织物进行轧压工艺，轧车为多浸二轧，车速为30m/min，完成后投

入预处理液中反应10分钟，再次脱水，将染色后的布料送入烘干装置中进行烘干处理；预处

理液内含有纳米氧化锌分散液；

(5)固色：将烘干后的织物重新放入染缸，浴比为1:10-1:15，加入盐类溶剂和无醛固色

剂KS，其中盐类溶剂加入量为5-8g/L，无醛固色剂KS加入量为2.5-3.5g/L，升温至60℃保温

30min，取出水洗；所述盐类溶剂为元明粉或碳酸钠；

(6)拉宽定型：采用拉幅热定型机对织物进行拉幅和热定型工艺；热定型升温工艺为先

按照1.5-2℃/min的速度升温至100-110℃保持5-8min，然后按照1-1.5℃/min的速度升温

至160-180℃保持2-3min；

(7)印花：将金银色泽的金属粉末、涂料、原糊和化学助剂调成色浆通过筛网制版印在

织物上，再轧碱短蒸，使染料与纤维反应，再经水洗、皂洗，完成印花过程，使织物呈现出光

彩夺目的印花图案，所述金属粉末为铜锌合金或铝粉；

(8)整理：进行轧光、起毛、防水、防油、吸湿排汗或涂层的功能性加工。

2.根据权利要求1所述的一种纺织印染工艺，其特征在于：所述双氧水稳定剂为硅酸钠

和乙二胺四醋酸钠盐。

3.根据权利要求1所述的一种纺织印染工艺，其特征在于：所述金属螯合剂为亚氨基二

琥珀酸四钠，所述软柔剂为棉用软滑型硅油C070。
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一种纺织印染工艺

技术领域

[0001] 本发明公开一种纺织印染工艺，属于纺织印染技术领域。

背景技术

[0002] 纺织工业是我国传统的支柱产业，包括纺织、印染、化纤、服装和纺织专用设备制

造等五个部分。随着国民经济的快速发展，我国的印染业也进入了高速发展期，设备和技术

水平明显提升，生产工艺和设备不断更新。印染工艺是指在生产过程中对各类纺织材料进

行物理和化学处理的总称，包括对纺织材料的前处理、染色、印花和后整理的过程，统称为

印染工艺。染色是使染料与纤维之间发生化学或物理化学的结合，或用化学方法在纤维上

生成颜料，使整个纺织品具有一定坚牢色泽的加工过程。印染工艺在纺织工业占据着举足

轻重的地位，直接关系到织物的综合质量。随着人物物质生活的提高，人们对绚丽的颜色越

加喜爱，特别是是追求时尚的年轻人喜欢穿着颜色多彩或层次鲜明的服饰，特别是多次洗

涤后还需要保持较鲜艳的色彩。由于现在布料底层都为白色，布料染色效果比较单一，颜色

层次感较差，并且染色后的布料可能会出现褪色现象，不能满足人们的需要。

发明内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本发明的目的是为了提供一种纺织印染工艺，以解决

上述背景技术中提出的问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供了如下技术方案来实现的：

[0005] 一种纺织印染工艺，其特征在于，该工艺包括以下步骤：

[0006] (1)退卷：利用退卷机的高频率振荡完成对织物的切边；

[0007] (2)前处理退煮漂一浴法：首先配制前处理液，将双氧水、氢氧化钠、双氧水稳定

剂、分散剂和水按照一定的配方制成前处理液，双氧水用量为10-12g/L，氢氧化钠用量为

10-15g/L，双氧水稳定剂用量为2-3g/L，分散剂用量为3g/L；将织物浸入前处理液中，调整

浴比1:20，调节pH值为10.3，升温至130-150℃处理60min，最后用100℃热水充分洗净；前处

理退煮漂一浴法的升温工艺如下：室温下采用1.5℃/min的速率升温至85℃，在温度升温至

85℃以后，采用0.8℃/min升温速率，升温至100℃保温5分钟，再以0.5℃/min升温速率升至

130-150℃保温60min；

[0008] (3)染色：首先配制染液，将双活性基团的活性染料、氯化钠、软柔剂、金属螯合剂、

碳酸钠、发泡剂、渗透剂、阻燃剂、香料树脂进行混合后发泡，活性染料用量为35-55g/L，氯

化钠用量为15g/L，软柔剂用量为3-5g/L，金属螯合剂用量为5-6g/L，碳酸钠用量为20g/L，

发泡剂用量为8g/L，渗透剂用量为5g/L，阻燃剂用量为1g/L，香料树脂用量为1g/L；将织物

浸入发泡后的染液中，浴比为1:15，60℃处理10min后用水漂洗两次；

[0009] (4)脱水：将漂洗后的织物进行轧压工艺，轧车为多浸二轧，车速为30m/min，完成

后投入预处理液中反应10分钟，再次脱水，将染色后的布料送入烘干装置中进行烘干处理；

预处理液内含有纳米氧化锌分散液；
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[0010] (5)固色：将烘干后的织物重新放入染缸，浴比为1:10-1:15，加入盐类溶剂和无醛

固色剂KS，其中盐类溶剂加入量为5-8g/L，无醛固色剂KS加入量为2.5-3.5g/L，升温至60℃

保温30min，取出水洗；所述盐类溶剂为元明粉或碳酸钠；

[0011] (6)拉宽定型：采用拉幅热定型机对织物进行拉幅和热定型工艺；热定型升温工艺

为先按照1.5-2℃/min的速度升温至100-110℃保持5-8min，然后按照1-1.5℃/min的速度

升温至160-180℃保持2-3min；

[0012] (7)印花：将金银色泽的金属粉末、涂料、原糊和化学助剂调成色浆通过筛网制版

印在织物上，再轧碱短蒸，使染料与纤维反应，再经水洗、皂洗，完成印花过程，使织物呈现

出光彩夺目的印花图案，所述金属粉末为铜锌合金或铝粉；

[0013] (8)整理：进行轧光、起毛、防水、防油、吸湿排汗或涂层的功能性加工。

[0014] 作为优选：所述织物为棉织物。

[0015] 作为优选：所述双氧水稳定剂为硅酸钠和乙二胺四醋酸钠盐。

[0016] 作为优选：所述金属螯合剂为亚氨基二琥珀酸四钠，所述软柔剂为棉用软滑型硅

油C070。

[0017] 作为优选：步骤(3)的升温工艺为将经过前处理的织物置于染液中，先将染液开始

以2℃/min的速率升温至40℃，保温20～40min；然后加入氯化钠以0.8℃/min的速率升温至

50℃～55℃，保温20～40min；再加入纯碱以0.5℃/min的速率升温至60℃，保持20～40min；

最后以2.5℃/min的速率降温，染色过程完成。

[0018] 本发明的有益效果：

[0019] 1.对棉织物采用前处理退煮漂一浴法，缩短了工艺流程，提高了生产效率，也降低

了对水电等资源的消耗，节约成本。

[0020] 2.纳米氧化锌是一种新型的纺织助剂,添加到纺织浆料里面,是完全的纳米结合,

不是简单的吸附,对棉织物具有良好的抗紫外性和抗菌性，其耐水洗提高几十倍。

[0021] 3.在固色的步骤中加碱能引起染料和纤维发生键合反应，破坏上染吸附平衡，从

而能够二次上染，达到固色效果，提高布料的色牢度，同时选用无醛固色剂KS，绿色环保，能

降低甲醛等的含量，提高产品质量，也保护了环境。

[0022] 4.通过在前处理和染色过程中对温度的分段控制，保证了染色前杂质的去除，使

其具有良好的上染效果，从而使织物染色均匀度好、色牢度高。

[0023] 5.印花过程中，在色浆内添加金银色泽的金属粉末，能使织物呈现出光彩夺目的

印花图案，提高布料的美观性。

附图说明

[0024] 图1为本发明一种纺织印染工艺的结构示意图。

具体实施方式

[0025] 参照图1对本发明一种纺织印染工艺做进一步说明。

[0026] 一种纺织印染工艺，其特征在于，该工艺包括以下步骤：

[0027] (1)退卷：利用退卷机的高频率振荡完成对织物的切边；

[0028] (2)前处理退煮漂一浴法：首先配制前处理液，将双氧水、氢氧化钠、双氧水稳定
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剂、分散剂和水按照一定的配方制成前处理液，双氧水用量为10-12g/L，氢氧化钠用量为

10-15g/L，双氧水稳定剂用量为2-3g/L，分散剂用量为3g/L；将织物浸入前处理液中，调整

浴比1:20，调节pH值为10.3，升温至130-150℃处理60min，最后用100℃热水充分洗净；前处

理退煮漂一浴法的升温工艺如下：室温下采用1.5℃/min的速率升温至85℃，在温度升温至

85℃以后，采用0.8℃/min升温速率，升温至100℃保温5分钟，再以0.5℃/min升温速率升至

130-150℃保温60min；

[0029] (3)染色：首先配制染液，将双活性基团的活性染料、氯化钠、软柔剂、金属螯合剂、

碳酸钠、发泡剂、渗透剂、阻燃剂、香料树脂进行混合后发泡，活性染料用量为35-55g/L，氯

化钠用量为15g/L，软柔剂用量为3-5g/L，金属螯合剂用量为5-6g/L，碳酸钠用量为20g/L，

发泡剂用量为8g/L，渗透剂用量为5g/L，阻燃剂用量为1g/L，香料树脂用量为1g/L；将织物

浸入发泡后的染液中，浴比为1:15，60℃处理10min后用水漂洗两次；

[0030] (4)脱水：将漂洗后的织物进行轧压工艺，轧车为多浸二轧，车速为30m/min，完成

后投入预处理液中反应10分钟，再次脱水，将染色后的布料送入烘干装置中进行烘干处理；

预处理液内含有纳米氧化锌分散液；

[0031] (5)固色：将烘干后的织物重新放入染缸，浴比为1:10-1:15，加入盐类溶剂和无醛

固色剂KS，其中盐类溶剂加入量为5-8g/L，无醛固色剂KS加入量为2.5-3.5g/L，升温至60℃

保温30min，取出水洗；所述盐类溶剂为元明粉或碳酸钠；

[0032] (6)拉宽定型：采用拉幅热定型机对织物进行拉幅和热定型工艺；热定型升温工艺

为先按照1.5-2℃/min的速度升温至100-110℃保持5-8min，然后按照1-1.5℃/min的速度

升温至160-180℃保持2-3min；

[0033] (7)印花：将金银色泽的金属粉末、涂料、原糊和化学助剂调成色浆通过筛网制版

印在织物上，再轧碱短蒸，使染料与纤维反应，再经水洗、皂洗，完成印花过程，使织物呈现

出光彩夺目的印花图案，所述金属粉末为铜锌合金或铝粉；

[0034] (8)整理：进行轧光、起毛、防水、防油、吸湿排汗或涂层的功能性加工。

[0035] 所述织物为棉织物；所述双氧水稳定剂为硅酸钠和乙二胺四醋酸钠盐；所述金属

螯合剂为亚氨基二琥珀酸四钠，所述软柔剂为棉用软滑型硅油C070；步骤(3)的升温工艺为

将经过前处理的织物置于染液中，先将染液开始以2℃/min的速率升温至40℃，保温20～

40min；然后加入氯化钠以0.8℃/min的速率升温至50℃～55℃，保温20～40min；再加入纯

碱以0.5℃/min的速率升温至60℃，保持20～40min；最后以2.5℃/min的速率降温，染色过

程完成。

[0036] 对棉织物采用前处理退煮漂一浴法，缩短了工艺流程，提高了生产效率，也降低了

对水电等资源的消耗，节约成本。

[0037] 纳米氧化锌是一种新型的纺织助剂,添加到纺织浆料里面,是完全的纳米结合,不

是简单的吸附,对棉织物具有良好的抗紫外性和抗菌性，其耐水洗提高几十倍。

[0038] 在固色的步骤中加碱能引起染料和纤维发生键合反应，破坏上染吸附平衡，从而

能够二次上染，达到固色效果，提高布料的色牢度，同时选用无醛固色剂KS，绿色环保，能降

低甲醛等的含量，提高产品质量，也保护了环境。

[0039] 通过在前处理和染色过程中对温度的分段控制，保证了染色前杂质的去除，使其

具有良好的上染效果，从而使织物染色均匀度好、色牢度高。
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[0040] 印花过程中，在色浆内添加金银色泽的金属粉末，能使织物呈现出光彩夺目的印

花图案，提高布料的美观性。

[0041] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，本发明的保护范围并不仅局限于上述实施

例，凡属于本发明思路下的技术方案均属于本发明的保护范围。应当指出，对于本技术领域

的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理前提下的若干改进和润饰，这些改进和润饰也

应视为本发明的保护范围。
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