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49 RACORD DE GAZE

(57) Rezumat: Inventia se refera la un racord de
gaze destinat, in special, retelei de distributie a
gazului metan, si utilizat la racordarea, prin inter-
mediul unei conducte din material plastic, a con-
sumatorilor de gaze la conductele stradale de dis-
tributie. Racordul conform inventiei este prevazut
cu un corp de niplu (1), dotat, la un capat, cu o
portiune cilindrica exterioara (h), iar intr-o zon&
centrald, cu un umar circular exterior (f) si cu o
bucsa elastica (2), dotata, la un capat, cu un umar
circular interior (n), iar la interior, cu un filet (m).
Intre aceste elemente metalice, este montata o
conducta din material plastic (3), de preferinta, din
polietilena, asigurarea impotriva desfacerii obti-
nandu-se prin patrunderea umarului exterior (f) in
umarul interior (n) si prin blocarea lor in aceasta
pozitie. Corpul de niplu (1) este prevazut, la un
capat, cu o portiune filetata (a) urmata de o zona
circulara (b), dotata cu niste frezari tangentiale
(c si d), sicare se continua cu un canal circular
(e). Pe portiunea cilindrica (h), sunt practicate
niste canale circulare (i), delimitate de cate o
latura (j) perpendiculara pe axa corpului (1) si de
cate o latura (k) inclinata in raport cu aceeasi axa.
Bucsa elastica (2) este prevazuta, dedesubtul
umarului circular interior (n), cu o degajare circu-
lara interioara (o), iar pe inaltimea acesteia si a

umarului circular interior (n), cu niste frezari lon-
gitudinale (p), care pot fi realizate pe doua dia-
metre ortogonale, pentru a da elasticitate men-
tionatului umar (n).

Revendicari: 4
Figuri: 8
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Inventia se refera la un racord de gaze, destinat, in special, retelei de distributie a
gazului metan si utilizat la racordarea, prin intermediul unei conducte din material plastic, a
consumatorilor de gaze la conductele stradale de distributie.

in scopul realizarii racordurilor dintre conductele stradale de distributie a gazului me-
tan si retelele interne ale consumatorilor sunt cunoscute niste bransamente de gaze confec-
tionate din teava de polietilend, protejata impotriva deformarii, cu ajutorul unei tevi din otel
si prevazuta la partea superioara, supraterana, cu un robinet sferic.

Dezavantajele acestui brangament cunoscut constau in aceea c&, avand multe com-
ponente care trebuie montate pentru realizarea racordarii, acesta necesita multe operatii de
montare, are un pret de cost mare, iar la imbinari are multe surse potentiale de pierderi de
gaze.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unui racord de gaze care s3 per-
mita cresterea sigurantei in functionare, prin realizarea unei imbinari in care elementele me-
talice se intrepatrund cu elementul central, din material plastic.

Racordul de gaze, conform inventiei, inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea
ca este prevazut cu un corp de niplu dotat, la un capét, cu o portiune cilindrica exterioara,
iar intr-o zona centrald, cu un umar circular exterior si cu o bucsa elastica, dotata, la un ca-
pat, cu un umar circular interior, iar la interior, cu un filet. intre aceste elemente metalice este
montata o conducta din material plastic, de preferinta din polietilena, asigurarea impotriva
desfacerii obtindndu-se prin patrunderea umarului exterior in umérul interior si prin blocarea
lor in aceasta pozitie. Corpul de niplu este prevazut, la un capat, cu o portiune filetata, ur-
mata de o zona circulara dotata cu niste frezari tangentiale si care se continua cu un canal
circular. Pe portiunea cilindrica exterioara, a corpului de niplu, sunt practicate niste canale
circulare, delimitate de cate o latura perpendiculara pe axa corpului, si de cate o latura incli-
nata in raport cu aceeasi axa. Bucsa elastica este prevazuta dedesubtul umarului circular
interior, cu o degajare circulara interioara, iar pe inaltimea acesteia si a umarului circular
interior, cu nigte frezari longitudinale, care pot fi realizate pe dous diametre ortogonale, pen-
tru a da elasticitate mentionatului umar interior. Umarul circular exterior, al corpului de niplu,
si umarul circular interior al bucsei elastice, au in sectiune longitudinali, aceeasi forma triun-
ghiulara si aceeasi marime, dar sunt orientati in sens invers.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje;

- cresterea sigurantei in functionare;

- simplificarea montajului in teren;

- reducerea costului produsului.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...8,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune axiala prin racordul de gaze, conform inventiei;

- fig. 2, vedere de sus din fig. 1;

- fig. 3, sectiune axiala prin corpul de niplu, poz. 1;

- fig. 4, vedere de sus din fig. 3;

- fig. 5, detaliul A din fig. 3;

- fig. 6, sectiune axiala prin bucsa elastica, poz. 2;

- fig. 7, vedere de sus din fig. 6;

- fig. 8, detaliul B din fig. 6.

Racordul de gaze, conform inventiei, este alcatuit dintr-un corp de niplu 1 si dintr-o
bucsa elastica 2, elemente intre care este montaté prin tragere si, respectiv, insurubare, o
conducta de polietilena 3, de presiune.
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Corpul de niplu 1 este prevazut, la un capat, cu o portiune filetata a, cu filet conic
pentru gaze, urmaté de o zona circulara b, dotata cu niste frezari tangentiale ¢ si d, diame-
tral opuse si practicate astfel, incat distanta dintre ele sa corespunda unei deschideri de
cheie standardizata.

Dedesubtul zonei circulare b, dupa un canal circular e, a fost realizat un umar circular
exterior f, de forma triunghiulara in sectiune longitudinal. Acesta din urma se continua dup3
o portiune inelara g, prin care se realizeaza reducerea diametrului, cu o portiune cilindrica
exterioara h, pe care au fost practicate niste canale circulare i, echidistante si de forma lite-
rei V'in sectiune axiala.

Canalele i sunt definite in sectiune, de o latur j, perpendiculara pe axa de simetrie
a corpului 1, si de o alta latura k, inclinata fata de axa mentionata.

Bucsa elastica 2 este o piesa de forma tubulara, prevazuta cu un filet interior m, iar
la capatul superior, cu un umar circular interior n, de aceeasi forma triunghiulara, in sectiune
longitudinala, si de aceeasi marime ca si umarul circular exterior f, al corpului de niplu 1, dar
orientat in sens invers.

Sub umarul circular interior n, s-a realizat o degajare circulara, interioara, o, in care
se termina si filetul interior m.

Pe portiunea de indltime a bucsei 2, care cuprinde umarul circular interior n, si dega-
jarea circulara interioara o, s-au practicat niste frezari radiale p, agsezate, de exemplu, pe
doua diametre ortogonale.

Montarea celor trei elemente ale racordului, conform inventiei, se face in modul ur-
mator: un capat al conductei de polietilena 3, capat caruia i s-a ficut, in prealabil, un sanfren
exterior, se introduce in bucsa 2, pe la capatul opus umérului n, insurubandu-se in filetul
interior m pana ce capétul amintit ajunge in apropierea degajarii o.

In acest subansamblu astfel obtinut din bucsa 2 si conducta 3, se introduce axial i
prin presare, pe la capatul si prin interiorul umarului circular n, capatul exterior al portiunii
cilindrice h, a corpului de niplu 1, patrunderea portiunii cilindrice h in interiorul conductei 3
fiind permisa de forma canalelor i. Presarea corpului 1 in conducta 3 se continua pana cand
umarul circular exterior f, al corpului 1, patrunde prin umarul circular, interior n, datorita elas-
ticitatii acestuia, elasticitate obtinuta prin frezarile radiale p, si ajunge in degajarea circu-
lara o.

Se realizeaza in acest fel 0 asamblare cu o buna rigiditate si, in acelasi timp, se asi-
gura obtinerea Impotriva desfacerii, conducta 3 fiind stransa intre doua suprafete cu asperi-
tati, pe de o parte, filetul interior m si canalele i, cu latura j care se opune iesirii conductei
3, iar pe de alta, prin pozitionarea umerilor f si n astfel incat sa impiedice dezasamblarea
elementelor corp 1 si bucsa 2.

Etansarea realizata este si ea foarte buna deoarece, datorits strangerii dintre ele-
mentele metalice ale racordului, conform inventiei, proeminentele filetului m si muchiile ascu-
tite, formate de capetele exterioare ale laturilor j, ale canalelor i, patrund in materialul plastic
din care este confectionata conducta 3.

Capatul liber al conductei 3 se racordeaza la teul retelei stradale, iar portiunea cu filet
conic a se ingurubeaza in mufa contorului consumatorului.

Revendicari
1. Racord de gaze, caracterizat prin aceea ca este prevazut cu un corp de niplu (1),

dotat, la un capat, cu o portiune cilindrica exterioar (h), iar intr-o zona central, cu un umar
circular exterior (f) si cu o bucsa elastica (2), dotata, la un capat, cu un umar circular interior
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(n), iar la interior, cu un filet (m), intre aceste elemente metalice find montata o conducta
din material plastic (3), de preferintd din polietilend, asigurarea impotriva desfacerii obti-
nandu-se prin patrunderea umarului exterior (f) in umarul interior (n) si prin blocarea lor in
aceasta pozitie.

2. Racord de gaze, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, respectiv,
corpul de niplu (1) este prevazut, la un capét, cu o portiune filetata (a), urmata de o zon3 cir-
culara (b), dotata cu niste frezari tangentiale (c si d) si care se continua cu un canal circular
(e), pe portiunea cilindrica (h) fiind practicate niste canale circulare (i) delimitate de cate o
latura (j) perpendiculara pe axa corpului (1) si de cate o latura (k) inclinata in raport cu
aceeasi axa.

3. Racord de gaze, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci bucsa elas-
tica (2) este prevazuta dedesubtul umarului circular interior (n), cu o degajare circulara inte-
rioara (o), iar pe inaltimea acesteia si a umarului circular interior (n), cu niste frezari longitu-
dinale (p), care pot fi realizate pe doua diametre ortogonale, pentru a da elasticitate umarului
(n) mentionat.

4. Racord de gaze, conform revendicarilor 1,2 si 3, caracterizat prin aceea ca uma-
rul circular exterior (f), al corpului (1) si umarul circular interior (n), al bucsei (2), au, in secti-

une longitudinala, aceeasi forma triunghiulara si aceeasi marime, dar sunt orientati in sens
invers.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Anghel Radu
Examinator: ing. Carstea Constantin
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