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Med henblik pi indpakning af ruller (Rl, Rz) af —— — /[}
sammentrykkeligt materiale, f.eks. sammenrullede matter G H EB
af fibermateriale, i et omslag eller en pose hejses de I ‘
ankommende ruller, der har et fgrste givet tvarmdl, ved - ‘.U.I L
hjalp af et hejseapparat (18), hvorefter rullerne ved ‘sl
hj#lp af en tvargiende transportgr (20) indbyrdes juste- lZ .
res aksialt, hvorefter de overfgres til en langsgéende | /M PC. - I
transportgr (21), der er delt i to indbyrdes bevagelige . ' 15
sektioner (57, 58) til gruppering af rullerne, hvorefter I' -
rullegrupper overfgres til sammenpresningskamre (12, 13), :E T
hvor de bibringes nedsat tvarmil, inden de i sammenpres-
set tilstand og med i hovedsagen cylindrisk form ind=- L . 1~
. ()
pakkes i deres omslag eller pose ved indpakningsstatio=- Y . 15 _{/_. L4
ner (14, 15). — !
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Opfindelsen beskaftiger sig med indpakning af sam-
mentrykkelige materialer, iszr fibermaterialer, og den
beskaftiger sig navnlig med indpakning af ruller af mi-
neralske fibre, eksempelvis glasfibre til isolation.

N&r der i det fglgende tales om "ruller af isolations-
glasfibre", skal dette kun tages som et ikke-begraznsende
eksempel, idet ruller af andet materiale, der, hvad angar
indpakningen udviser egenskaber af samme art som sadanne
glasfiberruller, ogsd kan behandles ved fremgangsmiaden
eller med apparatet ifglge opfindelsen. Eksempelvis kunne
der anvendes poser - fortrinsvis af stormasket net for
at lade luften sive ud under sammenpresningen -, der for
eksempel har form som en pude, og som med hensyn til ud-
gvelsen af opfindelsen kan betragtes som tilstrakkelig
cylindriske og rullelignende til, at de kan behandles i
overensstemmelse med opfindelsen. Selv om opfindelsen
fortrinsvis udnyttes til sammenpresning af rulleformede
emner under indpakning, er denne sammenpresning ingen
absolut ngdvendig foranstaltning, for sa vidt som det
afhengigt af stgrrelsen af det emne, der skal pakkes ind,
ogsd ville vare muligt at foretage indpakning i henhold
til opfindelsen uden at anvende nogen sammenpresning.

_ Der er indtil nu anvendt diverse metoder til ind-
pakning af glasfibre og lignende materialer. Beskrivel=-
sen til US patent nr. 3.717.973 giver et eksempel pa an-
vendelsen af et apparat til indpakning af glasfiberrul-
ler. Et andet apparat til indpakning af glasfibre kendes
fra US patentskrift nr. 3.964.232 og US patentskrift nr.
3.458.966. Dette patent giver endnu et eksempel pa en
s8dan fremgangsmidde og et sadant apparat.

Fra FR-A 1.274.007 kender man ogsa en metode til
omformning af cylindriske ruller af sammentrykkeligt
materiale med henblik p& opndelse af reduceret tvermal.

Ved indpakning af isolationsemner,.der fremstilles
ud fra glasfiberruller, lagges der mere Og mere vagt pa,
at emnet, hvis det presses sammen, skal udvise en hgj
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grad af tykkelsesgenvinding, fordi der, hvis denne gen-

vinding er dérlig, forud for indpakningen skal vare en
meget stor overtykkelse, ndr man efter fjernelsen fra
emballagen gnsker at f£& den nominelle tykkelse. For visse
typer af indpakning, eksempelvis hvis glasfiberrullen
anbringes i et i hovedsagen luft-uigennemtrangeligt hyl-
ster, hvoii der derefter tilvejebringes et undertryk for
at spande hylsteret tat om rullen, er det velkendt, at
stgrrelsen af glasfiberrullen kan reduceres, men dette
fgrer ofte til et ugnsket omfang af fiberbrud og til en
meget uensartet sammenpresning, hvilket igen bevirker,
at slutproduktet fiar et meget darligt udseende og kan
endog vare uanvendeligt.

Der kendes andre typer af indpakning af isolations-
matter af glasfibre, f.eks. indpakning med alternerende
lag (siksak-emballage), men de kan ogsd give ugnskede
fiberbrud ved folderne.

Det er dog yderst gnskeligt péd en eller anden made
at reducere stgrrelsen af pakker af glasfibre for herved
at nedsatte omkostningerne ved handtering ved transport
af store pakker og opna en mere effektiv opmagasinering.

Opfindelsen tager sigte p&4 en fremgangsmide ved
og et anlag til sammenpresning af ruller - og rullelig-
nende emner - af isolationsglasfibre ved, at man starter
fra glasfiberruller, der i hovedsagen har cylindrisk form
med givet tvarmdl, hvorpa disse ruller presses i hoved-
sagen ensartet sammen til opndelse af stadigvak i hoved-
sagen cylindriske ruller af mindre tvaermal, Medens disse
ruller siledes har mindre tvermdl, kan der om dem an-
bringes passende midler, sasom et hylster, en pose eller
lignende, til bibeholdelse af dette tvarmdl. Yderligere
hensigtsmaessige ejendommeligheder ved opfindelsen ved-
rgrer de forskellige arrangementer og mekanismer til af-
levering, de forskellige bestanddele ved en holdestation,
hvor der kan udvalges, frasorteres eller samles en eller
flere ruller med henblik pa& sammenpresning og indpakning.
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Med henblik herpd anvendes der et anlag til sam-
menpresning og indpakning af i hovedsagen cylindriske
ruller af sammentrykkeligt materiale, og omfattende et -
sammenpresningskammer med en ferste vag, der kan bevages
i retning parallelt med sig selv med henblik pad reduk-
tion af dimensionerne, en udkastermekanisme for de sam-
menpressede ruller, og en mekanisme til at holde disse
ruller i sammenpresset tilstand med henblik pad indfering
af rullerne i organer, hvormed de reducerede dimensioner
bibeholdes (jfr. US-A 3 964 232). Ifslge opfindelsen er
apparatet ejendommeligt ved en mekanisme til tilfersel af
ankommende ruller i deres oprindelige dimensioner, idet
sammenpresningskammeret har mindst én anden bevagelig
vaeg til sammenpresning af rullerne i en anden retning
sdledes, at bevagelsen af de to vagge resulterer i, at
hver rulle far en i hovedsagen cylindrisk form med redu-

ceret diameter i forhold til diameteren af de oprindeli-

ge ruller.
En sarlig fordel ved opfindelsen ligger i, at den

siledes tilvejebragte pakke giver en sammenpresset iso-
lationsrulle af vasentligt reduceret stgrrelse med et

minimum af fiberbrud og i vasentlig grad undgdelse af
lokaliserede fiberbrud, med en hgj grad af genvinding af
ensartet tykkelse, med en vasentlig reduktion af omkost-
ningerne til transport og opmagasinering af slutproduk~-
tet, med mindre omkostninger til héndtering under ind-
pakningen og med mindre omkostninger for emballerings-
materialet, idet man i stedet for at pakke en stor, ikke-
sammenpressét rulle pakker en mindre, sammenpresset rulle.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende under
henvisning til den skematiske tegning, hvor

fig. 1 viser, set ovenfra, et anlag ifglge opfin-
delsen, omfattende et afleveringsarrangement i form af
flere transportbdnd til transport af glasfiber-isolati-
onsruller til en udkasterzone, hvorfra rullerne kan kas-
tes ud til venstre eller til hgjre i det ene eller det
andet af to sammenpresningskamre med henblik pa sammen=-
presning af rullerne og efterfglgende fjernelse af disse

fra kamrene,
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fig. 2 i stgrre malestok og set forfra langs snit-
linien IT-II i fig. 1 et lgfteapparat til transportarran-
gementet ifglge opfindelsen,

fig. 3 i stgrre mdlestok et lodret snit langs snit-
linien ITI-IITI i fig. 1 gennem flere af transportarran-
gementerne ifglge opfindelsen, og hvor bevagelsen af en
i apparaturet behandlet rulle vises ved stiplede streger,
forst ndr rullen lgftes og derefter, nir den flyttes fra
hgjre til venstre,

fig. 4 i stgrre mdlestok et lodret snit gennem en
del af transportarrangementet ifglge opfindelsen og gen-
nem det sémmenpresningskammer, der i fig. 1 ligger yderst
til venstre, hvilket snit er taget langs snitlinien IV~
IV i fig. 1 og med stiplede streger viser bevagelsen af
en rulle fra hgjre mod venstre,

fig. 5 i stgrre mdlestok et snit langs snitlinien
V-V i fig. 1 gennem et sammenpresningskammer ifglge op-
findelsen, hvor det vertikélt bevagelige pressehoved er
vist i udtrukket stilling (stiplet streg) og indtrukket
stilling (fuldt optrukket streg), og hvor det horisontalt
bevagelige udkasterstempel ligeledes er vist pa samme
made,

fig. 6 i stgrre mdlestok et lodret snit gennem det
venstre sammenpresningskammer, i hovedsagen med den sam-
me snitlinie som for fig. 4, men med dg¢ren til kammeret
lukket og pressende mod en i kammeret beliggende rulle,

" fig. 7 en del af det i fig. 6 viste kammer med
pressehovedet trukket ned til sammenpresning af glas-
fiberrullen nied henblik p& tvarmalsreduktion, inden den
kastes ud fra kammeret, og

fig. 8 i endnu stgrre mdlestok en del af det i
fig. 6 og 7 viste kammer med pressehoved og med detaljer
vedrgrende glidestykket ved dgren.

Det i fig. 1 viste anlag 10 omfatter en zone 11
for tilfgrsel af ruller, to zoner 12 og 13 til sammen-
presning af rullerne, to zoner 14 og 15 til anbringelse
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af hylstre eller andet indpakningsmiddel af passende art
til at holde de sammenpresséde ruller i sammenpresset
tilstand, og to zoner med transportgrer 16 og 17 til
videretransport af rullerne. Tilfgrselszonen 11 omfat-
ter et lgfteapparat 18, et apparat 20 +til transport i
tverretningen og et apparat 21 +til transport i langde-
retningen.

Der henvises nu til fig. 2 og 3, hvor lgfteappara-
tet 18 forneden har en lgftebakke 22, der er indrettet
til at modtage en glasfiber—isolationsrulle 23, som
ruller hen over forkanten 24 af bakken og placerer sig
mellem bakkens to skrdflader 25 og 26.

Bakken 22 beres af en bevagelig styreramme 27,
der omfatter et vandret tvarstykke 28 og to vertikale
stolper 30 og 31, der forstarkes af passende afstivere
32 og 33, der sikrer den forngdne stivhed af rammen un-
der bevagelsen. Ved den nederste ende af de to vertikale
stolper 30 og 31 af rammen findes der vippeorganer 34
og 35, der er indrettede til ved drejning i bakken 22
at tillade en vippebevagelse af bakken 22 i forhold
£il rammen 27. Rammen 27 er bevagelig i vertikal
retning i forhold til en fast portal 36. Portalen 36
omfatter vertikale bszrestykker 37 og 38, der ogsa vir-
ker som styr for passende ruller 40, med hvilke rammen
27 styres i sin vertikale bevegelse, medens rullerne
40 kgrer langs indre styrevagge 38' og 38".

Den opadgdende bevagelse af rammen 27 og bakken
22 1 lgftefasen ved hjelp af tappene 34 og 35 opnas
ved hjalp af passende trykcylindre 41, fortrinsvis
pneumatiske trykcylindre, der tjener til at bevage ram-=
men 27 fra den stilling;'der'i fig. 2 er tegnet med
fuldt optrukket streg, op til den ¢gvre stilling, der i
fig. 2 er tegnet med stiplet streg, hvorved bakken 22
1pftes fra den nedre stilling, der i fig. 3 er tegnet
med fuldt optrukken streg, Op til den ¢vre stilling, der
i fig. 3 er vist med stiplet streg.
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Under denne opadgaende bevagelse af bakken 22
kommer vippeorganer 42, der rager ud i begge ender af
bakken, i kontakt med stop 43, der er anbragt pad porta=-
lens faste stolpe 38, og som tjener til - som vist i
fig. 3 - at forhindre den til venstre beliggende kant af
bakken 22 i fortsat at bevaege sig opad. Under den fort-
satte bevagelse af rammen 27 i opadgdende retning vil
bakken 22 siledes vippe i retning mod uret omkring
vippeorganet 35, hvorved en endnu ikke sammenpresset
rulle 23 fra denne stilling bringes til at rulle i den
retning, der er angivet ved pilen 44, jf. fig. 3. Det
skal forstas, at aktiveringen af cylindrene 41 om ¢gn-
sket kan programmeres til automatisk funktion eller ud-
lgses manuelt af en operatgr, alt efter omstandighederne
og operationerne.

Det skal ogsa forstds, at nadr man her pad det nu-
varende stade af beskrivelsen taler om en rulle 23, er
rullen endnu ikke presset sammen og eksempelvis kan
have en diameter pa 1 meter eller mere. N&r man taler om
en rulle, skal det ligeledes forstds, at rullen i reali-
teten ogsa kan vaere sammensat af flere ruller ende mod
ende, og at sadanne ruller i s& fald sadvanligvis til=-
vejebringes fra den samme mdtte, der er blevet skirettil,
og som derefter fra mdttens plane form simultant er ble-
vet rullet op til rulleform. Som tidligere navnt kan det
eller de emner, der skal pakkes ind, i starten have for-
skellige former, enten poser eller lignende, og at der
kan vere et eller emner anbragt ende mod ende. Generelt
omtales sddanne emner her som "szt af formede emner",
men det understreges, at opfindelsen er specielt anven-
delig til behandling af szt af ruller.

Nar rullen eller rullerne overfgres fra bakken 22
til zonen 20 for transport i sideretningen i tilfgr-
selszonen 11, afs=ttes disse ruller pa den ¢vre gren 45
af sidetransportgren, hvorpa de fglger den retning, der
i fig. 3 er angivet ved'pilen 46 og i fig. 1 ved'pilen
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47, idet transportbéndet 45 drives ved hijalp af en
passende drivkilde.

Nar det s3ledes overfgrte rullesat faktisk omfatter
to ruller, der er beliggende ende mod ende, men ellers
er indbyrdes uafh@ngige bortset fra lokalt indgreb mellem
glasfibrene i den ene ende af den ene rulle og glasfib-
rene i naborullen, kan det ske, at rullerne Rl og R2
adskiller sig fra hinanden, séledes at den ene rulle,
eksempelvis rullen R,, ligger lidt lamgere frem foran
den anden rulle Ry- For at sikre at s&danne ruller efter
overfgring fra bakken 22 kan holdes samlet med henblik
pd den senere behandling i langsgdende retning, findes
der en opretterstang 48, der bares af passende, hgjde-
indstillelige, vertikale holdere 51 og 52. Opretter-
stangen 48 tjener til, ndr den ene eller den anden af
rullerne R, og R, har forskubbet sig, at sikre, JE.
fig. 1, at den rulle R,, der ligger lengst fremme, for-
oven kommer i anlag mod undersiden 53 af stangen, jf.fig.3,
indtil den anden rulle R,y ligeledes kommer i anlag mod
stangen 48. Hvis processen styres af operatgren, kan
transportgren 20 pd dette tidspunkt aktiveres til
transport af rullerne i retning mod venstre frem til zo-
nen 21 for langsgdende transport. Hvis processen sty-
res automatisk, kan velplacerede fotoceller benyttes til
detektering af rul;erne Rl og Rz's placering med henblik
pa4 fortsat transport af rullerne pd den ¢vre gren 45
af transportgren 20.

Umiddelbart derefter overfgres rullen eller rul-
lerne til den lahgsgéende transportgr 21, idet de som
vist i fig. 3 over en passende styrerampe 54 falder
ned pd den gvre gren 55 af transportgren og standses
af en passende, indstillelig sparrestang 56. Stangen 56
kan vare hgjdeindstillelig ved hjelp af et passende, ikke
vist arrangement med henblik p& aktivering af et stop
for forskellige rullediametre, og dette stop vil seadvan~
ligvis pd forhdnd vare indstillet for et givet tvarmal
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for de ruller, der skal behandles.

Pa dette tidspunkt kan operatgren alt efter gnske
foretage et valg alt efter den ¢gnskede diameter og det
gnskede antal ruller, der skal samles i indpakningen.

Som det ses i fig. 1, omfatter den langsgdende
transportgr 21 en langere sektion 57, hvor bandet kg-
rer fremad, og en bageste sektion 58, hvor bandet valg-
frit kan k¢re frem eller tilbage, som antydet ved dob-
beltpilen 60 i fig. 1. Mellem de to transportgrsektio-
ner 57 og 58 er der sdledes en skillezone 61. Hvis to
ruller, der indbyrdes har en stgrrelse som antydet i
fig. 1, ndr frem til transportgren 21, og hvis man kun
gnsker at pakke rullen Rl ind, kan operatgren bringe
transportgrsektionen 58 til at bevage sig i den mod-
satte retning, dvs. opad pad den i fig. 1 viste tegning,
sdledes at rullen R2 holdes pd& denne transportgrsek-
tion 58, der sidledes virker som opholdszone, medens
rullen Rl transporteres frem i den ved pilen 62 i
fig. 1 viste retning. Hvis man derimod g¢gnsker at pakke
&n eller flere ruller Rl’ R2' osv. ind i &n og samme
emballage, kan sektionerne 57 og 58 begge drives i
samme retning som angivet ved pilen 62, siledes at alle
disse ruller simultant afleveres til sammenpresnings-
zonen 12 eller 13.

Af det foregaende fremgdr det, at man kan anvende
forskellige arrangementer og kombinationer med hensyn
til indpakningen efter rullernes dimensioner. I visse
tilfelde kan der pakkes flere ruller ind i &n 0g samme
emballage. I andre tilfzlde kan der vere &n enkelt rulle
i &n emballage, men opfindelsen giver diverse muligheder
og dermed ogsa en vis smidighed.

Afhengigt af beliggenheden af en skillezone RB,
jE. fig. 1, mellem rullerne kan skillezonen 61 mellem
transportgrerne 57 og 58 i transportgrzonen 21 be-
veges i langderetningen - dvs. opad eller nedad i fig. 1 =~
ved hjzlp af et handsving 63, siledes at hele transpor-
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tgren 21 kan flyttes frem eller tilbage, ndr handsvin-
get 63 drejes i retning méd uret eller mod uret, hvor-
ved skillezonen 61 kan bibringes diverse positioner i
langderetningen. For pd denne méde at kunne flytte trans-
portgren 21 er hdndsvinget 63 forbundet med et tand-
hjul 64, der bzres af en fast ramme 65, og som er i.
drivindgreb med en tandskinne 66, der bares af den be-
vagelige ramme 67 af transportgren - 21, sadledes at
transport¢rén som ovenfor navnt kan flyttes frem eller
tilbage. Til opndelse af en regelmassig bevagelse kan
der anvendes passende midler, sdsom styreruller 68.

Der henvises nu til fig. 4, hvor rullen eller rul-
lerne nu ved hjzlp af transportbdndet 57 er naet frem
til en udkasterzone mellem de to sammenpresningsruller
12 og 13, hvilket i fig. 4 er antydet ved en sﬁiplet
streg. P& dette tidspunkt standses transportbandet 57's
langsgdende bevagelse enten af operatgren, hvis proces-
sen foregdr manuelt, eller fortrinsvis ved aktivering af
en passende fgler, sdsom en endestillingsafbryder eller
en fotocelle P.C. Derefter kan der foretages valg, hvor
rullen R kastes ud til den ene eller den anden af sam=-
menpresningszonerne 12 eller 13. I den i fig. 4 viste
situation er det sammenpresningsapparatet 12, der skal
modtage et sat ruller R.

Nar der foretages valg med henblik pa brug af sam-
menpresningskammeret 12, aktiveres en trykcylinder 70,
hvorved det tilhgrende stempel 71 trakkes indad, og
ved vipning af en udkasterarm 72 omkring en drejetap
73 bringer den tilhgrende udkasterstang 74 i kontakt
med den cylindriske yderflade pd rullen R, hvorved rul-
len flyttes i sideretningen. Udkasterarmen 72 bevager
sig i den retning, der er vist ved pilen 75 i fig. 4,
fra den stilling, hvor den er tegnet med fuldt optrukket
streg, frem til den stilling 74, hvor den er tegnet med
stiplet streg, sdledes at rullen R forlader transport-
bandet 57 og fgres hen over indersiden 77 af en dben
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frontdgr 78 +til sammenpresningskammeret 80. Dgren 78
virker, ndr den er &ben, som en skriflade til indfgring
af rullen R, hvis ender styres mellem endestykker 81.
pa dette tidspunkt kan dgren 78 lukkes ved hjalp af en

- passende fotocelle, eller ved at operatgren aktiverer et

system til dgrlukning, f.eks. en pneumatisk trykcylinder
78, der er drejeligt lejret om en tap 83 pa en ydervag
£il kammeret 80 og er siledes indrettet, at dens stem-
pel 84 trzkkes indad til lukning af dgren 78. Herved
presses rullen R ind i det indre rum 85 i kammeret,
jf. fig. 6. Det er klart, at hvis det var sammenpres-
ningszonen 13, der skulle benyttes, ville udkasterarmen
72 tvinge rullen R i modsat retning, idet de tilhgren-
de bestanddele for udkasterarmen 72 naturligvis virker
spejlvendt i forhold til de bestanddele, der betjener
udkasterarmen 72.

- P& denne made vil rullen R fra den i fig. 4 i
hovedsagen cylindriske form presses sammen til den i
fig. 6 viste form i hovedsagen som et 0, der fylder hele
hulrummet 85, hvilken sammenpresning finder sted mellem
kammerets frontdgr 78 og bagvaggen 86.

Som det fremgdr af fig. 4, er underkanten af dgren
78 buet ind som vist ved 87 over omtrent en kvart cy-
linder, sidledes at, ndr dgren 78 pa den ovenfor navnte
made lukkes ved vipning om akselen 88, kommer den buede
del 87 af dgren til at ligge over for den modsvarende,
buede underkant 90 af kammerets bagvag 86, hvorved de
to buede flader 87 og 90 tilsammen danner en flade,
der svarer til en halv cylinder.

P& dette tidspunkt kan operatgren ved aktivering
af et par trykcylindre 92 tvinge et sammenpresnings-
hoved 91 vertikalt nedad i den retning, der er angivet
ved pilene 93 i fig. 4 og 5. Medens trykcylindrene
92 fortrinsvis aktioneres af operatgren, er det klart,
at de ogsd kan aktiveres automatisk ved hjelp af passen-
de fotoceller, nar rullen R er blevet anbragt pad plads
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i kammeret 85. P4 denne mdde kan sammenpresningshovedet
91 bringes til fra den stiiling, der er vist med fuldt
optrukket streg gverst i fig. 5, at bevage sig nedad
frem til den stilling, der er vist med stiplet streg,
hvorved rullen R i kammeret 85 bibringes den cylin-
driske, kompakte form, der er vist i fig. 7.

Det er klart, at undersiden 94 pé& sammenpres-
ningshovedet 91 har en i hovedsagen cylindrisk form
svarende til den gnskede slutdimension for rullen R i
sammenpresset tilstand. Med henblik herpd er fladen 94
forbundet med profilerede glidestykker 96, der har en
anlagsflade 95, og som er pamonterede sammenpresnings-
hovedet 91. Fig. 8 viser, at disse overgangsflader 95
ogs& har bueform for at komplettere den halvcylindriske
konfiguration af sammenpresningshovedet. Det skal endvi-
dere bemarkes, at materialet til glidestykkerne 96 1
praksis bgr have en lille friktionskoefficient, eksempel-
vis som hos et plastmateriale, for saledes i en glidende
bevagelse at kunne bestryge de vertikale flader 77 og
86 under sammenpresningshovedet 91's vertikale nedad-
gdende bevagelse. Af hensyn t£il en nem fremstilling kan
glidestykkerne 96's anlagsflader 95 dog skares til
som plane flader, s& meget desto mere som de kun optager
et stykke af den cylindriske flade, der har en meget
lille korde, hvorfor disse cylindriske anlagsflader,
efterhdnden som slitagen ggr sig galdende, far en mere
og mere buet form. Under alle omstandigheder er det
klart, at glasfibermaterialet ved sammenpresning af rul-
len R i kammeret 85 - som vist i fig. 6 - vil blive
presset sammen mod inderfladen 95 pa glidestykkerne
96, hvorved disse presses udad mod kammeret 85's vagge
77 og 86, séledes at glidestykkerne 96 holdes i
glidende anlzg mod disse vagge 77 og 86.

Foroven holdes glidestykkerne 96 fast af skrue-
hoveder 97 i lodrette noter 98 i glidestykkerne 96,
hvilke skruer er skruet ind i sammenpresningshovedet 91,
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De lodrette noter 98 tillader en vis vertikal juste-
ring opad eller nedad som vist med dobbeltpilen 100 i
fig. 8. En sddan justering kan udfgres manuelt ved
hjelp af flere skruer 101, der er skruet ind i holdere
102, som bares af sammenpresningshovedet 091, sdledes at

den nederste ende af skruerne - som vist i fig. 8 - igen

kan vare holdt tilbage i den gverste del af glidestyk-
kerne 96 - som vist ved 103. Herved kan glidestykker-
ne 96 justeres, sadvanligvis nedefter, for at kompen-
sere for slitagen p& deres anlazgsflade 95. Nar slitagen
til sidst bliver for stor, kan glidestykkerne 96 ud-
skiftes, og med henblik p& tilpasning til slitagen er
disse glidestykker udformede med et indsnit som vist ved

99.
15

P53 dette tidspunkt er rullen eller rullerne blevet
sammenpresset si meget, at de har faet en i hovedsagen
cylindrisk form med reduceret tvarmil.

. Fig. 5 viser:en trykcylinder 105, eksempelvis en
pneumatisk trykcylinder, der normalt af operatgren akti-
veres for at bringe en udkaster 106 til at fjerne den
sammenpressede rulle R fra sammenpresningskammeret.
Denne aktivering kan om ¢nsket foregd automatisk eller
under styring fra operatgren. Imidlertid vil det vare
hensigtsmaessigt allerede at have pd plads midler til at
holde den sammenpressede rulle i sammenpresset tilstand
med reduceret tvarmdl. Med henblik herpd er der anbragt -
til venstre for det i fig. 5 viste sammenpresningskammer

et rum 107 af passende stgrrelse til at modtage den
sammenpressede rulle. Dette rum 107 har en i hovedsa-
gen cylindrisk form som et rgr, der er pamonteret kamme-
rets sidevag 108, og som er sdledes indrettet, at der
om rgret kan anbringes et hylster 110 af f.eks. plast-
materiale eller papir, sdledes at en del 111 af hylste-
ret fortrinsvis rager ud for den yderste ende 112 af
rgret. Nir dette hylster 110 er anbragt pa plads, kan
der ved hijzlp af en paséende, ikke vist fotocelle eller
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manuelt tilvejebringes et signal, der giver operatgren
besked om, at det nu er pa fide at aktivere cylinderen
105. Cylinderen 105 aktiverer udkasteren 106 1 ret-
ning mod venstre som vist ved pilen 113 i fig. 5, og
denne udkaster 106, der under sin venstregdende beva-
gelse bares og styres af passende ruller 114: mod inder-
fladen af kammeret 85, tvinger den sammenpressede rulle
R ind i rgret 107. Deter klart, at afhengigt af lang-
den af rullen eller rullerne i kammeret 85 og ligele-~
des afhangigt af lazngden af det sat ruller, der netop er
blevet fjernet fra sammenpresningskammeret, kan udslaget
for stemplet i trykcylinderen pd passende made indstilles
af operatgren eller ved hjzlp af et praprogrammeret sig-
nal, inden trykcylinderen 105 aktiveres.

Udkasteren 106 er fortrinsvis udstyret med en
plade 116, der er sdledes dimensioneret, at den kan
glide langs den cylindriske inderflade i kammeret 83,
ndr udkasteren 106 bevager sig fremad, og denne glide-
plade 116 vil fortrinsvis ogséd bestd af termoplastisk
materiale eller andet lignende materiale, der nemt kan
glide pd det materiale, som sammenpresningskammeret be-
star af.

Det valgte eller praprogrammerede udslag for ud-
kasteren 106 kan hensigtsmassigt vaere af en sadan amp-
litude, at et fgrste sat ruller R, der allerede befin-
der sig inden i rgret 107, skubbes tilstrzkkelig langt
frem til, at den forreste endeflade péd det fgrste szt
ruller ndr frem til et sted umiddelbart fg¢r enden 112
af rgret med henblik pd& herved at undgd, at hylsteret
skubbes for tidligt fra rgret og séledes, at det andet
sat ruller R, ndr udkasteren 106 skubber dette sat
ruller ind i rgret 107, tvinger det fgrste sat ruller R
i retning mod venstre og ind i rgret 107, hvorved det
rgrformede hylster 110 bringes med og glider langs
yderfladen pd rgret 107. Herved bringes den eller de
indpakkede ruller frem til transportgrerne 16 eller 17
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over transportvalser 120,

Af det foregdende fremgdr det, at diverse ejendom-—
meligheder og modifikationer af anlagget ligger inden
for opfindelsens ramme. Eksempelvis kan der i stedet for
hylsteret 110 anvendes andre midler til at holde rul-
lerne i sammenpresset tilstand, men der vil altid kraves
midler til emballering af de sammenpressede ruller. Man
kan for eksempel anvende band af en eller anden art, men
man vil fortrinsvis anvende et hylster 110. Det er lige-
ledes klart, at hylsteret 110 om ¢gnsket kan vare ud-
formet som en lomme med en bund, der dzkker hele &bningen
til venstre i fig. 5. Det er ligeledes klart, at stgr-
relsen af den fardige pakke kan variere afhangigt af de
produktionsbegransninger, der beror pad sammenpresnings-
kammeret og det tilhgrende udgangskammer. Opfindelsen er
specielt beregnet til indpakning af &n eller flere rul-
ler, men den er ikke begranset til en given diameter,
eftersom diameteren bestemmes af valget af diameteren af
udgangskammeret eller =-rgr, af sammenpresningskammerets
tvarmdl, osv. Det skal ligeledes forstds, at anlagget
kan benyttes til emballering af emner, der har form som
en rulle eller ej, men som ikke har tvarmal stgrre end
diameteren af det cylindriske hulrum, der er defineret,
ndr pressehovedet 91 befinder sig i den i fig. 7 viste
stilling, men ikke har et tvermdl stgrre end dbningen i
udgangsrgret 107, i hvilket tilfalde der ikke langere
ville vare sammenpresning fra hovedet 91 eller ved
lukning af dgren 78. Medens opfindelsen i hovedsagen
tager sigte pd indpakning af oprullede médtter af glas-
fibermateriale, er det klart, at der ogsa kan anvendes
andre lignende materialer med det samme anlag eller lig-
nende anlag i overensstemmelse med opfindelsen.
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PATENTIEKRAYV

1. Anlag til sammenpresning og indpakning af i ho-
vedsagen cylindriske ruller af sammentrykkeligt materia-
le, og omfattende et sammenpresningskammer (712, 13) med
en ferste vag (94), der kan beveges i retning parallelt
med sig selv med henblik p& reduktion af dimensionerne,
en udkastermekanisme (115) for de sammenpressede ruller,
og en mekaniske (107) til at holde disse ruller i sam-
menpresset tilstand med henblik pa indfering af rullerne
i organer (110), hvormed de reducerede dimemsioner bibe-
holdes, k endet e gnet ved en mekanisme (11) til
tilforsel af ankommende ruller (R) i deres gprindelige
dimensioner, idet sammenpresningskammeret har mindst én
anden bevagelig veg (78) til sammenpresning af rullerne
i en anden retning sdledes, at bevagelsen af de to vagge
resulterer i, at hver rulle far en i hovedsagen cylin-
drisk form ved reduceret diameter i forhold il diamete-
ren af de oprindelige ruller.

‘2. Anlag ifelge krav 1, k end et egne t ved,
at tilferselsmekanismen omfatter en mekanisme (18) til
vertikal leftning, indrettet til at overtage en gruppe
ruller (23) og lefte den opad, samt en mekanisme (22)
til ved vipning at overfere rullegruppen fra leftemeka-
nismen (18) ndr rullegruppen nar en forudbestemt hejde.

3. Anlag ifelge krav 1, k end e t eg n e t ved,
at tilferselsmekanismen omfatter en tvargdende transpor-
tor (20), indrettet til at overtage rullegruppen fra
loftemekanismen (18) og transportere rullegruppen i
tvarretningen.

4. Anlag ifelge krav 3, k ende tegnet ved
et arrangement med justeringsstav (48), der er beliggen-
de oven over den tvargdende transporter (20) g er ind-
rettet til at bringe i anlag mod hinanden et wvist antal
ruller, der i rullegruppen ikke ligger pa limie med
hinanden, hvorhos den tvargdende transporter (20) trans-

porterer rullerne oven over stavarrangementet (48) med
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henblik p& i langderetningen at justere de ruller i rul-
legruppen, der matte vare forskudt for hinanden.

5. Anlaeg ifelge krav 1, k endetegnet ved,
at tilforselsmekanismen (11) omfatter en langsgdende
transporter (21), der er indrettet til at overtage rul-
legruppen og transportere den i lzngderetningen frem til
sammenpresningskammeret (12).

6. Anlag ifelge krav 5, kendetegnet ved,
at den langsgdende transporter (21) omfatter en forste
transportsektion (57), der bevager sig fremad, til trans-
port af rullegruppen fremad, samt en anden transport-
sektion (58), der i hovedsagen ligger pad linie med den
forste sektion og er beregnet til at transportere rul-
legruppen fremad eller tilbage med henblik pa valgfri
separering i langderetningen af rullerne i rullegruppen.

7. Anlag ifelge krav 6, k endetegnet ved
en mekaniske (63, 64, 65) til justerbar forskydning af
den langsgdende transporter i lengderetningen frem og
tilbage med henblik p& modulering af en separeringszone
(61), mellem den ferste og den anden sektion af trans-
porteren med henblik pd tilsvarende justering af stedet
for langsgdende separering af rullerne i rullegruppen.

8. Anlag ifelge krav 7, k endetegnet ved,
at mekanismen til justerbar forskydning er en handsvings-
mekanisme (63).

9. Anlag ifglge krav 5, kendetegnet ved,
at tilforselsmekanismen omfatter en mekanisme (72) til
siderettet aflevering med henblik pd i tvergdende ret-
ning at overfere rullegruppen fra transporteren til sam-
menpresningskammeret.

10. Anlag ifelge krav 5, k endetegnet
ved, at sammenpresningskammerarrangementet omfatter to
sammenpresningskamre (12, 13), der er anbragt pa hver
sin side af den langsgdende transporter (21), og at af-
leveringsmekanismen ogsd omfatter et par mekanismer
(72, 72') til tvargdende aflevering, hvilke mekanismer
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valgfrit aktiveres til overfering af en rullegruppe fra
den langsgdende transporter til det ene eller det andet
sammenpresningskammer.

11. Anleg ifelge krav 10, k endetegnet
ved, at den tvargdende transporter (72) omfatter en i
tverretningen virkende udkaster, der er indrettet til
at komme i kontakt med en rullegruppe og lade den rulle
fra en hej stilling pd den tvergdende transporter uden
for den langsgdende transporter og frem til £t af sam-
menpresningskamrene.

12. Anlag ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at sammenpresningskammerarrangementet @mfatter
mindst ét sammenpresningskammer, hvilket kammer omfatter
en frontvag (77) og en bagveg (86), hvilke w&gge er
indrettede til mellem hinanden at modtage em rullegrup-
pe og presse denne rullegruppe i tvargdende retning,
s&ledes at rullegruppen fladtrykkes i det imdre af et
hulrum (85) mellem disse vagge.

13. Anleg ifelge krav 12, kende tegnet
ved, at der i frontvaggen findeé en der (78), der kan
modtage en rullegruppe fra tilferselsmekanismen, hvil-
ken der danner en skrdplan for rullegruppen frem til
bagvaggen (86), hvorhos en kraftudevende mekanisme (84)
tjener til hurtig lukning af frontderen under sammen-
presning af rullegruppen i sammenpresningskammeret.

14. Anlag ifelge krav 13, k endetegnet
ved, at frontderen (78) er monteret drejeligt mellem
&ben stilling og lukket stilling pé& kammeret.

15. Anlzg ifelge krav 12, k ende tegnet
ved, at sammenpresningskammeret omfatter en trykcylin-
der (91) beregnet til indgreb med en ikke-fladtrykt pe-
riferisk del af rullegruppen i kammeret, hworhos en
mekanisme (92) til forskydning af trykcylinderen fra
indtrukket stilling til udtrukket stilling ‘tjener til
sammenpresning af rullegruppen fra en konfiguration med
fladtrykt rulle til en konfiguration med i hovedsagen

cylindrisk rulle med reduceret tvermal.



10

15

20

25

30

35

: DK 1579898

18

16. Anlag ifelge krav 15, k ende tegn et
ved, at nar trykcylinderen er i udtrukket stilling, af-
grznser kammeret (85) et i hovedsagen cylindrisk hulrum.

17. Anlag ifglge krav 13, k end et egne t
ved, at frontderen (78) og bagvaggen (86) tilsammen
danner en i hovedsagen halvcylindrisk flade i hulrummet
(85).

18. Anleg ifelge krav 17, k ende tegne t
ved, at sammenpresningskammeret (12) omfatter en tryk-
cylinder (91) beregnet til indgreb med en ikke-flad-
trykt periferisk del af rullegruppen i kammeret, med
en mekanisme til forskydning af trykcylinderen fra ind-
trukket til udtrukket stilling til sammenpresning af
rullegruppen fra en konfiguration med fladtrykt rulle
+il en i hovedsagen cylindrisk konfi-
guration med reduceret tvaermal.

19. Anleg ifelge krav 13, kende tegne t
ved, at frontvaggen og bagvaggen omfatter plane vagele-
menter (77, 86), at trykcylinderen (91) har en konkav, i
hovedsagen halvcylindrisk flade til anlzg mod en rul-
legruppe i hulrummet, og at denne konkave flade ved
frontvaggen og bagvaggen afsluttes af kileformede glide-
organer (96), der er indrettede til at glide langs vag-
gene, nar trykcylinderen aktiveres fra indtrukket stil-
ling til udtrukket stilling med henblik pd sammen-
presning af rullegruppen.

20. Anlag ifelge krav 1, kendetegmne t
ved, at mekanismen (115) til tvergdende aflevering af.
rullegruppen omfatter en udkaster, der er indrettet til
at fores i det mindste delvis ind i sammenpresningskam-
meret med henblik p& fjernelse af rullegruppen fra kam-
meret.

21. Anleg ifelge krav 16, k e n detegnet
ved, at mekanismen (115) til aflevering af rullegruppen
omfatter en trykcylinder indrettet til, nar sammenpres-
ningscylinderen er i udtrukket stilling, i det mindste
delvis at feres ind i sammenpresningskammeret for at

fjerne rullegruppen fra kammeret.
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22. Anleg ifelge krav 1, k ende tegne t
ved, at det navnte arrangement til at holde og anbringe
det tvaermalbevarende organ om rullegruppen er et organ,
der har form som et i hovedsagen cylindrisk rer (107),
og som er placeret ud for sammenpresningskammerets ud-
gang og er beregnet til at overtage en rullegruppe fra
kammeret, hvilket rer er sdledes indrettet, at der rundt
om reoret kan anbringes et hylster eller omslag, hvori
rullegruppen indszttes.

23. Anlag ifelge krav 16, k ende tegmne t
ved, at det nazvnte arrangement til at holde og anbringe
det tvermdlbevarende organ om rullegruppen er et organ,
der har form som et i hovedsagen cylindrisk rer (107),
og som er placeret ud for sammenpresningskammerets ud-
gang, og er beregnet til at mddtage den med trykcylin-
deren fra kammeret forte rullegruppe.

24, Anlzg ifelge krav 23, kendetegnet
ved, at reret (107) er sdledes dimensioneret og opstil-
let, at der rundt om reret kan anbringes et hylster,
hvis storrelse i hovedsagen passer til rullegruppens
reducerede tvermal.

25. Anlag ifelge krav 23, kendetegnet
ved, at mekanismen til aflevering af rullegrupperne fra
sammenpresningskammeret omfatter en trykcylinder (106),
der er indrettet til i udtrukket stilling at ga igen-
nem i det mindste en del af kammeret i dets langderet-
ning for at fere rullegruppen ud af kammeret, og at der
findes et arrangement ‘til justering af trykcylinderens
(106) udslag, séledes at en rullegruppe, der befinder
sig i kammeret, tvinger den forudgaende rullegruppe ud
af kammeret og ind i reret.

26, Anlag ifelge krav 12, k ende tegnet
ved et arrangement til overfering af rullegruppen fra
sammenpresningskammeret, med en trykcylinder (106), der
er indrettet til at g& igennem i det mindste en del af
sammenpresningskammeret for at fere rullegruppen ud, og
med et i hovedsagen rerformet modtageorgan (107) for

den fra sammenpresningskammeret overferte rullegruppe.
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27. Fremgangsmdde til sammenpresning og indpak-
ning af i hovedsagen cylindriske ruller af sammentrykke-
ligt materiale og ved hvilken der i sammenpresningskamre
(12, 13) foretages reduktion af rullernes tvermal ved
bevegelse af en forste vag (94) af kammeret parallelt
med sig selv, og hvor de sammenpressede ruller kastes
ud under bibeholdelse af deres sammenpressede tilstand,
idet de holdes og indferes i organer (110) til bibehol-
delse af reducerede dimensioner, k ende t egnet
ved, at rullerne i deres oprindelige dimensioner tilfe-

res ved hjzlp af en tilferselsmekanisme (11), at rul-

~lerne i deres oprindelige dimensioner indferes i et

sammenpresningskammer (12), hvori de udszttes for to
sammenpresninger i diametrale retninger, idet den anden
sammenpresning udferes ved hjzlp af en anden bevaegelig
veg (78) og at den kombinerede bevagelse af de to vag-
ge meddeler rullerne en i hovedsagen cylindrisk form
med reduceret tvermal.

28. Fremgangsmdde ifelge krav 27, k endeteg -
n e t ved, at tilferselstrinnet omfatter udvalgelse af
en eller flere ruller fra en rullegruppe, og tilbage-
holdelse af visse ikke-valgte ruller, i stedet for dis-
ses direkte tilforsel til sammenpresningskammeret.

29. Fremgangsmdde ifeplge krav 27, kendeteg -
n e t ved, at sammenpresningstrinnet omfatter indfering
af en rullegruppe i et sammenpresningskammer, lukning
af kammeret, sammenpresning af den i hovedsagen cylinder-
formet rullegruppe til en i hovedsagen fladtrykt konfi-
guration, og sammenpresning fra den fladtrykkede, ovale
konfiguration til en i hovedsagen cylindrisk konfigura-
tion med diameter i hovedsagen lig med den mindste dimen-
sion mdlt igennem den ovale konfiguration.

30. Fremgangsmdde ifelge krav 27, k end e t e g-
n e t ved, at udkastningstrinnet indbefatter udkastning
af rullegruppen igennem en reorformet struktur, der berer

et rerformet tvarmdlbevarende organ (107) sédledes, at
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rullegruppen kommer i kontakt med den rorformede struk-
tur (110) og medbringer det tvarmdlbevarende corgan ud
af strukturen og pad overfladen af ruilegruppen.

31. Fremgangsmide ifelge krav 30, k ende t e g-
n e t ved at udkastningstrinnet indbefatter anvendelse
af en rullegruppe, der ved at blive kastet ud af kam-
meret, til at skubbe det umiddelbart fer udkastede
rullegruppe gennem den rerformede struktur.

32. Fremgangsmade ifeglge krav 27 ken@d e t e g -
n et ved, at tilferselstrinnet indbefatter udvalgelse
af en eller flere ruller fra rullegruppen, og ‘tilbage-
holdelse af visse ikke-valgte ruller, i stedet for dis-
ses direkte tilfersel til sammenpresningskammeret, at
sammenpresningstrinnet indbefatter overfering @af rulle-
gruppen i et sammenpresningskammer og lukning .af kamme-
ret til sammenpresning af den i hovedsagen cyllindriske
rullegruppe til en i hovedsagen fladtrykt, oval konfigu~-
ration, og efterfelgende sammenpresning af den flad-
trykkende, ovale konfiguration til en i hovedsagen
cylindrisk konfiguration med en diameter i howedsagen
lig med den mindste dimension m&lt igennem den ovale
konfiguration, og at trinnene til udkastning og ind-
foring i navnte organer indbefatter udkastning af rul-
legruppen gennem en reorformet struktur, der bmrer et
tvarmalbevarende organ udformet som et rer sdledes, at
rullegruppen kommer i kontakt med det tvarmilbevarende
organ og bringer det med sig p& overfladen af rullegrup-

pen og ud af den rerformede struktur.
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