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(57) Abstract

The invention concerns a process and a device for varying the thickness
of thin-walled vulcanised dipped articles, in particular operating and examination
gloves, in which the dipped articles are made by applying a coagulant-latex-
dipping bath-film coating to a dipping form and then vulcanising said coating.
According to the invention, an additional coagulant layer is applied to the dipping
form by spraying or painting in a desired region of greater wall thickness or as a
way of achieving an even wall thickness. For this purpose the additional coagulant
layer is applied to the dipping form during or immediately after removal from
the dipping bath. The concentration of the additional coagulant layer is equal to
or greater than the coagulant concentration in the dipping bath used for forming
the foundation film coating.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Variieren
der Dicke diinnwandiger vulkanisierter Tauchartikel, insbesondere Operations-
und Untersuchungshandschuhe, wobei die Tauchartike! durch Koagulant-Latex-
Tauchbad-Filmbeschichtung einer Tauchform und anschlieBendes Vulkanisieren
gefertigt sind. ErfindungsgemiB wird eine zusitzliche Koagulantschicht auf die
Tauchform mittels Sprithen oder Streichen in einem gewiinschten Bereich hoherer
Wanddicke oder zum Homogenisieren der Wanddickenverteilung aufgebracht,
wobei die zusitzliche Koagulantschicht wihrend des Austauchvorganges oder
unmittelbar nach Abschluf des Austauchens der Tauchform aufgetragen wird.
Die Konzentration der zusitzlichen Koagulantschicht ist gleich oder groBer der
Koagulantkonzentration im Tauchbad zur Ausbildung der Basisfilmbeschichtung.
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Verfahren und Vorrichtung zum Variieren der Dicke
diinnwandiger vulkanisierter Tauchartikel, insbesondere
Operations- und Untersuchungshandschuhe

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Durchfiihren des Verfahrens zum Variieren der Dicke diinnwandi-
ger vulkanisierter Tauchartikel, insbesondere Operations- und
Untersuchungshandschuhe, gemdB dem Oberbegriff des

Patentanspruches 1.

Es ist bekannt, dinnwandige vulkanisierte Tauchartikel, ins-
besondere Operations- oder Untersuchungshandschuhe, auf dis-
kontinuierlich oder kontinuierlich arbeitenden Tauchanlagen

herzustellen.

Bei derartigen Tauchanlagen werden an einem Ketten- oder
Bandforderer befindliche, im wesentlichen senkrecht hingende
Tauchformen in ein oder mehrere Tauchbdder eingebracht, wel-
che mit z. B. Koagulant und Latex geflillt sind. Beim Durch-
laufen der Tauchbecken erfolgt ein Benetzen der Tauchform un-
ter Bildung eines Oberfldchenfilmes. Nach dem Entfernen der
Tauchformen aus dem Tauchbad werden diese mit der oberflich-
lichen Filmbeschichtung in einen Vulkanisierabschnitt {iber-
fihrt. Im Ergebnis des Vulkanisierprozesses entstehen ent-
sprechend der jeweiligen Tauchform unterschiedliche elasti-
sche Artikel, die dann von den Tauchformen abgezogen und end-

bearbeitet werden.
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Mit den oben genannten kontinuierlich arbeitenden Tauchanla-
gen ist an sich eine auBerordentlich hohe Produktivitat er-
reichbar, Jjedoch besteht das Problem, dap besonders kompli-
ziert geformte Tauchartikel, peispielsweise Operations- und
Untersuchungshandschube, nach dem im wesentlichen senkrechten
Austauchen der Tauchformen aus dem Tauchbecken eine unter-
schiedliche Dicke des ausgebildeten Oberflachenfilmes aufwei-

sen.

Dies deshalb, da anhaftende Filme oder Schichten sich noch in
der fliissigen Phase pbefinden und der gebildete Film sich
durch Abtropfen und Zuriicklaufen nach unten verdickt, so daB
eine ungleichméﬁige wanddicke bzw. 2zu geringe Dicke im
schaftbereich der Tauchform 2zur Herstellung von Operations-

oder Untersuchungshandschuhen die Folge ist.

zum Erreichen einer gleichmdfigen Tauchfilm-Wanddicke iiber
die Gesamtldnge des Tauchkorpers bzw. der Tauchform wurde da-
her bereits vorgeschlagen, die Austauchkurven, d. h. die Be-
wegungsbahnen oder -kurven beim Hinausbewegen der Tauchformen
aus dem Tauchbecken sO auszubilden, dab ein langsameres, stu-
fenweises Herausfilihren erfolgt, wodurch unterschiedlich lange
Verweilzeiten im jeweiligen Tauchbad, bezogen auf den jewei-
ligen Abschnitt der Tauchform, gegeben sind. Dieses Verfahren
gestattet zwar eine gewisse Verbesserung der Homogenitdt der
Schichtdickenverteilung, jedoch sind durch die erforderlichen
Austauchkurven oder Austauchbewegungen gréBere und aufwendi-

gere Tauchanlagen notwendig.

Weiterhin wurde vorgeschlagen, 2zur Verbesserung der Homogeni-
tdt der wanddickenverteilung nach einem ersten Koagulant-
Tauchprozef mit einem entsprechenden Tauchbad einen zweiten
Tauchschritt in einem separaten Tauchbad anzufigen. In diesem
Falle wird im ersten Tauchbad die gesamte 2zu benetzende
Tauchform eingetaucht und im zweiten Tauchbad mit gegebenen-
falls veranderter Konzentration nur noch bis zur Hilfte oder

einem anderen vorgegebenen wert der ersten Tauchtiefe einge-

taucht.



10

15

20

25

30

35

WO 96/18485 PCT/EP95/04763

Hierbei entsteht das Problem, daB sich insbesondere bei Ope-
rations- und Untersuchungshandschuhen zwar der Handbereich
hinsichtlich der Wanddicke gleichmédBiger ausbilden lapt, je-
doch bildet sich ein sichtbarer Wanddickeniibergang aus.

Gerade bei Operations- und Untersuchungshandschuhen ist es
jedoch erforderlich, daB der Bereich der Fingerspitzen nicht
zu dick ausgebildet ist, um den Operateur nicht unnétig in
seinem Tastsinn einzuschrinken. Andererseits ist es jedoch
erforderlich, daf der Schaftbereich, welcher beim Uberstrei-
fen der Handschuhe groBen Belastungen ausgesetzt ist, ent-
sprechend stabil und mit einer h&heren Wanddicke versehen

sein sollte.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Variieren der Dicke dinnwandiger vulkanisier-
ter Tauchartikel, insbesondere Operations- und Untersuchungs-
handschuhe anzugeben, die es gestatten, auch bei komplizier-
ten und nicht vollstdndig rotationssymmetrischen Tauchformen
bzw. Tauchartikeln mit hoher Produktivitdt und abgestimmt auf
den Betrieb der jeweiligen Tauchanlage Tauchartikel mit
gleichm&Biger oder definiert unterschiedlicher Wanddicke tiiber

die gesanmte Tauchldnge oder Teile hiervon herzustellen.

Die Ldsung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit einem Gegen-
stand gemdB den Merkmalen der Patentanspriiche 1 und 9, wobei
die Unteranspriiche mindestens zweckmdBige Ausgestaltungen und

Weiterbildungen des Gegenstandes der Erfindung umfassen.

Ein wesentlicher Grundgedanke der Erfindung besteht darin,
ausgehend von einem an sich bekannten Tauchverfahren, bei dem
Tauchartikel durch Koagulant—Latex-Tauchbad-Filmbeschichtung
einer Tauchform und anschlieBendes Vulkanisieren gefertigt
werden, eine zusdtzliche Koagulantschicht mittels Spriihen
oder Streichen in einem gewiinschten Bereich hoherer Wanddicke
oder zum Wanddickenhomogenisieren aufzubringen, wobei diese
vorerwdhnte zusdtzliche Koagulantschicht wdhrend des Aus-
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tauchvorganges oder unmittelbar nach AbschlufB des Austauchens
der Tauchform aufgebracht wird. ErfindungsgemaB ist die Kon-
zentration des Koagulantes zum Aufbringen der zusidtzlichen
Koagulantschicht kleiner, gleich oder grdper der jeweiligen

Konzentration im entsprechenden Tauchbad.

Cemip einem weiteren Gedanken der Erfindung wird wdhrend des
Aufbringens der zusdtzlichen Koagulantschicht mittels Spriihen
oder Streichen eine Relativbewegung zwischen der Tauchform
und einer entsprechenden Spriih- oder Streichvorrichtung
vollzogen, so daB sich die zusdtzliche Koagulantschicht bzw.
der entsprechende Koagulantfilm auf der Tauchform allseitig

bzw. umfangmdBig gleich verteilt ausbilden kann.

Gemdf einem weiteren verfahrensseitigen Grundgedanken kann
dann, wenn Operations— und Untersuchungshandschuhe mit beson-
ders geringen wanddicken im Handbereich hergestellt werden
sollen, der Tauchprozef, d. h. der zeitliche Tauchvorgang zum
Aufbringen des Grundfilmes, verkiirzt und zum Erhalt entspre-
chender Wanddicken im Schaftbereich des Handschuhes die Menge
der zusidtzlich aufzubringenden Koagulantschicht mittels Spri-

hen oder Streichen erhdht werden.

Hierdurch konnen Operations- und Untersuchungshandschuhe ge-
fertigt werden, die insbesondere 1im Bereich der Fingerspitzen
bzw. der Hdnde den Operateur wenig behindern und die daher

entsprechend sensitiv sind.

Besonders vorteilhaft ist das er f indungsgemafBe Verfahren dann
anzuwenden, wenn von einer kontinuierlichen Tauchanlage aus-—
gegangen wird, welche Ketten- oder Bandforderer aufweist, mit
deren Hilfe eine vielzahl von Tauchformen kontinuierlich
nacheinander in ein Tauchbad eingebracht, anschlieRfend aus
dem Bad entfernt und einem vulkanisierabschnitt zugefiihrt
werden. In diesem Falle sind die Tauchformen im wesentlichen
lotrecht, d. h. senkrecht hangend angeordnet und tauchen in

dieser im wesentlichen senkrechten Lage in die Tauchbader ein

und wieder aus.
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Gerade bei derartigen Anlagen sind unerwiinschte Wanddicken-

verdnderungen, bedingt durch das AbflieBen des Oberflidchen-

filmes gegeben, die mit dem erfindungsgem&Ben Verfahren des

Aufspriihens oder Aufstreichens einer zusdtzlichen Koagulant-
schicht insbesondere im Schaftbereich ausgeglichen werden

kdénnen.

Vorrichtungsseitig ist gemi#B dem Grundgedanken der Erfindung
eine Spritheinrichtung derart vorgesehen, daB eine zusidtzliche
Koagulantschicht auf Bereichen der Tauchform wdhrend des Aus-
tauchvorganges oder unmittelbar nach dem Austauchvorgang der

Tauchform aufbringbar ist.

Hierfir ist die Spritheinrichtung in einem vorgegebenen Ab-
stand von der bzw. den Tauchformen angeordnet, und es wird
ein bestimmter Offnungswinkel der Diise der Spriilheinrichtung
bzw. ein vorgegebener Sprihstrahl eingestellt.

Ein wesentlicher Grundgedanke besteht vorrichtungsseitig
darin, daB zur Vermeidung zusitzlicher Antriebsmittel oder
aufwendiger mechanischer Konstruktionen bei kontinuierlichen
Tauchanlagen die jeweiligen Tauchformen drehbeweglich sind
und jeweils einen Laufring an ihrem oberen, d. h. dem Schaf-

tende aufweisen.

Der mit der Tauchform verbundene Laufring steht mit einer
fest angeordneten, im wesentlichen zur Bewegungsrichtung des
Band- oder Kettenférderers parallelen Schiene in Reibungs-
Wirkverbindung, so daf beim Entlangbewegen der am Kettenf&r-
derer befestigten drehbeweglichen Tauchformen diese mit Hilfe
des Laufringes und der feststehenden Schiene sowie der sich
ausbildenden Reibungskraft in Drehbewegung versetzt werden.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Laufschiene so
ausgebildet, daf sich die Tauchform um einen vorgegebenen
Winkel von ihrer lot- bzw. senkrechten Lage entfernt bzw.
herausbewegt wird, so daB sich die Reibungskraft zwischen
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Laufring und Schiene erhdht und die erforderliche Drehbewe-

gung der Tauchform mit hoher sicherheit erreichbar ist.

Selbstverstidndlich konnen in weiteren Ausfiihrungsformen das
Laufrad und die Laufschiene reibungserhdhende Mittel oder
formschliissige Elemente, d. h. Verzahnungen, die ineinander-

greifen, aufweisen.

In einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Spriih-
einrichtung so ausgebildet, da# versetzt und/oder gegeniiber-
liegend Sprithdiisen auf die Tauchformen gerichtet sind, so daB
eine allseitige Benetzung mit einer zusdtzlichen Koagulant-
schicht erreicht werden kann, ohne daB der Durchsatz bei kon-

tinuierlichen Tauchanlagen peeintrachtigt wird.

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfilhrungsbei-
spieles sowie unter gzuhilfenahme von Figuren niher erlautert

werden.
Hierbei zeigen:

Fig. 1 eine prinzipielle Darstellung einer Vielzahl von
Tauchformen, die an einem Ketten- oder Bandfdrderer

einer kontinuierlichen Tauchanlage befestigt sind;

Fig. 2 eine prinzipielle Darstellung des Eintauchens von

Tauchformen in ein Tauchbecken;

Fig. 3 die Darstellung der Anordnung der Schiene, die 1in
Wirkverbindung mit dem Laufring der Tauchform

steht;

Fig. 4 die Anordnung einer Spriiheinrichtung zur purchfiih-

rung des Verfahrens gemdfB dem ausfilhrungsbeispiel.

Mit Hilfe der Fig. 1 soll zunidchst der prinzipielle Aufbau
einer Tauchanlage gemdf dem ausfiihrungsbeispiel erldutert

werden.
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Eine Vielzahl von Tauchformen 1 ist an einem Ketten- oder
Bandfdrderer 2 einer kontinuierlich arbeitenden Tauchanlage
Uber Gelenke 3 und Aufhdngevorrichtungen 4 befestigt. Die
Tauchformen 1 sind bezogen auf die Aufhdngevorrichtungen 4
drehbeweglich. Am oberen Ende 5 bzw. im Schaftbereich der
Tauchform 1 ist ein Laufring 6 fest angeordnet. Der Laufring
6 ist beispielsweise mit einer Oberfldchengummierung oder
Oberfldchenbeschichtung (nicht gezeigt) versehen.

Die Laufrichtung des Ketten- oder Bandfdrderers 2 ist mit dem
Pfeil symbolisiert. Die Tauchformen 1 weisen neben dem
Schaftbereich 5 einen Handbereich 7 auf.

Wie einleitend beschrieben, ist bei herkémmlichen Tauchanla-
gen insbesondere der Teil 5.1 des Schaftbereiches mit einer
Zu geringen Wanddicke ausgebildet, da nach dem Austauchen der
Tauchformen 1 aus einem Tauchbad 8 (siehe Fig. 2) der ober-
fldchlich anhaftende Fliissigkeitsfilm nach unten ablduft, wo-
durch eine unerwiinschte Wanddickenverringerung im Teil 5.1

des Schaftbereiches 5 die Folge ist.

Bei der Tauchanlage gemif dem Ausfihrungsbeispiel und wie in
Fig. 1 gezeigt, werden die Tauchformen 1 im wesentlichen
senkrecht in ein Tauchbad 8 eingebracht und aus diesem her-

ausbewegt.

Mit Hilfe der Fig. 2 wird deutlich, wie die Tauchformen 1,
die sich an den Aufhdngevorrichtungen 4 des Bandfdrderers 2
befinden, in das Tauchbad 8 hineinbewegt werden, um eine ent-

sprechende Benetzung der Oberflidche der Tauchformen 1 zu er-

zielen.

Wie in der Fig. 3 gezeigt, ist vorrichtungsseitig die Tauch-
anlage mit einer Laufschiene 10 versehen, welche so befestigt
ist, daB die jeweiligen Tauchformen 1 von ihrer vormals lot-

rechten bzw. senkrechten Lage abweichend bewegt oder ver-
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schwenkt werden. Die Bewegung der Tauchform 1 ist durch das

Vorhandensein des Gelenks 3 ohne weiteres méglich.

padurch, dap die Tauchform 1 im zusammenwirken mit dem Gelenk
3 schwerkraftbedingt das Bestreben hat, in ihre lotrechte
Lage zurilickzugelangen, driickt der an der Tauchform 1 be-
festigte Laufring 6 gegen die Oberflédche der Laufschiene 10,
so daR bei einer entsprechenden Bewegung des Ketten- oder
Bandférderers 2 in die Bildebene hinein oder heraus die

Tauchform 1 in eine Drehbewegung versetzt wird.

Das Hinein- oder Herausbewegen der Tauchform 1 in das Tauch-
bad 8 erfolgt durch eine entsprechende Kurvenform bzw. Bewe-
gungsbahn einer Leitschiene 11, die mit einer entsprechenden

Gleitfldche 12 des Ketten- oder Bandfodrderers 2 zusammen-

wirkt.

Fig. 4 zeigt die Anordnung einer spriihvorrichtung 13, im ge-
zeigten Beispiel einer Wirbelspriihvorrichtung, mit einer Diise
14, mit deren Hilfe ein definierter Of fnungswinkel des Sprih-

strahles 15 peispielsweise von 15 + 5° einstellbar ist.

Die Spriiheinrichtung 13 bzw. die Diise 14 sind soO ausgerich-
tet, daB der pesonders kritische Teil 5.1 des Schaftbereiches

5 mit der zusdtzlichen Koagulantschicht benetzt wird.

Beim Ausfiihrungsbeispiel ist die Konzentration der aufge-
spriihten Koagulantschicht gleich oder in vorgegebenem Mafe
gréBer als die Konzentration im Grundgemisch, d. h. des

Tauchbades 8 selbst.

Gemif Fig. 4 ist die Spriiheinrichtung 13 einschlieBlich der
Dise 14 fest angeordnet, und ein umfangsmédfig gleichmédBiges
Benetzen der Tauchform 1 insbesondere im Bereich 5.1 wird-
durch die Drehbewegung der Tauchform 1 mittels zusammenwirken

des Laufringes 6 und der Laufschiene 10 erreicht.
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GemdB weiteren Ausfﬁhrungsbeispielen ist es jedoch auch mog-
lich, daB zusdtzlich oder alternativ die Sprﬁheinrichtung 13
einschlieBlich der bDiise 14 eine Schwenkbewegung ausfiihrt oder
zweli gegeniiberliegende Sprﬁheinrichtungen 13 mit entsprechen-
den Diisen 14 vorgesehen sind, welche jeweils eine Schwenkbe-
wegung auf einer vorgegebernen Bahn ausfihren, so daB auch
ohne Drehbewegung der Tauchform 1 ein gleichmédBiges Benetzen
und Ausbilden eines Oberflédchenfilms mit Koagulant im vorge-
gebenen Bereich, beispielsweise dem Bereich 5.1 des Schaftes

5 méglich wird.

Es hat sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, daB bei
dem vorgegebenen Offnungswinkel der Diise 14 der Spriheinrich-
tung 13 von im wesentlichen 15 + 5° der Abstand der Einrich-
tung 13 bzw. der 6ffnung der Diise 14 von der Tauchform 1 in
wesentlichen dem vier- bis finffachen Durchmesser im oberen
Teil des Schaftbereiches 5 der Tauchform 1 entspricht.

Beim gezeigten Ausflihrungsbeispiel kann eine bereits vorhan-
dene kontinuierlich arbeitende Tauchanlage mit einfachen Mit-
teln nachgeriistet werden, ohne daf eine irgendwie geartete
Beschrédnkung hinsichtlich der Produktivitit oder der prin-
Zipiellen Wirkungsweise einer derartigen Tauchanlage gegeben

ist.

Durch eine Veranderung des Abstandes und/oder des ﬁffnungs-
winkels der Diise 14 bezogen auf den entsprechenden Bereich
des Schaftes 5 k&nnen ganz gezielt entweder iiber die gesanmte
Tauchform 1 gleichmidBige Wanddicken eingestellt oder unter-
schiedliche, entsprechend den jeweiligen Belastungserforder-
nissen ermittelte Wanddicken realisiert werden.,

Es hat sich dariiber hinaus herausgestellt, daB die Gefahr der
Beschddigung derartig gefertigter Operations- ung Untersu-

chungshandschuhe beim Abziehen derselben von den Tauchformen
1 als letztem wesentlichem Verfahrensschritt vor der Endbear-
beitung deutlich verringert ist, so daB sich eine Reduzierung

der AusschuBrate ergibt.
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Nachstehend soll anhand der vorrichtungsseitigen Erlduterung
des Ausfﬁhrungsbeispieles das Verfahren zum vVariieren der
Dicke diinnwandiger vulkanisierter Tauchartikel im einzelnen

beschrieben werden.

Zunédchst werden die Tauchformen 1, die am Bandforderer 2 be-
findlich sind, in bekannter Weise in das Tauchbad 8 einge-

taucht.

Mit Beginn des Austauchens und der Wwirkung der Leitschiene
11, die mit der Gleitflédche 12 zusammenwirkt, gelangt der
Laufring 6 mit der Laufschiene 10 in wirkverbindung und wird
in die entsprechende, von der lotrechten Lage abweichende
Position gebracht und in eine Drehbewegung versetzt. Nunmehr
wird die Sprﬁhvorrichtung 13 aktiviert, soO dap aus der Dise
14 der spriihstrahl 15, enthaltend Koagulant, austritt. Dieser
Sprﬁhstrahl 15 trifft auf den Bereich 5.1 entsprechend der
stellung der Diise 14 auf und bildet einen zusdtzlichen Ober-

flichenfilm aus dem verwendeten Koagulant.

Bei einer kontinuierlichen Tauchanlage ist es nicht erforder-
lich, dap die Sprﬁheinrichtung 13 wiahrend der 7eit deakti-
viert wird, in der sich keine Tauchform 1 im unmittelbaren
spriihbereich pefindet. Dies deshalb, da zum einen ein GroB-
teil des verspriihten Koagulants wieder zurick in den Behdlter
16 des Tauchbades 8 gelangt und andererseits die Homogenitat
des Sprﬁhstrahles 15 bzw. des umgebenden Spriihnebels (nicht

gezeigt) verbessert wird.

Selbstversténdlich ist es alternativ moglich, die Sprihein-
richtung intermittierend 2zu petreiben, wenn dies aus verfah-
renstechnischen Griinden oder zum Erhalt pbestimmter Wand-

dickenverhéltnisse erforderlich ist.

Es entspricht dem Grundgedanken der beanspruchten Losung, daB
die kontinuierlich pewegte Tauchform 1 aus dem Wirkungsbe-

reich des sprilhstrahles 15 austritt, bevor ein vollsténdiges
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Austauchen der Tauchform 1 aus dem Tauchbad 8 erreicht wurde,
so daB eine im konkreten Fall unerwilinschte Erh&hung der Wand-

dicke im Handbereich 7 vermieden wird.

Bei einer Ausfiihrungsform, die verfahrensseitig davon aus-
geht, daB erst nach vollstdndigem Austauchen der Tauchform 1
aus dem Tauchbad 8 die Spriiheinrichtung 13 aktiviert wird,
ist durch die Lage und Ausrichtung des Spriihstrahles 15 mit
Hilfe der Diise 14 sichergestellt, daf nur der jeweils ge-
wiinschte Bereich, beispielsweise der Bereich 5.1, mit einer
zusdtzlichen Koagqulantschicht versehen wird. Hierfilir ist es
gegebenenfalls denkbar, zwischen der Diise 14 und der Tauch-
form 1 ein oder mehrere Blenden oder andere MaBnahmen zum ge-
zielten Lenken oder Beeinflussen des Spriihstrahles 15 vorzu-

sehen.

Der Offnungswinkel der Diise 14 ist in der Fig. 4 mit WD; der
von der Lotrechten abweichende Winkel der Lidngsachse der

Tauchform 1 ist mit WT gekennzeichnet.

Alles in allem gelingt es mit der Erfindung in einfacher
Weise, gezielt eine Variation und/oder Homogenisierung der
Dicke diinnwandiger vulkanisierter Tauchartikel wdhrend deren
Herstellung vorzunehmen, so daB sich die Qualit&dt derartiger
Tauchartikel erhéht und die Tauchartikel selbst unterschied-

lichsten Anwendungs- und Belastungsfdllen anpaBbar sind.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Variieren der Dicke diinnwandiger vulkani-
sierter Tauchartikel, insbesondere Operations- und Un-
tersuchungshandschuhe, wobei die Tauchartikel durch Ko-
agulant-Latex-Tauchbad-Filmbeschichtung einer Tauchform
und anschlieBendes Vulkanisieren gefertigt sind,
gekennzeichnet durch

das Aufbringen einer zusdtzlichen Koagulantschicht auf
die Tauchform mittels Spriihen oder Streichen in einem
gewlinschten Bereich zur Erzielung einer héheren Wand-
dicke oder zum Homogenisieren der wanddickenverteilung,
wobei die zusitzliche Koagulantschicht widhrend des Aus-
tauchvorganges oder unmittelbar nach Abschluf3 des Aus-
tauchens der Tauchform aus dem Tauchbad aufgebracht wird
und eine Konzentration fiir das Aufbringen der zusdtzli-
chen Koagulantschicht kleiner, gleich oder gréBer der
Koagulantkonzentration im Tauchbad gewdhlt wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dap zwischen der Tauchform und einer Sprih- oder
Streichvorrichtung widhrend des Aufbringens der zusatz-

lichen Koagulantschicht eine Relativbewegung erfolgt.

vVerfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dapf die Tauchform widhrend des Sprith- oder Streichvor-
gangs in eine Drehbewegung versetzt wird und/oder die
Sprith- oder Streichvorrichtung eine Teil- oder Voll-

kreisbewegung um die Tauchform ausfiihrt.

verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzelchne t .,
daB der Sprith- oder Streichvorgang mit beginnendem Aus-

tauchen der im wesentlichen senkrecht hdngenden Tauch-
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form fir Operations- und Untersuchungshandschuhe aus dem
Tauchbad einsetzt, so daB ein Schaftbereich der Tauch-
form bzw. des jeweiligen Handschuhes mit erhShter oder
bezogen auf den Handbereich gleicher Wanddicke ausgebil-
det wird, jedoch der Handbereich von der zusdtzlichen
Koagulantschicht unbenetzt bleibt.

Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB eine Wirbelspriiheinrichtung mit vorgegebenem Spriih-
6ffnungswinkel verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Verweildauer der im wesentlichen senkrecht hé&an-
genden Tauchform im Tauchbad so gew&hlt ist, daB sich
eine minimale Wanddicke im Handbereich von Operations-
und Untersuchungshandschuhen ergibt und mit der an-
schlieBenden Ausbildung der zusitzlichen Koagulant-
schicht mittels Spriihen oder Streichen die Wanddicke in
den librigen Bereichen auf maximale Belastbarkeit bei
ausreichender Elastizitdt des vulkanisierten Taucharti-

kels eingestellt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB die zusdtzliche Koagulantschicht vorzugsweise wih-
rend des Austauchens von Tauchformen aus einem Tauchbad
einer kontinuierlich bewegten Tauchanlage aufgebracht

wird.

Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Relativbewegung zwischen Tauchform und Spriih-
oder Streichvorrichtung durch die kontinuierlich arbei-
tende Tauchanlage und die Drehbewegung zum gleichmiBfigen
Benetzen der Tauchform durch Unformung der Langsbewegung
der Tauchanlage mittels eines mindestens annahernd rota-



10

15

20

25

30

35

WO 96/18485 PCT/EP95/04763

10.

11.

14

tionssymmetrischen Endes der drehbeweglichen Tauchform

ausgefiihrt wird.

vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, umfassend

eine Befestigungsvorrichtung (2, 3, 4) fur mindestens
eine Tauchform (1), die in ein Tauchbecken (8, 16) ein-
pbringbar und entfernbar ist,

gekennze ichnet durch

eine Spriiheinrichtung (13, 14), die derart angeordnet
ist, daB eine zusdtzliche Koagulantschicht auf Bereiche
(5.1) der Tauchform (1) wdhrend des Austauchvorganges
oder unmittelbar nach dem Austauchvorgang aufbringbar

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

gekennze ichnet durch

eine im wesentlichen senkrecht in das Tauchbecken (8,
16) eintauchende drehbewegliche Tauchform (1), die ent-
lang und mittels eines Ketten- oder Bandfdrderers (2) im
wesentlichen horizontal durch das Tauchbad (8) gefihrt
wird, wobei mit beginnendem Austauchen der benetzten
Tauchform (1) auf mindestens einen Teil des ausgetauch-
ten Bereiches (5.1) die zusitzliche Koagulantschicht
mittels der Spriiheinrichtung (13) aufgebracht wird und
wihrend des Spriihens die Tauchform (1) bei im wesentli-
chen feststehender Spriiheinrichtung (13) mittels einer
feststehenden Schiene (10) in eine Drehbewegung versetzt
wird, wobei die Schiene (10) mit einem Laufring (6) der

Tauchform (1) in Reibungs-Wirkverbindung steht.

vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennze ichnet,

dap die Schiene (10) soO angeordnet ist, daf die Tauch-
form (1) einen Winkel von im wesentlichen 8° abweichend

von der senkrechten Lage aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichne-t .

daB die Spriitheinrichtung (13) eine Diise (14) zur Bildung
eines Spriihstrahles (15) mit einem Offnungswinkel von im
wesentlichen 15 * 5° aufweist und dag die Spriiheinrich-
tung (13) in einem Abstand zur Tauchform (1) von im we-
sentlichen dem Vier- bis Finffachen des Durchmessers des
Schaftbereiches der Tauchform (1) zur Herstellung von
Operations- und Untersuchungshandschuhen angeordnet ist.
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