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Catkowicie jednorodne stopy ofowiu z
alkaljami i alkaljami ziemnistemi mozna
otrzymywaé, poddajac tloczeniu w tto-
czarce pasmowej otrzymywane, wedlug
znanych dotychczas sposobéw, stopy oto-
wiano-alkaliczne, wzglednie stopy olowiu
i ziem alkalicznych. Sthoczonym w ten
sposéb stopom, ktére pierwotnie mogly
byé w postaci proszku lub w stanie lan'ym,
przed stloczeniem nadaje si¢ ksztalt blo-
kéw i w tej postaci umieszaza w tloczarce
pasmowej. Stopy te mozna jednak wlewac
bezposrednio do ttoczarki. Tloczenie wu-
skutecznia sig¢ przy temperaturze powyzej
200°C, temperatura ta jednak nie powinna
byé wyzsza od ‘temperatury topliwosci
odnosnego stopu. Cisnienie, jakie stosuje
si¢ przytem, dobiera si¢ w zaleznosci od
sktadu stopu i zastosowanej temperatu-
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ry. Zmuszajac stop do _przejs’ciaA.p Ye
sito wewnatrz ttoczarki pasmowej, mozna
w ten sposéb jeszcze bardziej dopoméc do
osiaggniecia przez stop stanu jednorod-
nego.

Przy tloczeniu stopu, mozna mu za
jednym razem mnadaé zadany ksztalt. I
tak stop mozna otrzymaé, np. w po'staci‘
rurek, skoro w dyszy (wylocie) tloczarki
pasmowej umiescié rdzen. Wychodzaca z
ttoczarki pasmowej mase stopowa, wzgled-
nie ksztattki z miej, mozna umiescié w u-
rzadzeniu, w ktérem daje mu si¢ zwoln
ochtodzié. ’

Urzadzenie to mozna uzupelnié po-
nadto w ten sposéb, aby stopy stykaly sie
z powietrzem mozliwie w stopniu nie-
Znacznym. . : '

W opisanym sposobie obok stopéw o-
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towiu z metalem alkalicznym, wzglednie
z metalem. ziem Alkaliaznych, mozna sto-
sowaé 'réwhiez stopy zawierajace dwa lub
wigcej metali stopowych, Na proponowa-
nej dotychczas drodze otrzymywania sto-
pow zapomoca odlewania, prawie ze mnie
mozna bylo otrzymaé stopéw olowiu o
20% Na i 0,4% Ba, podczas gdy zapo-
moca, sposobu niniejszego mozna to osia-
gnaé bez trudu.
Przyktad I. Goracemu blokowi stopu
olowiano-sodowego, zawierajacego 20%
Na, nadaje si¢ w tltoczarce pasmowej przy
temperaturze 260—330° i pod ci$nieniem
800—3000 kg/cm?> ksztalt odpowiedni,
np. preta okraglego, rurki, tasmy lub ta-
$my w'ydna;zome] it d. Stop olowiano-
sodowy daje si¢ wtloczyé w formy maj-
rozmaitszego ksztaltu o ostrych krawe-
dziach, Warunki tloczenia dobiera sie w
" ten sposéb, aby szybkosé wyplywu mnie
byla zbyt wielka, a to w tym celu, zeby
tworzywo mialo dostateczny czas sig ze-
. spolié. Seybkosé¢ wyplywu wynosi, np.
" przy tloczeniu rurek o podwéjnym stoz-
kowym doptywie i srednicy = 7,3 mm,
(rdzeri 3,3 mm) — 60 cm na min, przy
temperaturze 310° i ci$nieniu 1490 kg/cm?,
Rurki chwyta si¢ na ogrzewane elektrycz-
noscia do 200° urzadzenie temperacyjne,
gdzie traca one szybko swa plastyczinosé
tak, iz mozna je < tatwoscig ciaé zapomo-
ca mozyc lub pily. Rurki te nastepnie u-
mieszoza si¢ w ogrzewanym do 200° zbior-
niku, w ktérym ochtadzaja sie one na-
stepnie do temperatury zwyklej.
Przyktad II. Do podgrzanej tloczarki
pasmowej wlewa si¢ w stanie plynnym
stop. olowiano-sodowy, wzglednie oto-
wiano-potasowy, zawierajacy 20% alka-
1]1, i miarkujac temperature, wytlacza sie
w ten sposéb, iz jednorodny stop otowia-
ny przy wyjsciu z otworu wylotowego

posiada temperature okolo 260—330°.

Tworzywo_stloczone, czute na dzialanie
powietriza, chwyta sie tuz przy wylocie z

prasy, najkorzystniej bezposrednio w for-
my, ktére sa uszczelnione od powietrza
lub tez sg wypetnione plynem niedziata-
jacym ujemnie na stop.

Przyklad III. Sproszkowany, wzgled-
nie ziarnisty stop olowiano-alkaliczny, lub
stop ofowiu i ziem alkalicznych stlacza
si¢ uprzednio, madajac mu ksztalt brykie-
tu, poczem wythacza sie w hydraulicznej
tloczarce pasmowej. Cisnienie i tempera-
tura, stosowane w tym przypadku, s3 po-
dane w powyzszym przykladzie I przy
20%-ym stopie otowiano-sodowym.

Przyktad IV. Stop olowiano-sodowy
zawierajacy 20% Na i 0,4% Ba odlewa
si¢ w formie bloku i stlacza w ‘thoczarce
pasmowej, nadajac mu ksztalt rurek. Ma-
tryca posiada podwéjnie stozkowy doptyw
do otworu koficowego o 7,3 mm érredmicy,
potaczonego iz forma,.

Rdzenn nieruchomy, wkrecony w znaj-
dujace si¢ poza matryca sito, sktada sie
z wysokocennej stali, np. stali azotowej,
t. j. hartowanej amonjakiem, i posiada
grubosé réwna 3,3 mm. Temperatura tlo-
czonego tworzywa wymosi okolo 310°, ci-
$nienie za§ 1500—1800 kg/cm?. Rurki o-
puszczaja otwér matrycy z szybkoécig o-
koto 1 metra na minute.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  wytwarzania jednorodnych
stopow olowiu z alkaljami i ziemiami al-
kalicznemi, oraz cial, ksztaltowanych =z
tych stopéw, znamienny tem, ze stopy o-
lowiu ze wzmiankowanemi metalami prze-
tlacza sie przez prase pasmowa i ewen-
tualnie nadaje si¢ im w nastepnym za-
biegu roboczym pozadany ksztalt.

I.G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL12593B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


