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Die Fenster- oder Tur-Fliigelprofil- und/oder Rahmen-
profil-Konstruktion (1) ist aus mindestens 2zwei Profilteilen FIG 1 3
(5, 6, 7) zusammengesetzt. Mindestens ein Profilteil (5) .
weist eine Flache (10) auf, die warmerefiektierend ausge-
bildet ist, wobei diese an der zu einem zweiten Profilteil (6;

8) liegenden Seite eines Profilteils (5; 9) angeordnet und so
ausgebildet ist, dass deren die Warmerefiexion bewirkende \

Seite in Richtung der zum Geb#udeinneren zu liegen kom- ~
menden Seite des Fensters bzw. der Ture ausgerichtet ist. / 10
Hierbei sind Kaltebriicken wirksam vermieden. Die warme- \ —

reflektierende Flache ist dennoch unsichtbar, so dass sie 71 ‘
optisch nicht stérend in Erscheinung tritt. Zudem ist sie vor "
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Isolations-Fenster oder eine Isolations-Ture.

Warmedammende Fenster oder auch entsprechende, verglaste Turen sind in den verschieglen-
sten Ausfuhrungen bekannt. Bei deren Konzeption gilt das Hauptaugenmerk meistens der Eindam-
mung des Warmeverlustes durch die Verglasung. So wurden die Isolationsverglasungen standig
weiterentwickelt. Die als k-Wert definierte Warmedurchlassigkeit, d.h. im vorliegenden Fall die \ar-
me die aus einem beheizten Raum durch das Fenster ins Freie entweicht, konnte dabei beachtlich
verringert werden. Ging man bei Einfachverglasungen von einem k-Wert von annahpernd
5.8 W/m?K aus, so erreichen heute Ubliche Isolierverglasungen Werte um 1.5 W/m?K. Haufig je-
doch, werden diese hervorragenden, in grossen Mengen industriell hergesteliten Verglasungen
vom Fensterbauer in Fensterkonstruktionen eingebaut, die hinsichtlich der Warmedammeigen-
schaften des Fensterfligels und Fensterrahmens nicht mit diesen guten Werten Schritt halten
kénnen. War friher die Verglasung die warmetechnische Schwachstelle, so ist es heutzutage hau-
fig das Fensterfligel- und das Fensterrahmenprofil. Ein Fensterflugel- oder Fensterrahmenprofil
aus Metall, Kunststoff oder auch aus einer Metall/Holz-Kombination kann von sich aus nicht|den
erforderlichen k-Wert erreichen. Es sind hierzu im Profil zusatzliche Massnahmen erforderlich| wie
2.B. das Einschaumen einer Warmedammschicht in allféllige Profil-Hohiraume. Auch diese
nahmen vermadgen in vielen Fallen jedoch nicht zu befriedigen. Je nach Profilkonstruktion ve blei-
ben auch bei einer optimalen Ausschaumung der Profil-Hohiraume Kaltebricken, die den k-yVert
beeintrachtigen. Eine optimale und langlebige Ausschaumung kann dariberhinaus nicht i
gewahrleistet werden. Ausserdem ist dieses Ausschaumen bei der Fenster-Herstellung mit einigem
Aufwand verbunden.

Es wurde dariber hinaus vorgeschlagen, insbesondere das Flugelprofil wéarmereflekti
auszubilden. Ein erster diesebezlglicher Vorschlag geht auf die EP 0 017 870 A zurtck. Hierjwur-
de beschrieben, ein Kastenfenster mit zwei im Abstand zueinander angeordneten Glasscheibgn so
auszubilden, dass es zur Warmegewinnung verwendet werden kann, wozu ein Hohlprofilrahmen
mit einem Warme aufnehmenden Medium gefillt und mit einem Warmerickgewinnungsspejcher
verbunden ist. Zur besseren Warmeaufnahme ist an diesem Kastenfenster eine die einfallepden
Sonnenstrahlen reflektierende Verspiegelungsvorrichtung angeordnet. Eine Isolierwirkung ist die-
ser Verspiegelungsvorrichtung allerdings nicht zugedacht.

Erst aus der DE 3420903 A ist es bekannt, die spiegelnde Warmereflexion isolationstechhisch
zu nutzen. Hierzu wird die Aussenseite oder die Innenseite eines Kunststoffenster-Rahmenpyofils
mit einer Metalldampfschicht versehen.

Ein weiterer diesbezuglicher Vorschlag geht auf die DE 4426331 A zuruck. Hier ist ein gxtru-
diertes Kunststoffprofil fur Fenster, Turen oder dgl., mit einem im wesentlichen aus einem Thermo-
plast bestehenden Profilkérper angegeben, der als Profilkammerieiste ausgebildet ist. Als bgson-
deres Merkmal, sind die Flachenbereiche dieser Profikammerieiste reflektierend ausgebildet|oder
mit reflektierenden Materiatien beschichtet. Aufgrund dieser Beschichtung wird erreicht, dassjwar-
me oder kalte Strahiung an den Profilflachen gespiegelt zurickgeworfen wird, so dass ein Wgrme-
oder Kalteeindringen in das Material selbst nicht mehr erfolgen kann. Wahlweise kann dig Be-
schichtung auch an den Innenkammerflachen oder auf das Kunststoffprofil versteifende, i} das
Hohlprofil einzuschiebende Metalleinlagen angebracht werden.

Die Beschichtung der Innenkammerflachen ist indessen bei der Herstellung schwierig zu
bewerkstelligen und auf deren Qualitét zu prufen. Letztlich ist sie daher gegenuber einem |Aus-
schaumen ungunstiger. Zudem mussen die Innenkammerflachen zwangsl4ufig bereits beschichtet
werden, bevor die Profilteile zu einem Fliigel oder einem Rahmen zusammengebaut werden. uch
ist zu beriicksichtigen, dass dabei zwangslaufig immer Kaltebriicken Gbrig bleiben. Letzteras gilt
eindeutig auch bei der Beschichtung von Metalleinlagen, wobei hier die Beschichtung beim Ein-
schieben der Metalleiniagen in das Hohlprofil meistens beschédigt wird und zumindest einen Teil
inrer Wirkung verliert. In der Praxis kann daher eine messbare Wirkung nur mittels Beschichtung
der Aussenfliche des Kunststoffprofils erreicht werden. Und zwar hauptsachlich an def zur
Gebaudeinnenseite zu richtenden Seite des Fenster-Flugelprofils. Dies ist zwar in der Herstgllung
einfach, fir den Kunden aber alles andere als optimal. Fir ihn ergibt sich eine Reihe von Nach-
teilen. Zunachst ist es unvermeidbar, dass ein derart beschichtetes Fenster weitaus empfind|icher
gegen Kratzer ist, als beispielsweise ein normales Kunststofffenster. Selbst bei schonendem Um-
gang, wird die Beschichtung zudem beim Reinigen abgerieben, so dass deren refiektietende
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Wirkung nach einiger Zeit nachlasst. L&ngerfristig hat der Kunde also wenig Nutzen davon. im
Gegenteil: Die abgeniitzte Beschichtung beeintrachtigt stark das Aussehen des Fensters, so dass
der Kunde zunehmend unzufrieden mit seinem Fenster sein wird. Reklamationen sind unvermeid-
lich. Bereits eine neue, im einwandfreien Zustand befindliche Beschichtung, ist indessen nicht nach
jedermanns Geschmack. Beispielsweise bei Holzfenstern oder Metall/Holz-Kombinaticnen, bei
denen das wetterfeste Metall immer aussen und das die Optik und Behaglichkeit steigernde Holz
innen angeordnet ist, findet eine reflektierende Beschichtung der Holzflache Gberhaupt keinen
Anklang. Aus diesen Grinden konnte sich die Idee der Warmedammung durch Refiexion in den
vielen Jahren seit dem ersten Vorschiag nicht durchsetzen und geriet wieder in Vergessenheit.

Die Erfindung stellt sich daher die Aufgabe ein Isolations-Fenster oder eine Isolations-Ture zu
schaffen, die auch bei Verwendung verschiedenster Fensterflugel- oder Fensterrahmenprofile und
bei vergleichsweise geringem Herstellungsaufwand einen guten k-Wert gewahrieisten.

Das erfindungsgemasse Isolations-Fenster bzw. die Isolations-Tire entspricht den kennzeich-
nenden Merkmalen des Patentanspruchs 1.

Durch die erfindungsgeméasse Ausbildung des Fensters bzw. der Tur sind die vorgenannten,
entscheidenden Nachteile wirksam vermieden. Die warmerefiektierende Flache ist unsichtbar und
vor mechanischer Beschadigung weitgehend geschitzt angeordnet. Sie kann auch bei Holz- oder
Holz/Metall-Fenstern verwendet werden. Bei Kunststoffenstern ist die Herstellung unproblematisch.
So kann die Beschichtung oder das Anbringen des warmereflektierenden Materials auf die Kunst-
stoffprofile erst dann erfolgen, wenn diese bereits zur Rahmenkonstruktion eines Fenster-Fllgels
oder eines Fenster-Rahmens verschweisst sind. Hierdurch entsteht insbesondere kein Problem mit
den zwangslaufig ibrig bleibenden, abgeschnittenen Kunststoff-Profilresten. Da diese noch unbe-
schichtet sind, missen sie nicht mihsam und kostenpflichtig entsorgt, sondern kénnen einge-
schmolzen und neu verwendet werden.

Nachfolgend werden anhand der Zeichnung zwei Ausflhrungsbeispiele des Erfindungsgegen-
standes n&her beschrieben.

Fig. 1 zeigt das Fenster-Flugelprofil eines Holz/Metall-Fensters;

Fig. 2 zeigt das Fenster-Fliigelprofil eines Kunststoff- und/oder Metall-Fensters.

Die Zeichnung zeigt annahernd im Original-Massstab jeweils einen Schnitt durch das Fenster-
Flugelprofil 1 und 2. Die Verglasung 3 und 4 besteht wie Ublich aus Isclierglas. Links ist die Gebau-
deaussenseite, rechts befindet sich das Gebaudeinnere. In beiden Fallen ist das Fenster-Flugel-
profil 1 und 2 aus verschiedenen Profilteilen 5, 6, 7 bzw. 8, 9 zusammengesetzt. Es sei ausdrick-
lich betont, dass die beiden Fenster-Fligelprofile 1 und 2 lediglich ais Beispiel angegeben sind und
auch eine andere Formgebung aufweisen kénnen. Auch kénnte es sich dabei um eine verglaste
Ture handeln. Das jeweilige Flugelprofii 1 und 2 steht daruiberhinaus auch stellvertretend fur ein
entsprechendes Rahmenprofil.

Im ersten Beispie! nach Fig. 1 ist das Fenster-Flugelprofil 1 im wesentlichen aus einem Flugel-
kern 6 und einem innen zu liegen bestimmten Innen-Profilteil 5 zusammengesetzt, die jeweils aus
Holz bestehen. Zur Vervollstandigung des Fenster-Flugelprofils 1 ist aussen ein witterungsbestan-
diges Aussen-Profilteil 7 aus Metall aufgesetzt. Das Aussen-Profilteil 7 kénnte natlrlich auch aus
Holz sein. Das zweite Beispie!l nach Fig. 2 betrifft ein Fenster-Flugelprofil 2, das aus Kunststoff
und/oder Metall besteht und aus zwei Profilteilen 8 und 9 zusammengebaut ist. Das Haupt-Profilteil
8 entspricht dem Flugelkern 6 und Innen-Profilteil 5 nach Fig. 1. Das Aussen-Profilteil 9 ist am
Haupt-Profilteil 8 angebracht und dient zugleich dem Haiten der von der Aussenseite her einge-
fugten Verglasung 4.

Diese zwei recht unterschiedliche Fenster-Flugelprofile 1 und 2 solien nun isolationstechnisch
verbessert werden indem die Warmedurchldssigkeit verringert wird. Insbesondere soll der Warme-
verlust aus dem beheizten Gebaudeinneren ins Freie durch den Bereich des Fenster-Flugelprofils
1 bzw. 2 sowie selbstverstandlich auch durch den Bereich des nicht dargesteliten Rahmenprofils
vermindert werden. Dies erfolgt in beiden Fallen nicht durch Ausschdumen, sondern durch Anord-
nung einer Warme-Reflexionslage oder einer Reflexionsschicht 10 bzw. 11. Insbesondere sind
Teile der Fenster-Flugelprofil-Konstruktion mit besagter Warme-Reflexionsschicht 10 bzw. 11 ver-
sehen. Um das Aussehen sowie die Oberflachenqualitat der Profilteile nicht zu beeintrachtigen,
sind dabei jene Flachen mit einer Schicht oder mit einer Lage eines reflektierenden Materials ver-
sehen, die zum Inneren, d.h. zum Kern des Fenster-Flugelprofils ausgerichtet sind, wobei jedoch in
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jedem Fall sichergestelit ist, dass eine Warmereflexion in Richtung des Gebaudeinneren erfolgf. Im
Beispiel nach Fig. 1 ist die zum Flugelkern 6 zeigende Flache des Innen-Profilteils 5 beschichtet,
einschliesslich der Flache des Glas- und des Flugelfalzes 12 bzw. 13. Im anderen Beispiel fach
Fig. 2 ist dagegen die zum Haupt-Profilteil 8 gerichtete Flache des Aussen-Profilteils 9 beschightet
oder mit einer reflektierenden Materiallage versehen. Die Warme-Reflexion erfolgt dabei insbegson-
dere durch Metall. Sie kann beispielsweise durch Auftragen eines mit Metallstaub oder mit Metall-
flocken versetzten Lackes erreicht werden.

Es ist auch méglich, die in Frage kommenden Flachen mit Metall-Folien oder Blechen zu, ver-
sehen. Falls die Fenster-Flugelprofil- oder Fenster-Rahmenprofil-Konstruktion aus Metall besteht
oder auch nur Profilteile aus Metall aufweist, ist es auch denkbar eine oder mehrere der ohrjehin
vorhandenen Metall-Flachen durch entsprechende Bearbeitung, u.a. durch Polieren, refiekti
zu machen, um so die gewiinschte Warme-Reflexion zu erreichen. Eine zusatzliche Beschichtung
erubrigt sich in diesem Fall. In Fig. 2 ist dargestellt, wie beispielsweise im Falle eines als Hohl rofil
ausgebildeten Kunststoffprofils ein Armierungs-Profilteil 14 aus Metall eingeschoben ist, depsen
Flachen 15 reflektierend gemacht werden kénnen. Das Armierungs-Profilteil 14 erfullt in digsem
Fall also gleich zwei nitzliche Funktionen. Nur die Beschichtung des Armierungs-Profilteiles 14
reicht indessen nicht aus, da noch Kaltebriicken tbrig bleiben wirden.

Ein Kunststoffprofilteil kénnte bereits bei seiner Herstellung warmereflektierend gemacht pzw.
mit einer warmereflektierenden Flache ausgebildet werden. Am vorteilhaftesten geschieht dieg bei
der Extrusion des Kunststoffprofilteils, indem sofort nach der Formgebung in bzw. auf den in die-
sem Augenblick noch weichen Kunststoff Metaliteilchen wie Staub oder Flocken gegeben werden
oder eine damit versetzte Substanz aufgetragen wird. Das Auftragen kann beispielsweise durch
Aufspruhen oder durch Aufdampfen geschehen. Besonders vorteilhaft ist auch die Verwengiung
eines Metalioxyds. Auf diese Weise entsteht eine gute und dauerhafte Verbindung der warmere-
flektierenden Flache bzw. der Metallteilchen mit dem Kunststoffprofilteil, so dass auch das weitere
Verbinden dieses Profilteils mit einem zweiten Profilteil keine Probleme verursacht. Aus Grupden
der problemiosen Wiederverwertung von Profilresten, wére es indessen vorzuziehen, die| Be-
schichtung erst bei zusammengebautem Fligel- bzw. Rahmenprofil vorzunehmen.

Wie besonders gut aus der einfachen Formgebung der Holz-Profilteile in Fig. 1 ersichtlic
ergibt sich durch das Einfugen der Wéarme-Reflexionslage oder Reflexionsschicht 10 eine
same Trennung zwischen dem Geb&udeinneren und dem Aussenbereich. Die unerwiinscht¢ Bil-
dung einer Kaltebriicke wird dabei in jedem Fall vermieden, da die Warme-Reflexionslage joder
Reflexionsschicht 10 im wesentlichen senkrecht angeordnet ist. Durch die Warme-Reflexion) wird
die Warmestrahlung, insbesondere Langwellen, die aus dem Gebaudeinneren nach draussen ent-
weichen wirde, in das Gebaudeinnere zuriickgestrahit. Der Warmeverlust im Bereich der Ferjster-
Flugelprofil- oder Fenster-Rahmenprofil-Konstruktion kann dadurch erheblich vermindert wefden.
Sogar im vorliegenden Beispiel eines Holz- oder Holz/Metall-Fensters lasst sich etne Verbessgrung
der Warmedammung erreichen. Es konnen hervorragende k-Werte erzielt werden. Es ist zudem zu
beachten, dass bei einem Holzfenster eine Verbesserung der Warmedammung durch Auss hau-
men kaum moglich ware. Da die Warme-Reflexionsiage oder Reflexionsschicht 10 verborgeh an-
gebracht ist, wird das Erscheinungsbild des Holzfensters dennoch nicht beeintrachtigt. Gleichgeitig
entstehen auch bei der Herstellung dieses Fensters keine grésseren Schwierigkeiten. Die elnzel-
nen Teile kénnen, beispielsweise mittels dielektrischer Hochfrequenztechnik, miteinander vegleimt
werden. Auch die, zumal bei grésseren Holz-Fenstern oder Holz-Turen immer gegebenen, hohen
Anforderungen an die statische Stabilitat werden durch diese Konstruktion vollauf berticksightigt.
Man kann im Gegenteil auch bei einem Holzfenster eine statische Verbesserung erreichen, wenn
die Warme-Reflexionslage aus Metall so ausgebildet wird, dass sie zugleich als Armierung dient.
Insgesamt bietet diese Konstruktion daher ein in jeder Hinsicht hochwertiges Produkt.

PATENTANSPRUCHE:

1. lsolations-Fenster oder Isolations-Tire, dadurch gekennzeichnet, dass die Fenster- ngr
Tur-Flugelprofil- und/oder Rahmenprofil-Konstruktion (1; 2) aus mindestens zwei Prgfiltei-
len (5, 6, 7; 8, 9) zusammengesetzt ist, von denen mindestens ein Profilteil (5; 9) mihdes-
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tens eine Flache (10; 11) aufweist, die warmereflektierend ausgebildet ist, wobei die war-
mereflektierend ausgebildete Flache (10; 11) an der zu einem zweiten Profilteil (6; 8)
liegenden Seite eines Profilteils (5; 9) angeordnet und so ausgebildet ist, dass deren die
Warmerefiexion bewirkende Seite in Richtung der zum Gebéaudeinneren zu liegen kom-
menden Seite des Fensters bzw. der Ture ausgerichtet ist.

Isolations-Fenster oder Isolations-Tire nach Anspruch 1 - 5, dadurch gekennzeichnet,
dass auf die warmereflektierend auszubildende Flache (10; 11) eine Lage aus einem
reflektierenden Material aufgebracht ist, beispielsweise eine Metall-Folie oder ein Blech.

HIEZU 1 BLATT ZEICHNUNGEN
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