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La présente invention concerne une bobine pour
bande magnétique d'ordinateur.

On connait déja depuis un certain temps une bo-
bine pour bande magnétique comprenant deux joues raccor-
dées a un moyeu central. Par exemple, le brevet des Etats-
Unis d'Amérique n°® 3 632 053 décrit une telle structure.

Le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 4 044 965
décrit un perfectionnement de cette structure fondamentale,
selon lequel une configuration en forme de caisson est
formée par un moyeu, un anneau de support de bande magné-
tigque et des joues. Cette structure en caisson est décrite
comme pbssédant une rigidité suffisante pour qu'elle évite
la déformation du moyeu et le gauchissement des joues,
pendant l'enroulement de la bande magnétique sur 1l'anneau.

Le brevet précité des Etats-Unis d'Amérique
n°® 4 044 965 indique que les joues doivent &tre soudées
3 la partie centrale de la bobine, des deux cbtés, & pro-
ximité de l'anneau et du moyeu. Par exemple, des piéces
de polystyréne peuvent &tre soudées par ultrasons afin
qu'elles forment une structure en caisson présentant une
bonne résistance & la compression produite par 1l'enroule-
ment de la bande sur l'anneau de support. Les joues ont
des saillies de dimension relativement faible, a la face
interne de la partie centrale gui délimite une surface
sensiblement cylindrique de soudage sur les joues.

Bien que la bobine pour bande magnétique décrite
dans ce brevet des Etats-Unis d'Amérigue constitue un progrés
dans la technique, sa réalisation pose certains problémes,
et 1'invention concerne une nouvelle bobine de bande magné-
tique ayant la structure en caisson et la rigidité de la
bobine connue, mais sans les inconvénients précités.

L'inconvénient principal de la structure décrite
dans ce brevet précité des Etats-Unis d'Amérique n° 4 044 965
est la difficulté importante rencontrée par les fabricants
de ce dispositif & obtenir la régularité convenable sur
toute la circonférence de la bobine pour la formation d'une
soudure acceptable. Il est trés courant d'observer des
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irrégularités d'une pidce & la suivante et des défauts d'ali-
gnement entre les joues et le moyeu, émpéchant un contact
circonférentiel total entre les colliers annulaires de
la partie centrale et les surfaces de soudage des joues
latérales. Les zones de contact pour soudage entre la partie
centrale et les joues, sur toute la longueur circoﬁféren- '
tielle, ont une dimension relativement faible et les écarts
présentés par les piéces ou les défauts d'alignement en
cours de fabrication provoguent souvent la formation de
régions de soudage irrégulier provoquant la mise au rebut
des pieéces.

7 D'autres caractéristiques et avantages de 1l'in-
vention ressortiront mieux de la deécription qui va suivre,
faite en référence aux dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une élévation latérale d'une
partie d'une bobine selon l'invention ; et

- les figures 2, 3 et 4 sont des coupes suivant
les lignes 2-2, 3-3 et 4-4 respectivement de la figure
1.

L'invention concerne essentiellement une bobine

pour bande magnétique, utilisée avantageusement pendant

"la mise en oeuvre des ordinateurs, impliquant une précision

extrémement élevée. La bobine présente les avantages de
celle qui est décrite dans la demande de brevet précité
des Etats~Unis d'Amérique n° 4 044 965, mais elle est per-
fectionnée car elle élimine les surfaces de soudage sous
forme de colliers annulaires et les remplace par des rayons
gui dépassent radialement a l'extérieur de la surface ex-
terne du moyeu, et des rayons supplémentaires qui dépas-
sent radialement vers l'intérieur de la surface interne
de l'anneau de support de la bande. Les joﬁes latérales
sont soudées par ultrasons uniquement sur les rayons, l'en-
semble formant une structure en caisson présentant une
résistance élevée a la compression.

La figure 1 représente une partie centrale 1
sous forme monolithique ayant un anneau 13 d'entrainement
et un moyeu 14 raccordé & la partie centrale 35. Des joues

latérales 2 et 3 délimitent les extrémités libres opposées
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de l'anneau 13 au niveau d'extrémités 40, 41 destindes
4 former des joints & embrévement. De cette manidre, la
connexion des joues et de l'anneau s'effectue au niveau
d'un bord net et forme une structure de support destinde
a4 étre au contact de la bande magnétique qui est enroulée.
Des rayons 15 et 16 sont disposés radialement entre l'an-
neau 13 et le moyeu 14, des deux cdtés de la partie cen-
trale 35. Le profil des rayons est représenté sur la figure
3. Un autre jeu de rayons 17 et 18 dépasse radialement
de la face interne de l'anneau 13 d'entrainement, vers
le moyeu d'entralnement, ces rayons 17 et 18 aboutissant
en des points 70 et 71, avant d'atteindre radialement le
moyeu, De préférence, ces rayons 17 et 18 aboutissent 2
peu prés au milieu de la partie centrale 35. Le rdle
de cette disposition est de faciliter l'élignement de sail-
lies 80 dépassant des joues latérales 2 et 3 par des ori-
fices 50 qui se répétent et gqui sont eux-mémes destinés
a assurer l'alignement instantané des joues 2 et 3 sur
la partie centrale 35.

Les joues 2 et .3 ont des surfaces 4, 5, 6 et
7 de prolongement qui, lorsque les joues sont placées preés
de la partie centrale 35, sont en butée contre les rayons
radiaux en 60,61, 62, 63 et 64 (figures 3 et 4). bes ultrasons
sont émis au moment ol les joues sont appuyées contre les
rayons radiaux si bien que, dans les zones de contact super-
ficiel 60, 61, 62, 63, 64 et 65, les joues repoussent les
rayons et pénétrent entre ceux-ci en formant, par cisaille~’
ment et ramollissement, les zones de soudage 60, 61, 62,
63, 64 et 65. Il est important de noter que des défauts
d'alignement méme importants, dus aux variations de dimen-
sion au cours de la fabrication des pigéces ou de la bobine,
n'ont pas d'effets importants sur 1'intégrité des soudures.

Bien que le nombre réel de rayons et la composi-
tion des matiéres utilisées puissent &tre modifiés, leur
sélection étant bien connue des hommes du métier, on cons-
tante gqu'une partie centrale 35 formée de polystyréne armé
de fibres de verre, coopérant avec des joues de polystyréne,
donne une bobine acceptable étant donné la possibilité
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du soudage par ultrasons. On a utilisé 24 rayons radiaux
15, 16 de chaque cdté de la partie centrale 35 avec un
nombre égal de rayons radiaux 17 et 18. Ainsi, chaque joue
est soudée a la partie centrale 35 en 72 points radiaux,
48 a la périphérie de la partie centrale 35 preés de l'an-
neau 1 et 24 a proximité de l'anneau central d’'entraine-

nment.
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REVENDICATIONS
1. Bobine pour bande magnétique d'ordinateur, carac-

térisée en ce qu'elle comprend

une partie centrale (35) ayant un moyeu (14)
d'entrainement muni d'un premier jeu de rayons (15, 16)
dépassant radialement & 1l'extérieur de la surface externe
du moyeu, sur les cdtés opposés de la partie centrale,

un anneau (13) de support concentrique au moyeu
(14) et ayant un second jeu de rayons (17, 18) dépassant
radialement vers 1'intérieur de la face interne de 1'an-
neau, de part et d'autre de 1la partie centrale, et

deux joues latérales (2, 3) ayant des surfaces
internes et externes de soudage qui dépassent afin qu'elles
soient au contact de la partie centrale au.niveau du pre-—
mier et du second jeu de rayons, les joues étant raccordées
a la partie centrale par soudage par ultrasons le long
des surfaces par lesquelles les joues sont au contact du
premier et du second jeu de rayons, l'ensemble formant
une structure en caisson ayant une résistance élevée i
la compression provoquée par 1'enroulement d'une bande
magnétique.
2. Bobine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que chaque joue (2, 3) a un embrévement destiné 2
loger les bords annulaires correspondants de l'anneau de
support si bien gu'un bord net est formé entre chaque joue
et 1'anneau.
3. Bobine selon la revendication 1, caractérisde
en ce que la partie centrale (35) a en outre des orifices
(50) qui se répétent, placés a proximité du moyeu d'entrai-
nement et destinés a loger des saillies fixées & 1'une
des joues.
4, Bobine selon la revendication 3, caractériséee
en ce qu'un jeu de rayons (17, 18) dépassant de la surface
interne de l'anneau se termine avant d'atteindre les ori-
fices qui se répétent du cdté de la partie centrale destinée

& loger les saillies fixdes & 1'une des joues.
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