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(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES DAMMSTOFFELEMENTES UND DAMMSTOFFELEMENT

(57) Abstract: The present
invention relates to a method for
producing an insulating material
element and an insulating material
element. In order to provide a
method for producing an insulating

2 material element by which a
very resistant insulating material
element can be made that is able

- / //// —
:

to insulate a flat building surface
very effectively against heat and/or
sound, the invention proposes that
the insulating material element

Fig.3

(2) be bent such that a surface
segment of the first large surface
forms at least one surface segment
of the side surfaces running parallel
to the recess in said area, and is
substantially flush to the second
large surface. In order to provide
an insulating material element (2)
for insulating two building surfaces
aligned at an angle of B=0° to each
other against heat and/or sound that
can be adapted to the angle B such
that an effective heat and/or sound
insulation of the building surfaces
can be attained, the invention
proposes that the recess extend to

the lamination (3) without weakening the lamination (3), and that the recess comprise two surfaces (6, 7) running at an angle o to
each other, the angle o corresponding to the difference between 180° and the angle B between the building surfaces.
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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Dimmstoffelementes und ein
Déammstoffelement. Um ein Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes bereitzustellen, durch das ein sehr widerstandsfi-
higes Ddmmstoffelement geschaffen werden kann, wodurch eine ebene Gebédudefldche sehr effektiv widrme- und/oder schallgeddmmt
werden kann, wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass das Dammstoffelement (2) derart abgeknickt wird, dass ein Fldchenab-
schnitt der ersten groBen Oberfldche zumindest einen Fldchenabschnitt der in diesem Bereich parallel zur Ausnehmung verlaufenden
Seitenfldchen bildet und im Wesentlichen biindig mit der zweiten groBen Oberfldche abschlieft. Um ein Dadmmstoffelement (2) fiir
die Wirme- und/oder Schallddimmung von zwei unter einem Winkel 3£0° zueinander ausgerichteten Geb#udefldchen bereitzustel-
len, welches an den jeweiligen Winkel B derart angepasst werden kann, dass eine effektive Warme- und/oder Schallddmmung der
Gebdudefldchen erfolgen kann, wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass sich die Ausnehmung bis zur Kaschierung (3) erstreckt,
ohne die Kaschierung (3) zu schwichen, und dass die Ausnehmung zwei unter einem Winkel o aufeinander zu verlaufende Flachen
(6, 7) aufweist, wobei der Winkel o der Differenz aus 180° und dem Winkel B zwischen den Gebidudeflichen iibereinstimmt.
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Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes und Dammstoffelement

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes,
insbesondere einer Dammestoffplatte fir die Warme- und/oder Schallddmmung einer ebenen
Gebaudeflache, vorzugsweise einer Gebdudefassade, bei dem ein im Wesentlichen
quaderformiges Dammstoffelement mit zwei groRen, im Wesentlichen parallel und im
Abstand zueinander verlaufenden Oberflachen und vier im Wesentlichen rechtwinklig zu den
grolen Oberflachen verlaufenden Seitenflachen entlang zumindest einer in einer grofRRen
Oberflache ausgebildeten Ausnehmung abgeknickt wird.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Dammstoffelement, insbesondere eine
Dammstoffplatte fiir die Warme- und/oder Schallddmmung von zwei unter einem Winkel
B+0° zueinander ausgerichteten Gebaudeflachen, vorzugsweise einer Gebaudefassade, mit
einer Schicht aus einem Ddmmmaterial, die_zwei, im-Wesentlichen-parallel-und-im-Abstand
zueinander verlaufende grole Oberflachen und vier zu den groflen Oberflachen,
vorzugsweise im Wesentlichen rechtwinklig verlaufende Seitenflichen aufweist, wobei eine
erste grolRe Oberflache eine Kaschierung aufweist und in der der ersten gro3en Oberflache
mit der Kaschierung gegeniiberliegenden zweiten groflen Oberflaiche zumindest eine
Ausnehmung ausgebildet ist, die sich Uber die gesamte Lange oder Breite der zweiten
grofRen Oberflache erstreckt.

Derartige Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes sind aus dem Stand der
Technik bekannt. Beispielsweise ist in der Osterreichischen Patentschrift AT 319 453 B ein
Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes zur Warmedammung zwischen einem
Innenrohr und einem Auflenmantel eines Kamin- oder Abwurfschachtes beschrieben. Damit
das Dammelement je nach Bedarf in eine runde, ovale oder auch fast rechteckige Gestalt
gebogen werden kann, weist das Dammelement Querschlitze auf, welche das
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Dammelement in eine Reihe von Langselementen unterteilen, die gelenkartig Gber einen
Bereich der Umfangsseite verschwenkt werden kdnnen, an der sie miteinander oder Uber
eine biegsame Flachfolie zusammenhédngen.

Auch aus dem Gebrauchsmuster DE 296 07 387 U1 ist ein Verfahren zur Herstellung eines
Dammelementes zur Warmedammung von im Querschnitt polygonal ausgebildeten
Rohrleitungen bekannt. Das im Wesentlichen quaderformige Dammelement weist dazu
mehrere im Wesentlichen parallel verlaufende Ausnehmungen auf, wodurch es maoglich ist,
das Dammelement entsprechend einer Auflenkontur einer Rohrleitung derart anzupassen,
dass eine dichte Warmedammstoffschicht erzielt wird.

Die europaische Patentschrift EP 0 698 195 B1 beschreibt eine Rohrinnenauskleidung fir
eine Klimaanlage, wobei eine Platte mit einem Kérper aus Mineralwolle und einer auf beiden
Seiten desselben angeordneten Verkleidung mit Einschnitten versehen ist, wodurch das
Biegen der Platte um den Grund der Einschnitte méglich ist, so dass das Biegen der Platte
eine isolierende Rohrinnenauskleidung beispielsweise fur ein Rohr hergestellt werden kann,
welche einen rechteckigen Querschnitt aufweist.

Des weiteren offenbart die Offenlegungsschrift DE 25 08 733 A1 einen wéarme- und
schallddmmenden Mantel fiir Liftungs- und Klimaanlagen, wobei ein plattenférmiges
Dammelement an einer Seite mit Vertiefungen versehen ist, durch die das Dammelement an
unterschiedliche Formen von Luftungs- und Klimaanlagen angepasst werden kann, indem
das Dammelement um die durch die Vertiefungen ausgebildeten Léngselemente in deren
Verbindungsbereich gebogen werden kann.

Weiterhin beschreibt das Gebrauchsmuster DE 82 32 324. U1 eine-Isoliermatte fiir Kérper -~
mit éekrﬂr;'\r;ter Oberflache, wobei die isoliermatte in Querrichtung mit Ausnehmungen
versehen ist, wodurch die Isoliermatte beispielsweise der Form eines Rohres angepasst
werden kann.

Ferner beschreibt die amerikanische Patentschrift US 3,336,951 A ein Verfahren zur
Herstellung eines Dammelementes zur Einhiullung von Rohren und anderen gebogenen
Oberflachen von verschiedener GréRe. Dazu ist eine flache Platte mit mehreren Einschnitten
versehen, durch die keilformige Elemente von einer Seite der Platte entfernt werden kdnnen,
so dass die Platte (iber verbleibende verbundene Streifen zur Anpassung beispielsweise an
ein Rohr gebogen werden kann.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es zum einen die A ufgabe der
vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes derart
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weiterzubilden, dal} ein sehr widerstandsfahiges Dammstoffelement geschaffen werden
kann, mit dem eine ebene Gebaudefldche sehr effektiv warme- und/oder schallgedammt
werden kann.

Vorrichtungsseitig ist es die A u f g a b e der vorliegenden Erfindung, ein
Dammstoffelement fir die Warme- und/oder Schallddmmung von zwei unter einem Winkel
B+0° zueinander ausgerichteten Gebaudefldchen bereitzustellen, welches an den jeweiligen
Winkel B derart angepasst werden kann, dass eine effektive Warme- und/oder
Schallddmmung der Gebaudeflachen erfolgen kann.

Die L 6 s u n g der verfahrensseitigen Aufgabe sieht vor, dass das Dammstoffelement
entlang zumindest einer in einer groRen Oberflache ausgebildeten Ausnehmung derart
abgeknickt wird, dass ein Flachenabschnitt der ersten grofRen Oberfliche zumindest einen
Flachenabschnitt der in diesem Bereich parallel zur Ausnehmung verlaufenden Seitenflache
bildet und im Wesentlichen biindig mit der zweiten gro3en Oberflache abschlieft.

Bei der Warme- und/oder Schallddmmung von Gebédudeflichen stoRen die
Dammstoffelemente an den Ecken zwischen den Gebaudeflachen meist stumpf aneinander.
Handelt es sich bei einer derartigen Ecke um eine Innenecke, kommt es zu keiner Stérung
der Optik einer derartigen mit Dammstoffelementen versehenen Gebdudeecke und der
Robustheit dieser Warme- und/oder Schallddmmung. Handelt es sich hingegen um eine
AuBenecke, ist eine Seitenflaiche eines Dammstoffelementes freiliegend an der
Gebaudeecke angeordnet, wodurch es in diesem Bereich leicht zu einer Beschadigung des

widerstehen kénnen wie beispielsweise die groflen Oberflachen des Dammstoffelementes.
~~ "~ Durch das Abknicken “entlang “einer Ausnehmung “in “einer groen Oberflache wird die
widerstandsfahigere Struktur der grof’en Oberfliche auch auf eine entsprechende
Seitenflache eines Dammstoffelementes (bertragen, so dass ein durch das
erfindungsgemale Verfahren hergestelltes Dammstoffelement sehr robust ist und auf
einfache Art und Weise den jeweiligen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden kann.

Gemaly einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Ausnehmung V-formig mit zwei aufeinander zulaufenden Flachen ausgebildet wird, wobei
zwischen den Flachen vorzugsweise ein Winkel von 90° eingeschlossen ist. Durch diese
Ausbildung kann das Dammstoffelement um den verbleibenden Teil des
Dammstoffelementes im Bereich der V-férmigen Ausnehmung abgeknickt werden, um den
jeweiligen Gegebenheiten vor Ort gerecht zu werden. Der Winkel, den die beiden
aufeinander zulaufenden Flachen einschlieRen, kann je nach Anforderung variiert werden,
wobei durch das haufige Auftreten von 90° Winkeln an Gebaudefassaden vorzugsweise ein
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Winkel von 90° eingeschlossen wird, so dass ein mit diesen Dammstoffelementen
versehenes Gebdude an entsprechenden Aulenkanten keine freiliegenden Seitenflachen
von Dammstoffelementen aufweist, welche eine Schwachstelle der an dem Gebaude
angebrachten Dammung darstellen konnten.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
erste groRe Oberflache mit einer vorzugsweise vollflichigen Kaschierung, insbesondere aus
Vlies, Gewebe und/oder einer Folie, versehen ist. Diese Kaschierung dient zum einen der
Erhéhung der Festigkeit eines Dammstoffelementes und zum anderen der optischen
Ausgestaltung eines entsprechenden Dammstoffelementes. Dieses ist insbesondere dann
von Interesse, wenn beispielsweise Naturstein-Fassaden mit ausgepréagten Fugen von
einigen mm Fugenbreite angeordnet werden. Je nach Wunsch und Anforderung kann dabei
als Kaschierung beispielsweise ein Vlies, Gewebe und/oder eine Folie ausgewahlt werden,
wobei insbesondere Glasvlies oder -gewebe verwendet werden kann. Ist ein
Dammstoffelement mit einer derartigen Kaschierung versehen, ist es insbesondere
erforderlich, dass der optische Eindruck einer mit derartigen Dammstoffelementen
versehenen Gebédudefassade nicht durch freiliegende Seitenflichen  von
Dammstoffelementen beeintrachtigt wird. Hierbei kommt insbesondere ein Vorteil des
erfindungsgeméfRen Verfahrens und des dadurch hergesteliten Dammstoffelementes zur
Geltung, da auf der mit der Kaschierung versehenen Oberfliche gegeniberliegenden
Oberflache eine Ausnehmung parallel zu einer Seitenflache ausgebildet werden kann, so
dass das Dammstoffelement um diese Ausnehmung derart abgeknickt werden kann, dass
die Kaschierung beispielsweise bei einer 90°-Aufdenecke nahtlos von der groRen Oberflache
zu der Seitenfliche des Dammstoffelementes gefihrt ist, wodurch der optische Eindruck der
Gebaudefassade unbeeintrachtigt bleibt.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Ausnehmung bis
zur Kaschierung reichend ausgebildet wird. Durch diese Ausgestaltung wird dem
Dammstoffelement ein Maximum an Flexibilitdt im Bereich der Ausnehmung verliehen, so
dass eine sehr exakte und gleichmaRig dichte Warme- und/oder Schallddmmung einer
Gebadudefassade erfolgen kann, da es zu keinen Spannungen oder Stauchungen des
Dammmaterials kommt.

Mit einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die
Ausnehmung als zwei Einschnitte ausgebildet wird, die unter einem Winkel ausgerichtet
-aufeinander zulaufend ausgebildet werden, wobei die beiden Einschnitte sich nicht kreuzend
ausgebildet werden und ein zwischen den Einschnitten angeordneter Abschnitt aus
Dammstoff entfernbar ist. Diese Einschnitte werden beispielsweise werksseitig in einem
Dammstoffelement angeordnet, wodurch ein zwischen den unter einem Winkel
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ausgerichteten und aufeinander zulaufenden Einschnitten angeordneter Abschnitt vor Ort je
nach Anforderung aus dem Dammstoffelement entfernbar ist. Werksseitig wird somit ein
sehr vielseitig anpassbares Dammstoffelement bereitgestellt, welches ein Hochstmall an
Flexibilitat beztiglich der Anpassung an bestimmte Fassadenausgestaltungen von Gebéuden
aufweist.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung werden zwei parallel zu
Kanten zwischen den groflen Oberflichen und parallel verlaufenden Seitenflachen
verlaufende Ausnehmungen ausgebildet, die ebenfalls parallel zueinander verlaufend
ausgerichtet werden, wobei die Ausnehmungen in gleichem Abstand zu jeweils einer Kante
angeordnet werden. Somit kann bei Bedarf entweder eine oder mehrere Rander abgeknickt
werden, um eine entsprechende Zah! von Seitenflichen beispielsweise mit der Kaschierung
zu versehen.

Ferner ist nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass
in der Ausnehmung ein insbesondere aktivierbarer Haftkleber angeordnet wird. Dadurch wird
der Vorteil erzielt, dass die aufeinander zulaufenden Flachen der Ausnehmungen nach
Abknicken eines Bereichs des Dammstoffelementes aneinandergelegt und durch einen
Haftkleber miteinander verbunden werden kénnen, so dass das durch das Verfahren
hergestelite Dammstoffelement in der gewilinschten Form verbleibt, wodurch ein gut
handhabbares und gleichzeitig sehr effektives Dammstoffelement bereitgestellt wird. Der
Kleber kann dabei beispielsweise an einer der beiden aufeinander zulaufenden Flachen
einer Ausnehmung angeordnet sein, wobei der Kleber flachig, punktférmig und/oder
raupenformig angeordnet sein kann. Auch kdnnen beide aufeinander zulaufenden Flédchen
der Ausnehmung mit Kleber versehen sein oder eine Flache ist mit einem Kleber versehen,
‘welcher mit einer Abdeckfolie abgedeckt ist, welche vor Ort entfernt werden kann, wodurch™
der Kleber zur Verklebung der aufeinander zulaufenden Fléachen freigelegt wird. Bevorzugt
handelt es sich um einen aktivierbaren Haftkleber, welcher beispielsweise durch Wasser
oder Warme aktivierbar ist.

Vorrichtungsseitig sieht die L 6 s u n g der Aufgabe vor, dass sich die Ausnehmung bis zur
Kaschierung erstreckt, ohne die Kaschierung zu schwéchen, und dass die Ausnehmung
zwei unter einem Winkel o aufeinander zu verlaufende Flachen aufweist, wobei der Winkel o
mit der Differenz aus 180° und dem Winkel B zwischen den Gebaudefldchen lbereinstimmt.
Wie oben bereits beschrieben, wird durch die Kaschierung die Festigkeit des
Dammstoffelementes erhoht, wobei zudem durch die Erstreckung der Ausnehmungen bis
zur Kaschierung ein sehr biegsames Dammstoffelement bereitgestellt wird. Des weiteren ist
ein erfindungsgeméanes Dammstoffelement mit Ausnehmungen mit zwei unter einem Winkel
o aufeinander zulaufende Flachen versehen, wobei der Winkel a den jeweiligen
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Gegebenheiten einer Gebaudefassade vor Ort angepasst werden kann, so dass in jedem
Fall ein sehr effektives, gleichmaRig dichtes und formtreues Dammstoffelement gegeben ist.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist die Schicht aus mit Bindemitteln
gebundenen Mineralfasern, insbesondere aus Stein- und/oder Glaswolle ausgebildet. Durch
diese Ausbildung der Schicht wird ein Dammstoffelement bereitgestellt, das in seinen
Festigkeitseigenschaften und in seiner Flexibilitit durch Auswahl der Art und Menge des
Bindemittels, sowie durch die Anordnung der Mineralfasern unterschiedlichsten
Anforderungen angepasst werden kann und gleichzeitig eine sehr gute Wéarme- und/oder
Schallddmmung einer Gebaudefassade ausbildet.

Gemal einem weiteren vorteilhaften Vorschlag der Erfindung ist die Ausnehmung im
Querschnitt V-formig ausgebildet. Dieses erméglicht, dass zwei im Wesentlichen ebene
Flachen ausgebildet werden, welche um ihren Verbindungsbereich leicht verschwenkt
werden kdnnen, um formschIUssig aneinander anliegen zu konnen, ohne dass Spannungen
oder Stauchungen im Material auftreten, die die Formtreue des Dammstoffelementes und
dessen Dammwirkung beeintrachtigen kénnten.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass zumindest eine Flache
mit einem insbesondere aktivierbaren Klebemittel versehen ist. Dieses bietet die oben mit
Bezug auf das Verfahren genannten Vorteile, wobei ein den Anforderungen entsprechendes
Klebemittel ausgewahlt und entsprechend an zumindest einer Flache der Ausnehmung
angeordnet wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Ausnehmung als

- “zwei Einschnitte ausgebildetTist, die unter dem Winkel o aufeinander zulaufend ausgerichtet”

sind, wobei die Einschnitte sich nicht kreuzend ausgebildet sind, so dass zwischen den
Einschnitten ein bei Bedarf heraustrennbares Element aus Dammstoff ausgebildet ist. Des
weiteren wird vorgeschlagen, dass die Ausnehmung als mehrere Einschnitte ausgebildet ist,
die unter verschiedenen Winkeln o aufeinander zulaufend ausgerichtet sind, wobei die
Einschnitte sich nicht kreuzend ausgebildet sind, so dass zwischen den Einschnitten bei
Bedarf heraustrennbare Elemente aus Dammstoff ausgebildet sind. Dieses bietet den
ebenfalls oben genannten Vorteil, dass ein erfindungsgemafies Dammstoffelement
werksseitig mit einer entsprechenden Anzahl von Einschnitten und damit verbundenen
Ausnehmungen versehen werden kann, wodurch gemafRl den Anforderungen vor Ort ein
Abschnitt aus Dammstoff aus dem Dammstoffelement heraustrennbar ist, um das
Dammstoffelement entsprechend abknicken zu kénnen.
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GemaR einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Ausnehmung in der zweiten groften Oberfliche mittig angeordnet ist. Des weiteren wird
vorgeschlagen, dass die Ausnehmung die zweite grofRe Oberflache in zwei unterschiedlich
breite Flachenabschnitte unterteilt, die vorzugsweise ein Verhaltnis von einem Drittel zu zwei
Dritteln der Breite oder Lange der zweiten groften Oberfliche aufweisen. Durch diese
Ausbildungen kann zum einen ein Dammstoffelement bereitgesteilt werden, welches an

einer Auflenecke einer Gebaudefassade angeordnet werden kann, und zwar gemaf den

Ausgestaltungen derart, dass die AuRenecke mit einem jeweiligen Dammstoffelement mit
den Anforderungen entsprechend lang ausgebildeten Schenkeln abgedeckt werden kann.
Dieses ermdglicht unter anderem, dass die Dammstoffelemente unter einem Versatz an der
Gebédudefassade angeordnet werden kénnen, was die Stabilitat einer derartigen Warme-
und/oder Schalld@ammkonstruktion erhéht. Hierbei sollen Kreuzfugen vermieden werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Ausnehmung eine
Breite aufweist, die der doppelten Dicke der Schicht aus Dammstoff entspricht. Diese
Ausgestaltung der Ausnehmung ist sozusagen ein gemitteltes Mald fur eine derartige
Ausnehmung, um mit nur einer Ausbildungsart einer entsprechenden Ausnehmung ein
Dammstoffelement bereitzustellen, welches ohne grélRere Nachteile den unterschiedlichen
Gegebenheiten vor Ort angepasst werden kann. Durch diese Standardisierung wird
ebenfalls ein Hochstmall an Flexibilitit der Anwendung eines erfindungsgemafien
Dammstoffelementes gegeben, als auch die Herstellung desselben weitestgehend
vereinfacht, wodurch Produktionskosten mdglichst niedrig gehalten werden kénnen.

Ausnehmung eine Tiefe aufweist, die im Wesentlichen mit der Dicke der Schicht aus

—~—Dammstoff tibereinstimmt.Dadurch~wird “derVorteilerzielt, dass der-Verbindungsbereich

zwischen zwei durch eine Ausnehmung voneinander getrennten Teilen des
Dammstoffelementes Uber einen moglichst kleinen und somit weitestgehend biegsamen Teil
miteinander verbunden sind, so dass das Dammstoffelement im Bereich der Ausnehmungen
abgeknickt werden kann, ohne dass Spannungen oder Stauchungen in einem
entsprechenden Dammstoffelement vorhanden sind.

Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung werden im Folgenden anhand
der Figuren beschrieben. Dabei zeigen

Fig. 1 ein  Ausfuhrungsbeispiel fir eine herkémmliche Warme- und/oder
Schallddmmung einer AufRenecke einer Gebdudeflache mit herkdmmlichen
Dammstoffelementen,
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Fig. 2 eine Darstellung des erfindungsgemafRen Verfahrens zur Herstellung eines
Dammstoffelementes,
Fig. 3 ein Anwendungsbeispiel fir ein mit dem erfindungsgeméfien Verfahren

hergestelltes Dammstoffelement,

Fig. 4 ein weiteres Ausfibrungsbeispiel fir die Anwendung eines durch das
erfindungsgeméfe Verfahren hergestellten Dammstoffelementes,

Fig. 5 Ausfihrungsbeispiele fur ein erfindungsgeméfRes Dammstoffelement,

Fig. 6 ein  Anwendungsbeispiel fir ein  Ausfuhrungsbeispiel fir ein
erfindungsgemafies Dammstoffelemente,

Fig. 7 ein weiteres Anwendungsbeispiel fur ein Ausflhrungsbeispiel fiir ein
erfindungsgemafes Dammstoffelement,

Fig. 8 ein Ausfuhrungsbeispiel fir ein erfindungsgemafies Dammstoffelement,
welches mit Einschnitten versehen ist,

Fig. 9 ein  weiteres  Ausflhrungsbeispiel fir die = Anwendung eines
erfindungsgemafRen Dammstoffelementes

Fig. 10 ein  weiteres  Ausflhrungsbeispiel fir die  Anwendung eines
erfindungsgemafRen Dammstoffelementes und

Fig. 11 ein  weiteres  Ausfihrungsbeispiel fir die  Anwendung eines
erfindungsgemaRen Dammstoffelementes.

Fig. 1 =zeigt eine AuRenecke einer Gebdudefassade 1, an der herkdmmliche
Dammstoffelemente 2 auf Stol} angeordnet sind. Die Dammstoffelemente 2 weisen eine
Dammstoffschicht 14 auf, welche auf ihrer der Gebaudefassade 1 abgewandten Seite mit
einer Kaschierung 3 versehen ist, die die Festigkeit der Dammstoffelemente 2 erhéht und
gleichzeitig der mit diesen Dammstoffelementen 2 verkleideten Gebaudefassade 1 eine
angenehmere Optik verleiht. Durch die Anordnung der Dammstoffelemente 2 auf Stof an
der AuBenecke liegt eine Seitenflache 4 eines Dammstoffelementes 2 frei, welche nicht mit
einer Kaschierung 3 versehen ist. Dadurch bildet diese Seitenfliche 4 eine Schwachstelle
der Warme- und/oder Schallddmmung der Gebaudefassade 1 aus und stellt gleichzeitig eine
optische Beeintrachtigung der mit den Dammstoffelementen 2 verkleideten Geb&dudefassade
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In Fig. 2 ist ein Ausfiihrungsbeispiel flr das erfindungsgeméfie Verfahren zur Herstellung
eines Dammstoffelementes 2 dargestellt, bei dem aus einem plattenformigen
Dammstoffelement 2 ein Dammstoffstreifen 5§ zur Ausbildung einer Ausnehmung
entnommen wird, wobei sich die Ausnehmung beziglich ihrer Tiefe bis zu der Kaschierung 3
erstreckt. Die Ausnehmung weist zwei aufeinander zulaufende Flachen 6 und 7 auf, welche
einen rechten Winkel einschliefen. In einem nachsten Schritt wird das dreieckige Endstlck
8 des Dammstoffelementes 2 im Uhrzeigersinn abgeknickt, bis die beiden Flachen 6 und 7
aneinanderliegen. Somit ist ein Dammstoffelement 2 geschaffen, bei dem die in der Fig. 1
oben gezeigte Seitenfliche 4 mit einer Kaschierung 3 versehen ist, so dass weder eine
Schwachstelle ausgebildet werden kann, noch der optische Eindruck einer mit einem
derartigen Dammstoffelemente 2 versehenen Gebaudefassade 1 beeintrachtigt wird.
Zwischen den Flachen 6 und 7 sind in dieser Ausfihrung raupenartige Klebestreifen 9
angeordnet, durch die die beiden Flachen 6 und 7 in dem gezeigten Zustand miteinander
verklebt werden, so dass das Dammstoffelement 2 formtreu in der rechts dargestellten
Ausgestaltung verbleibt.

Fig. 3 zeigt ein erstes Anwendungsbeispiel fiir ein durch das erfindungsgemalfe Verfahren
hergestelltes Dammstoffelement 2, wobei zu sehen ist, dass im Vergleich zu Fig. 1 die
Gebaudefassade 1 mit Dammstoffelementen 2 abgedeckt werden kann, ohne dass
unkaschierte Seitenflachen 4 (Fig. 1) vorhanden sind, welche den optischen Eindruck und
die Robustheit einer derartigen Dammstoffelementverkleidung beeintrachtigen wiirden.

Fig. 4 zeigt ein weiteres Anwendungsbeispiel fiir ein durch das erfindungsgemafie Verfahren
hergestelites Dammstoffelement 2, welches zur Verkleidung einer Tir- und/oder
Fensterlaibung verwendet wird. Dabei wird das durch das erfindungsgeméafe Verfahren
hergestelite Dammstoffelement 2 an der Fassade 1 derart angeordnet, dass es diese an
einer AuRenkante soweit Uberragt, wie eine zwischen einem TUlr- und/oder Fensterrahmen
10 angeordnete Laibungsplatte 11 dick ist. Auch hier wird deutlich, dass durch ein durch das
erfindungsgemafle Verfahren hergestelltes Dammstoffelement 2 eine Warme- und/oder
Schalldammung eines Gebaudes mdoglich ist, welche neben einer hohen Robustheit
gleichzeitig eine angenehme Optik bildet, ohne dass erganzende Arbeiten, wie
beispielsweise ein Bekleben von Flachen mit Kaschierungen erforderlich sind.

Fign. 5a bis 5g zeigen verschiedene Ausfuhrungsbeispiele fir ein erfindungsgemafRes
Dammstoffelement 2, wobei in Fig. 5a ein Dammstoffelement 2 ohne Ausnehmung
dargestellt ist, in Fig. 5b ein Dammstoffelement 2 dargestellt ist, welches dem durch das
erfindungsgeméafe Verfahren hergestellten entspricht und mit einer Ausnehmung am links
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dargesteliten Randbereich versehen ist, in Fig. 5¢c ein Dammstoffelement 2 dargestellt ist,
welches durch die Ausnehmung im Wesentlichen in einem Verhaltnis 1 : 3 bezliglich der
Lange des Dammstoffelementes 2 geteilt ist, in Fig. 5d ein Dammstoffelement 2 dargestellt
ist, welches mittig eine Ausnehmung aufweist, in Fig. 5e ein der Fig. 5b entsprechendes
Dammstoffelement 2 dargestellt ist, bei dem sich die Ausnehmung an dem rechts
dargestellten Rand des Dammstoffelementes 2 befindet, in Fig. 5f ein Dammstoffelement 2
dargestellt ist, welches an beiden Randbereichen mit jeweils einer Ausnehmung versehen ist
und die Fig. 5g ein Dammstoffelement 2 dargestellt ist, welches Bereiche unterschiedlicher
Dicke aufweist. Alle dargestellten Dammstoffelemente 2 sind zur Erhéhung der Festigkeit
und Verbesserung der Optik mit einer Kaschierung 3 versehen. Die in den Fign. 5b bis 5g
gezeigten Ausnehmungen weisen jeweils zwei aufeinander zulaufende Flachen 6 und 7 auf,
welche einen rechten Winkel einschlieRen. Durch diese Ausgestaltung der Ausnehmung ist
eine entsprechende Ausnehmung doppelt so breit ausgebildet, wie ein entsprechendes
Dammstoffelement 2 dick ist.

Fig. 6 zeigt ein Anwendungsbeispiel fir das in Fig. 5d dargestelite Dammstoffelement 2.
Dieses weist mittig eine Ausnehmung auf, so dass ein Dammstoffelement 2 nach Abknicken
desselben im Bereich der Ausnehmung ausgebildet wird, welches zwei gleich lange
Schenkel aufweist. Ein derartiges Dammstoffelement 2 kann beispielsweise uber
Dammstoffdibel 12 und/oder einen Kleber an der Gebdudefassade 1 befestigt werden,
wobei vorzugsweise auf der Kaschierung 3 des Dammstoffelementes 2 ein Dubelteller 13
aufgelegt ist, durch den der Dammstoffdiibel 12 gefiihrt und an diesem befestigt ist, so dass
ein Dammstoffelement 2 derart an der Gebadudefassade 1 gehalten wird, dass die Haltekraft
Gber einen groReren Bereich des Dammstoffelementes verteilt ist, wodurch sich ein
derartiges Dammstoffelement 2 nicht so leicht von der Gebdudefassade 1 16sen kann, wie
~ beispielsweise bei einer etwa punktformigen Befestigung an der Gebaudefassade 1.

Fig. 7 zeigt ein Anwendungsbeispiel fiir das in Fig. 5c gezeigte Dammstoffelement 2,
welches an einer Gebdudefassade 1 auf gleiche Art und Weise wie das in Fig. 6 gezeigte
Dammstoffelement 2 befestigt ist. Bei dem in Fig. 7 gezeigten Dammstoffelement 2 sind die
Schenkel unterschiedlich lang ausgebildet, so dass beispielsweise Ubereinander
angeordnete, horizontal verlaufende Bahnen aus Dammstoffelementen 2 untereinander
einen Versatz aufweisen kénnen, welcher zur Erhdhung der Stabilitdt einer derartigen
Warme- und/oder Schalldammung dient.

Fig. 8 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel fir ein erfindungsgemaRes Dammstoffelement 2,
welches in dieser Ausflihrung mit sechs Einschnitten 15 versehen ist, welche unter einem
Winkel o ausgerichtet sind. Jeweils zwei Einschnitte 15 laufen in Richtung der Kaschierung 3
aufeinander zu, ohne sich zu kreuzen. Der zwischen diesen Einschnitten 15 befindliche
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Abschnitt 16 aus Dammstoff kann somit auf einfache Art und Weise aus dem
Dammstoffelement 2 herausgetrennt werden. Das Heraustrennen der Einschnitte 15 kann
schneidend und/oder frasend erfolgen. Die Einschnitte 15 werden dabei werksseitig in dem
Dammstoffelement 2 angeordnet, und dienen dazu, ein in seiner Anwendung sehr flexibles
Dammstoffelement 2 bereitzustellen, aus dem je nach Anforderung vor Ort ein bestimmter
oder mehrere Abschnitte 16 herausgetrennt werden konnen, um anschlieend das
Dammstoffelement 2 in seine gewiinschte Form bringen zu kénnen.

In Fig. 9 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel fir die Anwendung eines erfindungsgemafen
Dammstoffelementes 2 dargestellt. Dabei handelt es sich um eine Fenstereckddmmung, bei
der ein Dammstoffelement 2 stirnseitig auf einen Bereich einer Gebaudefassade 1 zwischen
zwei Fenstern angeordnet ist. Bei dem Dammstoffelement 2 handelt es sich um ein in Fig. 5f
dargestelltes Dammstoffelement 2, bei dem die dreieckigen Endsticke 8 unter
Zusammenfihrung der Flachen 6 und 7 um die randseitigen Ausnehmungen verschwenkt
sind, so dass die Flachen 6 und 7 beispielsweise mit einem Klebestreifen 9 (Fig. 2)
miteinander verklebt sind. Das Dammstoffelement 2 ist zudem Uber Dammstoffdibel 12 an
der Gebaudefassade 1 befestigt, wobei Dibelteller 13 verwendet werden, zur Verteilung des
Drucks auf eine grof3e Flache und um dem Dammstoffelement 2 einen sicheren Halt an der
Gebaudefassade 1 zu geben. Zwischen dem Fensterrahmen 10 und dem
Dammstoffelement 2, welches die Stirnseite der dargestellten Gebaudefassade 1 seitlich
Uberragt, ist jeweils eine Laibungsplatte 11 geringerer Dicke angeordnet, so dass die
Gebaudefassade 1 vollstdndig von einer Dammschicht umschlossen ist.

Fig. 10 zeigt eine zur Fig. 9 alternative Ausgestaltung eines Dammstoffelementes 2, welches
dem in Fig. 5g gezeigten Dammstoffelement 2 entspricht. Das Dammstoffelement 2 weist
zwei Ausnehmungen auf, zwischen denen das Dammstoffelement 2 einen Bereich aufweist,
welcher dicker ausgebildet ist, als die Bereiche zwischen den Ausnehmungen und den
Randern des Dammstoffelementes 2. Bei dieser Ausgestaltung sind die in Fig. 9 gezeigten
Laibungsplatten 11 geringerer Dicke nicht notwendig, und es kann die Gebaudefassade 1
mit einem entsprechenden Dammstoffelement 2 gemal Fig. 5g verkleidet werden. Das
Dammstoffelement 2 ist ebenfalls mit einem Dammstoffdiibel 12 an der Gebaudefassade 1
befestigt. Auch hier findet zumindest ein Dibelteller 13 zur Erzielung der voranstehend
beschriebenen Vorteile Anwendung.

Fig. 11 zeigt ein letztes Ausfiihrungsbeispiel fir die Anwendung eines erfindungsgemafen
Dammstoffelementes 2. Dieses ist in Fig. 11a an einer Gebaudefassade 1 angeordnet,
deren Gebaudeflachen unter einem spitzen Winkel B von etwa 50° aufeinander zulaufen. In
Fig. 11b ist das dafiir anzufertigende Dammstoffelement 2 dargestellt, das die unter einem
Winkel a aufeinander zulaufenden Flachen aufweist, wobei der Winkel a in dieser
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Ausfilihrung 180°-B=130° betragt.

Die anhand der Figuren beschriebenen Ausflihrungsbeispiele dienen der Erlauterung und
sind nicht beschrankend.
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Bezugszeichenliste:

1 Gebaudefassade

2 Dammstoffelement
3 Kaschierung

4 Seitenflache

5 Dammstoffstreifen
6 Flache

7 Flache

8 dreieckiges Endstiick

9 Klebestreifen

10 Tur- und/oder Fensterrahmen
11 Laibungsplatte

12 Dammstoffdibel

13 Dubelteller

14 Dammstoffschicht

15 Einschnitt

16 Abschnitt
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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Dammstoffelementes (2), insbesondere einer
Dammstoffplatte fir die Warme- und/oder Schallddmmung einer ebenen
Gebéaudeflache, vorzugsweise einer Gebdudefassade (1), bei dem ein im
Wesentlichen quaderférmiges Dammstoffelement (2) mit zwei groflen, im
Wesentlichen parallel und im Abstand zueinander verlaufenden Oberflachen und vier
im Wesentlichen rechtwinklig zu den groften Oberflachen verlaufenden Seitenflachen
(4) entlang zumindest einer in einer groRen Oberflache ausgebildeten Ausnehmung
derart abgeknickt wird, dass ein Flachenabschnitt der ersten grof’en Oberflache
zumindest einen Flachenabschnitt der in diesem Bereich parallel zur Ausnehmung
verlaufenden Seitenflache (4) bildet und im Wesentlichen blindig mit der zweiten
grofien Oberflache abschlieft.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste grofle
Oberflache mit einer vorzugsweise vollflachigen Kaschierung (3), insbesondere aus
Vlies, Gewebe und/oder einer Folie, versehen ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung bis zur
Kaschierung (3) reichend ausgebildet ist.

4, Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung V-formig mit zwei aufeinander zulaufenden Flachen (6, 7) ausgebildet
wird, wobei zwischen den Flachen (6, 7) vorzugsweise ein Winkel a von 90°

eingeschlossen ist.

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung als zwei Einschnitte (15) ausgebildet wird, die unter einem Winkel
ausgerichtet und aufeinander zulaufend ausgebildet werden, wobei die beiden
Einschnitte (15) sich nicht kreuzend ausgebildet werden und ein zwischen den
Einschnitten (15) angeordneter Abschnitt (16) aus Dammstoff entfernbar ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
parallel zu Kanten zwischen den grof’en Oberflachen und parallel verlaufenden
Seitenflachen (4) verlaufende Ausnehmungen ausgebildet werden, die ebenfalls
parallel zueinander verlaufend ausgerichtet werden, wobei die Ausnehmungen in
gleichem Abstand zu jeweils einer Kante angeordnet werden.
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Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Ausnehmung ein insbesondere aktivierbarer Haftkleber (9) angeordnet wird.

Dammstoffelement (2), insbesondere Dammstoffplatte fiir die Warme- und/oder
Schallddmmung von zwei unter einem Winkel P=0° zueinander ausgerichteten
Gebaudeflachen, vorzugsweise einer Gebaudefassade, mit einer Schicht (14) aus
einem Dammmaterial, die zwei, im Wesentlichen parallel und im Abstand zueinander
verlaufende grofde Oberflachen und vier zu den groRen Oberflachen vorzugsweise im
Wesentlichen rechtwinklig verlaufende Seitenflachen (4) aufweist, wobei eine erste
grolRe Oberfliche eine Kaschierung (3) aufweist und in der der ersten grof3en
Oberflache mit der Kaschierung (3) gegentuberliegenden zweiten grof’en Oberflache
zumindest eine Ausnehmung ausgebildet ist, die sich Uber die gesamte Lénge oder
Breite der zweiten groRen Oberflache erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die Ausnehmung bis zur Kaschierung (3) erstreckt, ohne die Kaschierung (3) zu
schwédchen, und dass die Ausnehmung zwei unter einem Winkel o aufeinander zu
verlaufende Flachen (6, 7) aufweist, wobei der Winkel o mit der Differenz aus 180°
und dem Winkel B zwischen den Gebaudeflachen Ubereinstimmt.

Dammstoffelement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht (14)
aus mit Bindemitteln gebundenen Mineralfasern, insbesondere aus Stein- und/oder
Glaswolle ausgebildet ist.

Dammstoffelement nach einem der Anspriche 8 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Flache (6, 7) mit einem insbesondere aktivierbaren Klebemittel
(9) versehen ist.

Dammstoffelement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die

Ausnehmung als zwei Einschnitte (15) ausgebildet ist, die unter dem Winkel o
aufeinander zulaufend ausgerichtet sind, wobei die Einschnitte (15) sich nicht
kreuzend ausgebildet sind, so dass zwischen den Einschnitten (15) ein bei Bedarf
heraustrennbares Element (16) aus Dammstoff ausgebildet ist.

Dammstoffelement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung als mehrere Einschnitte (15) ausgebildet ist, die unter verschiedenen
Winkeln o aufeinander zulaufend ausgerichtet sind, wobei die Einschnitte (15) sich
nicht kreuzend ausgebildet sind, so dass zwischen den Einschnitten (15) bei Bedarf
heraustrennbare Elemente (16) aus Dammstoff ausgebildet sind.
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Dammstoffelement nach einem der Anspriche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmung die zweite groe Oberflache in zwei unterschiedlich breite
Flachenabschnitte unterteilt, die vorzugsweise ein Verhaltnis von einem Drittel zu
zwei Dritteln der Breite oder Lange der zweiten grolRen Oberflache aufweisen.

Dammstoffelement nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmung eine Breite aufweist, die der doppelten Dicke der Schicht (14)
aus Dammstoff entspricht.

Dammstoffelement nach einem der Anspriche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmung eine Tiefe aufweist, die im Wesentlichen mit der Dicke der
Schicht (14) aus Dammstoff Ubereinstimmt.
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