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(57)摘要

本发明提供了一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD

镀膜工艺，所述工艺包括以下步骤：步骤S1、将钢

圈放置在放置架上，然后将放置架挂设在天车

上，所述天车固定在一环形导轨上；步骤S2、环形

导轨下方前后两端均设置有清洗池，清洗池内盛

装有电解质水；步骤S3、清洗池内底面左右两端

设置有超声波机，清洗池内设置有搅拌件，天车

将放置架进行运输，从而能够对钢圈进行清洗，

将钢圈上的杂质、油污和粉尘清洗干净；步骤S4、

清洗后，天车将钢圈运输至烘干件内进行烘干，

烘干后将放置架放入PVD镀膜机中进行表面镀

膜；本发明能够实现钢圈表面的均匀镀膜作用。

权利要求书1页  说明书3页  附图4页

CN 118007056 A

2024.05.10

CN
 1
18
00
70
56
 A



1.一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，其特征在于，所述工艺包括以下步骤：

步骤S1、将钢圈放置在放置架上，然后将放置架挂设在天车上，所述天车固定在一环形

导轨上；

步骤S2、环形导轨下方前后两端均设置有清洗池，清洗池内盛装有电解质水；

步骤S3、清洗池内底面左右两端设置有超声波机，清洗池内设置有搅拌件，天车将放置

架进行运输，从而能够对钢圈进行清洗，将钢圈上的杂质、油污和粉尘清洗干净；

步骤S4、清洗后，天车将钢圈运输至烘干件内进行烘干，烘干后将放置架放入PVD镀膜

机中进行表面镀膜，从而能够实现钢圈表面的均匀镀膜作用。

2.根据权利要求1所述的一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，其特征在于：所述放

置架包括多个支撑架，所述支撑架的截面为三角形，多个支撑架的三个角经连接杆连接固

定，底面的连接杆中部设置有挂钩。

3.根据权利要求1所述的一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，其特征在于：所述搅

拌件包括驱动电机，所述清洗池底面左右两端均嵌设有所述驱动电机，所述驱动电机的输

出端连接有转轴，所述转轴上等距离设置有多个搅拌叶。

4.根据权利要求1所述的一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，其特征在于：所述烘

干件包括烘干仓，所述烘干仓上表面开设有用于穿过环形导轨的料口，所述烘干仓内底面

嵌设有出料斗，所述出料斗上连接有排水管，所述烘干仓左右两端均连接有进气管，所述进

气管上连接有出气管，所述出气管连接有出气分管，所述出气分管的出气口连接有出气喷

头。

5.根据权利要求1所述的一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，其特征在于：所述PVD

镀膜机包括镀膜仓，所述镀膜仓内左右侧面等距离设置有多个雾化喷头，所述雾化喷头连

接进料管，所述镀膜仓上表面连接有真空泵。
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一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及钢圈镀膜制作技术领域，特别是一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工

艺。

背景技术

[0002] 镀膜是一种工艺，它将一层薄膜覆盖在工件表面上，以保护工件表面免受磨损和

腐蚀，镀膜工艺可以应用于金属、塑料和其他材料，以提高工件使用寿命的作用。

[0003] 现有的PVD镀膜前需要工作人员对工件进行清洗，清洗后擦干，然后放入镀膜机

内，但是现在过程中存在工件在反应炉内受热不均，造成工件硬度降低，以及工件成膜质量

差的问题。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本发明的目的是提供一种能够实现钢圈表面均匀镀膜，并且能够在进

入镀膜机前实现钢圈清洗的用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺。

[0005] 本发明采用以下方法来实现：一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜工艺，所述工艺包

括以下步骤：

[0006] 步骤S1、将钢圈放置在放置架上，然后将放置架挂设在天车上，所述天车固定在一

环形导轨上；

[0007] 步骤S2、环形导轨下方前后两端均设置有清洗池，清洗池内盛装有电解质水；

[0008] 步骤S3、清洗池内底面左右两端设置有超声波机，清洗池内设置有搅拌件，天车将

放置架进行运输，从而能够对钢圈进行清洗，将钢圈上的杂质、油污和粉尘清洗干净；步骤

S4、清洗后，天车将钢圈运输至烘干件内进行烘干，烘干后将放置架放入PVD镀膜机中进行

表面镀膜，从而能够实现钢圈表面的均匀镀膜作用。

[0009] 进一步的，所述放置架包括多个支撑架，所述支撑架的截面为三角形，多个支撑架

的三个角经连接杆连接固定，底面的连接杆中部设置有挂钩。

[0010] 进一步的，所述搅拌件包括驱动电机，所述清洗池底面左右两端均嵌设有所述驱

动电机，所述驱动电机的输出端连接有转轴，所述转轴上等距离设置有多个搅拌叶。

[0011] 进一步的，所述烘干件包括烘干仓，所述烘干仓上表面开设有用于穿过环形导轨

的料口，所述烘干仓内底面嵌设有出料斗，所述出料斗上连接有排水管，所述烘干仓左右两

端均连接有进气管，所述进气管上连接有出气管，所述出气管连接有出气分管，所述出气分

管的出气口连接有出气喷头。

[0012] 进一步的，所述PVD镀膜机包括镀膜仓，所述镀膜仓内左右侧面等距离设置有多个

雾化喷头，所述雾化喷头连接进料管，所述镀膜仓上表面连接有真空泵。

[0013] 本发明的有益效果在于：本发明能够实现对玻璃锅盖上的钢圈进行清洗，将钢圈

表面油脂、蜡质和杂质进行清洗，进一步的保证工件洁净，清洗后再对其进行烘干，便于实

现钢圈表面的镀膜工艺，能够在工件外壁表面镀膜；通过钛粉和铬粉进行表面镀膜，不会产
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生污染，实现环保的效果；提升了工件镀膜的均匀性、稳定性，提升了工件的镀膜质量。

附图说明

[0014] 图1为本发明的工艺流程示意图。

[0015] 图2为本发明的结构示意图。

[0016] 图3为本发明的俯视图。

[0017] 图4为所述烘干件的结构示意图。

[0018] 图5为所述放置架的结构示意图。

[0019] 图6为所述PVD镀膜机的结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明做进一步说明。

[0021] 请参阅图1至图6所示，本发明提供了一实施例：一种用于玻璃锅盖钢圈的PVD镀膜

工艺，所述工艺包括以下步骤：

[0022] 步骤S1、将钢圈放置在放置架1上，然后将放置架1挂设在天车2上，所述天车2固定

在一环形导轨3上；

[0023] 步骤S2、环形导轨3下方前后两端均设置有清洗池4，清洗池4内盛装有电解质水；

电解质水能够更好的去除钢圈表面的油脂、蜡质或杂质，清洗的更加干净；

[0024] 步骤S3、清洗池4内底面左右两端设置有超声波机41，清洗池4内设置有搅拌件5，

天车将放置架1进行运输，从而能够对钢圈进行清洗，将钢圈上的杂质、油污和粉尘清洗干

净；通过超声波机41的作用，能够对钢圈实现超声波清洗，能够更好的实现钢圈表面清洗；

[0025] 步骤S4、清洗后，天车2将钢圈运输至烘干件6内进行烘干，烘干后将放置架1放入

PVD镀膜机7中进行表面镀膜，从而能够实现钢圈表面的均匀镀膜作用。将钛粉和铬粉混合

在水中，然后输送至PVD镀膜机7中，经PVD镀膜机7雾化后喷洒至钢圈表面，

[0026] 实现钢圈的表面均匀镀膜。

[0027] 请继续参阅图2和图5所示，本发明一实施例中，所述放置架1包括多个支撑架11，

所述支撑架11的截面为三角形，多个支撑架11的三个角经连接杆12连接固定，底面的连接

杆中部设置有挂钩13。使得通过挂钩13能够将支撑架11挂设在天车上，便于实现多个钢圈

的运输和清洗。

[0028] 请继续参阅图2所示，本发明一实施例中，所述搅拌件5包括驱动电机51，所述清洗

池4底面左右两端均嵌设有所述驱动电机51，所述驱动电机51的输出端连接有转轴52，所述

转轴52上等距离设置有多个搅拌叶53。使得通过驱动电机51带动搅拌叶53转动，能够更好

的实现钢圈的表面清洗作用。

[0029] 请继续参阅图4所示，本发明一实施例中，所述烘干件6包括烘干仓61，所述烘干仓

61上表面开设有用于穿过环形导轨3的料口，所述烘干仓61内底面嵌设有出料斗62，所述出

料斗62上连接有排水管63，所述烘干仓61左右两端均连接有进气管64，所述进气管64上连

接有出气管65，所述出气管65连接有出气分管66，所述出气分管66的出气口连接有出气喷

头67。使得通过进气管64将热气输送至烘干仓61内，然后通过出气喷头67将热气喷出，实现

钢圈清洗后的烘干操作，便于后续的表面镀膜。

说　明　书 2/3 页

4

CN 118007056 A

4



[0030] 请继续参阅图6所示，本发明一实施例中，所述PVD镀膜机7包括镀膜仓71，所述镀

膜仓71内左右侧面等距离设置有多个雾化喷头72，所述雾化喷头72连接进料管73，所述镀

膜仓71上表面连接有真空泵74。使得通过真空泵74能够实现PVD镀膜机7抽真空作用，然后

通过雾化喷头72能够实现钢圈表面均匀镀膜的操作。

[0031] 本发明中驱动电机、雾化喷头、真空泵、出气喷头、超声波机和天车均为现有技术，

本领域技术人员已经能够清楚了解，在此不进行详细说明。

[0032] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，凡依本发明申请专利范围所做的均等变化与

修饰，皆应属本发明的涵盖范围。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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