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Klamka drzwiow a z  szyldem 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest klamk a drzwiow a z  szyldem prze -
znaczona do stosowania, zwłaszcza w  drzwiach zewnętrznych . 

Wzór przemysłowy stanowi nowa i  posiadająca indywidualny charakter postać 
klamki drzwiowe j z  szyldem , przejawiając a si ę w  ic h ukształtowaniu , ce -
chach powierzchni i  kolorystyce. 

Przedmiot wzor u jes t uwidocznion y n a fotografiac h i  rysunkach , n a któ -
rych fig . 1.1 przedstawi a klamk ę z  szylde m w  pierwsze j odmiani e wzoru , 
w widoku od strony powierzchn i górnej, fig. 1.2 przedstawi a klamk ę z szyl-
dem w  pierwsze j odmiani e wzoru , w  widok u z  boku , fot . 1  przedstawi a 
klamkę z  szylde m w  pierwsze j odmiani e wzoru , w  widok u o d stron y po -
wierzchni górnej , fig.2. 1 przedstawi a klamk ę z  szylde m w  drugie j odmia -
nie wzoru , w  widok u o d stron y powierzchn i górnej , fig.2. 2 przedstawi a 
klamkę z  szylde m w  drugie j odmiani e wzoru , w  widok u z  boku , fot . 2 
przedstawia klamk ę z  szylde m w  drugie j odmiani e wzoru , w  widok u o d 
strony powierzchn i górnej , fig.3. 1 przedstawi a klamk ę z  szylde m w  trze -
ciej odmiani e wzoru , w  widok u o d stron y powierzchn i górnej , fig.3. 2 
przedstawia klamk ę z  szyldem w trzeciej odmianie wzoru , w  widoku z bo -
ku, fot . 3  przedstawia klamk ę z  szyldem w trzeciej odmianie wzoru, w wi -
doku o d strony powierzchn i górnej , fig.4. 1 przedstawi a klamk ę z  szylde m 
w czwarte j odmiani e wzoru , w  widok u o d stron y powierzchn i górnej , 
fig.4.2 przedstawi a klamk ę z  szyldem w czwartej odmianie wzoru, w wido-
ku z boku , fot. 4  przedstawi a klamk ę z szyldem w czwartej odmianie wzo-



ru, w  widok u o d stron y powierzchn i górnej , fig.5. 1 przedstawi a klamk ę 
z szyldem w  piąte j odmianie wzoru , w  widoku od strony powierzchn i gór -
nej, fig.5.2 przedstawi a klamk ę z  szyldem w piąte j odmianie wzoru , w  wi -
doku z  boku , fot.5 przedstawi a klamk ę z  szylde m w  piąte j odmiani e wzo -
ru, w  widok u o d stron y powierzchn i górnej , fig.6. 1 przedstawi a klamk ę 
z szyldem w szóstej odmianie wzoru, w widoku od strony powierzchni gór -
nej, fig.6. 2 przedstawi a klamk ę z  szylde m w  szóste j odmiani e wzoru , 
w widoku z boku, fot. 6  przedstawi a klamk ę z szyldem w szóstej odmianie 
wzoru, w widoku od strony powierzchni górnej. 

Klamka z  szylde m wedłu g pierwsze j odmian y wzor u przemysłowego , 
przedstawionej n a fig.1.1 do 1. 2 i  fot.l , posiad a kształ t zbliżon y d o duże j 
litery „L " o ostryc h krawędziac h zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę 
litery stanow i trzo n mocując y a  dłuższ e częś ć chwytową . Powierzchni e 
górna i  spodnia części chwytowej są ukształtowane jako lekko wypukły łuk 
o jednakowy m promieniu , swobodn y konie c jes t niec o ukośni e ścięty , a 
powierzchnie boczn e płaskie . Trzo n mocując y m a kształ t zbliżon y d o pro -
stopadłościanu, któr y o d stron y wewnętrzne j owale m przechodz i 
w spodni ą części ą chwytową , natomias t podstaw a doln a jes t zakończon a 
walcowym wypuste m z  otworem . Klamk a poprze z walcow y wypus t łącz y 
się z  szyldem , któr y stanow i cienk a prostopadłościenn a płytka . Szersz e 
ściany szyld u posiadaj ą przelotow e i  rozmieszczon e osiow o otwor y d o 
osadzenia klamk i i  klucza. Ścian a przednia m a obwodowo płasko sfazowa-
ne krawędzi e zewnętrzne , prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u 
jest wypolerowana, natomias t pozostała powierzchni a ścian y jest matowa . 
Klamka i  szyld są wykonane z aluminium pokrytego kolorową powłoką. 

W drugie j odmiani e wzor u przemysłowego , przedstawione j n a fig.2. 1 d o 
2.2 i  fot.2 , klamk a posiad a kształ t zbliżon y d o duże j liter y „L " o  ostryc h 
krawędziach zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę liter y stanow i trzo n 
mocujący a  dłuższ e częś ć chwytową . Powierzchni e górn a i  spodnia częśc i 
chwytowej s ą ukształtowan e jak o lekk o wypukł y łu k o  jednakowym pro -



mieniu, swobodn y konie c jest nieco ukośnie ścięty, a powierzchnie boczn e 
płaskie. Trzo n mocując y m a kształ t zbliżon y d o prostopadłościanu , któr y 
od stron y wewnętrzne j owale m przechodz i w  spodni ą części ą chwytową , 
natomiast podstaw a doln a jest zakończon a walcowy m wypuste m z  otwo -
rem. Klamk a poprze z walcow y wypus t łączy si ę z  szyldem , któr y stanow i 
cienka płytk a o  kształcie zbliżonym do prostopadłościanu, któreg o podsta -
wa doln a i  górn a s ą lekk o wypukł e o d stron y czołowej . Szersz e ścian y 
szyldu posiadaj ą przelotow e i  rozmieszczone osiow o otwor y d o osadzeni a 
klamki i  klucza . Ścian a przedni a m a obwodow o płask o sfazowane krawę -
dzie zewnętrzne, prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypo -
lerowana, natomias t pozostał a powierzchni a ścian y jes t matowa . Klamk a 
i szyld są wykonane z aluminium pokrytego kolorową powłoką. 

W trzecie j odmiani e wzor u przemysłowego , przedstawione j n a fig.3. 1 d o 
3.2 i  fot.3 , klamk a posiad a kształ t zbliżon y d o duże j liter y „L " o ostryc h 
krawędziach zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę liter y stanow i trzo n 
mocujący a  dłuższ e częś ć chwytową . Powierzchni e górn a i  spodnia częśc i 
chwytowej s ą ukształtowan e jak o lekk o wypukł y łu k o  jednakowym pro -
mieniu, swobodn y konie c jest nieco ukośnie ścięty, a  powierzchnie boczn e 
płaskie. Trzo n mocując y m a kształ t zbliżon y d o prostopadłościanu , któr y 
od stron y wewnętrzne j owale m przechodz i w  spodni ą części ą chwytową , 
natomiast podstaw a doln a jest zakończon a walcowy m wypuste m z  otwo -
rem. Klamk a poprze z walcow y wypus t łączy si ę z  szyldem , któr y stanow i 
cienka płytk a o  kształci e zbliżony m doprostopadłościanu , któreg o podsta -
wa dolna i  górna są lekko wklęsłe od strony czołowej. Szersz e ściany szyl-
du posiadaj ą przelotow e i  rozmieszczon e osiow o otwor y d o osadzeni a 
klamki i  klucza . Ścian a przedni a m a obwodow o płask o sfazowan e krawę -
dzie zewnętrzne , prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypo -
lerowana, natomias t pozostał a powierzchni a ścian y jes t matowa . Klamk a 
i szyld są wykonane z aluminium pokrytego kolorową powłoką. 



W czwartej odmianie wzor u przemysłowego , przedstawione j n a fig.4.1 do 
4.2 i  fot.4 , klamk a posiad a kształ t zbliżon y d o duże j liter y „L " o ostryc h 
krawędziach zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę liter y stanow i trzo n 
mocujący a  dłuższ e częś ć chwytową. Powierzchni e górn a i  spodnia częśc i 
chwytowej s ą ukształtowan e jak o lekk o wypukł y łu k o  jednakowym pro -
mieniu, swobodny konie c jest niec o ukośnie ścięty, a  powierzchni e boczn e 
płaskie. Trzo n mocując y m a kształ t zbliżon y d o prostopadłościanu , któr y 
od stron y wewnętrzne j owale m przechodz i w  spodni ą części ą chwytową , 
natomiast podstaw a doln a jes t zakończon a walcowy m wypuste m z  otwo -
rem. Klamk a poprze z walcow y wypus t łączy si ę z  szyldem , któr y stanow i 
cienka prostopadłościenn a płytka , które j naroż a i  krawędzi e prz y podsta -
wach s ą zaokrąglone . Szersz e ścian y szyld u posiadaj ą przelotow e i  roz -
mieszczone osiow o otwor y d o osadzenia klamk i i  klucza . Ścian a przedni a 
ma obwodow o płask o sfazowan e krawędzi e zewnętrzne , prz y czy m po -
wierzchnia utworzoneg o brzeg u jes t wypolerowana , natomias t pozostał a 
powierzchnia ścian y jes t matowa . Klamk a i  szyl d s ą wykonan e z  alumi -
nium pokrytego kolorow ą powłoką. 

Klamka z  szylde m wedłu g piąte j odmian y wzor u przemysłowego , przed -
stawiona n a fig.5.1 do 5. 2 i  fot.5, posiad a kształ t zbliżony d o duże j liter y 
„L" o ostryc h krawędziac h zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę liter y 
stanowi trzo n mocując y a  dłuższ e częś ć chwytową . Powierzchni e górn a i 
spodnia częśc i chwytowej są ukształtowane jako lekk o wypukł y łuk o  jed-
nakowym promieniu , swobodn y konie c jes t niec o ukośni e ścięty , a  po -
wierzchnie boczn e płaskie . Trzon mocując y m a kształ t zbliżony do prosto -
padłościanu, któr y o d stron y wewnętrzne j owale m przechodz i w  spodni ą 
częścią chwytową , natomias t podstaw a doln a jes t zakończon a walcowy m 
wypustem z  otworem . Klamk a poprze z walcow y wypus t łącz y si ę z  szyl -
dem, który stanowi cienka prostopadłościenn a płytka . Szersz e ściany szyl-
du posiadaj ą przelotow e I  rozmieszczon e osiow o otwor y d o osadzeni a 
klamki i  klucza. W ścianie przedniej, między krawędziami i  w pewnej odle-
głości o d krawędz i dolne j i  górnej , s ą wykonan e dw a poziom e rowki , 



a powierzchni a powyże j i poniżej rowków jest matowa, natomias t pozosta -
ła powierzchni a ścian y szyldu jest wypolerowana. Klamk a i  szyld są wyko-
nane z aluminium pokrytego kolorową powłoką. 

Klamka z  szylde m wedłu g szóste j odmiany wzor u przemysłowego , przed -
stawiona n a fig.6.1 do 6.2 i  fot. 6 , posiad a kształ t zbliżony do dużej liter y 
„L" o ostryc h krawędziac h zewnętrznych , prz y czy m krótsz e rami ę liter y 
stanowi trzo n mocując y a  dłuższ e częś ć chwytową . Powierzchni e górn a i 
spodnia częśc i chwytowej są ukształtowan e jako lekk o wypukły łuk o  jed-
nakowym promieniu , swobodn y konie c jes t niec o ukośni e ścięty,  a  po -
wierzchnie boczn e płaskie . Trzon mocując y m a kształ t zbliżony do prosto -
padłościanu, któr y o d stron y wewnętrzne j owale m przechodz i w  spodni ą 
częścią chwytową , natomias t podstaw a doln a jes t zakończon a walcowy m 
wypustem z  otworem . Klamk a poprze z walcow y wypus t łącz y si ę z  szyl -
dem, któr y stanowi cienka prostopadłościenn a płytka . Szersz e ściany szyl -
du posiadaj ą przelotow e i  rozmieszczon e osiow o otwor y d o osadzeni a 
klamki i  klucza . W  ściani e przedniej , równolegl e d o krawędz i i  w  pewne j 
odległości o d krawędz i dolne j i  górnej , jes t wykonan y obwodow y rowek . 
Powierzchnia szyld u jes t matowa . Klamk a i  szyl d s ą wykonan e z  alumi -
nium pokrytego kolorową powłoką . 

Cechą istotną klamki drzwiowej z szyldem według pierwszej odmiany wzo-
ru przemysłowego jest to, że : 
- powierzchni e górn a i  spodni a częśc i chwytowe j s ą ukształtowan e jak o 
lekko wypukł y łu k o  jednakowym promieniu , swobodn y konie c jest niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 
- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu . 
- ścian a przedni a szyld u m a obwodow o płask o sfazowan e krawędzi e ze -
wnętrzne, prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypolerowa -
na, natomias t pozostała powierzchnia ścian y jest matowa . 



Cechą istotn ą klamk i drzwiowe j z  szylde m wedłu g drugie j odmian y wzor u 
przemysłowego jest to, że: 
powierzchnie górna i  spodnia części chwytowej są ukształtowane jako lek -
ko wypukł y łu k o  jednakowy m promieniu , swobodn y konie c jes t niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 
- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu. 
- szyl d stanowi cienka prostopadłościenn a płytka , któreg o podstaw a doln a 
i górna są lekko wypukłe od strony czołowej. 
- ścian a przedni a szyld u m a obwodow o płask o sfazowan e krawędzi e ze -
wnętrzne, prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypolerowa -
na, natomiast pozostała powierzchnia ściany jest matowa . 

Cechą istotną klamk i drzwiowej z  szyldem według trzeciej odmiany wzor u 
przemysłowego jest to, że: 
- powierzchni e górn a i  spodni a częśc i chwytowe j s ą ukształtowan e jak o 
lekko wypukł y łu k o  jednakowym promieniu , swobodn y konie c jest niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 

- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu. 
- szyl d stanowi cienka prostopadłościenn a płytka , któreg o podstawa doln a 
i górna są lekko wklęsłe od strony czołowej. 

- ścian a przedni a szyld u m a obwodow o płask o sfazowan e krawędzi e ze -
wnętrzne, prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypolerowa -
na, natomiast pozostała powierzchnia ściany jest matowa . 

Cechą istotną klamki drzwiowej z szyldem według czwartej odmiany wzoru 
przemysłowego jest to, że : 

powierzchnie górn a i  spodnia częśc i chwytowej są ukształtowane jako lek -
ko wypukł y łu k o  jednakowy m promieniu , swobodn y konie c jes t niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 
- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu. 
szyld stanowi cienka prostopadłościenn a płytka , które j naroż a i  krawędzie 
przy podstawach są zaokrąglone. 



- ścian a przedni a szyld u m a obwodow o płask o sfazowan e krawędzi e ze -
wnętrzne, prz y czy m powierzchni a utworzoneg o brzeg u jest wypolerowa -
na, natomiast pozostała powierzchnia ściany jest matowa . 

Cechą istotn ą klamk i drzwiowe j z  szylde m wedłu g piąte j odmian y wzor u 
przemysłowego jest to, że: 
- powierzchni e górn a i  spodni a częśc i chwytowe j s ą ukształtowan e jak o 
lekko wypukł y łu k o  jednakowym promieniu , swobodn y konie c jest niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 
- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu. 
- w  ściani e przednie j szyldu , międz y krawędziam i bocznym i i  w  pewne j 
odległości o d krawędzi dolne j i  górnej, s ą wykonane poziom e rowki , a  po -
wierzchnia powyże j i  poniże j rowkó w jes t matowa , natomias t pozostał a 
powierzchnia ściany jest wypolerowana . 

Cechą istotn ą klamk i drzwiowe j z  szylde m wedłu g szóste j odmiany wzor u 

przemysłowego jest to, że: 
- powierzchni e górn a i  spodni a częśc i chwytowe j s ą ukształtowan e jak o 
lekko wypukł y łu k o  jednakowym promieniu , swobodn y konie c jest niec o 
ukośnie ścięty, a powierzchnie boczne są płaskie. 

- trzo n mocujący ma kształ t zbliżony do prostopadłościanu . 
- w  ściani e przednie j szyldu , w  pewne j odległośc i od krawędz i jest wyko -
nany obwodowy rowek, natomiast powierzchnia szyldu jest matowa . 
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