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Connecteur électrique.

@ Electricité.

Connecteur électrique avec un boitier isolant 1 pourvu de
compartiments 10 destinés 3 recevoir des organes de contact
électrique, caractérisé en ce que le boitier 1 est formé de deux
parties 2 et’3 montées coulissantes l'une par rapport 2 lautre,
lesdites parties étant agencées pour les caler dans trois posi-
tions, 3 savoir, une premiére position dans laquelle des parties
de liaison des organes de contact électrique sont masquées,
une seconde position dans laquelle lesdites parties de liaison
sont dégagées pour leur permettre d'étre reliées 4 des
conducteurs électriques et une troisiéme position de verrouil-
lage définitif dans laquelle lesdites parties de liaison sont
masquées et isolées électriquement les unes des autres.
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La présente invention se rapporte & un connecteur
électrique.

L'invention vise des connecteurs gtectriques com-
prenant un boitier isolant pourvu de compartiments destinés
a recevoir, chacun, un organe de contact &lectrique dont une
extrémité est destinée a étre accouplée avec un organe de
contact correspondant, tandis que 1'autre extrémité est des-
tinée a étre reliée & un conducteur électrique. Généralement,
1'organe de contact correspondant est logé dans un autre
boitier destinég a étre accouplé au premier boitier.

On connait de nombreux connecteurs du type ci-
dessus et pour monter ceux- ci, on procéde de la fagon suivan-
te :

Les organes de contact qui sont Je plus souvent
des cosses mdles ou femelles, sont soit livrés en vrac, soit
Tivrés en bandes, les boitiers étant livrés & part.

Sur Tes cosses on sertit, on soude ou on monte
d'une autre maniére des conducteurs électriques, puis, les
cosses sont engagées dans les compartiments correspondants
des boitiers et verroui]]ées dans ceux-ci; soit les cosses
comportent des moyens pour leur verrouillage dans les com-
partiments, soit ceux-ci comportent lesdits moyens de ver-
rouillage, soit les deux &léments ont des moyens de verrouil-
lTage-et i1s sont complémentaires.

Au cours des diverses manipulations, les organes
de verrou111age des cosses, les moyens pour relier celles-
ci au conducteur éléctrique et les cosses elles-mémes sont
souvent endommagés ou déformés. Ceci engendre un grand nom-
bre d'inconvénients, les cosses ne permettent plus de réa-
1iser une bonne connexion électrique, elles ne se verrouil-
lent plus dans le boTtiér, les conducteurs électriques ne
sont pas fix&s convenablement et surtout il devient impossi-
ble de réaliser des montages automatiques sur machines. Ces
divers inconvénients sont d'autant plus sensibles que les
connecteurs sont petits, car les cosses sont alors trés fra-
giles.
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L'un des buts de la présente invention est de
remédier a& ces divers inconvénients.

Le connecteur selon T'invention est du type
comprenant un boitier isolant comportant des compartiments
destinés & recevoir, chacun, un organe de contact électri-
que comprenant une partie destinée i Coopérer avec un organe
de contact électrique pour réaliser une connexion et une

partie destinée & étre reliéde 3 un conducteur électrique et

est caractérisé en ce que le boitier est réalisa en deux
parties, 1'une des parties, la premiére &tant agencée de ma-
niére & présenter les compartiments destinés & recevoir cha-
C¢un un organe de contact, des moyens étant prévus pour ver-
rouiller lesdits organes dans lesdits compartiments, ces
derniers ayant une longueur telle que 1la partie/de 1'organe
de contact destinée & étre reliée a un conducteur électrique
fasse saillie & 1'extrémité dudit compartiment, tandis que

Ta seconde partie du boitier est agencée pour recevoir la
premiére partie, la premiére et la seconde parties présen-
tant, d'une part, des &léments conjugués pour Teur permettre
de coulisser 1'une par rapport & 1'autre, et, d'autre part,
des moyens pour les caler dans trois positions 1'une par rap-
port a 1'autre, une premiére position de pré-verrouillage
dans laquelle la seconde partie masque Ta partie des organes
de contact destinée & étre reliée & un conducteur électrique,
une seconde 2osition dans Taque]]e la partie destinée 3 &tre
reliée & un conducteur électrique est dégagée pour permettre
Ta fixation de celui-ci et enfin une troisiéme position de
verrouillage définitif dans laquelle 1la partie de chaque orga-
ne reliée 3 son conducteur électrique est masquée.

Grace a cette structure, on peut directement 3 la
fabrication, monter les cosses dans les compartiments et pla-
cer les deux parties du boitier dans la position de pré-
verrouillage, les ensembles &tant vendus et livrés sous cette
forme. On &vite ainsi que les cosses puissent étre endomma-
gées lors du transport ou du stockage. Au moment de la réali-
sation du montage électrique, les deux parties du boitier
sont placées dansla seconde position pour permettre de relier
les cosses & des conducteurs et le boitier étant ensuite placé
dans la troisiéme position ol les liaisons électriques conduc-
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teurs~cosses sont protégées.

Suivant une caractéristique constructive parti-
culiére, la premiére partié du boitier présente, le long de
chacun de deux c6tés opposés paratliéles, .un coulisseau,
tandis que le long de chacun des deux. cOtés opposés corres-
pondants, la seconde partie comporte une glissiére.

De préférence, les compartiments de la premiére
partie sont séparés entre edx par des fentes; la seconde
partie comportant des cloisons destinées & s'insérer dans
lTes fentes. Ainsi, chaque organe avec son conducteur sera
parfaitement isol1é& des autres dans la position de verrouil-
Tage définitif des deux parties du boitier. ,

Suivant'une caractéristique de détail, chaque
compartiment comporte au voisinage de son extrémité a la-
quelle fait saillie la partie de 1'organe de contact desti-
née a étre reliée a un conducteur électrique, une ouverture
latérale, ladite extrémité étant prolongée par deux oreilles
paralléles, tandis que les organes de contact sont pourvus -
de pattes de retenue destinées & s'engager entre les oreil-
les moyennant une déformation élastique et & prendre appui
contre les rebords de celles-ci. -

Suivant encore une caractéristiqde de détail, la
seconde partie du boitier comporte entre chaque paire de
cloisons voisine, un bossage destiné, dans la position de
verrouillage définitif des deux parties, a venir se placer au
droit des rebords des oreilies. Ainsi on évite toute possi-
bilTité de déplacement intempestif d'un organe de contact
dans son compartiment par immobilisation de ses pattes de
retenue.

Suivant une caractéristique constructive particu-
Tiére, 1'une des parties du boitier présente sur une face
deux rampes paralléles terminées chacune par un abrupt dans
lequel est pratiquée une &chancrure et une butée présentant
un abrupt tourné en regard de 1'abfqpt des rampes et du
cote copposé une rampe, tandis que T'autre partie du boitier
comporte une languette de verrouillage &lastique présentant
de chaque c6té un ergot destiné, Tors du coulissement des



10

15

20

25

2538963

. ,
deux parties, d coopérer avec les rampes et un creusage
susceptible de s'emboiter sur la butée, les positions des
ergots de 1'abrupt des rampes, de Ta butée et du creusage
étant telles que lorsque les deux parties sont coulissées
1'une par rapport a 1'autre de maniére que les ergots échap-
pent les rampes, la languette élastiquement vient coiffer
la butée, les deux parties du boitier se plagcant dans 1la
premiére position, tandis que lorsque les deux parties du
boitier sont déplacées dans le sens opposé, 1'une par rap-
port & 1'autre, la languette &lastique é&chappe la butée et
vient se placer contre 1'4brupt de celle-ci, tandis que les.
ergots engagés dans les é&chancrures assurent le verrouilla-
ge définitif.

On réalise ainsi un montage trés simple qui se
préte particuliérement & une mécanisation. _

De préférence, la premiére partie et la seconde
partie tomportent respectivement un bossage et un contre-
bossage venant en butée dans la premiére position des deux
parties 1'une par rapport & 1'autre, 1'un de ces organes
étant monté &lastiquement pour permettre de continuer le
coutissement des deux parties du boitier vers la seconde
position. Cette disposition permet d'assurer le verrouillage
dans la premiére des trois positions.

Enfin, la languette &lastique peut comporter une
patte 3 son extrémité libre pour déverrouiller manuellement
les deux parties du boitier si cela s'avére nécessaire.
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L' 1nvent1on va maintenant étre décrite avec plus
de détails en se référant & un mode de réalisation particu-
lTier donné & titre d exemple seulement et represente aux
dessins annexés.

Sur ces dessins

Fig. I estest une en perspective éclatée d'un con-
necteur selon 1'invention,

Fig. 2est une vue en coupe suivant la ligne II1-II
de la figure 3,

Fig. 3 est une vue en plan du connecteur,

Fig. 4 est une vue en coupe suivant la ligne IV-
IV de la figure 5,

Fig. 5 est une vue en plan du connecteur montrant
le début de 1"introduction des deux part1es,

Fig. 6 est une vue en coupe suivant la ligne VI-VI
de la figure 7,

Fig. 7 est une vue en plan montrant Tes deux con-
necteurs suivant une phase suivante d'assemblage,

Fig. 8 est une vue de détail en coupe montrant
Ta position d'une languette de verrouillage juste avant la
phase de pré-verrouillage,

Fig. 9 est une yueren coupe montrant le boitier
dans une position de pré- verroui]lage,

Fig. I0 est une vue en e]evat1on de face du
boitier avec des arrachements,

F1g. IT est une vue en coupe suivant la ligne
XI-XI de la figure 12,

Fig. I2 est une vue en plan montrant les parties
du boitier dans une position permettant le dégagement des
parties a sertir,

Fig. I3 est une vue en coupe d'un détail montrant
une position intermédiaire de la languette de verrouillage
avant son verrouillage,

Fig. 14 est une vue en coupe suivant la 11gne
XIV-XIV de la figure 15,

Fig. I5 est une vue en plan montrant les deux
parties verrouillées.
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Le connecteur représenté ‘aux différentes figures
comprend un boitier désigné dans son ensemble par la réfé-
rence I et formé de deux parties 2 et 3.

Dans le mode de réalisation décrit et représenté,
Te boitier I est destiné a recevoir des organes de contact
électrique femelles 4, mais on pourrait également prévoir
que les organes de contact électrique soient males.

Les organes 4 comprennent une partie tubulaire 5
formée par un roulage cylindrique d'une bande métallique
bonne conductrice de 1'@lectricité, des languettes de rete-
nue 6 et des pattes 7 et 8 destinées respectivement au ser-
tissage d'un conducteur &lectrique dénudé et de la gaine
de celui-ci.

La partie 3 du boitier I comprend une série de
compartiments paralléles 10 destinés & recevoir, chacun, un
organe 4, chaque compartiment I0 comportant @ une extrémité
une butée II percée d'un trou I8 et contre laquelle vient
porter T'extrémité libre de la partie tubulaire 5 et, 3 son
autre extrémité, latéralement, une ouverture I2 avec deux
oreilles I3 dont les cOtés tournés du coté de la butée II
sont pburvus de rebords I4.

Dans chaque compartiment I0 est introduit un
organe 4 celui-ci venantporter contre la butée II et le bord
correspondant de ses languettes de retenue 6 moyennant une
déformation é&lastique, venant prendre appui contre le rebord
I4. Rinsi, les organes 4 sont maintenus et ne peuvent se dé-
gager intempestivement de leur compartiment I0.

' La partie 3 comporte, 1e long de ses deux cdtés
latéraux opposés, des coulisseaux 15, tandis que les compar-
timents I0 sont séparés par des fentes I6.

La partie 3, sur sa face, supérieure I9, présente
deux ensembles désignés par la référence 20 et comprenant,
chacun, deux rampes inclinées 2I et 22, chaque rampe inclinée
€tant terminée par un abrupt 23 dans lequel est conformée
une &chancrure 24.

Un espace libre est ménagé@ entre les rampes 2I
et 22 et, le lTong du bord adjacent aux butées II et & la
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face I9, i1 est prévu au droit de 1° espace libre une ‘butée
25 dont la partie tournée au regard des abrupts 23, est
formée par un abrupt 27, tandis que du cdté opposé, ladite
butée 25 présente une partie inclinée 26.

Du coté oppose a la face 19 et au voisinage des
butées II, la partie 3 est pourvue d'une barrette de butee
29,

La partie 2 du boitier I, le long de deux coOtés
0pposés, présente des glissigéres 30 destinges & recevoir
les coulisseaux I5 de maniére que la partie 3 puisse coulis-
ser dans la partie 2.

Entre les glissiéres 30, i1 est pPrévu une série
de cloisons 31 correspondant, chacune, & une fente I§ et
destinée & s'étendre dans ladite fente correspondante.

Les cloisons 3I s'étendent entre une paroi supé-
rieure 32 et une paroi inférieure 33, cette derniére com-
portant une série de bossages 34 destinés & venir se placer
entre une paire d'oreilles I3 d'un compartiment I0 et en
avant de celles-ci de maniére 3 verrouiller les languettes
de retenue 6 contre les rebords 14, )

La paro1 supérieure 32 comporte deux languettes
€lastiques 40 qui présentent, chacune, deux ergots latéraux
41 destinées a s'insérer dans les échancrures 24, lesdites
Tanguettes, du c6té de la face 19, étant pourvues d un creu-
sage 42 et étant terminées par une patte - 43.

La face 19 de Ta partie 3 comporte, au voisinage
de chacun des coulisseaux 15, un bossage 45, tandis que Ta
paroi supérieure 32 de la partie 2, sur sa face inférieure,
est pourvue de contre-bossages 46, une fente 47 &tant ménagée
Te long des languettes de verrouillage 40, au voisinage des
contre-bossages 46.

Les organes 4 sont disposés, chacun, dans un lo-
gement I0 et le bord des languettes de retenue 6 coopére avec
les rebords I4 des oreilles I3. _ - _

La partie 3 est introduite dans la partie 2, les
coulisseaux I5 &tant guidés dans les glissiéres 30 (fig.2 et
3Y, on fait coulisser la partie 3 par rapport a la partie 2,
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jdsqu'é ce que le contre-bossage .46 vienne buter contre le
bossage 45. Au cours de ce déplacement, les ergots 41 coo-
pérent avec les rampes 21 et 22, les languettes de verrouil-
Tage 40 pliant &lastiquement. Comme on le voit & la figure 8
lorsque les ergots 4] arrivent au voisinage de 1tabrupt 23,
1'extrémité libre de la languette de verrouillage 40 arrive
au droit de la partie inclinée 26 de la butée 25 de sorte
que, lorsque les ergots 41 échappent les rampes 2I et 22, la
partie creuse 42 de la patte de verrouillage 40 vient &pou-
ser la butée 25. Dans cette position (fig.9), les deux par-
ties 2 et 3 se trouvent immobilisées 1'une par rapport 3
1'autre. En effet, les bossages 45 et contre-bossages 46
sont en butée et les Tanguettes de verrouillage 40 portent
contre les butées 25. ] )

On peut ainsi Tivrer les connecteurs,les pattes
de sertissage 7 et 8 &tant parfaitement protégées. De plus;
comme les organes 4 sont directement montés. les risques
d'endommagement de leurs organes de verrouillage constitués
ici par les languettes 6, sont éliminés. )

Lorsque’]e connecteur doit &tre monté et les orga-
nes 4 devant &tre reliés a des conducteurs é&lectriques, on
doit dégager les pattes de sertissage 7 et 8. Pour effeéctuer
cette opération, on commande le coulissement de la partie 2
par rapport & la partie 3 dans le sens de la fléche f (fig.
IT), Jjusqu'd ce que la barrette 29 vienne porter contre le
bord correspondant de la paroci inférieure 33. Les bossages
45 et contre-bossages 46 ont une faible hauteur et les fen-
tes 47 donnent & la paroi 32 une certaine flexibilité de
sorte que les contre-bossages 46 peuvent passer au dessus des

bossages 45. Ainsi, les pattes 7 et 8 étant situges & 1'ex-
térieur du boitier I, on peut aisément raccorder & chaque
organe 4, un conducteur électrique. Dans le mode de réalisa-
tion décrit, chaque organe 4, comporte des pattes de sertis-
sage, ce qui est le plus courant, mais on pourrait, par exem-
ple, souder directement des conducteurs électriques sur de
simples prolongements desdits organes 4, ou, encore, prévoir
d'autres moyens de 1iaison desdits organes aux conducteurs

électriques.
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Lorsque tous les organes 4 sont convenablement
branchés, on fait coulisser 1a partie 3 par rapport 3 1la
partie 2 dans le sens de la fléche g (voir fig. I3 et 14).
Durant ce mouvement, les contre-bossages 46 franchissent
Tes bossages 45 et 1'extrémité libre des Tanguettes de ver-
rouillage 40 glissent sur les parties inclinées 26 des
butées 25. On remarquera que 1a hauteur des butées 25 est
faible et, par conséquent, la déformation €lastique des
Tanguettes 40 est peu importante, de sorte que les ergots
41 peuvent facilement s'insérer dans Jles échancrures 24.
Pour éventuellement faciliter cet engagement desdits ergots,
ceux-ci peuvent &tre amincis aux extrémités correspondantes
ou les ouvertures des échancrures peuvent étre élargies.
~Lorsque 1'extrémité libre des languettes de ver-
rouillage 40 a franchi la butée 25, elle tombe Te long de
1'abrupt 27 pour venir porter contre la paroi- supérieure I9
alors que les ergots 4I s'insérent jusqu'au fond des é&chan-
crures 24. Dans cette position, les pattes de sertissage 7
et 8 sont &galement protégées ét isolées par 1'extrémité.
de la partie 2 et séparées d'un organe 4 a 1'autre par les
cloisons 3I, et les deux parties du boitier 2 et 3 sont par-
faitement verrouiliées entre elles, vers 1'arriére par les
ergots 41 dans le fond des é&chancrures 24, et vers 1'avant
par 1'appui contre 1'abrupt 27 de 1la partie avant de la
languette 40 revenue élastiquement en appui contre la face
19. 7
Comme on le voit sur 1la figure I4 et dans la par-
tie arrachée de 1la figure I0, les bossages 34, dans la posi-
tion verrouillée définitive des deux parties 2 et 3, viennent
se placer en regard des ouvertures I2 et tendent ainsi a em-
pécher les pattes de retenue 6 de franchir le rebord I4 des
oreilles I3. ,
La patte 43 peut permettre de dégager la languette
40 afin de pouvoir éventuellement ramener le boftier dans 1la
position de pré-verrouillage ou dans la position dans laquelle
les pattes 7 et 8 sont dégagées.
On congoit qu'un tel connecteur se préte particu-
liérement bien & un montage automatisé des conducteurs élec-
triques sur les organes de contact, les pattes de sertissage
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et les Tanguettes de retenue étant protégées et ne risquant
pas d'@tre endommagées au cours des différentes manipula-
tions. '

Bien entendu, le connecteur est destiné 3 &tre
combiné avec un boitier complémentaire supportant des fi-
ches mdles destinées a &tre engagées dans les organes 4 3
travers les trous 18 de T'extrémité frontale des la partie
3. 7

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation qui vient d'étre décrit et qui a été
représenté, on pourra y apporter de nombreuses modifica-
tions de détail, sanS sortir, pour cela, du cadre de

1'invention.
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REVENDICATIONS

I° - Connecteur &lectrique du type comprenant un
boitier isolant (I) comportant des compartiments (I0) des~-
tinés & recevoir, chacun, un organe de contact électrique
comprenant une partie (5) destinée & coopérer avec un orga-
ne de contact &lectrique pour réaliser une connexion et une
partie (7,8) destinée & é&tre reliée & un conducteur élec-
trique, caractérisé en ce que le boitier (I) est réalisé en
deux parties (2 et 3), 1'une des parties, la premiére (3)
étant agencée de maniare a présenter les compart1ments (I0)
destinés & recevoir, chacun, urr organe de contact (4), des
moyens (6, I3) &tant prévus pour verrouiller lesdits orga-~
nes (4) dans lesdits compaffiments (I10) ces derniers ayant
une longueur telle que la partie (7,8) de 1'organe de con-
tact (4) destinée & étre reliée & un conducteur électrique
fasse saillie & 1'extrémité dudit compartiment (I0), tandis
que Ta seconde partie (2) du boitier est agencée pour rece-
voir la premiére part1e (3), la premiére et la seconde par-
ties présentant, d'une part, des &léments conjugués (15,30)
pour leur permettre de coulisser 1'une par rapport & 1'au-
tre, et; d'autre part, des moyens pour les caler dans trois

=~

positions 1'une par rapport & 1'autre, une premiére pos1t1on

~de pré-verrouillage dans laquelle la seconde partig_masque

25

30

35

Ta partie (7,8) des organes de contact (4) destinée & &tre
reliée & un conducteur é&lectrique, une secondé'position dans
laquelle la partie (7, 8) destinée 3 &tre reliée & un conduc~
teur électrique est dégagée pour permettre la fixation de
celui-ci et enfin une troisiéme position de verrouillage d&fi-
nitif dans laquelle la partie (7-8) de chaque organes (4)
reliée a son conducteur é&lectrique est masquée.

2° - Connecteur &lectrique selon la revendication
I, caractérisé en ce que la premiére partie (3) du boitier (I)
présente, le long de chacun de deux cOtés opposés paralléles,
un coulisseau (I5) tandis que le Tong de chacun dés deux c6tés
opposés correspondants, la seconde partie comporte une glis-

siére (30).
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3" - Connecteur électrique selon la revendica-
tion I, caractérisé en ce que les compartiments'(IO) de la
premiére partie (3) sont séparés entre eux par des fentes
(16), 1a seconde partie comportant des cloisons (31) desti-
nés é,siinsérer dans les fentes.

4° - Connecteur électrique selon la revendica-
tion I, caractérisé en ce que chaque compartiment (10)
comporte au voisinage de son extrémité & laquelle fait sail-
lie Ta partie (7,8) de 1'organe de contact (4) destinée &
étre reliée a un conducteur é&lectrique, une ouverture laté-
rale (I2), ladite extrémité étant prolongée par deux oreil-
les paralléles (I3) présentant un rebord (I4), tandis que
Tes organes de contact (4) sont pourvus de languettes de
retenue (6) destines d s'engager entre les oreilles (I3)
moyennant une déformation &lastique et & prendre appui con-
tre les rebords (14) de celles-ci.

5° - Connecteur électrique selon les revendications
I, 3 et 4 caractérisé en ce que Ta seconde partie (2) du
boitier (I) comporte entre chaque paire de cloisons (3I)
voisine un bossage (34) destiné, dans la position de ver-
rouillage definitif des deux parties (3 et 2), a venir se
placer au droit des rebords (I4) des oreilles (I3).

6° - Connecteur électrique selon la revendica-
tion I, caractérisé en ce que 1'une des parties (3) du boi-
tier (I) présente,sur uneface (I9) deux rampes paralléles
(21,22) terminées, chacune, par un abrupt (23) dans lequel
est pratiquée une &chancrure (24) et une butée {25) présen-
tant un abrupt (27) tournée en regard de 1'abrupt des rampes
(21, 22) et du cdtéopposé, une rampe (26), tandis que 1'autre
partie (2) du boitier (I) comporte une languette de verrouil-
lage élastique (40) présentant, de chaque cdté, un ergot '(41)
destiné, lors du coulissement des deux parties & coopérer
avec les rampes- (2I, 22) et un creusage (42) susceptible de
s'emboiter sur la butée (25), les positions des ergots (4I)
de 1'abrupt des rampes (2I, 22), de la butée (25) et du creu-
sage (42) étant telles que lorsque les deux parties sont cou-

lissées 1'une par rapport & 1'autre de maniére que les ergots (41)
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€chappent les rampes , la languette (40) élastiquement vient
coiffer la butée (25), les deux parties du boitier se pla-
¢ant dans la premiére position, tandis que lorsque les deux
parties (2 et 3) du bojtier (I) sont déplacées dans Te

5 sens opposé 1'une par rapport a 1'autre, la lanquette &lasti-
que (40) &chappe la butée (25) et vient se placer contre
T'abrupt (27) de celle- -ci, tandis que les ergots (41) enga-
gés dans les &chancrures (24) assurent ]e,verrou111age défi-

Conitif.

10 , -7° - Connecteur €lectrique selon la revendica-
tion 6, caractérisé en ce que Ta premiére partie (3) et 1a
seconde partie (2) comportent respectivement un bossage (45)
et un contre-bossage (46) venant en butee dans la premiére
position des deux parties (2 et 3) 1'une par rapport a 1'au-

I5 tre, 1'un de ces organes (45, 46) étant monté élastiquement
Pour permettre de continuer le coulissement des deux partzes
du boitier (I) vers la seconde position. ,

8° - Connecteur &lectrique selon la revendica-

tion 6, caractérisé en ce que la languette é&lastique (40)
20 comporte une patte de déverrouillage (43) & son extrémité libre.
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