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一种矿山机械用大型轴承内圈加热装置

(57)摘要

本发明涉及一种矿山机械用大型轴承内圈

加热装置，包括机架、曲柄连杆、蜗轮、电机、蜗

杆、固定支架、导轨滑块组件、连杆I、连杆II、连

杆III、支撑架、乙炔枪、氧气管和乙炔气管；所述

曲柄连杆、所述蜗轮、所述导轨滑块组件和所述

机架构成曲柄滑块机构，所述蜗轮与所述电机的

输出轴采用键联结，所述蜗杆安装在所述固定支

架上并与所述蜗轮啮合联结；所述连杆I的一端

与所述蜗杆紧配合，所述连杆I、所述连杆III、所

述连杆II和所述固定支架6构成曲柄摇杆机构，

所述连杆III的一端与所述空心管紧配合；所述

空心管穿过所述连杆孔并与之间隙配合；所述乙

炔枪有三支，分别固定在所述乙炔枪固定架上并

与所述Y型氧气管和所述Y型乙炔气管连接。
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1.一种矿山机械用大型轴承内圈加热装置，包括机架、曲柄连杆、蜗轮、电机、蜗杆、固

定支架、导轨滑块组件、连杆I、连杆II、连杆III、支撑架、乙炔枪、氧气管和乙炔气管；其特

征在于：所述蜗轮设有中心孔和偏心销轴；所述导轨滑块组件含导轨和滑块；所述固定支架

设有蜗杆轴孔I、蜗杆轴孔II、电机座孔和连杆孔；所述支撑架设有Y型氧气管、Y型乙炔气

管、乙炔枪固定架和空心管，所述Y型氧气管和所述Y型乙炔气管分别与所述氧气管和所述

乙炔气管连接；所述机架设有连杆轴，所述曲柄连杆两端分别设有轴孔，所述曲柄连杆的两

个轴孔分别与所述机架的连杆轴和所述蜗轮的偏心销轴间隙配合；所述导轨滑块组件有两

组，两组所述导轨滑块组件的导轨都固定在所述机架上，两组所述导轨滑块组件的滑块都

固定在所述电机上，两组所述导轨滑块组件的导轨和滑块都间隙配合；所述固定支架通过

所述电机座孔采用螺钉固定在所述电机上；所述电机具有输出轴，所述蜗轮通过所述蜗轮

的中心孔与所述电机的输出轴采用键联结；所述蜗杆通过所述蜗杆轴孔I和蜗杆轴孔II安

装在所述固定支架上，并与所述蜗轮啮合联结；所述连杆I的一端和所述连杆III的一端分

别与所述连杆II通过铰链联结，所述连杆I的另一端与所述蜗杆紧配合，所述连杆III的另

一端与所述空心管紧配合；所述空心管穿过所述连杆孔并与之间隙配合；所述乙炔枪有三

支，分别固定在所述乙炔枪固定架上，并分别与所述Y型氧气管和所述Y型乙炔气管连接；三

个所述乙炔枪固定架，固定在所述空心管上，所述空心管套设在所述氧气管和所述乙炔气

管外表面。
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一种矿山机械用大型轴承内圈加热装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种机械装置，特别是一种用于实现矿山机械大型轴承内圈加热的装

置。

背景技术

[0002] 目前，在矿山机械生产企业，在装配大型轴承时，大都采用人工方式对轴承内圈进

行加热。通常采用的方法是：一或两个装配工人拿着乙炔喷枪缓慢地给轴承内圈加热，效率

低下，而且使得装配工人酷热难耐。

发明内容

[0003] 为了解决上述的问题，本发明提供了一种矿山机械用大型轴承内圈加热装置。

[0004] 本发明所采用的技术方案是：

[0005] 所述矿山机械用大型轴承内圈加热装置，包括机架、曲柄连杆、蜗轮、电机、蜗杆、

固定支架、导轨滑块组件、连杆I、连杆II、连杆III、支撑架、乙炔枪、氧气管和乙炔气管；所

述蜗轮设有中心孔和偏心销轴；所述导轨滑块组件含导轨和滑块；所述固定支架设有蜗杆

轴孔I、蜗杆轴孔II、电机座孔和连杆孔；所述支撑架设有Y型氧气管、Y型乙炔气管、乙炔枪

固定架和空心管，所述Y型氧气管和所述Y型乙炔气管分别与所述氧气管和所述乙炔气管连

接；所述机架设有连杆轴，所述曲柄连杆两端分别设有轴孔，所述曲柄连杆的两个轴孔分别

与所述机架的连杆轴和所述蜗轮的偏心销轴间隙配合；所述导轨滑块组件有两组，两组所

述导轨滑块组件的导轨都固定在所述机架上，两组所述导轨滑块组件的滑块都固定在所述

电机上，两组所述导轨滑块组件的导轨和滑块都间隙配合；所述固定支架通过所述电机座

孔采用螺钉固定在所述电机上；所述电机具有输出轴，所述蜗轮通过所述蜗轮的中心孔与

所述电机的输出轴采用键联结；所述蜗杆通过所述蜗杆轴孔I和蜗杆轴孔II安装在所述固

定支架上，并与所述蜗轮啮合联结；所述连杆I的一端和所述连杆III的一端分别与所述连

杆II通过铰链联结，所述连杆I的另一端与所述蜗杆紧配合，所述连杆III的另一端与所述

空心管紧配合；所述空心管穿过所述连杆孔并与之间隙配合；所述乙炔枪有三支，分别固定

在所述乙炔枪固定架上，并分别与所述Y型氧气管和所述Y型乙炔气管连接；三个所述乙炔

枪固定架，固定在所述空心管上，所述空心管套设在所述氧气管和所述乙炔气管外表面。

[0006] 本发明的有益效果是：所述矿山机械用大型轴承内圈加热装置，利用一个电机驱

动，采用三支布置成Y型的乙炔枪，利用蜗轮蜗杆机构和曲柄摇杆机构实现乙炔枪的摆动，

同时利用曲柄摇杆机构实现乙炔枪的往复移动，从而实现轴承内圈的均匀加热，具有结构

简单、制作成本低等优点。

附图说明

[0007] 下面结合本发明的图形进一步说明：

[0008] 图1是本发明结构示意图。
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[0009] 图2是固定支架结构示意图。

[0010] 图3是支撑架结构示意图。

[0011] 图4是工作示意图。

[0012] 图中，1.机架，2.曲柄连杆，3.蜗轮，4.电机，5.蜗杆，6.固定支架，7.导轨滑块组

件，8.连杆I，9.连杆II，10.连杆III，11.支撑架，12.乙炔枪，13.氧气管，14.乙炔气管，15.

蜗杆轴孔I，16.蜗杆轴孔II，17.电机座孔，18.连杆孔，19.Y型氧气管，20.Y型乙炔气管，21.

乙炔枪固定架，22.空心管，23.轴承。

具体实施方式

[0013] 所述矿山机械用大型轴承内圈加热装置，包括机架1、曲柄连杆2、蜗轮3、电机4、蜗

杆5、固定支架6、导轨滑块组件7、连杆I  8、连杆II  9、连杆III  10、支撑架11、乙炔枪12、氧

气管13和乙炔气管14；所述蜗轮3设有中心孔和偏心销轴；所述导轨滑块组件7含导轨和滑

块；所述固定支架6设有蜗杆轴孔I  15、蜗杆轴孔II  16、电机座孔17和连杆孔18；所述支撑

架11设有Y型氧气管19、Y型乙炔气管20、乙炔枪固定架21和空心管22，所述Y型氧气管19和

所述Y型乙炔气管20分别与所述氧气管13和所述乙炔气管14连接；所述机架1设有连杆轴，

所述曲柄连杆2两端分别设有轴孔，所述曲柄连杆2的两个轴孔分别与所述机架1的连杆轴

和所述蜗轮3的偏心销轴间隙配合；所述导轨滑块组件7有两组，两组所述导轨滑块组件7的

导轨都固定在所述机架1上，两组所述导轨滑块组件7的滑块都固定在所述电机4上，两组所

述导轨滑块组件7的导轨和滑块都间隙配合；所述固定支架6通过所述电机座孔17采用螺钉

固定在所述电机4上；所述电机4具有输出轴，所述蜗轮3通过所述蜗轮3的中心孔与所述电

机4的输出轴采用键联结；所述蜗杆5通过所述蜗杆轴孔I  15和蜗杆轴孔II  16安装在所述

固定支架6上，并与所述蜗轮3啮合联结；所述连杆I  8的一端和所述连杆III  10的一端分别

与所述连杆II  9通过铰链联结，所述连杆I  8的另一端与所述蜗杆5紧配合，所述连杆III 

10的另一端与所述空心管22紧配合；所述空心管22穿过所述连杆孔18并与之间隙配合；所

述乙炔枪12有三支，分别固定在所述乙炔枪固定架21上，并分别与所述Y型氧气管19和所述

Y型乙炔气管20连接；三个所述乙炔枪固定架21，固定在所述空心管22上，所述空心管22套

设在所述氧气管13和所述乙炔气管14外表面。

[0014] 使用所述矿山机械用大型轴承内圈加热装置时，首先给所述氧气管13和所述乙炔

气管14分别通氧气和乙炔气，然后调整所述支撑架11使之中心对准轴承23的轴线，再给三

支所述乙炔枪12点火，最后启动所述电机4；在所述电机4的驱动下，一方面，通过所述蜗轮

3、所述曲柄连杆2，使所述电机4通过所述导轨滑块组件7在所述机架1上往复移动；另一方

面，通过由所述蜗轮3和所述蜗杆5组成的蜗轮蜗杆机构及由所述连杆I  8、所述连杆II  9、

所述连杆III  10和所述固定支架6组成的曲柄摇杆机构，驱动所述支撑架11绕其中心轴作

摆动，进而实现三支已经点了火的所述乙炔枪12为所述轴承的内圈进行加热。
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图1

图2
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图3
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图4
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