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(57) Abstract

A device determines the true feed transmitted by a feed device of an in-
dustrial sewing machine to the sewn material. The number of threads passing
in front of a sensor is counted and the feed is derived from the predetermined
thread density. In order to obtain a thread count of maximum precision irre-
spective of the orientation of the sewn material, a rotating slit diaphragm (7)
with at least one parallel-edged radial slit (8) is arranged in front of the photo-
electric cell (10) of the sensor. Preferably, a second, stationary slit diaphragm
(5) whose angular position can nevertheless be varied comprises a slit (6)
which opens over a certain angular range. The rotary slit diaphragm (7) has a
larger number of slits (8). The required rotational speed of the rotary slit di-
aphragm (7) can therefore be reduced. To prevent errors due to the pattern of
the fabric, the device can function in the relatively long infrared wavelength
range.




(57) Zusammenfassung Bei einer Vorrichtung zur Ermittlung des von einer Vorschubeinrichtung an einer Industrie-
nihmaschine auf ein Nahgut iibertragenen Ist-Vorschubs, wobei die Anzahl der an einer Sensoreinrichtung vorbeibeweg-
ittelten Fadendichte der Vorschub abgeleitet wird, ist zur Erzielung einer von der

ten Faden gezahlt und aus der vorher ermi
Orientierung des verndhten Gewebes moglichst unabhangigen, exakten Fadenzahlung vorgesehen, daB der Fotozelle (10)

der Sensoreinrichtung eine rotierende Schlitzblende (7) mit wenigstens einem sich radial erstreckenden, parallel begrenz- |
ten Schlitz (8) vorgeordnet ist. Vorzugsweise ist zusatzlich noch eine zweite, dreheinstellbare, jedoch feststehende Schlitz-
blende (5) vorgesehen, welche sich iiber einen’ gewissen Winkelbereich 6ffnende Schlitze (6) aufweist, wobei die rotierende
Schlitzblende (7) eine grokere Zahl von Schlitzen (8) aufweist. Hierdurch kann die erforderliche Drehzahl der Schlitzblen-
de (7) reduziert werden. Zur Vermeidung von Fehlern aufgrund der Musterung des Stoffes kann im relativ langwelligen

| Infrarotbereich gearbeitet werden.
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GEANDERTE ANSPRUCHE '
[beim Internationalen Biiro am 17. Juli 1989 (17.07.89) emgegangen)“;
urspriingliche Anspriiche-1 und 2 durch neuer Anspruch 1 ersetzt; Anspriiche
3-8 umnumeriert 2-7 (2 Seiten)]

1. Vorrichtung zur Ermittlung des von einer Vorschub-
einrichtung an einer Industrienzhmaschine auf

ein Nzhgut Ubertragenen Ist-Vorschubs, wobei
mittels einer optischen Sensoreinrichtung mit

einer Strahlungsquelle und einer Empféangerzelle

in Nghrichtung hintereinander liegende Kett-~

oder SchuBfdden widhrend des Vorschubs des Nghgut-
Gewebes erfaBt und gezdhlt werden, und wobei

aus diesem Signal und aus der vorher bestimmten
Fadendichte des spezifischen, zu vernihenden
Néhguts in einer Auswerteeinrichtung ein dem
Ist-Vorschub entsprechendes Signal gebildet wird,
dadurch gekennzeichnet, daB der Empfangerzelle (1o)

eine rotierende Schlitzblende (7) mit wenigstens
einem sich radial erstreckenden, parallel begrenzten
Schlitz (8) vorgeordnet ist, wobei die Drehzahl
der Schlitzblende (7) mindestens so hoch ist,

daB bel einem Vorschub entsprechend der Hzlfte

des Abstandes zweier in Vorschubrichtung benach-
barter Faden (12 bzw. 13) wenigstens einmal ein
Schlitz (8) der Schlitzblende (7) parallel zur
Richtung der zu zzhlenden Fiaden (12 bzw. 13)

zu liegen kommt, und wobei in der Auswerteeinrich-
tung (11) eine Intensitdtsschwelle vorgesehen

ist, so daB nur bei deren Uberschreiten ein Zzhl-
impuls abgegeben wird.
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2. Vofrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekénnzeich:
EEE@ daB auf der rotierenden Schlitzblende (7)
eine Mehrzahl von Schlitzen (8) angeordnet ist
und dieser eine dreheinstellbare, feststehende

Schlitzblende (5) vorgeordnet ist, deren Schlitze
(6) sich in ihrer Breite einen kleinen radialen

Winkelbereich abdeckend aufweiten.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schlitze (6) der feststehenden
Schlitzblende (5) einen Winkelbereich von ca.

lo° abdecken.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die feststehende Schlitzblende (5)

vier kreuzformig angeordnete Schlitze und die
rotierende Schlitzblende (7) neun Schlitze (8)

aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die rotierende Schlitzblende (7)
durch wenigstens einen optiéchen Querschnittswand-
ler mit einem schlitzformigen Eintrittsquerschnitt

gebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Strahlungsquelle (4) eine IR-
Strahlungsquelle ist und die Empféngerzelle (1o)

als IR-Empfzanger ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Strahlungsquelle (2) in einem
Wellenladngenbereich ilber 2200 nm arbeitet.
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Die neu eingereichten Anspriiche entsprechen den-
jenigen Ansprichen, auf Basis derer in der paralle-
len deutschen Patentanmeldung P 38 ol 623 am

20.12.1988 der ErteilungsbeschluB3 ergangen ist.

Im deutschen Priifungsverfahren wurde noch die

DE-OS 21 o4 916 bericksichtigt. Auf eine Wiirdigung
in der Beschreibungseinleitung wurde jedoch verzich-
tet, da der dort eingesetzte Schwenkspiegel nicht
vergleichbar ist mit der anmeldungsgem&dBen, rotie-
renden Schlitzblende, zumal der Schwenkspiegel

nicht zur Erkennung ausgeprédgter Minimal- bzw,.
Maximalwerte dient, sondern lediglich ein Abbild

der zu vermessenden Maschen auf die MeBeinrichtung

projizieren soll.
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