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En fremgangsmdde og et apparat til kontinuerlig bearbejdning
og emballering af aflange genstande (10), sdsom sammenhzngende .
par af spisepinde, indebarer, at genstandene (10) fremfores kon-
tinuerligt i langderetningen i et spor og under fortsat frem-
fering oprettes centralt i sporet. Denne opretning sker under
bearbejdningen ved hjzlp af et eller flere bearbejdningsvark-
tejer (31, 35) ved hjalp af fra hver sin side af genstandenes
symmetriplan virkende ens centreringsruller (14, 15), som er
forbelastede med ens fjederforspanding. Derefter fremfores
genstandene kontinuerligt i tvarretningen ved hjalp af tvarga-
ende transportorganer (50, 51} til en bundtningsindretning,
hvori genstandene (10) anbringes lagvis i et bundt (80) af
genstande (10), som dernast indhylles i et foliemateriale (84)
i en indhyllingsindretning {83).
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Opfindelsen angar en fremgangsmade til kontinuerlig bearbejd-
ning af sammenhazngende par af spisepinde, hvis ydre form af-
granses af to indbyrdes parallelle flade og to modsat hinanden
beliggende flader, som med samme hzldning hazlder ind imod hin-
anden, set i forhold til et falles symmetriplan. Opfindelsen

angar endvidere et apparat til udevelse af fremgangsmaden.

Dagligt forbruges der i store dele af verdenen store mangder
af spisepinde, som er fremstillet af tra, og som efter brug
bortkastes. Nogle spisepinde af denne éngangstype fremstilles
parvis i sammenhzngende form, idet de kun hanger sammen langs
et kort stykke ved op til hinanden stedende flader, og bruge-
ren, nar spisepindene skal tages i brug, blot bryder dette
sammenhzngende stykke. S&danne spisepinde udskares pa alminde-
1ig kendte maskiner, sadledes at de har form af aflange gen-
stande, hvis ydre form afgranses af to indbyrdes parallelle
flader og to modsat hinanden beliggende flader, som med samme
haldning halder ind imod hinanden, set i forhold ti1l et felles
symmetriplan, og genstandene er gennemskaret i symmetriplanet,
efterladende kun et kort ugennemskaret stykke ved den tykkeste
ende. Fardigbearbejdningen af disse genstande, séledes at spi-
sepindene bliver velegnet til brug, dvs. har affasede kanter,
er vanskeligt og tidskravende at foretage, 1ligesom det er
tidskravendé at bundte fardigbearbejdede par af spisepinde pa

en sadan made, at de er klar til forsendelse.

Formalet med opfindelsen er at tilvejebringe en fremgangsmade
og et apparat, som muligger, at en sadan bearbejdning kan fo-

regd pa en kontinuerlig og dermed hurtig og billig made.

Dette opnds ved, at fremgangsmadden ifglge opfindelsen er ejen-
dommelig ved, at genstandene fremferes kontinuerligt i lzngde-
retningen i et spor og under fortsat fremfering oprettes cen-
tralt i sporet, medens de passerer et eller flere bearbejd-
ningsvarktejer, ved hjzlp af fra hver sin side af genstandenes

nzvnte symmetriplan virkende ens centreringsruller, som er
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forbelastede med -ens fjederforspanding.

Herved opnas hurtig og effektiv bearbejdniﬁg af genstandene pa
kontinuerlig made, hvilket isar skyldes, at bearbejdningsverk-
tojerne kan anvendes, medens genstandene er i bevagelse, hvil-
ket igen skyldes, at genstandene oprettes i forhold til bear-

bejdningsvertejerne ved hjzlp af centreringsrulierne.

Apparatet ti1 udovelse af fremgangsmaden ifslge opfindelsen
er ejendommeligt ved, at det omfatter et langsgadende i hoved-
sagen vandret spor til styring af genstandene under disses
kontinuerlige passage igennem apparatet, idet genstandenes
symmetriplan placeres p& langs af sporets lodrette midterplan,
transportorganer til fremforing af genstandene igennem sporet
og varktsjer til bearbejdning af gensténdene under passagen
igennem sporet, og at apparatet har pa hver sin side af sporet
og ind imod dettes midte virkende, ens centreringsruller, som
er forbelastede med ens fjerforspending og indrettet til at
kunne g& i indgreb med genstandene og oprette disse under be-
arbejdningen ved hjalp af varktejerne. Det herved opnaede ép-
parat muligger hurtigt og kontinuerligt forlsbende bearbejd-

ning af genstandene.

Ifolge opfindelsen kan transportorganerne omfatte et forste
sat og et andet sat af uendelige transportorganer, som efter
hinanden er indrettet til at ga 1 indgreb med genstandené fra
henholdsvis oversiden og undersiden af sporet, medens centre-
ringsrullerne omfatter et til hvert s=t af transportorganer
herende par af centreringsruller, som pavirker genstandene fra
hver sin side i ét i hovedsagen vandret plan, og medens bear-
bejdningsvarktejerne omfatter én til hvert par af centrerings-
ruller hgrende roterende fraser til bearbejdning af genstan-
dene i disses symmetriplan, og som padvirker genstandene pa den
modsat det pagazldende szt af transportorganer varende side af
genstandene, og der koaksialt med det ene par af centrerings-
ruller findes et til hver centreringsrulle herende par af ro-
terende fresere til bearbejdning af genstandenes langsgdende

kanter. Herved opné&s, at apparatet er szrligt velegnet til at
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spgrge for affasning af alle langsgdende sider af to sammen-
hzngende spisepinde, idet de i symmetriplanet virkende frasere
serger for affasningen langs de op til hinanden stedende kan-
ter pa& pindene, medens de koaksialt med det ene par af centre-
ringsruller som navnt sgrger for affasning af de Tlangst vak

fra symmetriplanet beliggende langsgéende kanter.

Endvidere kan ifslge opfindelsen apparatet have bremseorganer
til at opbremse genstandenes fremferingsbevagelse og overfor
disse til tvargadende transportorganer, hvilke bremseorganer
omfatter to oven over hinanden placerede roterende kurveski-
ver, som drives rundt synkront med det forste og det andet sat
af transporforganer, og har flader, der fra hver sin side luk-
ker sammen om de enkeltvis, men kontinuerligt fremferte gen-
stande og under fortsat rotation parallelforskyder genstandene
ind p& de tvargdende transportorganer. Herved opnas en effek-
tiv opbremsning af de bearbejdede genstande, som derefter an-
bringes p& de tvargaende transportorganer med henblik pd vide-

re behand]ing;

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 vyiser i de tre oven over hinanden viste afbi1dninger a,
b og ¢ et sat af fardigbearbejdede sammenhangende spisepinde,

cet henholdsvis ovenfra, fra siden og fra den tykkeste ende,

fig. 2 skematisk et apparat ifelge opfindelsen, set ovenfra,

og som anskueligger de forskellige faser under udevelsen af

fremgangsméaden,

fig. 3 samme, set fra siden, hvorved bundtningsindretningen og

indhyllingsindretningen er udeladt,

fig. 4 et snit efter linien I-I i fig. 2, set i storre malfor-
hold, og med dele for tydeligheds skyld fjernet, og som blandt
andet skematisk viser to szt af hver for sig koaksialt lejrede

centreringsruller og to kantfrasere,
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fig. 5 et aksialt snit igennem det ene sat koaksialt lejrede

kantfrazsere og en centreringsrulle, set i sterre m&liforhold,
fig. 6 en afbildning efter linien II-II i fig. 2, og
fig. T et snit efter linien III-III i fig. 2.

Det i fig. 1 viste szt af spisepinde bestar af to pa forhand
fremstillede sammenhangende spisepinde 1 og 2, som er udskaret
af et passende tramateriale og afgranses éf to parallelle fla-
der 3 og 4, samt to flader 5 og 6, som halder med samme hald-
ning i forhold til et centralt placeret symmetriplan, der er
antydet ved punkterede linier 7 i fig. 1lc, og strakker sig i
pindenes lzngderetning. Pindene er opskéret over et stykke S i
symmetriplanet, hvilket stykke S udger et betydeligt stykke af
pindenes totale 1lzngde L. Ved den efterfsligende beskrevne
fremgangsmade og det efterfslgende beskrevne apparat udsattes
pindene for en bearbejdning, hvorunder alle langsgaende kanter
forsynes med en affasning, saledes som antydet pa fig. 1. Nar

pindene tages i brug, brzkkes de let fra hinanden.

Det i fig. 2 og 3 viste apparat omfatter et fgrste sat af en-
delsse transportorganer i form af en kade 8, som med paséende
mellemrum forer medbringere 8 til indgriben med hver sin gen-
stand 10, bestaende af to sammenhzngende spisepinde 1 og 2.
Under et vandret forlsbende stykke af kaden 8 gar medbringerne
9 i indgreb med hver sin genstand 10 og ferer denne med fremad
i den ved hjalp af en pil 11 viste retning. Medbringerne gar i
indgreb med genstandene ud for et kun skematisk vist sat af
tvargaende transportorganer 12, hvorpa genstandene fremferes
kontinuerligt, og na&r de er ud for kaden 8, bliver de ved
hjelp af en kurveskive 13 stedt op imod et fjederbelastet
overstyr 13, hvorigennem kaden 8 passerer med medbringerne 9
ragende nedad igennem en smal ikke-vist spalte. Medbringerne 9
skyder genstandene 10 ind i et ikke-vist langsgaende spor 1
apparatet, hvori genstandene foeres under den efterfslgende
bearbejdning. Sporet, som er antydet i fig. 4, er en opadtil
aben kanal, som med hensyn til tvarsnit er 1lidt sterre end
genstandenes bredeste tvarsnit. Under fremferingen bevazger

kadens 8 medbringer 9 genstandene 10 forbi et forste sat ens
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centreringsruller 14 og 15, som fra hver sin side presser an
imod genstandene under disses passage. Disse ruller er dreje-
ligt lejret pé& hver sin arm, henholdsvis 16 og 17, som ved den
modsat centreringsrullerne beliggende ende er fastgjort til
hver sit tandhjul, henholdsvis 18 og 19, som er i indgreb med
hinanden og dreje]fgt lejret pa ikke narmere vist made omkring
lodrette parallelle akser i apparatet. Disse tandhjuls 18 og
19 indgreb med hinanden og den faste forbindelse med armene 16
og 17 medfgrer, at centreringsrullerne 14 og 15 til enhver tid
sikres samme vinkeludsving i forhold til en midterlinie, som
falder sammen med genstandenes fremferingsretning. De to arme
16 og 17 er indbyrdes forbundet ved hjalp af en forbelast-
ningsfjeder 20, hvorved sikres, at centreringsrullerne 14 og
15 overalt felger genstandenes ydre kontur uafhazngigt af even-

tuelle uregelmaessigheder.

P& den modsat transportkadén 8 varende side af genstandene 10
og pa& samme sted som det, hvor rullerne 14 og 15 indgriber med
genstandene, findes en roterende 1lodret placeret frazser 21,
som drives rundt om en vandret akse, og som under genstandenes

passage af rullerne 14 og 15 udfrzser en langsgaende centralt

placeret rille langs den ene nedadvendende side af genstande-
ne, dvs. i genstandenes symmetriplan. Fraseren 21 er vist 1

fig. 3, men for tydeligheds skyld ikke i fig. 2.

Kort efter passagen af frazseren 21 overtages genstandenes
fremfering af et andet szt af uendelige transportorganer i
form af en kade 22, som berer medbringere 23, der gar i ind-
greb med genstandene fra undersiden af det i fig. 2 og 3 ikke
viste spor. I det i fig., 4 viste snit ses et enkelt led i ka-
den 22 medrmedbrfngeren 25 i indgreb med den bageste ende af
en genstand 10. Kaden 22 styres p& almindelig kendt made i
en passende rille i et plastliegeme 24, som er monteret under
apparatets spor. Apparatets spor er i fig. 4 afgranset af
langsgaende lister 25 og 26, som strakker sig i sporets lang-
deretning, men pa& det sted, hvor snitteﬁ i fig. 4 er vist, er
forsynet med udsparinger for at give plads til nedenfor narme-

re beskrevne frasere og centreringsruller.
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Under genstandenes fremfering ved hjzlp af kaden 22 passerer

de et sat af fra hver sin side virkende ens centreringsruller
27 og 28, som kun er antydet skematisk i fig. 4, men i fig. 5
er der vist et aksialt snit digennem centreringsrullien 28 med
tilherende dele. Som det fremgdr af fig. 5, er centreringsrul-
len 28 drejeligt lejret om en aksel 29 ved hjzlp af et kugle-
leje 30. Pé hver sin side af centreringsrullen 28 er der koak-
sialt pa akselen 29 féstgjort en kantfraser 31 og 32, som har
ind imod centreringsrullens 28 periferi ragende knive hen-
holdsvis 33 og 34 og er indrettet til at affase hver sin
langsgéende kant pad den passerende genstand ved drevet rota-
tion af akselen 29. Den anden centreringsrulle 27 er p& tils-
varende m&de omgivet af kantfrazsere 35 og 36 (se fig. 4), men
da kantfrazserne med tilherende centreringsrulle pa& hver sin
side af genstandenes fremferingsbane i sporet er ens, er Kkun
det ene szt beskrevet her. Som det fremgar af fig. 3, er
frasernes aksel 29 lejret i en arm 37, som selv er drejeligt
lejret om en a2kse 38 og er fastgjort til et tandhjul 39. Dette
tandhjul 39 er, som vist i fig. 2, i indgreb méd et lignende

tandhjul 40 tilherende en arm 41, der bazrer det andet sat af

kantfrazsere 35 og 36 med tilherende centreringsrulle 27. Arme-
ne 37 og 41 er indbyrdes forbundet ved hjalp af en sammentrak-
kende forbelastningsfjeder 42. Sattene af kantfrasere 31, 32
og 35, 36 med tilhsrende centreringshjul 28 og 29 fungerer

saledes pa samme made som beskrevet ‘Svenfor i forbindelse med

centreringsrullerne 14 og 15. Frasernes koaksiale placering i
forhold til de tilhorende centreringsrulier 27 og 28 indebarer,
at kantfrazserne overalt affraser lige meget af pad pagazldende
kanter pi genstandene uafhangigt af, om disses ydre kontur va-

rierer uregelmassigt i langderetningen.

Kantfrzsernes aksler, sasom akselen 29, drives ved hjzlp’ af

hver sit remtrzk 43 og 44, som er antydet i fig. 2. 1 genstand-

enes symmetriplan og pa den modsat kaden 12 beliggende side
af genstandene 10 er der som vist i fig. 3 og 4 anbragt en an-
den lodret frazser 45, som er af samme type som den ovenfor vis-

te frazser 21, og som er indrettet til at g& i indgreb med de
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fremforte genstande samtidigt med, at disse ogs& er i indgreb
med de ovennavnte kantfrezsere 31, 32 og 35, 36 med tilhesrende
centreringsruller 28 og 27. Den Tlodrette frazser 45 sgrger for
at danne en langsgaende rille i genstandene p& den modsat
keaden 22 beliggende side. Efter passagen af sidstnavnte frase-
re, har de sammenhaﬁgende pinde 1 og 2 fadet alle kanter affa-
set, som vist i fig. 1. Den enskede bearbejdning er derefter
tilendebragt, og genstandene 10 feres ud af sporet med en for-
holdsvis stor hastighed. Ved udgangen af sporet gribes og op-
bremses genstandene 10 ved hj=lp af to synkront med fremfo-
ringen og indbyrdes synkront drevne kurveskiver 46, 47, som er
vist i gribetilstanden ved hjelp af fuldt optrukne 1linier.
Kurveskiverne drejes rundt i den ved hjzlp af pilene hen-
holdsvis 48 og 49, viste retninger og ferer herunder de grebne
genstande 1idt nedad (se fig. 3), hvorunder de lzgges pa en
tvargdende transportoer, som bestdr af to endelese, kun skema-
tisk viste transportkader 50 og 51, 'som understotter genstan-
dene i umiddelbar narhed af hver sin ende. P& disse kader 50
og 51 fores genstandene 10 videre i vandret retning i den i
fig. 2 ved hjslp af en pil 52 viste retning. Under denne be-

vagelse kan om onsket genstandenes bearbejdning kontrolleres

ved hjalp af et ikke-vist kontroludstyr, som kan sgrge for, at

eventuelle kassable genstande fjernes.

Efter gennemlgbet af denne vandrette strekning feres genétand—
ene 10 lodret nedad i den i fig. 7 ved en pil 58 viste ret-
ning. P& et passende niveau under denne nedadgdende bevagelse
er der ud for hver af genstandsendernes baner anbragt en snek-
ke 53 og 54, hvis omdrejningsakser er indbyrdes parallelle og
strzkker sig i vandret retning vinkelret ud fra genstandenes
lodrette bevagelsesbane. Disse snekker drives pd ikke narmere
vist ma&de rundt i retning modsat hinanden og parallelforskyder
herunder genstandene vak fra indgrebet med transportkadernes
50 og 51 medbringere 55, saledes som antydet i fig. 7. Under
denne bevagelse holdes genstandene p& plads ved hjalp af det i

fig. 7 med punkterede linier viste styr 56.
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Kort efter at genstandene er fort ud af indgreb med kaderne 50
og 51, lagger de sig an oven pa& styreklodser, hvoraf der kun
er antydet en enkelt 57 ved hjzlp af punkterede linier, bade i
fig. 6 og 7, men hvoraf der findes én 1 tilknytning til hver
snekke. Som antydet i fig. 7, ender snekkernes gevind 58 et
stykke fra snekkernes forreste ender 60, set i fremforingsret-
ningen. Disse gevindfrie ender 60 af snekkerne §3 og 54 rager
ind i tilstedende ender af parallelt placerede valser 61 og
62, der, som vist i fig. 6, er excentrisk placeret i forhold
til de tilherende snekker 53 og 54. Valserne 61 og 62 er for-
synet med aksialt forlebende noter 63, som er anbragt med sam-
me indbyrdes afstand rundt langs valsernes 61 og 62 periferi.

I fig. 6 er noterne 63 kun vist i forbindelse med valsen 62.

Valserne 62 er, som det iser fremgédr af fig. 7, saledes hult
tildannet ved de op til snekkerne 53 og 54 stodende ender, at
noterne 63 er bundlese over et stykke, der med hensyn ti1
]engde-svarer til lzngden af de gangefrie forreste ender 60 af

snekkerne 53 og 54.

Som det fremgar af fig. 7, fores genstandene 10 fremad langs

styreklodsernes 57 gvre overflader og direkte ind i en ud her-

for beliggende not 63 i valserne 61 og 62 ved hver sin ende af
genstandene. Efterhdnden som nye genstande fores frem, skubbes
genstandene langere og lzngere ind i noterne 63, indtil de to
over for hinanden liggende noter er fyldt op med genstande,
saledes som antydet i fig. 7. P& dette trin giver en taller
signal til at aktivere valserne 61 og 62 til at foretage en
kort roterende bevagelse i retning modsat hinanden, indtil et
nyt sat noter 63 befinder sig ud for styreklodsernes 57 gvre
overflade. P& grund af, at nye genstande under denne drejebe-
vegelse fortsat fores frem fra snekken, er valserne ogsa ak-
sialt forskydelige, s&ledes som antydet ved hjalp af dobbelt-
pilen 64 i fig. 7. Herved &bnes der mulighed for, at valserne
kan glide eftergiveligt af langs fremadvendende sider pa nye
fremferte genstande, indtil den efterfeolgende not befinder sig
ud for disse nye genstande og kan optage disse. Den bundlose

strzkning af noterne 63 og en placering af snekkerne, saledes
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excentrisk forsat i forhold til valserne, at de gangefrie dele
ligger tat op af valserne lige inden for den not, der befinder
sig 1 en stilling til optagelse af genstandene muligger, at
genstandene styres under drejningen af valserne og uden hin-
dring kan feres ind i den bundlgse ende af en nyligt fremfort

not 63 og herfra uden hindring feres videre frem i noten 63.

For at sikre, at nye fremforte genstande ogsa styres nedefra
under drejningen af valserne 61 og 62, felger styreklodserne
57 valsernes aksiale bevagelse, hvilket sikres ved, at styre-
kiodserne er forskydeligt lejret p4& tappe 65, hvoraf en enkelt
er antydet i fig. T, og ved hjalp af en fjeder 66 er forbela-
stet ind imod enden af den tilherende valse.

De genstande 10, der udfylder to over for hinanden beliggende
noter 63 i valserne 61 og 62, danner et lag i et bundt af gen-
stande, som enskes fremstillet med henblik p& efterfplgende
emballering. Under valsernes 61 og 62 rotation, som i fig. 6
er antydet ved pilene 67 og 68, feores et nyt lag af genstande
lodret nedad i den ved hjalp af en pil 69 i fig. 6 og 7 viste
retning. Umiddelbart under et ferste lag 70 af genstande find-
es et Tlodret forskydeligt understyr 71 med en vandret gren
72, som strekker sig hele vejen ind under laget og understet-
ter hvér genstand 10 i laget 70. Efterhanden som hye tag 73,
74 og 75 feres ned, forskydes det eftergivelige understyr
lengere og lengere nedad. Understyrets 71 eftergivelighed er
tilvejebragt ved hjazlp af en ikke wvist svag luftcylinder. Nar
et pnsket antal af lag 70, 73, 74 og 75 af genstande forelig-
ger, sorger en feler for, at understyret 71 bevmgeé nedad,
indtil det sdledes dannede bundt af genstande hviler oven pa
en elevator 76, medens understyrets 71 vandrette gren 72 optag-
es i en udsparing 77. P& dette stadium trader to par af klem-
organer 78 og 79 ved hver sin ende af lagene af genstande i
funktion, 1idet parrene beveges ind imod hinanden i retning
vinkelret ind p&d genstandene i lagene og sammenklemmer disse.
Derefter eller herunder bevages elevatoren 76 nedad til over-
fersel af bundtet af genstande til en vandret transporter, som
ferer bundtet 80 af genstande vek fra elevatoren 76 i vandret

retning, og ved den ved hjalp af pile 81 og 82 i fig. 2 viste
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10

retning over til en indhyllingsindretning 83 af en almindelig

kendt type, som derfor kun er vist skematisk i fig. 2. Denne

indhyllingsindretning serger for, at bundtet 80 af genstande

vikles ind i et passende foliemateriale 84 for til sidst at

blive fert ud, klar til forsendelse, sé&ledes som antydet ved

hjalp af en pil 85.

Efter fjernelsen af bundtet 80 af genstande 10 fra elevatoren
76, fores denne tilbage til dens udgangsstilling, ligesom un-
derstyret 71 fesres op under det nye lag af genstande 10, der

er ved at blive dannet imellem snekkerne.

Opfindelsen er blevet beskrevet ovenfor under henvisning til

en foretrukken udferelsesform for opfindelsen. Der kan foretag-

es mange andringer, uden at man herved afviger fra opfindel-

sens idé.

Patentkrav.

1. Fremgangsma&de til kontinuerlig bearbejdning af aflange gen-
stande (10, sasom sammenhzngende par af spisepinde (1, 2),
hvis ydre form afgraznses af to indbyrdes parallelile flader (3,
4) og to modsat hinanden beliggende flader (5, 6), som med
samme haldning halder ind imod hinanden, set i forhold til et
falles symmetriplan (7), kendetegnet ved, at gen-
standene (10) fremferes kontinuerligt i lengderetningen i et
spor og under fprtsat fremforing oprettes centralt i sporet,
medens de passerer et eller flere bearbejdningsvarktejer (21,
31, 32, 35, 36 og 45) ved hjalp af fra hver sin side af gen-
standenes navnte symmetriplan virkende ens centreringsruller
(14, 15, 27, 28), som er forbelastede med ens fjederforspan-
ding. e



DK 1556978

11

2, Apparat til udevelse af fremgangsmaden ifelge krav 1,
kendetegnet ved, at det omfatter et langsgéende i
hovedsagen vandret spor til styring af genstandene (10) under
disses kontinuerlige passage igennem apparatet, idet genstand-
enes (10) symmetriplan (7) placeres p& langs af sporets Tod-
retté midterplan, fransportorganer (8, 22) til fremfeoring af
genstandene gennem sporet og varktejer (21, 31, 32, 35, 36 og
45) til bearbejdning af genstandene (10) under passagen igen-
nem sporet, og at apparat har fra hver sin side af sporet og
ind imod dettes midte virkende, ens centreringsruller (14, 15,
27 og 28), som er forbelastede med ens fjederforspanding og er
indrettet til at kunne g4 1 dindgreb med genstandene (10) og

oprette disse under bearbejdningen ved hjzlp af varktsjerne

(21, 31, 32, 35, 36 og 45).

3. Apparat difeolge krav 4, kendetegnet ved, at
transportorganerne omfatter et forste szt og et andet szt af
uendelige transportorganer (8, 22), som efter hinanden er ind-
rettet til at g& i indgreb med genstandene (10) fra henholds-
vis oversiden og undersiden af sporet, og at centreringsrul-
lerne (14, 15, 27, 28) omfatter et til hvert szt af transpor-
torganer (8, 22) herende par af centreringsruller (14, 15, 27,
28), som pavirker genstandene (10) fra hver sin side i et i
hovedsagen vandret plan, og at bearbejdningsvarktejerne (21,
31, 32, 35, 36 og 45) omfatter en til hvert par af centre-
ringsruller (14, 15, 27, 28) harende rpterende frese?e (21,

45) til1 bearbejdning af genstandene (1651i disses éyﬁmetri—

plan, og som pavirker genstandene (10) pa den modsat det pa-
gealdende szt af transportorganer varende side af genstandene
(10), og at der koaksialt med det ene par af centreringsruller
(27, 28) findes et til hver centreringsrulle (27, 28) horende
par af roterende frasere (31, 32, 35, 36) til bearbejdning af
genstandenes 10 langsg&ende kanter.
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4. Apparat ifolge krav 2 eller 3, k ende tegnet ved,
at apparatet har bremseorganer (46, 47) til at opbremse gen-
standenes fremfgringsbevagelse og overfore disse til tvar-
gaende transportorganer (50, 51), at bremseorganerne omfatter
to oven over hinanden placerede roterende kurveskiver (46,
47), som drives rundt synkront med det forste og det andet sat
af transportorganer (8, 22) og har flader, der fra hver sin
side 1lukker sammen om de enkeltvis, men kontinuerligt frem-
forte genstande (10) og under fortsat rotation parallelforsky-
der genstandene ind pad de tvargdende transportorganer (50,
51).
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