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Dispositif surpresseur & plusieurs étages de surpression ) i
branchés en paralléle entre une arrivée de liquide sous basse .
pression et une évacuation de liquide sous haute pression 4,
chaque étage comportant une pompe 2a; 2b, deux robinets vyt
respectivement d'aspiration et de refoulement 3a; 3b, un cla- X 2
pet antiretour situé en 5a; 5b dans le circuit de refoulement, et . ; Pﬁl
un corps de surpresseur 1 en forme de carter fermé, unique, . Tz '
supportant les susdits organes en des emplacements prédéter- A" [T 2 ?
minés correspondant 3 deux chambres intérieures respective- : !
ment d'aspiration et de refoulement raccordées aux susdites [
arrivée et évacuation de liquide. -
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Dispositif surpresseur & plusieurs étages, réalisé sous

forme monobloc.

La présente invention concerne des perfectionne-
ments apportés aux dispositifs surpresseurs a plusieurs
étages de surpression branchés en paralléle entre une arri-
vée de liquide sous basse pression et une évacuation de li-
quide sous haute pression, chaque étage comportant une pom-
pe, deux robinets respectivement d'aspiration et de refou-
lement, situés respectivement, par rapport 4 la pompe, dans
des circuits d'aspiration et de refoulement, et le clapet
anti-retour situé dans le circuit de refoulement.

Les dispositifs surpresseurs a plusigurs étages
actuellement utilisés sont constitués par un ensemble
d ' organes distincts reliés entre eux par un sys-
téme de tuyauteries assurant la distribution appropriée du
liguide sous basse pression d'un cété et du liquide sous
haute pression de 1l'autre cdté. Ces agencements connus pré-
sentent un certain nombre d'inconvénients ; notamment ils
exigent de nombreux organes constitutifs et de grandes lon-
gueurs de tuyauteries de liaison, d'ou un nombre considéra-
ble de raccords. Il en résulte des défauts d'étanché-
ité, ainsi que des temps et des coits de montage élevés ;
de plus, malgré des possibilités de préfabrication en usine
de certains sous-ensembles, une part importante de 1'assem-
blage doit étre effectuée in-situ ; enfin en raison des
risques élevés de pannes, les temps et les colts d'entre-
tien sont eux aussi importants, avec, en outre, la géne
que peut entrainer l'arrét d'un groupe surpresseur alimen-
tant en eau un immeuble de grande hauteur par exemple.

L'invention a donc essentiellement pour but de
remédier aux inconvénients précités et de proposer un agen-
cement de dispositif surpresseur qui soit facile et rapide
A4 monter, qui ne comporte gu'un nombre réduit d'organes
composants, qui puisse étre prémonté en usine et facile-
ment transportéble sur son lieu d'installation, donc peu

encombrant, qui soit fiable et facile et rapide a entrete-
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nir, et qui, par conséquent, soit peu cofiteux aussi bien
a la fabrication gu'a l'entretien.

A ces fins, un dispositif surpresseur conforme
a l'invention se caractérise en ce qu'il comprend en outre
un corps de surpresseur en forme de carter fermé unique
sur une des parois duquel sont fixés les tétes de pompes,
les tétes de robinet etles tétes du clapet anti-retour :
en ce que ce carter unique comprend, pour chaque étage,
deux chambres respectivement d'aspiration pour le liquide
sous basse pression et de refoulement pour le liquide sous
haute pression ainsi que deux conduits respectivement d'as-~-
piration et de refoulement pour relier respectlvement les-
dites chambres d'aspiration et de refoulement, via respec-
tivement les susdits corps de robinet d'asplratlon et de

refoulement,'aux orifices d'entrée et de sortie, respecti-

_vement, de-la pompe correspondante, ledit conduit de refou-

lement s'étendant en outre via 1'emplacement de la téte de
clapet anti-retour.;en ce qu'il est prévu une communication perma-
nente entre toutes les chambres d'aspiration de tous les
étages et une communication permanente entre toutes les
chambres de refoulement de tous les étages ;et en ce qu'au moins
un orifice d'arrivée du liquide sous basse pression est
prévu dans au moins une paroi du carter, en communication
avec les chambres d'aspiration, et au moins un orifice
d'évacuation du liquide sous haute pressiqn est prévu dans
au moins une paroi du carter, en communication avec les
chambres de refoulement.

by

Le recours a un corps de surpresseur monobloc

assurant toutes les fonctions de liaison entre les organes

composants du dispositif surpresseur conduit a éliminer
l'ensemble des tuyauteries d'oll une économie substantielle
en matériaux et en temps de montage et une fiabilité con-
sidérablement accrue puisque la plupart des liaisons étan-
ches entre'organes et/ouifuyauteries sont supprimées.

Le montage du dispositif surpresseur se trouve

également facilité puisque le corps de surpresseur consti-
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tue une platine recevant les divers organes.

Il en résulte également des économies substan-
tielles dans la mesure ol seules les parties fonction-
nelles de ces organes peuvent étre montées sur le corps
de surpresseur, en excluant les carters ou boifiers indi-~
viduels qui ne sont plus nécessaires. Il est ainsi possible

d'éliminer les corps de pompe, de rohinet et de clapets

(seules les tétes des robinets et des clapets anti-retour sont installées).

D'une fagon avantageuse, toutes les pompes et
toutes les tétes de robinets sont fixées sur une méme pa-
roi du carter. _ .

D'une fagon toute aussi avantageuse; le dispo-
sitif surpresseur comporte plusieurs orifices 'd'arrivée
pour le liguide sous basse pression et plusieﬁrs orifices

d'évacuation pour le liquide sous pression élevée ; lesdits

orifices sont associés par paires -orifice d'arrivée/ori-

fice d'évacuation-réparties sur des parois différentes du
carter ; des obturateurs sont prévus pour fermer ceux des
orifices qui ne sont pas utilisés dans une configuration
de montage donnée du dispositif surpfesseur; Ainsi, les
possibilités d'implantation du dispositif en fonction de
l'environnement se trouvent facilitées, l'orifice d'arri-
vée et l'orifice d'évacuation pouvant étre situés sur

une méme paroi ou bien pouvant étre situés sur des parois
différentes, avec dans chaque cas le choix entre plusieurs
parois. '

De méme, pour chaque étage de surpression, la pa-
roi du carter est évidée pour former un logement de récep-
tion de la téte du clapet anti-retour correspondant, un
obturateur étant prévu pour fermer ce logement dans la po-
sition de fonctionnement du dispositif. De préférence
alors, tous les logemenﬁs de réception des tétes de clapet
sont regroupés sur une méme paroi du carter. Ainsi les
tétes de clapets sont protégées tout en étant facilement
accessible - par exemple pour leur remplacement.

D'une fagon intéressante, les chambres, conduits,
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logements ou analogues sont délimités par des cloisons
intérieures au carter, faisant corps avec les parois laté-
rales, le carter étant fabriqué par moulage. Le corps de
surpresseur constitue alors un élément monobloc, qui peut
étre moulé en fonte ou en tout autre métal approprié.

De préférence, tous les étages de surpresseur
possédent le méme agencement et la méme configuration. Le
corps de surpresseur est alors constitué par la répétition
de la configuration d'un étage de surpression. L'élabora-
tion des moules s'en trouve facilitéepuisqu'il suffit de

réaliser un moule pour un dispositif surpresseur a deux

étages,; le moule d'un dispositif surpresseur a trois éta-

ges s'obtiendra Simplement en ajoutant au précédent une par-

‘tie correspondant au troisiéme étage et facilement transpo-

sable 3 partir des éléments déja réalisés. Le prix d'éta-
blissement des moules se trouve ainsi réduit de fagon trés
sensible.

D'une maniére générale, un agencement de dispo-

sitif surpresseur conforme a l'invention, incluant un

-corps de surpresseur tel que défini ci-dessus, conduit a une

réduction considérable des temps de montage et des erreurs

“de montage. On notera qu'il n'est plus nécessaire de réali-

ser des soudures et que l'assemblage des organes composants
peut étre effectué par vissage : il n'est donc plus néces-
saire d'avoir recours a du personnel qualifié pour cette
opération. A titre d'exemple, il est possible de monter
guatre dispositifs conformes'é l'invention en une journée
alors que deux jours étaient nécessaires pour monter un unique sur-
presseur analogue réalisé selon les critéres ordinaires.
Le'dispositif de 1l'invention peut étre monté en
totalité en usine et, grdce a son encombrement réduit,
transporté tout monté sur le lieu d'utilisation. En cet
endroit, 1t'installation ne nécessite que le raccordement
dé deux tuyauteries (arrivée du liguide sous basse pression
et évacuation du liguide sous haute pression) et le raccor-

dement électrique ; ces opérations peuvent étre effectuées
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par exemple en une heure, alors gue pour un dispositif
classique une journée de travail était nécessaire.

Enfin, on peut mentionner aussi gu'un dispositif
surpresseur conforme a l'invention est moins bruyant qu'un
dispositif classique, en raison de la présence des chambres
d'aspiration et de refoulement qui jouent le réle de tam-
pons absorbant en partie les vibrations engendrées au cours
du fonctionnement.

L'invention sera mieux comprise a la lecture
de la description qui suit d'un mode de réalisation préfé-
ré, donné uniquement i titre d'exemple non limitatif. Dans
cette description, on se référe aux dessins annexés sur
lesquels :

- La figure 1 est une vue schématique de face
d'un dispositif surpresseur agencé conformément a 1l'in-~
vention, certains organes étant simplement schématisés en
trait spectral ;

- La figure 2 est une vue de dessus du corps de
surpresseur du dispositif de la fig. 1, les autres organes
composants étant supposés enlevés ;

- La figure 3 est une vue en coupe selon la ligne
TIT-III ducorps de surpresseur de la fig. 2 ;

- La figure 4 est une vue en coupe selon la ligne
IV-IV du corps de surpresseur de la fig. 2 ; et

- La figure 5 est une vue en coupe selon la ligne
V-V du corps de surpresseur visible a la fig. 1, les autres
organes composants étant supposés enlevés.

En se référant tout d'abord a la fig. 1, le dis-
positif surpresseur de l'invention, supposé &tre a deux
étages de surpression dans 1'exemple représenté, comprend
un corps de surpresseur 1 constituant un carter fermé,
moulé en fonte par exemple, en forme de parallélépipéde
rectangle et dont une description plus détaillée sera don-
née plus loin.

sur la face supérieure du corps de surpresseur

sont montées deux pompes 2a, 2b, deux tétes de robinets
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d'aspiration (non visibles sur cette figure) et deux
tétes de robinets de refoulement 33, 3b. Sur la face la-
térale gauche du corps de surpresseur sont montés deux
embouts de raccordement 4 pour l'arrivée du liquide sous
basse pression et pour l'évacuation du liquide sous haute
pression. Sur la face frontale du corps de surpresseur
sont fixées des plaquettes obturatrices 53; 5b, dont 1'u-
tilité apparaitra ultérieurement. Enfin, un tableau 6, fixé
4 cet ensemble et surplombant par exemple les pompes 2a,
2b, regroupe tous les organes de commande et de contrdle
nécessaires au fonctionnement du dispositif surpresseur.
Les tétes de robinet 3a, 3b, les pompes 2a, 2b et le ta-
bleau 6, pouvant étre de conception quelcongue n'entrant
pas dans le cadre de l'invention, sont seulement représentés
par leur contour en trait spectral.

On se reportera maintenant aux figures 2 as qui
sont diverses vues du corps de surpresseur 1 dépourvu des autres

organes composant le dispositif surpresseur, et plus parti-

culiérement aux figures 3 a 5.

Les figures 3 et 4 sont des coupes montrant plus
particuliérement 1'étage de surpression situé a gauche des
lignes A, B et C respectivement éuf les figures 1, 2 et 5.

Sous la paroi supérieure 7 du corps de surpresseur
se trouve une céquille 8 allongée définissant avec la paroi
7 un conduit 11. A une extrémité de ce conduit 11, une ou-
verture 9 est pratiquée dans la paroi 7 et une ouverture 10
est pratiquée dans le fond de la coquille 8 en regard de
l'ouverture 9, les ouvertures 9 et 10 étant aptes a recevoir
une téte de robinet d'aspiration. A son autre extrémité, )
la coquille 8 est courbée sensiblement a angle droit de
maniére que le conduit 11 débouche par un orifice 12 situé
approximativement dans le plan de la paroi 7.

L'orifice 12 du conduit 11 est entouré, au moins
en partie, par un orifice 13 annulaire ou gquasi annulaire
constituant le débouché d'un conduit 14 délimité par la

paroi 7 et une coquille 15 appuyée par ailleurs sur la
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coquille 8. Les orifices 12 et 13 approximativement concen-
triques (voir fig. 5) sont destinés A& coopérer avec l'entrée’
et la sortie,disposées coaxialement, de la pompe 23 (fig. 1).

Le conduit 14 est épproximativemént coudé é 90° et

5 débouche dans un logement 16 destiné i abriter un clapet
anti-retour prenant appui sur le fond 17 du logehent. Ce
logement débouche sur la face avant 18 du corps de surpres-
seur et peut étre obturé de fagon étanche par une plaque
5a visible a la figure 1.

10 De la face inférieure du logement 16 part un con-
duit 19 incurvé en demi-cercle, délimité par la paroi fron-
tale 18 du corps de surpresseur et par une cpduilie 20 (fig.
3 et 4). Le conduit 19 se termine par un orifice 21 situé
en regard d'un orifice 22 pratiqué, en regard de lui, .dans

15 la paroi supérieure 7 du corps de surpresseur, les orifices

» 21 et 22 étant destinés i recevoir une téte de robinet
‘de refoulement (3a sur la fig. 1).
Enfin, une paroi verticale 23, paralldle & la
paroi 18, s'étend & 1l'intérieur du corps de surpresseur 1

20 approximativement dans 1l'axe de la partie courbée du-
conduit 11. La paroi 23 divise le corps de surpresseur en
deux chambres : une chambre d'aspiration 24 (& géuche sur
la fig. 3) en communication avec le conduit d'aspiration 11
par l'orifice 10 et une chambre de refoulement 25 (a droite

25 sur la fig. 3) en communication avec le conduit de refoule-
ment 19 par l'orifice 21.

' La description qui précéde concerne l'agencement
_de 1'étage de surpression situé a gauche des lignes A, B, C,
respectivement sur les figures 1, 2 et 5. Le deuxiéme étage

30 surpresseur (situé & droite desdites lignes A, B, C sur les
figures 1, 2 et 5) est agencé exactement de la méme maniére
et ne sera donc pas décrit A nouveau. On notera simplement
que, comme on le voit mieux sur la figure 5, la cloison 23
qui sépare les chambres d'aspiration et de refoulement

35 s'étend sur toute la longueur du corps de surpresseur. Au-

trement dit, les chambres d'aspiration et les chambres de
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. refoulement des deux étages de surpression, respéctivement,

ne forment en fait qu'une,chambfe d'aspiration unique et
qu'une chambre de refoulement unique.

Dans ces conditions, il est facile de concevoir

"~ des dispositifs surpresseurs plus puissants comportant un

nombre plus élevé d'étages de surpression, en’

ajoutant autant d'étages de surpression gue nécessaire iden-
tigques aux deux étages du surpresseur représenté sur les fi-
gures 1 a 5. ' »

Il est facile de réaliser le corps de surpresseur

de l'invention par moulage d'un métal approprié tel que la

fonte, aucun usinage ultérieur n'édtant nécessaire. L'éla-

" boration des moules correspondant 3 des corps de surpres-

" seurs ayant différents nombres d'étages peut étre effectuée

3 un coiit minimum, en raison méme de 1l'identité de tous

les étages : il suffit en effet de réaliser un moule de

corps de surpresseur a deux étages, puis,'pour obtenir un

-moule de corps de surpresseur ayant un nombre d'étages

supérieur a deux, d'ajouter a ce moule initial autant de

noyaux identiques gue nécessaire.
Pour accroitre encore la facilité de montage du dispositif

surpresseur dans des environnements divers sans modification éu corps de

© surpresseur, on prévoit deux orifices 34 et 26 dans une des parois d'ex-

trémité 27 du corps et deux autres orifices 28 et 29 dans la paroi op-
posée 30 (fig. 2 ou 5), les orifices 34 et 28 étant en communication
avec la chambre d'aspiration 24, respectivement aux deux extrémités

de celle-ci, et les orifices 26 et 29 étant en communication avec-la
chambre de refoulement 25, respectivement aux deux extrémités de celle-
ci. On peut alors sélectionner 1'un des orifices 34 ou 28 pour L'arrivée du
liquide sous basse pression et 1'un des orifices 26 a1 29 pour 1'éva-
cuation du liquide sous haute pression, selon toutes les combinaisons
possibles : soit 1'arrivée et 1'évacuation situées sur la méme paroi
(El, S, ou Eg, S, sur la fig. 5); soit 1'arrivée et 1'évacuation

situdes sur des parois opposées (EZ, S2 ou E4, S4 sur la fig. 5).
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Sur la figure 1, on a utilisé les orifices 34 et
26 et, & cet effet, une plaque 31 portant les embouts de
raccordement nécessaires (tels que l'embout 4 qui est vi-
sible) -représentée en trait mixte- est fixée de fagon
étanche sur la paroi 27 en coiffant lesdits orifices 25 et
26. Quant aux orifices 28 et 29 qui ne sont pas utilisés,
ils sont obturés de fagon étanche par des plagues obtura-
trices respectives (non représentées) analoques aux plagues
obturatrices 5 (visibles a la fig. 1) fermant les loge-
ments des tétes de clapets anti-retour.

Enfin, sur les figures 3 et 4, on a représen-
té par des lignes fléchées le trajet du liquiée, au
cours du fonctionnement du dispositif surpresseur : la
ligne fléchée 32 schématise le parcours du'liduidé sous

basse pression (fig. 3) ; la ligne fléchée 33 schématise

_le parcours du liquide sous haute pression (fig. 3-et 4).

Le montage du dispositif surpresseur est ainsi
simplifié au maximum : il suffit de fixer sur .le corps de
surpresseur 1 les divers organes (en particulier les
pompes, les tétes de robinets, les tétes de clapets anti-
retour, les diverses plaques obturatrices, et les plaques
supportant les embouts de raccordement), par exemple par
vissage dans les trous taraudés prévus a cet effet (visi-
bles sur les figures, mais non référencés). ,

Cet assemblage s'effectue en usine, puis le dis-
positif tout monté est transporté sur son lieu d'instal-
lation ol seules sont a effectuer les iiaisons hydrauli-
gues sur les deux embouts de raccordement (tels que 4) et
la connexion électrique du tableau 6.

Comme il va de soi et comme il résulte d'ailleurs
déja de ce qui précéde, 1l'invention ne se limite nullement
a ceﬁx de ses modes d'application et de réalisation qui
ont été plus spécialement envisagés ; elle en embrasse,

au contraire, toutes les variantes.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif surpresseur a plusieurs étages de
surpression branchés en paralléle entre une arrivée de
liquide sous basse pression et une évacuation de liquide
sous haute pression, chague étage comportant une pompe,
deux robinets respectivement d'aspiration et de refoule-
ment, situés respectivement, par rapportré la vompe, dans
des circuits d'aspiration et de refoulement, et un clapet
anti-retour situé dans le circuit de refoulement,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre un corps de sur-
presseur (1) en forme de carter fermé,unique,§ur une (7)
des parois duquel sont fixés les tétes de pompes (2a, 2b)
les tétes de robinets (3a, 3b) et la téte du clapet anti-
retour ; en ce que ce carter uniéue (1) comprend, pour cha-

que étage, deux chambres (24, 25) respectivement d'aspira-

. tion pour le liquide sous basse pression et de refoulement

pour le liquide sous haute pression ainsi que deux conduits

(11 : 14, 19) reépectivement d'aspiration et de refoulement
pour relier respectivement lesdites chambres d'aspiration

et de refoulement, via respectivement les susdits corps de

‘robinet d'aspiration et de refoulement, aux orifices d'en-

trée et de sortie, respectivement, de la pompe correspon-
dante, ledit conduit de refoulement (14, 19) s'étendant

en outre via l'emplaéement (16) du corps de clapet anti-
retour ; en ce gqu'il est prévu une communication permanen-
te entre toutes les chambres d'aspiration de tous les
étages et une communication permanente entre toutes les
chémbres de refoulement de tous les étages ; et en ce
qu'au moins un orifice (34, 28) d'arrivée du ligquide sous
Easse pression est prévu dans au moins une paroi (27, 30)
du carter, en communication avec les chambres d'aspiration
(24) et au moins un orifice (26, 29) d'évacuation du li-
guide sous haute pression est prévu dans au moins une
paroi (27, 30) du carter, en coﬁmunication avec les cham-

bres de refoulement (25).
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2. Dispositif surpresseur selon la revendication
1

tétes de robinets sont fixées sur une méme paroi (7) du

, caractérisé en ce gque toutes les pompes et toutes les

carter.

3. Dispositif surpresseur selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce qu'il comporte plusieurs orifices
d'arrivée (34, 28) pour le liquide sous basse pression et
plusieurs orifices d'évacuation (26, 29) pour le liquide-
sous pression élevée, en ce que lesdits orifices sont.
associés par paires -orifice d'arrivée/orifice d'évacua-
tion (34, 26 : 28, 29)-réparties sur des parbis différen-
tes (27, 30) du carter, et en ce que des obturateurs sont
prévus pour obturer ceux des orifices qui ne sont pas uti-
lisés dans une configuration de montage donnée du disposi-
tif surpresseur, . .

4. Dispositif surpresseur selon l'une guelconqgue

des revendications 1 & 3, caractérisé en ce gue, pour cha-

que étage de surpression, la paroi du carter est évidée
pour former un logement (16) de réception de la téte de
clapet anti-retour cdrrespondant; un obturateur (5) étant
prévu pour obturer ce logement dans la position de fonction-
nement du dispositif.

5. Dispositif surpresseur selon la revendication
4, caractérisé en ce que tous les logements (16) de récep-
tion des corps de clapet sont regroupés sur une méme paroi
(18) du carter. ' ' 7

6. Dispositif surpresseur selon 1'une quelconque
des revendications 1 & 5, caractérisé en ce que les chambres,
conduits, logements ou analogues sont délimités par des
cloisons (8, 15, 20, 23) intérieures au carter, faisant .
corps avec les parois latérales (7, 18, 27, 30) et en ce
que le carter estrfabriqué par moulage.

7. Dispositif surpresseur selon 1l'une guelconque
des revendications 1 & 6, caractérisé en ce que tous les
étages de surpression possédent le méme agencement et la

méme configuration.
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