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(54) Za¥izeni pro tvareni hrdel na kroukéch na kovacim lisu

U%elem vyndlezu je umoZnit vyrobu
hrdel ne krouZkéch velk¥ch rozmdrd na t&Z-
. kych kovéiskych hydraulickych lisech. Tato
vyroba se realizuje pomoci zafizeni pro tvé-
Peni hrdel, které se sklddéd v podstetd ze
dvou &4sti. Dolnf &dst, tj. zédpustka opa-
t¥end sloupcem pr{&niku, na kterém je po-
hybliv¥d ulofen pf{¥nik s protlafovecim
trnem a se zaji¥tovacim ze¥fzenim, je ulo-
%ena na kovaci desce lisu. Horni SAst, tJ.
tla¥né sloupy a dr¥dk sloupld, je pFipojena
ik pohyblivé traverze lisu. Ohrubovany krou-
%ek s predvrtenymi radidlnimi otvory ohiédty
na kovac{ teplotu, se uloZi na doln{i ¥dst
zePr{zen{ pro tvéaf¥eni hrdel mimo prostor 1li-
su. Po uloZeni krouZku se zagede pomoci po-
délného posuvu lisu s doln{ ¢&ést{ a krouz-
kem pod pohyblivou traverzu lisu. PFi pra-
covnim pohybu poh%blivé traverzy lisu doj-
de pomoci tle¥nych sloupcld a p¥idniku
k protladeni protla¥ovaciho trnu predvrta-
nym otvorem a tim k vytvéfeni{ hrdle.
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Vyndélez se tyké zeffzen{ pro tvéfeni hrdel na krouZkdch, zejména pro tlekové nédoby
jadernych reaktord. '

Hrdle na krouZkdch velkych rozm&ri, napfikled pro tlakové nddoby jedernych resktord,
se vyr&bdji strojnim obrdbdnim.ze stdny krou¥ku nebo se k opracovenym plochém krouZkd pii-
vafuji nebo se z opracovanych ploch krouZkl vylisovdvej{ pomoc{ specidlnich jednoi¥elovych
strojd a zaffzenf. PPi vyrobd hrdel mechenickym obrébdnim ze stény kroufku dochdz{ k neumdr-
n& vysoké spot¥ebd legovené oceli, nebol kroufky mus{ byt kovény s velkymi technologickymi
ptidavky. PPivalfovéni hrdel k opracovanym sté&ndm krouZku zvySuje pracnost p¥i vyrobd s
svarovy spoj s pPilehlym pdsem ovlivn¥né oceli nemd pfiznivy vliv ne mechanické a fyzikdl-
n{ vlastnosti sou¥dsti. Specidlni stroje a zaPfzenl pouf{vané nskterymi vyrobei jsou velmi
nékledné, nebot maji mohutnou a slo%itou konstrukeci, jsou jednoﬁéélové a kladou zna¥né
poZedavky na velikost zdkladovyeh ploch.

Popsané nevyhody do zna¥né miry odstrenuje zatizeni pro tvéfen{ hrdel podle vynédlezu,
jeho% podstata spodfvéd v tom, %e v kovaci desce lisu je vloZena zépustkas opatiend sloupem
p¥i¥niku, na kterém je posuvnd uloZen p¥i¥nik, majfci ne spodni ¥dsti tvar vdlcové kelibra&-
ni plochy. Na p¥{&nfk dosedaji tla¥né sloupy spojené s dr#dkem sloupd, upevndnym na pohyb-
1ivé traverze lisu. K pr*i¥niku je piipevnén protlefovaci trn a zajisiovac! zabizent.

Pokrok dosafeny vyndlezem se projevuje hlavnd v tom, Ze vy¥robu hrdel lze provddét pod
univerzdlnimi kovacimi lisy, pFfimym p¥enosem tvéieci sily, coZ zajistuje vysokou W&innost
tvdfeciho procesu. Hrdla vyrobend na zafizeni dle vyndlezu meji miniméln{ prddavek na obré-
b¥ni, odpadne tedy velkd spotFebm legovené oceli ve srovnéni s vy¥robou hrdel mechanickym
obrdb&nim. Ve srovndéni s vyrobou hrdel pFivafovdnim k hladkym st¥ném kroufkd se pokrok do-
safeny vyndlezem projev{ v tom, Ze odstrenuje na hotové sou¥dsti oblasti se sniZenymi me-
chanickymi s fyzikdlnimi vlastnostmi, eim% zvy3uje bezpednost provozu téchto souddsti. 0d-
padd porizovéni ndkladného jednotidelového zaFizeni se specidlnimi p¥ipravky.

Pri{klad zalizeni podle vyndlezu je zndzorn&n na vykresech, kde obrdzek 1 znézornuje -
v levé polovind pohled a v pravé poloving Fez zatizenim a kroutkem s vytvé¥enymi hrdly. Obré-
zek 2 zndzornuje v levé polovind Pez zaPfizenim a krouZkem pred tvébenim a v pravé poloving
tez zar{zenim a kroufkem po vytvéPeni hrdla. Obrédzek 3 predstavuje ¥ez vodicimi sloupy lisu,
tladnymi sloupy, krouZkem a pldorysny pohled na zaifizeni pro tvéPeni hrdel.

Jak je patrno z obrdzkd je ve vybrdn{ v kovaci desce ] lisu uloZena zdpustka 2 a stie-
dici trn 3. V zdpustce 2 je pevn& vloZen sloup 5 pPi¥niku. Na sloupu 3 p¥idniku je posuvné
ulofen p¥{¥nik 4, majfic{ na spodni ¥dsti tvar vdlcové kalibra¥ni plochy. PFi¥nik 4 je ope~
t¥en zajidtovacim zabizenim }12. Na spodni pléchu p¥i&niku 4 je pPipevnin protlagovaci trn
6. Na pohyblivou traverzu }Q lisu je rozebirsteln¥ piipevndn dr#dk I sloupl, V dridku ]
sloupld jsou pPfipevnény tla&né sloupy 8.

Zetizeni pracuje ndsledovnd. Kovaci deskou ] lisu se zdpustkou g & st¥edicim trnem 3,
sloupem 5 p¥id¢niku, p¥{¥nikem 4 s pripevndnym protlafovacim trnem @, ktery je pomoci zajis-
fovaciho zerfzenf 12 zaji¥tdn v horni poloze, se vyjede mimo prostor lisu. Ohrubovany krou-
Zek 11 s pPedvrtanymi otvory v mistech hrdel, oh¥dty ns kovaci teplotu, se uloZ{ na zdpustku
2 tek, aby jeho predvrtany otvor se nasunul na stfedici trn 3. Uvolnénim zajisiovaciho za-
¥izeni 12 se spusti p¥{nik 4 po sloupu 5 p¥finiku smdrem dold tek, aZ protlalovac{ trn &
dosedne na ohtdty krouZek 11.

V tomto stavu se zajede kovaci deskou ]| a veSkerym prisludenstvim ulofenym na kovaci
desce 1 lisu v&etnd krouZku ]! pod kovaci lis. PF¥i pohybu pohyblivé traverzy 10 lisu smirem
dold pidsobf sila lisu pres tla¥né sloupy 8 na pri¥nik 4 a posouvéd jej v&eind protlafovaciho
trnu § po sloupu 5 pri¥niku smérem dold tek dlouho, dokud protladovac{ trn §, vytvéaFejici
hrdlo, nen{ hrdlem svoji aktivni 2dsti protla¥en. Po vylisovéni hrdlas se zastavi pohyblivé
traverzavlg lisu e p#i¥nik 4 sjede vliastni vahou po sloupu 5 pPi¥niku tak, aZ dosedne spodni
vélcovou plochou na kroufek }]. Tlekem lisu pres tle¥né sloupy § na pfi¥nik 4 nastévd kelib-

race vnit¥nl plochy krouZku 1] na védlcovy tvar.
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Po ukonleni kalibrace je protladovaci trn § uvolndn z pFfi¥niku 4 a sjede po stfedicim
trnu 3 na kovaci desku 1. Pohybem pohyblivé treverzy 10 lisu sm¥rem vzhiru se prostfednic-
tvim dr¥dku ] sloupd a len |3 vytdhne piiéhik 4 po sloupu 2 pPfénfiku do horni polohy a zae-~
jisti v této poloze zajiilovacim za¥fzenfm }2. Po vytaZeni pFf¥niku 4 do horni polohy e za-
jistdnf v této poloze zajisdfovacim zeffzenfm 12 se uvolni lena 13 z p¥i¥niku 4 a celym pii-
slulenstvim, ulofenym na kovacf{ desce lisu ] v&etnd krouZku 1] s vylisovenym hrdlem se vy-
jede mimo prostor lisu.

Po vyjmuti kroufku 11 s vytvélenym hrdlem ze zdpustky 2 se uvolni zajistovactr zafizent
12 a p¥{¥nik 4 se spusti do dolnf polohy. Dosednutim pfi{¥niku 4 na ﬁrotlaéovaci trn & se
pomoc{ mechanismu pPipevni protle¥ovaci trn § na pri{¥nfk 4. VytaZenim p¥i¥niku 4 do horni
polohy a jeho zajisténim pomoci zajistovacfho zerizeni 12 je zerizeni pkipraveno pro tvéreni
dal3fiho hrdla.

Mo¥nosti vyuit{ vyndlezu jsou ve v¥ech provozech, vybavenych lisy vhodnych parametri.
PREDMET VYNALEZU

1. Zerfzeni pro tvé¥eni hrdel na kroufkdch na kovacim lisu vyznalené tim, %e je opatie-
né v kovaci desce (1) upravenou zdpustkou (2) se sloupem (5), na kterém je posuvnd uloZen
p¥i¥nik (4), na ktery dosedaji tla¥né sloupy (8) spojené s dr¥dkem (7) upevndnym na pohybli-
vé traverze (10) lisu, pri¥em? k p¥i¥nf{ku (4) je p¥ipojen protlaovaci trn (6).

2. Ze¥{zeni podle bodu | vyzna¥ené tim, Ze p¥iénik (4) mé na své spodnf ¥dsti vdlcovou
kelibra&ni plochu.

3. Zarizen{ podle bodu 1 vyzne¥ené tim, %e pri¥nik (4) je opatfen zajistovacim zeifze-
nim (12).

3 listy vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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