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Glowica do formowania ostonek biatkowych

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do formowania w sposob ciagty surowej ostonki biatkowej do wedlin
z masy kolagenowej w postaci cienkosciennej rury wypelnionej powietrzem, sktadajaca si¢ z korpusu z ustnikiem
wylotowym i zawierajgca w korpusie tuleje wirujaca oraz nieruchomy rdzen z kanatem doprowadzenia powietrza
i kanatami doprowadzajacymi masg, oraz majaca szczeling formujacg i szczeling kalibrujaca.

Znane sy glowice do formowania ostonek biatkowych, w ktérych szczelina formujaca jest utworzona
mi¢dzy powierzchnia wewnetrzng ustnika, osadzonego w przedniej czesci korpusu, od strony wylotowej,
a zewnetrzng powierzchnig tulei wirujacej. Szczeling kalibrujacg tworzy wewnetrzna powierzchnia ustnika, oraz
zewnetrzna powierzchnia koricowki rdzeniowej. Rdzen jest podparty w przedniej czgsci w tulei wirujacej, a w tyl-
nej czesci jest réwniez podparty w tulei wirujgcej, ciagnacej si¢ przez wigksza czegsé dtugosci korpusu, wzglednie
wtym korpusie. Na powierzchni wewngtrznej ustnika oraz na powierzchniach zewnetrznych tulei wirujacej
znajdujq si¢ rowki przeciwdzialajgce skrecaniu si¢ ostonki. Powierzchnia wewnetrzna ustnika i powierzchnia
zewngtrzna tulei wirujacej sq zaopatrzone w rowki wzdtuzne lub Srubowe, a na koficéwee rdzeniowej sg rowki
Srubowe lub powierzchnia jej jest gtadka. Naped doprowadzany jest na tylng cze$é tulei wirujacej.

Te znane rozwiazania konstrukcji gtowic do formowania ostonek odznaczaja si¢ szeregiem wad. Giéwng
wada wynikajacg z podparcia rdzenia w tulei wirujgcej jest tzw. bicie rdzenia spowodowane obracaniem sig tulei.
Wada ta wplywa niekorzystnie na réwnomierno$é¢ wyptywu ostonki. Opisane rozwigzanie utrudnia regulacje
réwnomiernosci szczeliny, gdyZ wymaga poprzecznego przesuwania tylnego korica tulei wirujacej, co wplywa
niekorzystnie na zesp6t napedowy, pogarsza szczelno$¢ uktadu, wymaga doregulowywania w czasie pracy na
skutek zuzycia czeéci ruchomych. Ze wzgledu na luzy miedzy tuleja wirujgcq a korpusem oraz mi¢dzy rdzeniem
a tulejg wirujgca, konieczne dla zapewnienia ruchu, nie mozna przeprowadzié¢ doktadnego wyregulowania szczeli-
ny kalibrujacej gtowicy. Tuleja wirujaca oraz rdzeri s3 obciazone sitami wzdtuznymi, powodujacymi zwig¢kszenie
oporéw ruchu, oraz szybkie zuzycie tozysk. '

Celem wynalazku jest opracowanie glowicy do formowania ostonek biatkowych, ktéra bytaby pozbawio-
na wymienionych wad przez odmienne podparcie rdzenia oraz inne rozwigzanie konstrukcyjne szczeliny formujg-
cej inapgdu tulei wirujacej. Cel wynalazku osiagnigto przez opracowanie gltowicy do formowania w sposéb
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ciggly surowej ostonki biatkowej do wedlin, z masy kolagenowej, w postaci cienko$ciennej rury wypetnioncj
powietrzem, skladajacej si¢ z korpusu z ustnikiem wylotowym zawicrajacej w korpusie tulej¢ wirujacy, oraz
nicruchomy rdzei z kanatem doprowadzenia powietrza i kanalami doprowadzajagcymi mas¢ oraz majgcej szczeli-
n¢ formujgcyg i szczeling kalibrujacy.

Glowica wedlug wynalazku wyrdznia si¢ tym, Ze ma krotka tuleje wirujgcy utoZzyskowang w korpusie
w dwoéch jednakowych tozyskach napedzang za posrednictwem przektadni zgbatej lub taricuchowej usytuowane;j
migdzy tymi tozyskami. Tuleja ta jest umieszczona w wybraniu korpusu i ograniczona od strony wylotowe;j
ustnikiem, natomiast wewnatrz tulei wirujacej umieszczony rdzen tak, ze migdzy wewnetrzng powierzchnia tej
tulei a zewnetrzng powierzchnig rdzenia tworzy si¢ szczelina formujaca, przy czym ustnik ma gladka powierz-
chni¢ wewnetrzng, ktdra jest umieszczona w odstgpie od zewngtrznej powierzchni rdzenia dla wytworzenia
szczeliny kalibrujace;j.

Korzystnie jest, gdy na powierzchni wewnetrznej tulei wirujacej sa nacigte rowki o jednakowej gtebokosci,
przy czym rowki te s3 wzdtuzne lub srubowe.

Powierzchnia rdzenia moze by¢ zaopatrzona w rowki wzdtuzne, zanikajace w kierunku wylotu. Najlepiej
jest, gdy rdzeri wsrodkowej czesci jest podparty w korpusie, a w tylnej czesci za posrednictwem trzech $rub
regulacyjnych. Rdzeri moze mie¢ jednakowa srednice zewngtrzng na catej dtugosci i moze zawiera¢ kilka kana-
16w przebiegajacych réwnolegle do osi, ktérych wlot znajduje' si¢ w tylnej czesci potaczonej z kolektorem,
a wylot tych kanatéw ma ujscie do szczeliny formujace;.

Konstrukcja gtowicy wedtug wynalazku zapewnia w czasie pracy zupeing stabilnos¢ szczeliny formujacej,
dzigki catkowitemu podparciu rdzenia w korpusie oraz umozliwia tatwa regulacje réwnomiernosci szczeliny
formujgcej. Gwarantuje to wysoka jakos¢ ostonki, eliminuje elementy utozyskowania rdzenia, pozwala na zasto-
sowanie dwdch jednakowych Yozsk dla tulei wirujacej oraz jednakowych uszczelnien.

Dziatanie cisnienia na dwie czolowe powierzchnie na koricach tulei wirujacej oraz zastosowanie rdzenia
o statej srednicy pozwala na catkowite odciazenie tych elementéw od dziatania sit wzdtuznych, dzigki czemu
zmniejszaja si¢ opory ruchu, zuzycie tozysk izwigksza stabilno$é mechaniczna czgsci tworzacych szczeling
formujaca. Zastosowanie kanatéw w rdzeniu pozwala na doprowadzenie masy jednym przewodem.

* Wynalazek bedzie blizej objasniony na przyktadzie wykonania przedstawionym na rysunku, na ktérym
pokazano gtowice formujaca w przekroju wzdtuznym.

Glowica formujaca sklada si¢ z korpusu 1, do ktdérego od strony wylotowej jest dotaczony ustnik 2,
zawierajacy Scigcie 3. W wybraniu korpusu 1 jest osadzona krdtka tuleja wirujaca 4, ktéra od strony wylotowej
jest ograniczona ustnikiem 2. Tuleja wirujgca jest utozyskowana w dwdch jednakowych tozyskach i jest napgdza-
na migdzy tymi toZyskami 17 za posrednictwem przektadni zebatej 18. W tulei wirujacej 4 s3 wykonane rowki 5
o jednakowej glebokosci, ktére sa wzdtuzne lub srubowe. Wewnetrz tulei wirujacej 4 jest umieszczony nierucho-
my rdzen 6 tak, Ze migdzy wewnetrzna powierzchnia tej tulei a zewngtrzng powierzchnia rdzenia 6 tworzy si¢
szczelina formujaca 12. Ustnik 2 ma gtadka powierzchni¢ wewnetrzna, ktéra jest umieszczona w odstgpie od
zewngtrznej powierzchni rdzenia 6 i odstep ten stanowi szczeling kalibrujaca 14.

W zewnetrznej powierzchni rdzenia 6 s3 wykonane rowki wzdtuzne 7 zanikajace w strong wylotu oraz
kanaty 8. Rdzeri 6 w §rodkowej czesci jest podparty bezposrednio w korpusie 1, a w czgéci tylnej za posrednic-
twem trzech §rub regulacyjnych 11. W czesci wlotowej rdzenia znajduje si¢ kolektor 9 z kréécem wlotowym 10.
Rdzeni 1 ma jednakowsg Srednice na catej swej dtugosci.

Glowica wedtug wynalazku dziata w sposdb nastepujacy: Masa jest doprowadzana kréécem 10 do kolekto-
ra 9, z ktérego wplywa do kanatéw 8 i dostaje si¢ do szczeliny formujacej 12 oraz do rowkdw 5 i 7, w ktérych
. nastepuje uporzagdkowanie widkien. Na wylocie szczeliny formujacej 12 strumienie masy ptynace rowkami 5i 7
tacza si¢ w przestrzeni 13 i krzyZuja si¢ wzajemnie wskutek cigglego obracania tulei wirujacej 4. Nastgpnie masa
przeptywa szczeling kalibrujaca 14, z ktérej wypltywa uformowana ostonka. W szczelinach 15 i 16 sity cisnienia
dziatajgcego na tuleje wirujaca 4 ulegajg zréwnowazeniu. §ruby 11 stuza do regulacji réwnomiernosci szczeliny
formujacej 12 i kalibrujgcej 14 oddzialtywujac poprzecznie na rdzen 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Gtowica do formowania w sposéb ciagly surowej ostonki biatkowej do wedlin, z masy kolagenowej,
" w postaci cienko$ciennej rury wypelnionej powietrzem, sktadajaca si¢ z korpusu z ustnikiem wylotowym i zawie-
rajaca w korpusie tulej¢ wirujaca, nieruchomy rdzen z kanatem doprowadzenia powietrza oraz kanatami dopro-
wadzajagcymi mas¢ oraz majaca szczeling formujacy ikalibrujacg, znamienna tym, Ze ma krotkg tulej¢
wirujacq (4), utozyskowang w korpusie (1) w dwdch jednakowych tozyskach (17) i napgdzang za posrednictwem
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przektadni z¢batej (18) lub taricuchowej i ta tuleja jest umicszczona w wybraniu korpusu (1) i ograniczona od
strony wylotowej ustnikiem (2), natomiast wewnatrz tulei wirujacej (4) jest umieszczony rdzeri tak, ze migedzy
wewnetrzng powierzchnig tej tulei i zewngtrzng powierzchnia rdzenia (6) tworzy sig¢ szczelina formujaca (12),
przy czym ustnik (2) ma gtadkg powierzchni¢ wewnetrzna, ktdra jest umieszczona w odstepie od zewnegtrznej
powierzchni rdzenia (6) dla utworzenia szczeliny kalibrujacej (14).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na powierzchni wewnetrznej tulei wirujgcej (4)
sg nacigte rowki (5) o jednakowej gtebokosci, przy czym rowki te s3 wzdtuzne lub srubowe.

3. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na powierzchni rdzenia (6) sa rowki wzdtuzne (5)
zanikajgce w kierunku wylotu.

4. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze wérodkowej czgsci rdzen (6) jest podparty bez-
posrednio w korpusie (1) a w tylnej czgsci za posrednictwern trzech srub regulacyjnych (11).

S. Gtowica wedlug zastrz. 4, znamienna tym, ze rdzei (6) ma jednakows srednice zewnetrzng na
calej swej dtugosci i zawiera kilka kanatéw (8) przebiegajacych réwnolegle do osi, ktérych wlot znajduje sig
w tylnej czesci potaczonej z kolektorem (9), a wylot tych kanatéw ma ujscie do szczeliny formujacej (12).
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