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Zpiisob nastavovani rovnaci spary pii provozovini rovaaciho stroje k rovnani profili

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu nastavovani rovnaci spary pfi provozovani rovnaciho stroje k rovnani
profilil, jako jsou vdlcované nosniky, pfitemZ tento stroj ma nad a pod kryci &arou ve sméru
transportu vyrobkd k rovnani vétsi mnoZstvi nastrojl, upravenych na paralelnich pohénénych
rovnacich htidelich, z nichz se vyhodné pfi zpiisobu horni rovnaci hiidele nastavuji k nastaveni
rovnaci spary, pfitemz rovnaci htidele se nastavuji jednotlivé a jim se pfitadi na obou stranach
stavéci prostfedek, zabirajici na konce rovnacich hfideli.

Dosavadni stav techniky

Nutnost omezeni prostorovych odchylek od zadaného profilu je dana tim, Ze se profily, napf.
»H*, ,U“ nebo ,,T* nosniky, po véalcovani dostavaji na chladici lazko. Zde zistavaji k ochlazeni
obecné a% na teplotu cca 60 °C. Pfedfazenym valcovacim procesem, jakoZ ale také pfedeviim
ochlazovanim, se profily jak vertikalng, tak i horizontdlng deformuji a mohou se doplitkové jedté
petaet okolo své podélné osy. Nésledky jsou vedle geometrické nerovnomérnosti valcovaného
materidlu vlastni pnuti v materidlu, ktera se pfi rozdélovani profilu projevuji jedté vyraznéji.

Jako stroj k rovnéani profil, pfedeviim takovych, které jsou b&zné pro tlustosténné profily, bylo
zhotoveno dvouosé rovinné zafizeni a tim byl profil na nékterych plochéch s pomoci rovnacich
valch nebo nastrojii, upravenych nad a pod vyrobky k rovnani v kryci afe transportniho sméru,
podroben stiidavému napéti v ohybu, Nastroje sestavaji zpravidla z rovnacich kotoudd, které jsou
upevnény na pouzdrech a které jsou uloZeny na ve stejné ose upravenych rovnacich hiidelich
s pfedem nastavenym délenim, popf. v urtitém vzijemném odstupu. Stfidava napéti v ohybu
vedou pak idedln& k vylepseni pfimodarosti ve vertikalnim a také v horizontalnim sméru. Pfitom
je k rovndni napfiklad ,.H* nosnikll znamo podle EP-B1-0 472 765 axialng pfestavovat alespofi
jeden z obou rovnacich kotou¢d, dosedajicich zevnitf na pfirubdch nosniku a nesenych rovnaci
h¥ideli, a timto zplisobem ménit vn&jsi, popf. komorovy, rozmér rovnacich kotoudi.

ProtoZe vysledek rovnani u tySového materidly, profili nebo podobnych valcovanych nosniki
zavisi v podstaté na tuhosti celého rovnaciho stroje, sestavaji znamé stroje k rovnéani profild
z vicedilného stojanu ve svafované konstrukci nebo ze stojanu z kombinované lité a svafované
konstrukce. Rovnaci stroje, provedené v &ist& svafované konstrukcei, jsou vétsinou vytvoreny tak,
%e jsou dva bodni stojany navzijem spojeny pomoci dolni a horni traverzy. V provedeni jako
litd/svafovana konstrukce jsou svafovanim navzajem spojeny dva masivni lité ploché predvalky.

U stroje k rovnani profild, znamého z DE-C2-28 23 526, jsou oba bo&ni stojany, upravené ve
sméru prichodu tySového materidlu v odstupu za sebou, vytvofeny portalovité daldi pfimou sto-
janovou traverzou, nasazovanou na konce vodorovnych stojanovych traverz, zatimeo ,,C* ramena
tam mimoto se nachazejicich meziopor jsou na svych koncich navzdjem spojena taznou sty&nici.
Divod pro tuto masivni konstrukei stojandl spoiva v tom, aby se umoznilo zachycovani rovna-
cich sil v uzavieném systému. Pevné masivni konstrukce stojand, vyZzadované na zakladé zvyse-
nych pozadavkdi na pfesnost rovnani, predpoklddaji tedy ovsem materidlové naroéné a tedy
nakladné konstrukéni &asti. Mechanické zpracovani téchto konstrukénich &asti se kromé toho
musi provadét, podminéno jejich velikosti, na velkych a ne viude dostupnych drahych obrabécich
strojich.
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Podstata vynalezu

Zakladem tohoto vynélezu je tedy tikol vytvotit zpiisob nastavovani rovnaci spary pfi provozova-
ni rovnaciho stroje k rovnani profilii, jako jsou vélcované nosniky, p¥i¢emz tento stroj ma nad a
pod kryci &arou ve sméru transportu vyrobkd k rovnani v&tsi mnoZstvi ndstrojii, upravenych na
paralelnich pohdnénych rovnacich hfidelich, z nich% se vyhodn& pfi zpisobu horni rovnaci hi-
dele nastavuji k nastaveni rovnaci spary, pfitem2 rovnaci hfidele se nastavuji jednotlivé a jim se
piifadi na obou stranich stavéci prostfedek, zabirajici na konce rovnacich htideli. Tento tkol je
feden tim, Ze pfinejmensim stavéci prostfedek rovnaci spary na stran& obsluhy a nastroje, vzdéle-
ny od hnaci strany, se v rovnacim provozu ovlada silou, opa&nou k rovnaci sile.

Vyhodné provadéni zplisobu u stroje, u kterého je konec rovnaci htidele, nesouci nastroj, uloZen
letmo, spodiva v tom, Ze stav&ci prostfedek na hnaci strang se zatiZi tlakem a stavéci prostfedek
na strané obsluhy a nastroje tahem.

Odpovidajici stroj k rovnéni profilii vy¥e uvedeného druhu je i pfes jednoduchou lehkou kon-
strukci schopen nezdvisle na nejrizngjSich rovnacich silach pro riizné profily redukovat odpruze-
ni a/nebo roziifeni rovnaci spary a celkové sniZovat zati¥eni, pfivadéna do stroje, pfedeviim zati-
Zeni loZisek.

U tohoto stroje jsou rovnaci htidele nastavitelné jednotlivé a je jim na obou stranach piifazen
stavéci prostfedek, zabirajici na konce rovnacich hfideli, pfitemz je v rovnacim provozu alespott
stav&ci prostfedek na strang obsluhy a néstroje, vzdéleny od hnaci strany, oviadan silou, opagnou
k rovnaci sile. Stavéci prostfedky zabiraji vyhodn# zdola na vyhodné jednotlivé nastavitelné
horni rovnaci hfidele. Tim bylo dosaZeno, Ze se mohou rovnaci sily zachycovat na kratké draze
mezi loZiskovymi t&lesy, popf. loZiskovymi jednotkami hornich a dolnich rovnacich htideli, pro-
toze se mohou upravit prostfedky k pfenddeni sily, které vedou sily od loZiskového té&lesa
k loZiskovému t&lesu, popt. od loZiskové jednotky k loziskové jednotce. Miize s¢ proto zcela
upustit od uzavieného rdmu a tim se zna¥né snizuje hmotnost stroje. ProtoZe se rovnaci sily jiz
nemusi zachycovat uzavienou ramovou konstrukci, kterd krom& toho musi mit dostateén& vyso-
kou tuhost, nemiZe jiz na zdklad& opatfeni podle tohoto vyndlezu u takzvaného bezramového
stroje k rovnani profili dochézet k rozifenim ramu. | ptes vysokou tuhost znamého stroje k rov-
nani profili, provedeného v uzaviené ramové konstrukci, ma kaXdy stojan konstantu pruZeni,
ktera je pro proces rovnani nevyhodna, protoZe stojan pod zaté%i vyboduje,

Podle vyhodného provedeni jsou pro vertikilni nastaveni homich rovnacich h¥ideli, popk. jimi
nesenych nastrojd, jako stavéci prosttedky pouZity hydraulické valce. Toto umoZiiuje, aby mohl
rovnany profil zajizdét v lehce otevieném stavu nastroji a aby bylo mozné b&hem rovnaciho
procesu provadét nastaveni rovnacich htideli také pod zitéZi. Podle jedné alternativy jsou jako
stavéci prostfedky pouZita elektromechanicky ovladatelna vietena. Nastaveni se pfitom uskuteg-
fluje znamym zplsobem pomoci $nekové pfevodovky, pii¢emz se ale nemiZe provadét nastaveni
pod zatézi.

U konstrukce stroje k rovnani profilii s obvyklym zptisobem letmo uloZenymi rovnacimi hiideli
je k zachyceni vznikajicich rovnacich sil podle tohoto vynalezu stavéci prostiedek na hnaci stran&
zatiZen tlakem a stavéci prostfedek na stran obsluhy a nastrojii, popf. obsluhy, zatizen tahem.
V pfipadé stav€cich vieten se boky zubd pfisluiné protichidng zatézuji. U vyhodn& pouZitych
hydraulickych valci se navrhuje, aby byl hydraulicky valec na strané obsluhy a nastrojti v&t3i nez
hydraulicky valec na hnaci strané pohonu. Tim se mohou zohlednit vitsi, popt. mengi sily, nasta-
vované na ziklad& riznych pikovych pievodil.

U jineho provedeni bezstojanovych, tzn. uzavfenou rimovou konstrukci jiz nemajicich, strojii
k rovnani profild je néstroj upraven mezi stavécimi prostfedky na rovnacich hfidelich. Zatimco u
béZného letmého uloZeni rovnacich hiideli vystupuje rovnaci sila mimo stojanovou a traverzovou
konstrukei, mohou se na ziklad oboustranného uloZeni nastroji, nesenych rovnacimi h¥idelemi,
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dosahovat ptiznivéjii ohybové poméry s lepdim pfivadénim rovnacich sil dolnimi rovnacimi hii-
delemi a je zachycujicim zakladnim ramem. Rovnaci ndstroje se v disledku toho roztladuji mno-
hem méné, protoze odpada vysoky podil vyboteni hfideli letmého uloZeni, takZe se miZe dodrZo-
vat mira nastaveni bez nevyhodného omezeni vysiedku rovnéni. Podmin&no oboustrannym ulo-
enim néstroji mohou byt htidelové loZiska mensi nez u letmych uloZeni a kvili stiedové rovnaci
oblasti se mohou pouZit stejn& velké hydraulické valce.

Vyhodné provedeni pfi oboustranném uloZeni néstroje navrhuje, Ze jsou rovnaci hiidele vytvofe-
ny dvoudilng a nastroje jsou provedeny sendviCovou konstrukef, pfitemZ je rovnaci htidelova
&4st na hnaci strané pohonu s rovnaci h¥idelovou &dsti na stran& obsluhy a nastroje upnuta sendvi-
dovym nastrojem pomoci tainé kotvy. Pro rovnaci hiidele vietn& néstroje se pfitom mohou
pouzit kompaktnéji jednotky, u kterych se mezi rovnaci hitidelovou &4sti na hnaci strané pohonu
a rovnaci hitidelovou &asti na stran& obsluhy a ndstroje nachézi pouzdro k zachyceni ndstrojd,
popf. rovnacich kotoui. Jako spolehlivé spojeni téchto sloZek slouZi osvédené vysoce pfedpjaté
sendvitové spojeni, které mize pfenalet jak hnaci momenty, tak ptispiva i k zachycovani oleka-
vanych ohybovych sil.

Podle velmi vyhodného névrhu tohoto provedeni jsou stavéci prostfedky, spojené s loziskovym
t&lesem rovnaci htidelové &4sti na strané obsluhy a nastroje, upraveny na linedrné pohyblivém
zakladnim ramu, ktery mé souZasn& také loZiskové jednotky dolni rovnaci hiidelové &asti na
stran& obsluhy a néstroje. Oboustranné uloZeni nastrojii podle tohoto vynalezu umoZiiuje posuv-
nosti zakladniho rAmu v kratkém &ase vyménu néstroje, popf. rovnactho kotoude, provadénou u
riznych rovnanych profild. To protoZe je po odjeti, popf. posunu, zakladniho rdmu na strang
obsluhy a néstroje rovnaci stroj otevfeny a néstroje viech rovnacich htideli jsou volng ptistupné.

Jeden navrh je proto takovy, Ze je rovnacim hiidelim ptifazen piejiZditelny, s prostiedky k sou-
gasnému zachyceni viech nastrojii vytvofeny, manipulitor. To miZe byt podlahové vozidlo nebo
autojefab, ptitemz se miZe vyménna traverza vytvorit naptiklad kle3t¥mi k zachycovéni nastroji.
Kle$tovy manipulitor umoZiluje tedy kratké doby vymény pii vyméné profild.

Nakonec se navrhuje, Ze je konec, popf. &ast, rovnaci hfidele na hnaci stran& pohonu svymi vali-
vymi loZisky upraven v ze dvou &asti sestavajicim pistu pouzdra vélce hydraulické axialng pfe-

stavitelné jednotky. To umoZiiuje nezivisle na sob& bezvilové zajisténi axilni polohy hornich a
dolnich rovnacich hiideli.

Piehled obrazkii na vykresech

Vynalez bude blize vysvétlen prostfednictvim konkrétnich piikladd provedeni znazornénych na
vykresech, na kterych pfedstavuje

obr. 1 stroj k rovnéni profili v pifkladném provedeni jako devitivaletkovy rovnaci stroj v &el-
nim pohledu, vidéno na stran& obsluhy, popf. néstroji,

obr.2  &hsteény pohled zobr. | pledstavujici dv& dolni a jednu horni rovnaci hfidel s na-
strojem,

obr.3  tez podél roviny [II-I1I obr. 2,
obr.4  fez podél roviny IV-IV obr.2,
obr.5  druhé provedeni stroje k rovnani profilil, ktery mé uloZeni rovnacich hfideli z obou

stran nastroje, v fezu ¢4steénym pohledem horni jednotkou rovnacich hfideli, srovna-
telné s prib&hem fezu podle obr. 3,
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obr.6 u stroje k rovnani profili s oboustrannym uloZenim nastroje fez éasteénym pohledem
dolni jednotkou rovnacich htideli, srovnatelné s pribéhem fezu podle cobr. 4,

obr. 7 v dil¢im podélném fezu jako detail konstrukce rovnacich stroji podle obr. 5 a 6 prove-
deni rovnact hf{dele na stran& pohonu s hydraulickym axialnim pfestavenim,

obr.8 v pohledu shora provedeni zaFizeni manipultoru k soudasné vyméné viech néastrojl
v pfikladu provedeni devitivaletkového stroje k rovnani profild,

obr.9  zafizeni manipulétoru podle obr. 8 vidéno zpfedu a

obr. 10 jako detail v podélném fezu vicedilny nastroj.

Ptiklady provedeni vynilezu

Stroj 1 k rovnani profild ma podle obr. 1 &ty¥i horni rovnaci hfidele 2a a p&t dolnich rovnacich
hfideli 2b. Dolni rovnaci htidele 2b jsou zachyceny v loZiskovych t&lesech 3, ktera se opiraji na
podlahovém nosniku 4, zatimco horni rovnaci htidele 2a jsou upraveny v loZiskovych t&lesech 3,
ktera jsou nesena oky 5 podle obr. 2 a 3 hydraulickych valcl 6, popt. 7, opirajicich se na podla-
hovém nosniku 4.

Jak je bliZze vidét na obr. 3 a 4, konec 8, popf. 9, rovnaci h¥idele 2a, popf. 2b, pfivraceny hnaci
strané | a stran€ Il obsluhy a nastroje, ukladaji jak homi, tak i dolni rovnaci h¥idele 2a, popf. 2b,
v loZiskovych t&lesech 3 a rovnaci hiidele 2a, popf. 2b, zachycuji letmym uloZenim nastroje 11
vybavené zde hornimi a dolnimi rovnacimi kotoudi 10a, popf. 10b, k rovnani naptiklad za tepla
véalcovaného ,H* nosniku. Ke kompenzaci vy§kovych rozdilii na zaklad¢ riznych profild, jiného
priméru rovnacich kotoudii 10a, 10b a opotfebeni nastroji 11, popf. hornich a dolnich rovnacich
kotoudi 10a, 10b, je v ptikladu provedeni podle obr. 1 cely stroj 1 k rovnani profili elektro-
mechanickym pfestavitelnym, popf. zvedacim zafizenim 13, ukotvenym s podstavcem 12, vytvo-
fen zvedatelng a spustiteln€ vieteny 14, zabirajicimi na podlahovém nosniku 4.

KaZda horni a dolni rovnaci hfidel 2a, resp. 2b, je jednotlivé pohanitelna motory 15, upravenymi
na hnaci strané 1, a mezizafazenym hnacim mechanismem 16. Krom& toho jsou tam upraveny
pohony 17 k axidlnimu pfestavovani rovnacich hfideli 2a, popf. 2b. Hydraulické valce 6, popt. 7,
umoZiiujici jednotlivé nastaveni hornich rovnacich hfideli 2a a slouzici tedy jako stavéci pro-
stfedky, jsou u na obr. 1 aZ 4 znazornéné konstrukee stroje 1 k rovnéni profild s letmym uloZenim
néstrojli 11 k zachyceni rovnaci sily Fg, pisobici ve sméru 18 $ipky podle obr. 3, zatiZeny rizné,
a sice je hydraulicky valec 6 na stran& obsluhy, popf. nastrojd, ovladan tahem podle sméru 19
Sipky a hydraulicky vilec 7 na stran& pohonu tlakem podle sméru 20 Sipky. V hydraulickych
valcich 6 na stran II obsluhy a ndstroji panuje tak Py, tedy vZdy v dolnich prostorech valce 6 a
v hydraulickych valcich7 na hnaci stran& [ pohonu tlak P, v dolnich prostorech valce 7 podle
obr. 3. Pokud by se misto hydraulickych valcd 6, 7 jako stavéci prostiedky pouzila nastavitelna
vietena, byly by jejich boky pfislu$né protichiidné zatiZeny.

Na zikladg hydraulickych valcid 6, 7, zabirajicich zdola na konce 8 a 9 hornich rovnacich hiideli
2a, se rovnaci sily podle Sipky 18 zachycuji na kratké draze mezi loZiskovymi jednotkami, k
¢emuZ je jako spojeni mezi loZiskovymi télesy 3 a sousednimi hydraulickymi valci 6 upraven
prostfedek 40 k pfenaseni sily, napfiklad &ep podle obr. 2. Uzaviena ramova konstrukce, potieb-
na u dosavadnich strojii k rovnani profildl, popf. uzavfeny stojanovy systém, tim mize odpadnout.
Spise staci rovnaci hiidele 2a, popf. 2b, upravit pouze v loZiskovych télesech 3. Hydraulické
valce 6, 7 jsou riizné velké, &imZ se na zékladé riznych pakovych poméri zohledituji nastavujici
se vetsi, popf. mensi sily, takZe jsou hydraulické valce 6 na stran& [ obsluhy a nastroje v&t3i ne
hydraulické valce 7 na hnaci strané [ pohonu.
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Ze stroje 1 k rovnani profild, provedeného v jiné konstrukci, jiz ne s letmym uloZenim, tedy
oboustrannym uloZenim néstroj 11, jsou na obr. 5 a 6 jako detail znazomé&ny pouze jedna horni
a jedna dolni rovnaci hiidel 2a, 2b. Tyto zde sestdvaji ze dvou &asti 21a, 21b, popt. 22a, 22b rov-
nacich hiideli, coZ se zobrazuje pro dolni rovnaci h¥idel 2b na obr. 6. Jak horni &asti 21a, 21b
rovnacich htideli, tak i dolni &4sti 22a, 22b rovnacich h¥ideli jsou upraveny, a potud v dplné
shod& s popisovanym p¥ikladem provedeni, v loZiskovych télesech 3 a dolni &4sti 22b rovnacich
h¥ideli jsou v loZiskovych jednotkach 103, takZe se také v tomto pfipadé nevyzaduje uzaviena
ramova konstrukce, popf. uzaviena stojanova konstrukce. Z obou stran nastroje 11 upravena
loziskova télesa 3 hornich &asti 21a, 21b rovnacich h¥ideli jsou jak na hnaci strané ], tak i na
strané II obsluhy a néstroje neseny jako stavéci prostfedky slouZicimi hydraulickymi valci 23a,
23b, které se opiraji zakladnim ramem 24, popf. 25, na podstavei 12. Také zde se, v tomto pfipa-
d& stiedové zabirajici, rovnaci sila Fx zachycuje na nejkrat3i draze, a opét spojujicimi prostfedky
k pfenadeni sil se v zkratu vede dale mezi uloZenimi, ale podlahovy nosnik 4, popf. podstavec 12,
zGstava sil udetfen. Stavéci hydraulické valce 23a, 23b jsou ptitom oba podle $ipky 19 oviadany
tahovou silou F,. S loZiskovymi jednotkami 103 pro dolni &4sti 22a, 22b rovnacich hfideli vytvo-
fen4 a pro horni &asti 21a, 21b, popf. 22a, 22b rovnacich hfideli vytvofena loZiskova télesa 3 maji
zékladni ram 25 na stran& 11 obsluhy a néstroje a je upraven pfejiZditeln& na podstavci 12 a strana
1I obsluhy a néstroje této konstrukce stroje k rovnani profild se milZe otevirat, takZe nastroje 11
jsou volné pfistupné.

Oboustranné uloZeni ndstrojii 11 pomoci hornich a dolnich rovnacich hfideti, sestivajicich z obou
&4sti 21a, 21b a 22a, 22b rovnacich hiideli, otevird v souhfe s pfejizditelnym zdkladnim ramem
25 na stran& obsluhy sendviZovou konstrukci nastrojit 11, které jsou tedy rovnéZ vicedilné, a
sklad4 se z monta¥niho pouzdra 26 a rovnacich kotoudi 10a a 10b, nesenych jim nahofe, popf.
dole. Jako spolehlivé spojeni jednotek rovnacich hfideli v&etné ndstroje 11, skladajicich se
v horni a dolni oblasti rovnacich hiideli ze sloZek obou &asti 21a, 21b, popf. 22a, 22b, rovnacich
hrideli a pouzder 26 s na ném upravenymi rovnacimi kotoudi 10a, popf. 10b, slouZi pod vtaZenim
taZné kotvy 27 osvéd&ené vysoce piedepjaté sendviCové spojeni.

Oboustranné uloZeni néstroji 11 u provedent stroje k rovnéni profilii podle obr. 5 a 6 se stiedo-
vym piisobenim rovnaci sily Fy a tedy rovnomémym rozd&lenim pnuti na obé loZiskové télesa 3
poskytuje v souhfe s pfejizditeinym zakladnim ramem 23 na strané obsluhy a sendvi¢ovou kon-
strukci nastrojii 11 dale jednoduchy zpiisob vymeény bud’ pfi opotiebovanych nastrojich 11, nebo
pFi piestavbé na jiny rovnany profil. K tomu se mize, jak je schematicky naznateno na obr. 829,
upravit manipulétor, popt. kle§tovy manipuldtor 29, vybaveny kleitémi 28 pro vSechny nastroje
11, které jsou na stroji 100 k rovnan{ profild k dispozici, v piikladu provedeni jako traverzou 30,
kter4 podle druhu autojefdbu prejizdi na vysoko uloZené jefabové draze 31. K souasné a tim
rychlé vymeéné viech nastrojii 11, popf. pouzder 26, potfebuji pouze uvolnit vysoce pfedpjata
sendvi®ova spojeni, take poté miZe manipuldtor 29 svymi kiestémi 28 soutasné piebirat
viechna pouzdra 26, popf. nastroje 11. Poté pohyblivy zékladni rdm 25 hydraulicky najizdi do
vym&nnych poloh, tzn. obsluhované nastrojova strana II obsiuhy a nastrojii stroje 100 k rovnani
profilii se otevira, pfi¢em? manipuldtor 29 pak Zasové presazené sleduje a zahajuje automatickou
vyménu. Pouzdra 26 s upotfebenymi rovnacimi kotou¢i 10a, popt. 10b, se v poloze 32 z obr. 8
odkl4daji a prebiraji se nové nastroje 11, pfipravené v poloze 33, a pfejetim manipulatoru 29,
popk. traverzy 30, se uvadéji do své polohy ve stroji 100 k rovnéni profild. Jakmile pak pohyblivy
zakladni ram 25 opét prejel a stroj 100 k rovnani profilii byl uzavien, jakoZ i sendvitova spojeni
byla upnuta, je stroj 100 k rovnani profilii v kritkém ase opét pfipraven k provozu. Ptiprava
vyméitovanych novych nastrojii 11 se pfitom miZe uskutetfiovat na stavenisti 34, upraveném ve
vtahovaci oblasti jefdbové drahy 31.

Obr. 7 znazoriiuje na piikladu dvoudilnych rovnacich hfideli alternativni provedeni axidlniho pie-
staveni rovnacich hfidel{ ve form& hydraulické jednotky. Na &asti 21a hnacich hfideli je na jejim
konci, lezicim vn& na hnaci stran& I, vytvofeno valcové pouzdro 35, které zachycuje pist,
sestavajici ze dvou &asti 36a, 36b, pfitemZ ob& pistové Zasti 36a, 36b sviraji soucasné valiva
loziska 37, 38 &asti 2]a rovnacich htideli. Tlakovym ovlidénim bud’ jednoho, nebo druhého vél-
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cového prostoru 39a, popt. 39b, nezobrazenymi fiditelnymi hydraulickymi pfipojkami se miize
¢ast 21a rovnacich hfideli horizontaln# axidlné pfesouvat a dosahuje se tedy bezviilového zajisté-
ni axidlni pozice rovnacich hfideli.

Lhostejno ve které konstrukci provedeny stroj 1 k rovnani profili, tzn. s letmym uloZenim nebo
oboustrannym uloZenim nastrojii 11, tak umoZiiuje, vyhodn& na hornich rovnacich htidelich 2a,
zdola zabirajici stavéci prostfedky, jimiZ jsou hydraulické vilce nebo stavéci vietena na alespoi
stavécim prostfedku na strané obsluhy pisobeni tlaku, opa&ného k rovnaci sile Fg, coZ umoZiiuje
zachycovat rovnaci sily Fg na nejkrat¥i draze, tedy upustit od uzaviené rimové, popf. stojanové,
konstrukee rovnaciho stroje a vyuZivat popisované znaéné vyhody.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob nastavovani rovnaci spary pfi provozovani rovnaciho stroje k rovndni profily, jako
jsou vélcované nosniky, pfitemz tento stroj ma nad a pod kryci &arou ve sméru transportu vyrob-
kii k rovnani v&t3i mnoZstvi néstrojii, upravenych na paralelnich pohan&nych rovnacich hfidelich,
z nichZ se vyhodné horni rovnaci hfidele (2a, 21a, 21b) nastavuji k nastaveni rovnaci spéry, pfi-
gemZ rovnaci hfidele se nastavuji jednotlivé a jim se pfifadi na obou stranach stavéci prostfedek,
zabirajici na konce rovnacich hfideli, vyzna&ujici se tim, Ze pfinejmendim stavéci
prostfedek rovnaci spary na strané obsluhy, vzdaleny od hnac{ strany, se v rovnacim provozu
ovlada silou (F,), opa¢nou k rovnaci sile.

2. Zputsob podle ndroku 1, u stroje, u kterého je konec rovnaci h¥idele, nesouci nastroj, uloZen

letmo, vyznadujici se tim, Ze stavéci prostfedek na strang pohonu se zatizi tlakem a
stavéci prostfedek na strané ndstroje tahem.

5 vykrest
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