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@ Stauchkammerkrauselvorrichtung zum Kriuseln synthetischer Fadenscharen.

® An einer Vorrichtung mit PreBwalzenpaar und
nachgeschalteter Stauchkammer ist der
PreBwalzenspalt durch zwei Druckscheiben abge-
dichtet. Um keinen Luftspalt 2zwischen den
Stirnflichen der Prefwalzen und der Druckscheibe
entstehen zu lassen, ist die Druckscheibe gegen die
Pre&fwalzenstirnflichen gedriickt. Dieser Druck soll
in Abh3ngigkeit einer zu messenden Durchbiegung
eines Tragers der Druckscheibe beim Anpressen
geregelt werden.
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"Stauchkammerkrduselvorrichtung zum Kriuseln syntheétischer Fadenscharen"

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung,
wie sie in der DE-OS 24 03 970 beschrieben ist.

Eine Stauchkammerkréduselvorrichtung ist allge-
mein bekannt und besteht aus den Merkmalen des
Oberbegriffs des Patentanspruchs. Problem bei
einer solchen schon vielfach in der Praxis arbeiten-
den Vorrichtung zum Krduseln von glatt gesponne-
nen Chemiefasern ist nach wei vor die Abdichiung
des PreBwalzenspaltes im Bereich der Stirnseiten
der  Prefwalzen. Ublicherweise ist  der
PreBwalzenspalt an seinen beiden Enden durch
jeweils eine Druckscheibe, die gegen die Stirnsei-
ten der beiden Prefwalzen anliegen, abgedichtet.
Um eine zufreidensiellende Abdichtung zu
gewdhrleisten, miissen die Druckscheiben unter
Druck an den stirnseiten der Prefiwaizen anliegen.
Dies bewirkt aber einen gréBeren Abrieb, was ein-
en Ofteren Austausch der Druckscheiben zur Folge
hat. Bei der Vorrichtung nach der genannien
Offenlegungsschrift ist dieses Problem dadurch be-
seitigt, daB die Druckscheibe in einem minimalen
im voraus definierten Abstand an den Stirnseiten
der PreBwalzen gehalten wird, indem mittels eines
Tastorgans der tiatséichlich vorhandene Abstand
zwischen den Stirnseiten der PreBwalzen und der
jeweiligen Druckscheibe gemessen und dann der
Sollabstand erneut einjustiert wird. Die Neueinstel-
lung der Druckscheibe erfolgt diskontinuieriich, und
zwar dadurch, daB8 die Druckscheibe an die beiden
Stirnflachen der beiden zugeordneten PreBwalzen
angedriickt wird und dann anschilieBend um einen
geringen, einstellbaren my-Abstand zurlickfdhri. Es
hat sich herausgesielit, daB diese Art der Justie-
rung der Druckscheibe insofern nachteilig ist, als
daf feine und feinste Fasern sich in den my-
Abstand schieben und dadurch zum Ausfall der
Vorrichtung insgesamt flihren. Festzuhalten ist, daB
bei bestimmten Fasern auf jeden Fall die Druck-
scheiben mit einer Kraft an die Stirnflichen der
Prefwalzen angepreft werden missen, um eine
genligende Abdichtung des PreBwalzenspaltes zu
erzielen.

Die Einhaltung eines  gleichbleibenden
PreBdruckes gegen die Druckscheibe ist also
duBerst schwierig. Rein theoretisch mag dies ohne
wesentliche Probleme mdglich sein. Die Praxis
zeigt jedoch, daB stindige Mafdifferenzen infoige
von unbesinfluBbaren Temperatureinwirkungen auf-
treten. Bei Inbetriebnahme der Maschine missen
die Prefwalzen zunichts auigeheizt, wihrend des
Betriebes dagegen gekiihit werden, um die Tempe-
raturen der Walzen konstant zu halten. Die dazu
notwendigen Temperaturregeleinrichtung hilt die
Temperatur der Walzen aber nur in einem gewis-
sen  Temperaiurbereich  konstant, in dem
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Langenénderungen der Walzen nicht zu vermeiden
sind. Die Walze verdndert also sténdig der jeweili-
gen Temperatur entsprechend vom Festlager zur
Loslagerseite ihre AbmafBe, und wenn es auch nur
100-stel mm sind. Um die vom kalten bis zum
heiBen Zustand gréBien Wairmedehnungen zu
beriicksichtigen, wird die Krduselmaschine selbst-
verstindlich im geheizten Zustand eingerichtet. Die
zusdtzlich durch die Krduselung erzeugie Wirme
und der zum Fixieren der Krduselung in die Kam-
mer eingesprihte Heifdampf verursachen weiterhin
Temperaturdnderungen, die sich dann beim
erh8hten Abrieb an den Druckscheiben auswirken.

Ausgehend von der Vorrichtung nach der DE-
0OS 19 59 863 oder der DE-OS 24 03 870 liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen zu
ergreifen, mit denen die Anordnung der Druck-
scheiben zu den Stirnseiten der Prefwalzen immer
optimal gehalten werden kann, ohne einerseits ein-
en zu groBen Abrieb zu bekommen und anderer-
seits keinen Spalt, und wenn er auch noch so klein
ist, zu erzeugen, in den sich unerwiinscht die Fa-
sern schieben k&nnen.

Zur L&sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung
vor, daB das Tastorgan als Instrument zur Feststel-
lung einer sich aufgrund des Prefdruckes einstel-
lenden Durchbiegung eines Trigers der Druck-
scheibe ausgebildet ist und der PreBdruck in
Abhéngigkeit der laufend festgesteliten Durchbie-
gung der Trégers, wie Seitenscheibe, regelbar ist.

Die Erfindung geht also aus von der Erkennt-
nis, daB bei der Erzeugung eines zur Abdichtung
ausreichenden Prefidruckes der Trager der Druck-
scheibe einer gewissen Durchbiegung ggf. auch
Torsion ausgesetzt ist. Wenn jetzt das MaB dieser
Durchbiegung mit empfindlichen MeBinstrumenten
festgestellt wird, so kann dieser Wert zur Justie-
rung des PreBdruckes verwendet werden. Mit Hilfe
der Vorrichtung nach der Erfindung kann also un-
unterbrochen der tais8chliche Anprefidruck in
Abhingigkeit der erzeugten Durchbiegung des
Trégers festgestellt und damit der Abrieb in einem
noch zuldssigen minimalen Wert konstant gehalien
werden. Mit der Vorrichtung nach der Erfindung ist
sichergestellt, daB auch bei Temperaturdnderungen
oder sonstigen variierenden Bedingungen an der
Maschine, die die MaB&n derungen zwischen der
Druckscheibe und den Walzenstirnflichen zur
Folge haben, der Anprefidruck der Druckscheiben
an den Walzenstirnflichen immer konstant bleibt
und damit eine ausreichende  Abdichtung
gewahrleistet ist.
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Est ist zweckmiBig, die Regelung elektronisch
ablaufen zu lassen. Dabei ist eine Einheit vorzuse-
hen, der ein beliebiger Soliwert an zuléssiger
Durchbiegung eingegeben werden kann. Stellt sich
im Laufe des Betriebes der Vorrichtung nach der
Einjustierung im warmen Zustand ein Istwert ein,
der im Verleich mit dem eingegebenen Soliwert
differiert, so tritt die Regelung zur Anderung des
Anprefdruckes in Tétigkeit. Der Sollwert kann be-
liebig sein, er kann sich kvon Null bis zu einem
Wert erstrecken, bei dem ein erheblicher Ver-
schleiff an der Druckscheibe entstehen, aber auch
eine extrem gute Abdichtung erzielt werden wiirde.

Bei der Vorrichtung nach der Erfindung ist es
vorteilhaft, das Instrument als Druckmefdose aus-
zubilden. Die DruckmeBdose miBt jetzt nicht eine
Verdnderung des Abstandes der Seitenscheiben
von den Stirnflichen der Einzugswalzen in einer
feinen Abstandsmessung, sondern den aufgrund
des sich veréindernden Abstandes sich einstelien-
den neuen Druck zwischen der Druckscheibe und
den Stirnflichen der Einzugswalzen. Eine solche
elektronisch gesteuerte DruckmeBdose kann die
Abstandsverdnderung bzw. die Verbiegung des
Tragers der Druckscheibe empfindlicher messen
und aufgrund der MeBimpulse die Steuerung des
Abstandes der Druckscheibe regein. '

Es ist weiterhin glinstig, die Druckscheibe auf
der den zugeordneten Walzenstirnfiichen ge-
gentiberliegenden Prefdruckfldche r&umlich gebo-
gen zu bearbeiten. Es ist bekannt und Ublich, die
Druckscheibe parallel zu den Stirnflichen der Ein-
zugswalzen anzuordnen. Diese Anordnung kann
wihrend des Betriebes der Kréuselvorrichtung
nicht veréndert werden. Werden sich nun die
Trédger gegeniiber den Walzenstirnflachen verbie-
gen, bzw. wird die Seitenscheibe insgesamt auf-
grund  des zur  Abdichtung  notwendigen
PreBdruckes gegen die Druckscheibe um ihre Hal-
terung in der Krduselvorrichtung tordieren, so kann
die Druckscheibe nicht mehr parallel zu den
Stirnfldchen der Einzugswalzen angeordnet sein.
Ein schiefer Abrieb der Druckscheibe ist die Folge
dieser MaBdnderung. Um zu gewihrleisten, daB in
allen Betriebszustdnden die Druckscheibe immer
parallel zu den Stirnflichen der PreBwalzen an-
geordnet ist, sieht die Erfindung also vor, die Anla-
gefldche der Druckscheibe rdumlich gebogen, vor-
zugsweise ballig, zu bearbeiten. Wenn die Ge-
genflache entsprechend bearbeitet ist, kann jetzt
auch bei einer MaB&nderung der Seitenscheibe im
Verhdlinis zu den Stirnflichen der Einzugswalzen
eine parallele Anordnung der Druckscheibe zu den
Stirnflachen gewahrleistet werden.

in der Zeichnung ist eine Prinzipskizze einer
Stauchkammerkréuselvorrichtung  dargestsllt, an-
hand der die Erfindung kurz beschrieben weren
soll. Es zeigen:

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Figur ~ 1: die  Seitenansicht einer
Kréuselvorrichtung

Figur 2: die Stirnanscht der Vorrichtung nach
Figure 1

Figur 3: die Draufsicht auf die Vorrichtung
nach Figure 1 und

Figur 4: einen Schnitt quer durch eine der
beiden Seitenscheiben in der Mitte der Druck-
scheibe und damit oberhalb einer Einzugswalze.

Eine Stauchkammerkriuselvorrichtung bestenht
aus den beiden Einzugswalzen 1 und 2 und den
sich an den Prefwalzenspalt 6 anschlieRenden
Kammerplatten 4 und 5, die zwischen sich den
Kammerraum 3 bilden. Die obere Kammerplatte 5
ist zur Verkleinerung des Kammerraumes nach un-
ten verschwenkbar angeordnet (gestrichelt gezeich-
net). Der seitliche Bereich des Kammerraums ist
durch die beiden aus Figur 2 ersichtlichen Seiten-
platten 7 und 8 verschlossen.

in den Seitenplatten 7, 8 sind in HBhe des
PreBwalzenspaltes 6 jeweils eine Druck-oder Ver-
schleiBscheibe 8, 10 gehalten, die jeweils mit
PreBdruck 11, 12 gegen die Stimfldche der Ein-
zugswalzen 1,2 gedrlickt sind. Aufgrund dieses
Druckes verbiegen sich die Triger - hier die Sei-
tenplatien 7.8 - in Richtung der aus Figur 3 ersicht-
lichen Teile. Die Stérke der Verbiegung oder Torsi-
on der Seitenplatten kann gemessen werden und
als MaB fiir die tatsichliche Reibung zwischen
Druckscheibe und Walzenstirnflichen verwendet
werden.

in Fig. 4 ist ein Beispiel flir die Ausgestaltung
und Anordnung der Druckscheibe mit einer Ta-
steinrichtung dargestellt. Die Druckscheibe 10 ist in
der Seitenscheibe 8 eingebaut. Die Druckscheibe
10 hat zwei Fl&chen. Die Verschieiffliche ist den
Stirnseiten 13 des Einzugswalzenpaares 1,2 zuge-
ordnet. Die Rickenfldche - hier Prefdruckfliche 14
genannt - ist rdumlich gebogen, um nicht zu sagen
ballig bearbeitet. Die ballige Fliche ist in die
Druckscheibe eingearbeitet, wihrend die entspre-
chende, im ganzen mit 15 bezeichnete Justierein-
richtung zur Verstellung der Druckscheibe im Be-
reich der PreRdruckfléiche 14 konvex ballig ausge-
formt ist. Jetzt kann sich die Druckscheibe 10
entsprechend der Tortierung oder Verbiegung der
Seitenscheibe 8 immer parallel zu den Stimflzichen
13 der Einzugswalzen 1, 2 ausrichien.

Hier ohne besondere Bedeutung ist die Kon-
struktion der Justiereinrichtung 15. Sie besteht aus
einem &duBeren Zahnring 16, der mit Stiften 17 an
seiner Stirnseite versehen ist, um die Drehung des
Zahnringes auf die Druckscheibe zu deren
gleichméBigem Verschlei zu Ubertragen. Uber
Kugellager 18 ist der Zahnring 16 auf einem Ju-
stierring 19 gelagert. Der Justierring 19 weist an
seinem AufBienumfang ebenfalls eine Stirnverzah-
nung 20 auf, in die das Antriebszahnrad 21 ein-
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greift. Im Zentrum des Justierringes 19 ist ein
Innengewinde eingearbeiiet, das in ein entspre-
chendes Aufengewinde eines Verstellboizens 22
eingreift. Der Verstellbolzen 22 ist [dngsver-

schiebbar aber gegen Verdrehen gesichert in ein- -

em Teil 8 der Seitenscheibe 8 gehalten. An dem
aufienseitigen Ende des Verstellbolzens 22 ist in
einem weiteren Teil 8" der Seitenscheibe 8 eine
DruckmeBdose 23 angeordnet. Der Kontakt der
Druckmepfdose zum Verstellbolzen 22 ist Uber eine
Lagerung 24 gewdhrleisiet, die ebenfalls kugelig
mit einer entsprechenden Gegenfldche ausgebildet
ist.

Die Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist wie
folgi: Der Antrieb der Druckscheibe zur
gleichméBigen Rotation erfolgt Uber das Zahnrad
16, das in die Stirnverzahnung des Zahnringes 16
eingreift. Die Abstandsverstellung der Druckscheibe
dagegen erfolgt Uber das Zahnrad 21, das mit
seiner Verzahnung in die Verzahnung des Justier-
ringes 19 eingreift und aufgrund des Gewindes im
Verstellbolzen 22 eine Abstandsverstellung der
Druckscheibe 10 im Verh#linis zur Stirnseite der
Einzugswalze 1 bewirkt. Gleichzeitig aber wird der
Abstand der Druckscheibe 10 von der Stirnfliche
13 der Einzugswalze 1 Uber den Zahnring 16, dann
Uber die Kugellager 18, den Justierring 19 auf den
Verstellbolzen 22 Uberiragen, der seinerseits die-
sen vorhandenen Abstand auf die Druckmefdose
23 Ubertrégt. Ein elektronischer Impuls von elektri-
schen Einheiten, die in der Zeichnung im einzelnen
nicht dargestellt sind, sorgt flir den Antrieb des
Zahnrades 21, das den PreBdruck der Druck-
scheibe 10 gegen die Stirnfliche 13 der Einzugs-
walzen 1,2 in Abh#ngigkeit der laufend festgestell-
ten Durchbiegung des Tragers - hier der Seiten-
scheibe 8 - regelt und konstant h3lt.

Anspriliche

1. Vorrichtung zum Kréusein von synthesti-
schen Fadenscharen, -blinden oder Béndern mit
einem Prefwalzenpaar und einer diesem nachge-
schalteten Stauchkammer, die aus zwei parallel zu
den Achsen der Walzen ausgerichieten Platten,
von denen eine zumindest zum Teil gegen die
andere zur Verkleinerung des Kammerraumes ver-
schwenkbar gehalten ist, und aus zwei die Kammer
bis zum PreBwalzenspalt hin begrenzenden Sei-
tenwdnden bestehf, in denen in HOhe des
PreBwalzenspalies jeweils eine den Randbereichen
der Walzenstirnflichen zugeordnete Druckscheibe
vorgesehen ist, auf die eine Versteileinheit sinwirkt,
die mit mindesiens einem mit oder ohne
Berlihrung arbeitenden Tastorgan verbunden ist,
das Uber die Verstelleinheit die Druckscheibe mit
einem PreBdruck an den Walzenstirnflichen hik,
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dadurch gekennzeichnet, daB das Tastorgan als
Instrument zur Feststellung einer sich auigrund des
Prefdruckes (11,12} einstellenden Durchbiegung
eines Trigers der Druckscheibe (9,10) ausgebildet
und der PreBdruck in Abhingigkeit der laufend
festgestellten Durchbiegung des Trigers regelbar
ist. = 7

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB einer elekironischen Einheit der
Regelung ein Soliwert an Durchbiegung des
Trégers eingebbar und der sich einstellende Istwert
durch Vergieich mit dem Sollwert die Regelung der
Einheit, sprich Anderung des PreBdruckes, in Gang
setzt. ) '

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der sich verbiegende

" (tordierende) Tréger der Druckscheibe (9, 10) die

zugeordnete Seitenwand {7, 8) der
Krduselvorrichiung ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Instrument als
DruckmepBdose (23) ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 4, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die Druckscheibe (10) auf der
zugeordneten  Walzenstirnflichen  (13) ge-
geniiberliegenden PreBdruckfldche (14) rZumlich
gebogen bearbesitet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichneét, daB die PreBdruckflache ballig bear-
beitet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PreBdruckildche (14) konkav
und die entsprechende Flache des Trigers (16)
konvex gedreht ist.
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