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KIVONAT

A taladlmany targyat eljaras képezi csiszoloszemcsék eld-
allitasara olvadt csiszoléanyagnak egymashoz képest
vertikalisan, parhuzamosan elrendezett hiitélemezekbdl
all6 hiitélemezrendszer (1) kozbensS tereibe torténd 6n-
tése, majd megdermesztése, elvalasztasa és apritasa ut-

Eljaras csiszolészemcsék elballitasara

jan. Az iires hiitGlemezrendszert (1) egy kombinalt elja-
rasi lépésben egyenletesen és folyamatosan vezetik a
bednt6 sugar alatt és azon keresztiil, valamint egy atra-
kokerék (3) felett, majd a hitSlemezeket elvalasztjak,
tiritik, majd ismét hiit6lemezrendszerré (1) allitjdk dssze.
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A taldlmany targyat eljaras képezi csiszolészemcsék
elBallitasara olvadt csiszoléanyagnak egymashoz ké-
pest vertikalisan, pirhuzamosan elrendezett hitéleme-
zekbdl all6 hitdlemezrendszer kozbensd terébe torténd
beontése, az olvadék megdermesztése, elvélasztasa és
apritasa utjan.

Olvadt fém-oxidoknak a gyors lehiitése hossza idék
ota ismert. fgy példaul a 2227 642 szdmd német szovet-
ségi koztarsasagbeli kozrebocsatasi irat szerint olvadt
anyagot hiit6lemezek kozé ontenck. A 2414036 szimu
német szovetségi koztérsasigbeli szabadalmi leirds
olyan eljarast ismertet megnovelt kristilyméretd oxid
csiszolészerek folyamatos el$allitasara, amelynél a csi-
szolbanyag olvadékat ék-kokillakba 6ntik, és t&bb €k-
kokilla cellaskerék kor alakban ontSberendezéssé van-
nak osszefogva. A kokillék ék alakja révén a megder-
medt anyag odasiilése ki van kiiszobolve. Az eljarasban
azonban nemkivant kristilyméret-eloszlas alakul ki. Az
ismertetett eljaras 4llandé h6mérsékleten nehezen foly-
tathaté le, mivel a berendezés az iizemmad alatt termé-
szetszerlileg felmelegszik.

Finom homogén, egységes szemcseméret-eloszlasa
kristalyszerkezet, ami sziikséges a jO csiszolételjesit-
ményhez, a 2414 036 szamu német szovetségi koztarsa-
sagbeli szabadalmi leirds szerint nem valdsithaté meg.

A 3993119 szamu amerikai egyesiilt allamokbeli
szabadalmi leiras szerint eljarast és berendezést ismer-
tetnek fém-oxidok folyamatos lehiitésére, amelynél a
folyékony fém-oxidot kiént6 nyilason keresztiil verti-
kalisan elhelyezett hiitGlemezek kozotti keskeny nyi-
lasba ontik, és a hiit6lemezek a kiénté nyilas alatti
akndban vannak elhelyezve. A lemezeket ezutan az 6n-
tési helyzetbdl eltavolitva szétvilasztjak, ekkor a még
forr6 anyag felveszi alakjat. Az eljarasnak a hatranya,
hogy a berendezéssel rendkiviil nehéz a lemezek ko-
zotti keskeny nyilas megtartasa. A kokillak kitiritésé-
nél ezenkiviil el kell keriilni, hogy a hiit6lemezek ko-
zott anyagrészek beszoruljanak. Ezaltal a lemezek ko-
zotti rés kitagul, és igy a hitési korilmények megval-
toznak, €s nem allithat6 el6 homogén finomkristalyos
szerkezet. A 3993 119 szami amerikai egyesiilt alla-
mokbeli szabadalmi leiras szerinti folyamatos eljaras-
nal ismertetett ont6berendezésnél ezenkiviil hiitébe-
rendezés alkalmazasa ellenére sem keriilhetd el a hito-
lemezek felmelegedése. Az ontdtt termékek mindsége
lényegében a hiit6lemezek hémérsékletétd] fiigg, és
igy az ismertetett berendezésnél egyenletes minGség
nem biztosithato.

A 2264202 szami német szdvetségi kdztarsasagbe-
li kézrebocsatasi iratbdl eljaras ismerhet6 meg csiszolo-
szemcsék elBallitasara, amelynek sordn az olvadt csi-
szoldanyagot egymastol meghatirozott tavolsigra elhe-
lyezkedd fém- és grafitlemezek kozé ontik, és az anya-
got hiitéssel szilarditjdk meg. Ennél az elrendezésnél
egyenletes eldallitasi feltételek, azaz a csiszoloanyag
egyenletes tartézkodési ideje nem valosithaté meg.
Ezenkiviil a megdermedt anyagnak az eltavolitasa rend-
kiviil nehéz és koltséges.

Taldlméanyunk feladataul tdiztiik ki a technika 4llasa
szerint ismert eljarasok hatranyainak a kikiiszobolését.
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Ezeket a kovetelményeket teljesiti a taldlmanyunk
szerinti eljards. A taldlmanyunk szerint a csiszol6-
szemcséket gy allitjuk eld, hogy az olvadt csiszolo-
anyagot egymashoz képest vertikalisan parhuzamosan
elrendezett hiitdlemezekbdl allé hhtdlemezrendszer
kozbens6 tereibe dntjilk, majd megdermesztjiik, elva-
lasztjuk és apritjuk, oly médon, hogy az iires hiit§-
lemezrendszert egy kombinalt eljaréasi 1épésben egyen-
letesen és folyamatosan vezetjilk a beontd sugdr alatt
azon keresztiil, valamint egy atrakokerék felett, majd a
hitdlemezeket elvalasztjuk, tritjiik, majd ismét hitd-
lemezrendszerré allitjuk ossze. Ez az eljards képezi ta-
lalmanyunk targyat.

A talalmény szerint a hiit3lemezeket az anyag beon-
tése elbtt egy hiitézénaban egy meghatirozott hdmér-
sékletre, elénydsen 100 és 500 °C kozotti hémérséklet-
re hitjiik le.

A talalmény szerint gy is eljarhatunk, hogy a hiits-
lemezeket az anyag bedntése el6tt egy hiitézonaban egy
meghatirozott hémérsékletre, elénydsen 200 és 400 °C
kozotti hémérsékletre hitjiik le.

A talalmany szerinti eljirasban az anyag bedntése és
kiiiritése k6z6tti id6 elénydsen 1-3 perc.

A kiiiritett kdzbensd tereket elényosen az atrakoke-
réken levers- és/vagy simitéberendezésekkel megtisz-
titjuk a ratapadé megdermedt csiszoloanyag-maradé-
koktol.

A taldlmény szerinti eljarasban csiszoldanyagként
elénydsen cirkénium-korundot alkalmazunk.

A taldlmany szerinti eljarast, valamint az el6nyos
kiviteli alakokat a kévetkez6kben rajz alapjan részlete-
sen ismertetjiik. A rajzon az
1. 4bra a taldlmany szerinti eljarast végrehajté beren-
dezést, a
az 1. dbra egy kinagyitott részletét, a
a hiit6lemezrendszer metszetét, a
a 3. 4bra szerinti metszet keresztmetszetét mu-
tatja.

Az 1. és 2. 4bra szerint a megtoltott kokilldkat tartal-
mazé lemezrendszert a bedntési helyt6l meghatarozott
.17 tavolsdgra egy 3 atrakokeréken vezetjik keresztiil,
amely a lemezeket elvélasztva vezeti a 4 tolcsérhez, itt
az id6kozben megdermedt termék a nyitott kokillakbol
kiesik, és ez az anyag azutdn elényosen egy, a 4 tolcsér
alatt elhelyezked8 5 szallitoszalagon keresztill a
feldolgozoberendezésekhez keriil.

A taldlminy szerinti eljaras kivitelezéséhez egy
1 hitdlemezrendszert alkalmazunk, amely egyik olda-
lan mélyedéseket tartalmaz ugy, hogy a hiitélemezek-
nek rendszerré vald sszekapcsolasanal az egyes hito-
lemezek kozott feliilr6l nyitott réssel rendelkezd kokilla
keletkezik. Az eldénydsen ontott fémbél, példaul acél-
bél, aluminiumbol, vagy grafitbol 4llé hitélemezek
vastagsaga olyan, hogy az olvadék gyors megdermedé-
sét biztositja. Az aluminium-oxid tartalmi csiszol6-
anyagok esetén, amelyeknek elBallitisdra a talalma-
nyunk szerinti eljaras kiilsnosen elényds, a lemezek
vastagsdga 3—7 mm-es résnél 60—100 mm kozotti.

A hiitélemezek szama nem korlatozott, és a kemence
kapacitasahoz alakithat6. A hiit6lemezek mérete szintén

2. 4bra
3. 4bra
4. dbra
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meghatarozott keretek kozott valtoztathatd, ennek soran
a gazdasagos milkodés elényét figyelembe véve lehetd-
ség szerint nagy lemezeket alkalmazunk.

Egy meghatérozott lemezmérett6] kezdve a kokillak
teljes megtoltése nehéz vagy egyaltalan nem lehetséges,
mivel az anyag megdermed, miel6tt a kokillaknak a
falat vagy az aljat elérné.

A hiit6lemezrendszert egy 2 olvasztékemence ki-
6nt6 nyilasa el8tt vezetjiik el. A folyékony olvadékot
folyamatosan ontjilk a hiitdlemezek kozotti résbe.
A hiitdlemezek h8mérsékletét ugy valasztjuk meg,
hogy az anyag lehet8ség szerint gyorsan dermedjen
meg, anélkiil, hogy az oxidolvadék megdermedése
olyan gyors lenne, hogy a kokillak mar nem lennének
teljesen megtodlthetdk. Az anyag bedntése eldtt a hiits-
lemezeket egy 6 hiitézoniban egy meghatirozott hé-
mérsékletre, elénydsen 100 és 500 °C kozotti hémér-
sékletre hiitjiik le.

A 3. 4bra hiit6lemezrendszer metszetét mutatja. A 4.
abra ennek a metszetnek a keresztmetszetét mutatja, igy
lathat6 a rés ,,s” szélességének a hitélemez ,,d” vastag-
sagahoz viszonyitott aranya.

A lemezrendszert a megtoltott kokillakkal a kiéntd-
helyt6l szamitott meghatarozott ,,I” tavolsagban vezet-
jik egy 3 atrakokeréken keresztill, amely a lemezeket
egyenként egy 4 tolcsér f5lott emeli at, ahol a kokillak-
b6l a megdermedt terméket eltavolitjuk. Az anyag a
lehiilés és a megdermedés sordn zsugorodik, igy a meg-
dermedt zirkonium-korund az iirités id6pontjdban vi-
szonylag lazan helyezkedik el a hiitdlemezek ko6zott, €s
a lemezrendszer kinyitdsakor egyediil a nehézségi erd-
nek a hataséra kihullik.

A kiontdnyilas és a 3 atrakokerék kozotti ,,1” tavol-
sagot gy valasztjuk meg, hogy a beontés és a kilirités
kozotti id8 1-3 percet vegyen igénybe.

Az anyagnak a hiit6lemezek kozotti tartézkodasi
ideje igy van megvalasztva, hogy a megdermedt olva-
dékot az oxidalé atmoszfératdl, igy levegdtol, viztdl
vagy egyébtdl annyi ideig védje meg, mig a hémér-
séklet olyan mértékben csokken, hogy az oxidalo kor-
nyezettel mar nem megy végbe reakcié. Ez kiilonosen
eldnyds aluminium-oxid/cirkénium-oxid csiszolé-
anyagok el&allitdsanal, mivel a redukalt termékeknek
a jelenléte ezeknél a csiszol6tulajdonsagokat elényd-
sen javitja.

A készterméket ezutén el6nydsen egy S szallitosza-
lagon a tovabbi feldolgozashoz vezetjiik.

A megdermedt terméknek a hiitlemezekhez torténd
tapadasanak megakadalyozésara a kitiritett kézbensd te-
reket az atrakokeréken a 8 leverd és/vagy simitéberen-
dezésekkel szabaditjuk meg a ratapadt megdermedt csi-
szoldanyagtol.

Az iritési fazison t6rténd athaladas utén a hiitéleme-
zeket ismét rendszerré allitjuk dssze, és a 6 hlitézonaba
vezetjiik. A hiitdz6na elénydsen tobb nyildsi, amelyek
a lemezrendszer felett helyezkednek el. Hiitkozegként
elénydsen vizet hasznalunk.

A hiitélemezek az atrakokeréken térténd tartdzko-
dast kivéve egy 7 fogaslécen vannak rogzitve, igy a
kokillak tavolsaga alland6é marad.
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Az ontBberendezést lezarjuk, amikor a lemezrend-
szer utolsé kokilldja a kiontGnyilason athalad. A hiit6-
folyamatot akkor inditjuk meg, amikor az sszes hiit6-
lemez a hiit6zénaban tartozkodik. Igy biztositjuk, hogy
az egész rendszerben egy bizonyos tiiréshatiron beliil
azonos hémérséklet uralkodjon. Amikor a lemezrend-
szer a kivant hémérsékletre lehilt, az atrakokerékkel
ismét a kiindulasi helyzetbe vissziik, és a kovetkezd
ontési folyamatot inditjuk. Az iiritést az ntéfolyamat-
tal szinkronban végezziik, attél idGben eltolva.

A talalmany szerinti eljarassal az 6ntott fém-oxidok
mindsége szempontjabol donté fizikai paraméterek j6l
beallithatok. Igy egyenletes vastagsagh fém-oxid réteg
onthet8. Az eljarassal rendkiviil gyors megdermedés és
rendkiviil finom kristalyszerkezet érheté el, amely a
megdermedt olvadék minden részében homogén.

Kiilénosen j6 eredmények érhetSk el a taldlméany
szerinti eljirassal, ha csiszoléanyagként cirkénium-ko-
rundot hasznalunk. Az aluminium-oxid/cirkonium-oxid
csiszoloanyagokban nagy mennyiségii tetragonalis cir-
konium-oxid lehet, amely a tapasztalat szerint a csiszo-
lé6szemcse csiszoloteljesitményére kedvezden hat.

A kovetkez6kben a taldlmanyunkat a nem korlatozo
példakkal mutatjuk be.

Példa

58% Al,03-bol, 39% ZrO,-b6l és 1% TiO,-bdl 4llo
keveréket szén jelenlétében elektromos ivkemencében
megolvasztunk. Az olvadékot a talalmany szerinti be-
rendezéssel lehitjiik, a hitélemez kiindulasi hémérsék-
lete mintegy 300 °C, a lemezek kozotti rész 4 mm, és a
kiontott olvadéknak a hiitélemezek kozotti tartézkodasi
ideje mintegy 2 perc.

A kapott csiszoléanyag homogén szerkezetd, atla-
gos primer kristdlymérete mintegy 0,2 um. A tetrago-
nalis ZrO,-fazis részaranya az &sszes ZrO,-re szamitva
mintegy 80%.

Az anyagot apritjuk, és csiszoloszemcsékké dolgoz-
zuk fel.

A kapott csiszolészemcséket P 36 (FEPA-norma)
méretre 4atszitdljuk, majd betétre felvitt allapotban a
szokdsos cirkénium-korund vizsgélatnak vetjiik ala.

1. vizsgalat

Terhelés: 35N

csiszolt anyag: C-34-acél (teljes értékii anyag)
csiszolas intervalluma: 5 perc

csiszolasi id6: 60 perc

Csiszoléanyag Szemcse Lecsiszolt Teljesitmény (%)

anyag (g)
Példa P36 2618 107
kereskedelmi P36 2437 100
cirkénium-korund
2. vizsgalat
Terhelés: 35N
csiszolt anyag: 42 CrMo 4-acél

csiszolas intervalluma: 2 perc
csiszolési id6: 30 perc
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Csiszoléanyag Szemcse Lecsiszolt Teljesitmény (%)

anyag (g)
Példa P36 1082 118
kereskedelmi P36 920 100
cirkénium-korund
SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras csiszolészemcsék elBallitasara olvadt csi-
szoléanyagnak egymashoz képest vertikalisan, parhuza-
mosan elrendezett hiitdlemezekbdl 4ll6 hiits-
lemezrendszer (1) kézbensd tereibe térténd Ontése,
majd megdermesztése, elvalasztisa és apritdsa utjan,
azzal jellemezve, hogy az iires hiit6lemezrendszert (1)
egyenletesen és folyamatosan vezetjiik a bedntd sugar
alatt, azon keresztiil, valamint egy atrakokerék (3) fe-
lett, majd a hiitlemezeket elvalasztjuk, tiritjiik, majd
ismét hiitélemezrendszerré (1) allitjuk dssze. (Elsdbbsé-
ge: 1992.10. 19.)
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2. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a hiitlemezeket az anyag bedntése eltt egy hiitd-
zénaban egy meghatrozott hdmérsékletre, eldnyosen
100 és 500 °C kozotti hdmérsékletre hitjiik le. (Elsdbb-
sége: 1993. 03. 05.)

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hiitélemezeket az anyag bedntése eldtt egy hiit-
zénaban egy meghatarozott hémérsékletre, elénydsen
200 és 400 °C kozotti hdmérsékletre hitjiik le. (Els6bb-
sége: 1992. 10. 19.).

4. Az 1., 2. vagy 3. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jjellemezve, hogy az anyag beontése és kiiritése kozotti
id6 1-3 perc. (Elsébbsége: 1992. 10. 19.)

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a Kiiiritett kozbensd tereket az
atrakokeréken (3) leverd- és/vagy simitoberendezések-
kel (8) megtisztitjuk a ratapadé megdermedt csiszol6-
anyag-maradékoktol. (ElsGbbsége: 1992. 10. 19.)

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy csiszoléanyagként cirkonium-
korundot alkalmazunk. (ElsGbbsége: 1992. 10. 19.)
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