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Wynalazek dotyrzy mramdzemia do wiercenia
i gwintowania dla masowego wytwarzania gwin-
towanych Kidlichéw kurkfw, zewerdw ZFPOroO-
wxch itp. w sposdb szybki i z duiy :dekiadno-
§cia, zaréwmo przy phrébee przedmiotéw
o ksztalcie zlozemym, jak np. mate knmki i za-
sumy o czekciach nie zawsre prostomadiych do
siehie. Urzgdsenie 1o umoikiwia takie obrbbke
plaxzczyzn, lgczaryrh sie ze stoikowymi gnia-
zdgmi tyeh zasuw, jek réwmies teczenie i pwin-
towanie p6lirub o rmesriach w ksztadcie wisindici
noiowej o wytarzasel, siuzgcyeh o regulowa-
nia poswwWu przy gwintowanin,

Cedsy  charsicteryxtyrzng urzmdzenia mdlng

wymalazku jest widioberznm glowica rewwbwe-

rown © ©€i poziowe] lub pismowej, Wwyposakona
nam'hnhw-mmmmm

obrabianego, moggce odpowiednio chwytaé .
i zwalniaé ten przedmiot na stanowisku, wkia-
dania go do urzadsenia i wyjmowania zeii. Ce- .
chy tego urzadzemia jest takze -duza ilos¢ sta-
nowisk robeczych wzdluz ustalonego kierunku,
przy czym kazde stanowisko jest wypasazone
w jednestki robecze, dzialajgce w tymie kie-
ruenku. Dalszg cechy urzgdzenia jest uklad re- .
gutujacy, dostosomany do nadawania glowicy
praerywanego ruchu sbrotowego tak, aby przed-
miot obrakiieny byl doprowadzany do koleinych
stanowisk roboczych, .a przyrzgdy powodujgce
wiercenie posuwaly sie zgodnie z kierunkiem
obratu g@owicy, przy czym odpowiednie jedno-
stkl pwintujgee oraz jednostki wiercgee 1 gwin-
twigre mogg byé miywane réwmoczeSnie do ob-
rédki réinych przsdmiottw. .



W omawianej postaci wykonania urzgdzenie
wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze
trzpienie lub uchwyty sg osadzone na kolnie-
rzach, ktére mogg byé zastepowane przez wielo-
wrzecionowe trzpienie glowicowe oraz tym, ze
do regulowania uchwytéw stosuje sie szybki
uklad zwrotny olejowo-pneumatyczny. Dalsza
cecha jest to, ze trzpienie lub uchwyty moga
pracowaé z réznymi szybko$ciami, a jednostki
gwintujace sa napedzane przez samohamowne
silniki i Ze pod koniec operacji gwintowania
przyrzad zabezpieczajgcy moze automatycznie
odblokowywaé mechanizm, ktéry powoduje ruch
narzedzia gwintujgcego. Cecha tej postaci wy-
konania urzadzenia jest réwniez to, ze st6t
obrotowy jest wyposazony w urzadzenie zabez-
pieczajace przed poruszaniem sie jednostek ro-
boczych, zanim st6t ten zostanie ustawiony we
wla§ciwym polozeniu, co zabezpiecza przed la-
maniem narzedzi oraz . ze .do
i chlodzenia stosuje sie uklad rozpylaJacy olej
za pomocg filtru, za$§ instalacja elektryczna
obejmuje urzgdzenie do odblokowywania ha-
mulca glowicy do gwintowania, urzadzenie na-
stawiajgce cykle pracy, urzadzenie powodujgce
zréznicowane uruchomianie uchwytéw, automa-
tyczny igcznik dla ruchu obrabiania i powrotu
glowicy dla gwintowania, przekaznik regulujg-
cy ruch stotlu obrotowego z uchwytem przed-
miotu obrabianego, przekaZnik do automatycz-
nego przyblizania narzedzi do obrabianych
przedmiotéw i przekaznik regulujacy elektrycz-
ne lampy prostownicze.

Ulepszenia te mogg byé wykorzystane przy

uchwytach o glowicach stacjonarnych, jak i do -
uchwytéw z gtowicami dajacymi sie orientowaé,

celem dostosowywania tych uchwytéw do na-

chylenia obrabianych gwintowanych kielichéw

kurkéw lub zaséw.

Przyklad wykonania urzadzenia Wedlug wy-
nalazku opisany jest ponizej szczegdélowo na ry-.

sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z boku urzgdzenia do wiercenia i gwintowania,
majacego dwa uchwyty i stél obrotowy o osi
pionowej, fig. 2 — widok tego samego urzadze-
nia z przodu, fig. 3 — widok z géry stolu obro-
towego z uchwytami wedlug fig. 1 i 2, fig. 4 —
widok z boku wurzgdzenia, majgcego osiem
uchwytéw 1 madajgcego sie szczegblnie do

obrébki zasuw, fig. 5 — widok z géry urzadzenia -

wedtug fig. 4, w ktérym dwa uchwyty mogg byé
ustawiane w dowolnym kierunku dla dostoso-

wania ich do réznych nachylen cze$ci laczacych .

przedmiotéw obrabianych, fig. 6 — widok

z boku urzadzenia stacjonarnego o dziewieciu-

smarowama .

uchwytach, a fig. 7 — odpowiedni widok
z przodu.

Na stole obrotowym T, majgcym zasadniczo
ksztalt tréjkgta (fig. 3), przedmioty obrabiane
sg zamocowane. za pomocg Wymiennych zaci-
skéw lub szezek 21, 21°, otwierajgcych sie i za-

m&k’ajacych automatycznie i samocentrujacych

" sig. Kierunek obrotu oznaczony jest na fig. 3

strzatka F.
Obrabiane przedmioty umieszczone sa wzgle-
dem siebie pod katem 120°, a stét obraca sie

skokowo. Dwa uchwyty Al i Bl pracujg jako

uchwyty operacyjne, a trzeci uchwyt SC jest
uchwytem do wkladania i wyjmowania przed-

- miotu obrabianego. Uchwyt Al pracuje dla wier-

cenia i rozwiercania, a w uchwycie Bl nacina
sie gwint. W ten sposéb urzadzenie moze réwno-
cze$nie obrabia¢ trzy przedmioty i nadaje sie
szczegblnie do obrébki igcznikéw malych kur-
k6w lub osprzetu. Kazdy uchwyt moze by¢ za-.
stepowany przez glowice wielowrzecionowa,
przystosowang do wykonywania réznych opera-
cji, niezbednych przy masowej produkcji.

Smarowanie urzgdzenia odbywa sie przez’
zraszanie olejem, dzieki czemu uzyskuje sie
réwnoczes$nie chtodzenie.

Na fig. 4 i 5 przedstawiono urzgdzenie o o§miu
uchwytach, stuzgce do obrébki zasuw i kurkéw.
Dwa z tych uchwytéw, a mianowicie uchwyty
A6 i B6 (fig. 5), moga by¢ ustawiane w dowol-
nym kierunku, tak, aby mozna je bylo dostoso-
waé do réznych przedmiotéw obrabianych.
Urzadzenie to sklada sie ze stolu obrotowego T,
obracaJacego sie dookola osi poz1omeJ i majg-
cego ksztalt szeScioboku. Stét ten obraca sie
skokowo, za kazdym skokiem o 60°. Przedmioty
obrabiane utrzymywane sg we wtasciwej pozy-
cji przez samozaciskajgce zaciski lub szczeki
21 .— 21’ w dowolny, znany sposéb. Wazna ce-
chg - charakterystyczng. jest tu zastosowanie

- wspomnianych wyzej uchwytéw A6 i B6, ktérych .

osie moga byé¢ .ustawiane pod dowolnym katem
miedzy + 7,5°, przy czym kat ten moze by¢ dla
obrébki specjalnych przedmiotéw . jeszcze wiek-
szy. Za pomoca tego urzadzenia mozna.tez spla-
szczaé wewnetrzne powierzchnie konegwe stoz-
kowych gniazd, zasuw i wyréwnywacé plaskie
powierzchnie uzupelniajacych stozkowych ele=:.
mentéw wchodzacych w te gniazda. .
Urzgdzenie to ma trzy uchwyty do wiercenia,..
trzy do gwintowania oraz dwie dajace sie usta-
wiaé jednostki A6 i B6 dla splaszczania stozko-
wych gniazd. Te dwie jednostki A6-i B6.magg."
byé regulowane za pomoca silnikéw elektrycz-.
nych z° wmontowanymi bezpo$rednio przeklad- .-



niami. System regulacyjny jest olejowo<pneu-
matyczny, jak opisano wyzej.. Stét obrotowy T
ma sze§t stanowisk — pie¢ roboczych i jedno
do wkiladania i wyjmowania przedmiotéw obra-
bianych. Urzadzenie to ma réwniez przyrzad
zabezpieczajgcy przed uruchomianiem dla wier-
cenia i gwintowania, zanim st6t obrotowy.zosta-
nie doprowadzony do wlaSciwego polozenia,
dzieki czemu eliminuje sie niebezpieczenstwo
lamania narzedzi. Ten przyrzad zabezpieczajacy
nie jest uwidoczniony na rysunku i moze by¢ do-
wolnego, znanego typu mechanicznego, elektry-
cznego lub hydraulicznego. R6éwniez i w tym
przypadku chlodzenie i smarowanie zapewnia
sie przez zraszanie olejem. ’

‘Urzadzenie do ‘wiercenia i.gwintowania, ma-
jgce dziewieé uchwytéw (fig. 6 i°7), ma stét
obrotowy T w postaci wielokata o siedmiu bo-
kach, przy czym na kazdym z tych bokéw znaj-
dujg sie -samocentrujgce zaciski 21 — 2I'.
Uchwyty zawierajg sze§¢ jednostek wiercgcych
(trzy dla obrébki wstepnej i trzy do wykon-
czania) oraz trzy jednostki gwintujgce, nape-
dzane przez ‘samohamowne silniki. Dziewigé
uchwytéw zamontowano na tyluz koinierzach
tak, aby mozna je bylo zastepowaé glowicami
wielowrzecionowymi. . Szybki powrdt uchwytéw
jest powadowany -za pamocg olejowo-pneuma-
tycznego mkladu regulujgcego. Trzy jednostki
gwintujgce napedzane sa silnikami:samohamo-
wnymi, -a -ruch narzedzi obrabiajgcych uzysku-
je-sie za pomocg péisrubowych wkiadek nozo-
wych. Nie uwidoczniony na rysunku, znany
przyrzad zabezpieczajacy pozwala na :automa-
tyczne blokowanie ruchu obrabiania, gdy narze-
dzie dochodzi do konca gwintu. Stét obrotowy
T -z uchwytem przedmiotu obrabianego réwniez
jest wyposazony w urzgdzenie- zabezpieczajgce,
zapobiegajace uruchomieniu, gdy st6t nie jest
ustawiony nalezycie.

Lgcznie jest tu 14 szczek uchwytow utrzymu-
jacych obrabiany przedmiot — po dwie dla
kazdego zacisku, przy czym szczeki te mozna
wymieniaé, :a uruchomiane sg .one hydraulicz-
nie, _za :pomoca spre¢zonego powietrza. Do sma-
rowania stosuje sie uklad rozpylajgcy olej.

Instalacja elektryczna obejmuje urzadzenie
do odblekowywania -glowic dla gwintowania,
urzgdzenie . nastawiajgce cykle pracy, urzadze-
nie .powodujgce zréznicowane uruchomianie,
lacznik dla.ruchu obrabiania i powrotu glowicy
dla gwintowania, - przekaZnik regulujgcy ruch
stolu obrotowego, przekaznik dla automatyczne-
go przyblizania naszedzi do obrabianego przed-

miotu, -przekainik -do ‘regulowania prostowni-
kéw dla:glowic wiercgcych, przekaZnik dla ru-
chu powrotnego .glowic i przekaznik dla ‘stolu
obrotowego.

Wynalazek dotyczy réwniez urzadzenia o
czterech uchwytach, majgcych stacjonarne gto-
wice o poziomych osiach obrotu, z dwiema je-
dnostkami wiercgcymi i dwiema gwintujgcymi
oraz ze stolem obrotowym o pieciu stanowi-
skach, z ktérych cztery stuzg do obrébki, a piate
do wkiadania i wyjmowania obrabianego
przedmiotu.

‘Przedmiotem wynalazku jest tez urzgdzenie
o sze§ciu uchwytath z glowicami stacjonarnymi
(trzy jednostki wiercgce i trzy gwintujgce), ze
stolem obrotowym o pieciu stanowiskach. (czte-
ry robocze i jedno do wkladania i wyjmowania
przedmiotéw obrabianych).

Inng odmiang urzadzenia wedlug wynalazku
jest urzadzenie o szesciu uchwytach z glowica-
mi dajgcymi sie odpowiednio ustawiac¢ (trzy
jednostki wieregce i ‘trzy gwintujgce). Dwie
z nich mogg by¢ nastawiane pod katem od 0 do
50° tak, aby umozliwialy obrébke zaworéw tréj-
droznych, przy czym jeden z kierunkéw moze
byé nachylony wzgledem osi dwéch pozostatych,
a plaszezyzny podtrzymujgce dwéch dajgcych
sie ustawia¢ jednostek sa wyposazone w odpo-
wiednie prowadnice -§lizgowe, co umozliwia
wiercenie i gwintowanie pod katem do 50°. '

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wiercenia i gwintowania do
masowego wytwarzania gwintowanych kieli-
chéw kurkéw, zaworéw czopowych itp. w
"spos6b szybki i z duza dokladno$cig, zaré6w-
no przy obrébce przedmiotéw o ksztalcie
zlozonym, jak np. mate kurki i zasuwy
o czeSciach 1gczgcych nie zawsze prostopa-
dlych do siebie oraz przy obrébce cze$ci pla-
skich lgczacych sie ze stozkowymi gniazda-
mi tych zaworéw zasuwowych, jak réwniez
przy toczeniu i gwintowaniu péisrub o cze-
§ciach w ksztalcie wkladki nozowej do wy-
taczadel, stluzgcych do regulowania posuwu
przy gwintowaniu, znamienne tym, ze zaopa-
trzone jest w wieloboczng glowice rewolwe-
rowa o osi poziomej lub pionowej, wyposa-
zonej z kazdego boku w zaciski uchwytu
przedmiotu obrabianego, mogace blakowaé
lub zakleszczaé ten przedmiot oraz adbloko-
wywaé czyli zwalniaé go odpowiednio.na
stanowisku, gdzie jest on wkladany do urzg-
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* przekaZnik

dzenia i wyjmowany zen po odrobieniu, przy
czym przewidziany jest szereg stanowisk
roboczych wzdtuz ustalonego kierunku i kaz-
de z tych stanowisk jest wyposazone w jed-
nostki robocze, dzialajagce w tymze kierunku,
a do nadawania glowicy przerywanego ruchu
obrotowego przewidziany jest uklad regulu-
jacy, powodujacy doprowadzanie obrabia-
nych przedmiotéw do kolejnych stanowisk
roboczych w Kkierunku zgodnym z kierun-
kiem obrotu glowicy, za§ odpowiednie jedno-
stki gwintujgce oraz jednostki wiercace
i jednostki gwintujace mogg réwnoczeénie
obrabiaé rézne przedmioty.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze trzpienie lub uchwyty sa osadzone na kot-
nierzach, ktére moga byé zastepowane wie-
lowrzecionowymi trzpieniami glowicowymi
i do ktérych regulowania stosuje sie szyb-
ki, zwrotny uklad olejowo-pneumatyczny,
a trzpienie lub uchwyty moga pracowaé
z réznymi szybkosciami, jednostki gwintujg-
ce s3 napedzane przez samohamowne silniki
i pod koniec operacji gwintowania przyrzad
zabezpieczajgcy moze automatycznie bloko-
waé mechanizm powodujgcy ruch narzgdzia
gwintujacego, za§ stét obrotowy jest wypo-
sazony w urzgdzenie zabezpieczajgce przed
posuwaniem sie jednostek roboczych do
przodu przed ustawieniem tego stolu we
wlasciwym polozeniu, co zabezpiecza przed
lamaniem narzedzi oraz, ze do chlodzenia
i smarowania stosuje sie uklad rozpylajacy
olej przez filtr, za$ instalacja elektryczna
urzgdzenia obejmuje przyrzad. do odbloko-
wywania hamulca glowicy do gwintowania,
przyrzad nastawiajacy cykle pracy, przyrzad
powodujacy  zrbéznicowanie uruchomiania
uchwytéw, automatyczny 1gcznik dla ruchu
obrabiania i powrotu glowic dla gwintowa-
nia, przekaznik regulujacy ruch stolu obroto-
wego z uchwytem przedmiotu obrabianego,
przekaznik do automatycznego przyblizania
narzedzi do obrabianych przedmiotéw oraz
regulujacy elektryczne lampy
prostownicze.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

Ze zaopatrzone jest w obrotowy stét z uchwy-
tem przedmiotu obrabianego, ktéry ma trzy
stanowiska i jest ksztaltu tréjkata o osi pio-
nowej, podczas gdy jednostki robocze sa
dwte, z ktérych jedna stuzy do wiercenia
i rozwiercania, a druga do gwintowania,
przy czym stél ten ma takze stanowisko do
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wkladania przedmiotu do obrébki i wyjmo-
wania go po obrébce, a wiec réwnoczesnie
moga by¢ obrabiane trzy przedmioty.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze zaopatrzone jest w cztery uchwyty z glo-
wicami stacjonarnymi, st6t obrotowy o osi
poziomej, dwie jednostki do wiercenia i dwie
do gwintowania, to jest tacznie cztery sta-
nowiska robocze oraz pigte stanowisko do
wkladania przedmiotu obrabianego i wyjmo-
wania go po obrébce, przy czym kazdy
przedmiot obrabiany jest utrzymywany za
pomocg dwoéch szczek samocentrujgcych sie
i zwierajgcych automatycznie.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze zaopatrzone jest w szes¢ uchwytow z gto-
wicami stacjonarnymi, z trzema jednostkami
do wiercenia i rozwiercania oraz trzema do
gwintowania, przy czym stét obrotowy ma
pie¢ stanowisk, z ktérych cztery sg stanowi-
skami do obrobki, a piate stuzy do wklada-
nia przedmiotu i wyjmowania go po obrébce,
za§ kazdy przedmiot obrabiany jest utrzy-
mywany za pomocg dwoéch szczek samocen-
trujacych i zwierajacych sig automatycznie.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze zaopatrzone jest w sze§¢ uchwytéw z glo-
wicami dajgcymi sie ustawiaé, dwie z nich
moga by¢é nachylane pod katem od 0 do 50°
dla umozliwienia obrabiania przedmiotéw
tréjdroznych o nieprostopadiych czeSciach
laczgcych, przy czym trzy jednostki sg dosto-
sowane do wiercenia, a trzy do gwintowania.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze zaopatrzone jest w osiem uchwytéw o gto-
wicach stacjonarnych i dla dostosowania go
w szczegblnosSci do obrébki zaworéw suwa-
kowych, a zwlaszcza do splaszczania ich we-
wnetrznych gniazd stozkowych oraz odpo-
wiednich elementéw zamykajgcych, ma trzy
jednostki do wiercenia i trzy do gwintowa-
nia, podczas gdy pozostale dwie jednostki,
dajace sie ustawia¢ w granicach od 4 do
—17,5°, sg dostosowane do splaszczania kon-
cowych powierzchni stozkowych gniazd, przy
czym ruch roboczy narzedzi tych dwoéch je-
dnostek jest regulowany za pomoca silnika
z bezpo$rednio wmontowang przektadnia,
a do regulacji stosuje sie uklad olejowo-
pneumatyczny, za§ st6l obrotowy zawiera
sze$é stanowisk, z czego pie¢ roboczych i je-
dno do wkladania przedmioté6w obrabianych
i wyjmowania ich po obrbbce.




8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

7ze zaopatrzone jest w dziewieé¢ uchwytéw
o stacjonarnych glowicach, sze§¢ jednostek
do wiercenia, w tym trzy do wiercenia suro-
wego i trzy do wykonczania oraz trzy jedno-
stki do gwintowania, za§ st6l obrotowy ma
siedem stanowisk roboczych i stanowisko
do wkladania przedmidtéw obrabianych
i wyjmowania ich po obrébce, przy czym
kazdy z zaciskéw do umocowywania przed-
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miotéw obrabianyeh sklada sie z dwéch sa-
mocentrujgcych sie, wymiennych szczek,
majacych réiny ksztalt w réinych stanowi-
skach, a szczeki te sa uruchomiane hydra-
ulicznie za pomocg sprezonego powietrza.
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Officine di Ospitaletto

Zastepca: mgr inz. Jerzy Hanke
rzecznik patentowy
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