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Anotace:

Jednorazova natahovaci plena s pasovym otvorem
(13) a noznimi otvory (14), ktera obsahuje jednak
absorpéni ¢ast (20), zahrnujici tekutiny propoustéjici
horni vrstvu (24), tekutiny nepropoustéjfci zadnf
vrstvu (26) a absorpenf jadro (28), vsunuté a upevné-
né mezi horni vrstvu (24} a zadni vrstvu (26), kde
absorp¢ni &ast (20) je ohrani¢ena parem bo&nich
stran (23), pfednim okrajem (15) a zadnim okrajem
(17), podélnou osou (A-A) rozdélena na dvé poloviny
a ddle je ¢lenéna do rozkrokového regionu (7), pfedni-
ho pasového regionu (8) s pfednim okrajem (15) a
zadniho pasového regionu (9) se zadnim okrajem (17).
Predni pasovy region (8) a zadnf pasovy region (9) jsou
protilehle prodlouzeny od rozkrokového regionu (7) ve
sméru podélné osy (A-A). K vnitinimu povrchu kazdé
poloviny absorpéni €asti (20) je pfipevnén elasticky
dil (30). Kazdy elasticky dil (30) m4 okraj (16) pasové-
ho otvoru (13) a jemu protilehly okraj (12) noZniho
otvoru (14) a Celni pfipeviiovac{ linii (21a, 21b) s
potéateénim spojovacim bodem, lezicim u podélné osy
(A-A) v pfednim pasovém regionu (8) na kazdé polovi-
né absorpéni ¢asti (20), a zadni ptipeviiovaci Unii
(22a, 22b) s potateénim spojovacim bodem, leZicim u
podélné osy (A-A) v zadnim pasovém regionu (9) na
kazdé poloviné absorp¢ni &asti (20), pti¢emZ okraje
(16) elastickych dilii (30) ohrani¢ujf souvisle pasovy

otvor (13) pleny (10). Elastické dily (30) se
podélné roztdhnou a pak se plodné pftilozf na
ptislusné poloviny absorp&n{ &asti (20) do zakry-
tu s nimi tak, Ze jejich okraj (16) pasového
otvoru (13) zasahuje alespoii k podélné ose (A-A)
absorpéni ¢asti (20) a poté se spojf s touto ¢asti

(20} podél Celni a zadni ptipeviiovaci linie (21a,
21Db, 22a, 22b).
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Jednoriazova natahovaci plena a zpisob jeji vyroby

Oblast techniky

Tento vyndlez se tykd natahovaci pleny na jedno pouziti s elastickymi bo&nimi dily, které
zajist'uji plné elastikované pasové otevieni, a zpusobu vyroby jednorazové natahovaci pleny.

Dosavadni stav techniky

Jednordzové pleny jsou dobfe znamé vyrobky, navrzené ktomu, aby je nosili kojenci
a inkontinentni osoby. Nosi se okolo dolniho torza uzivatele a jejich cilem je zadrzovat mog
a fekalie, ¢imz zabranuji umazani, zvlhéovani ¢i podobnému zne&isténi soudasti odévu, lozniho
pradla anebo jinych osob, jez mohou pfi pouziti s takovou plenou pfijit do styku.

V souasném stavu techniky existuji Cetnd provedeni jednorazové pleny, jeZ obecné obsahuji
né€jakou absorpeni ¢ast, zahrnujici absorpéni jadro, usazené mezi tekutiny propoustéjici horni
vrstvu a tekutiny nepropoustéjici dolni vrstvu. Navic jsou k dispozici ¢etné jednorazové pleny,
Jjez maji elastické prostredky, formované podél té Easti pleny, jeZ se dotyka pasu nositele, aby tak
bylo zajisténo elastikované pasové otevieni této pleny pfi pouzivani.

Naptiklad ze spisu WO85/05254 jsou znamy kalhotky, vyrobené pomoci ptfipevnéni predem
roztazeného, podéIné smérovaného elastika ke koncim kazdé lateralni strany dané zakladni &asti
a provedenim CasteCnych vyfezli v této Casti, umisténé uvnitf elastika. Kdyz je dané elastikum
uvolnéno, vytvaii se dané kalhotky. Jejich pasové otevieni se sklada ze dvou délek elastika po
stranach a pfedniho a zadniho konce zakladni &asti kalhotek. Jednorazova plena kalhotového
stylu s Caste¢né elastikovanym pasovym otevienim je uvedena v japonském uZitném vzoru
¢. 107919/1991. Tato plena obsahuje elastické nabrani, rozdélené do dvou &asti pomoci podéiné
Stérbiny. Vné lezici lateralni Cast pfedem roztazeného nabrani je pfipevnéna k lateralnimu okraji
absorp¢niho jadra a konce nabrani jsou pfipevnény ke konciim dané absorpéni ¢asti. Uvnitt lezici
okraj nabréani je nepfipevnény, takze dv& &asti daného nabrani pracuji jako pasové nabrani
a nabrani nohou. Podobné spis GB 2,224,909-A uvadi jednorazovou plenu, jez mize obsahovat
vnitini absorpéni jadro, a obsahuje pasové pruhy, pfipojené k dané sestavé, aby tvorily &ast
pasového otvoru a otvory paru nohou.

Zadna z ptedchozich plen nesméfuje specificky k jednorazové plené s iplné elastikovanym
pasovym otevienim a problémiim zajiSténi $irsi Skaly charakteristik posazeni, spojenych s témito
plenami.

Japonsky zvefejnény patent €. 28365/1992 se tyka jednorazové pleny s prvky elastikovaného
pasového otevfeni, pfipojenymi ke strané zadni vrstvy adociluje zlepSeného posazeni pleny
okolo pasu, kdyZ se plena nosi. Tato plena musi byt pfed vlastnim no3enim obracena naruby, coz
mize vést kuzivatelim nevhodnému pocitu nedistoty v disledku expozice pokozku
kontaktujiciho povrchu pleny a komplikacim pti vyrobg.

Podstata vynalezu

Cilem vynélezu je vytvofit jednorazovou plenu s plné elastikovanym pasovym otevfenim, se
zdokonalenym posazenim na pasovych a noZnich otevienich.

Dal$im cilem vynalezu je poskytnout jednordzovou plenu, kterou miZe uZivatel natdhnout bez
jejiho piedchoziho obraceni naruby a vyfesit i zpisob vyroby takové natahovaci pleny.
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Uvedeného cile se dosahuje jednorazovou natahovaci plenou s pasovym otvorem a noznimi
otvory, ktera obsahuje jednak absorpéni &ast, zahrnujici tekutiny propoustéjici horni vrstvu,
tekutiny nepropoustéjici spodni vrstvu a absorpéni jadro, vsunuté a upevnéné mezi horni vrstvu
a spodni vrstvu, kde absorpéni &dst je ohraniCena parem bo€nich stran, pfednim okrajem
a zadnim okrajem, podélnou osou rozdélena na dvé poloviny a dale je ¢lenéna do rozkrokového
regionu, pfedniho pasového regionu s pfednim okrajem a zadniho pasového regionu se zadnim
okrajem, pfi¢emzZ pfedni pasovy region a zadni pasovy region jsou protilehle prodlouzeny od
rozkrokového regionu ve sméru podélné osy, a kterd dale obsahuje k vnitinimu povrchu kazdé
poloviny absorpéni ¢asti pripevnény elasticky dil, kde okraj pasového otvoru elastického dilu se
v plochém roztazeném stavu pleny rozprostira alespoii k podélné ose absorpéni Casti, pficemz
kazdy elasticky dil je spojen s absorpéni &asti podél pripeviiovacich linii, a u kterézto pleny je
kazdy nozni otvor v jejim plochém roztaZzeném stavu situovan podél okraje nozniho otvoru
elastického dilu, jejiz podstatou je, Ze kazdy elasticky dil ma okraj pasového otvoru ajemu
protilehly okraj noZniho otvoru acelni pfipeviiovaci linii s poCatecnim spojovacim bodem,
lezicim u podélné osy v pfednim pasovém regionu na kazdé poloviné absorpéni €asti, a zadni
pfipeviiovaci linii s poateénim spojovacim bodem, lezicim u podélné osy v zadnim pasovém
regionu na kazdé poloviné absorpéni ¢asti, pfiCemz okraje elastickych dilii ohraniCuji souvisle
pasovy otvor pleny.

Vyhodné se okraj nozniho otvoru elastického dilu v plochém roztazeném stavu pleny kryje
s ptisluSnou boéni stranou absorpéni €asti a kazdy nozni otvor je ohranicen okrajem a bo¢ni
stranou.

Jednorazova natahovaci plena mize mit kazdy elasticky dil podél okraje noZniho otvoru pfipojen
k pfislusné boc¢ni strané absorpéni Casti a kazdy noZni otvor vytvofen v absorpéni ¢asti v prostoru
mezi bo¢ni stranou a okrajem jadra absorp&ni &asti.

Kazdy elasticky dil je vyhodné podél okraje nozniho otvoru pfipojen k ptisluSné boéni strané
absorpéni ¢asti a kazdy nozni otvor je vytvoren v elastickém dilu.

Pocatecni spojovaci bod Eelni pfipeviiovaci linie je vyhodné na pfednim okraji absorpéni ¢asti
a pocatecni spojovaci bod zadni pfipeviiovaci linie je na zadnim okraji absorp&ni Casti.

Pocatecni spojovaci body predni a zadni pfipeviiovaci linie mohou leZet na podélné stiedové ose
absorpéni ¢asti.

Pfedni azadni okraj absorpéni ¢asti mohou byt urfeny &elnimi azadnimi piipevilovacimi
liniemi.

V jiném vyhodném provedeni vynalezu mohou byt noZni otvory opatfeny sklady, vytvofenymi
alespoii jednim prehybem v absorpéni ¢asti, upevnénym ve své prehnuté poloze.

Elastické dily jsou v dalim provedeni déleny na €asti s riznou stahovaci silou.
Okraj pasového otvoru kazdého elastického dilu se v plochém roztazeném stavu pleny v dal$im
jejim mozném provedeni rozprostira za podélnou osu absorpéni €asti pro zakryti i ¢asti druhg

poloviny absorpéni Casti.

Okraj noZniho otvoru kazdého elastického dilu a pfislusna boéni strana absorpéni €asti mohou
byt protazeny od zadniho okraje pleny k jejimu pfednimu okraji smérem dovnitf absorp&ni asti.
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Vynalez dale fesi zpisob vyroby jednorazové natahovaci pleny a zahrnuje vsunuti a pfipevnéni
absorpéniho jadra mezi horni vrstvu aspodni vrstvu a spojeni obou vrstev v absorpéni ¢ast
a spojeni této Casti s elastickymi dily, a jeho podstata spo¢iva v tom, Ze elastické dily se podélné
roztahnou a pak se plo$né pfilozi na prislusné poloviny absorpéni &asti do zakrytu s nimi tak, ze
okraj pasového otvoru zasahuje alespoil k podélné ose absorpéni ¢asti a poté se spoji s touto &asti
podél Celni a zadni pfipeviiovaci linie.

Roztazené elastické dily se mohou nejprve svymi okraji noznich otvord umistit podél pfislusnych
bocnich okraji absorpéni ¢asti a spojit se s horni a spodni vrstvou absorpéni ¢asti a vytvoii se
nozni otvory v oblastech podél okraji.

Vyhodné se k plocham boénich dild horni vrstvy nejprve pfipevni roztazené elastické prostfedky
pro vytvoreni elastickych dilii s bo¢nim okrajem a vytvofi se nozni otvory podél meznich linii
mezi absorp¢ni ¢asti a elastickymi dily, nacez se kazdy elasticky dil pfehne podél mezni linie tak,
ze jeho boc¢ni okraj se rozprostie alespoii k podélné ose absorpéni ¢asti.

Piehled obrazki na vvkresech

Vynalez bude popsan v nasledujicim popisu ve spojeni s pfislu$nymi vykresy, na kterych:

Obr

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr

Obr.

.1-

2A -

2B -

2C -

2D -

2E -

3A -

3B-

3C-

4A -

4B -

.5A -

5B -

je perspektivni pohled, zobrazujici jedno provedeni jednorazové natahovaci pleny dle
tohoto vynalezu v konfiguraci, kterou pfevezme po umisténi na nositeli;

Jje perspektivni pohled na plenu na obr. 1. v jejim plochém stavu;
je pohled ¢aste¢nym fezem, zobrazujici plenu na obr. 2A;

je pohled pficnym fezem, provedenym podél ¢ary B-B na obr. 2A;
je pohled pfi¢nym fezem, provedenym podél ¢ary C-C na obr. 2A;

je pohled pfi¢nym fezem, provedenym podél ¢ary C-C alternativniho ztvarnéni pleny
na obr. 2A;

je perspektivni pohled, zobrazujici jesté jedno ztélesnéni jednorizové natahovaci
pleny podle tohoto vynalezu v jejim plochém stavu;

Jje perspektivni pohled, zobrazujici jesté jedno ztélesnéni jednorazové natahovaci
pleny podle tohoto vynalezu v jejim plochém stavu;

je perspektivni pohled, zobrazujici je§té jedno ztélesnéni jednorazové natahovaci
pleny podle tohoto vynalezu v jejim plochém stavu;

je perspektivni pohled, zobrazujici jeSté¢ jedno ztélesnéni jednorazové natahovaci
pleny podle tohoto vynalezu v jejim plochém stavu;

je perspektivni pohled, zobrazujici plenu na obr. 4A v konfiguraci, jiZ pfevezme po
nasazeni;

je spodni pohled na plenu se zahyby na zakladni ¢asti v jejim plochém stavu;

je spodni pohled na plenu se zahyby na $asi v konfiguraci, kterou tato pfevezme po
nasazeni na nositele;



10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 282662 B6

Obr. 5C - je bo¢ni pohled na plenu se zahyby na elastickych bo¢nich dilech;

Obr. 6A - je perspektivni pohled, zobrazujici jesté jedno ztélesnéni jednordzové natahovaci
pleny podle tohoto vynalezu v jeho plochém stavu;

Obr. 6B - je pohled pfi¢nym fezem, provedenym podél ¢ary D-D na obr. 6A;

Obr. 6C, 6D a 6E - znazormiuji jina prednostni provedeni tohoto vynalezu;

Obr. 7A - zobrazuje sestaveni pleny podle tohoto vynélezu;

Obr. 7B - zobrazuje kone&né sestaveni pleny podle tohoto vynalezu;

Obr. 7C - zobrazuje diagramaticky postup pro kontinualni vyrobu pleny podle tohoto vynalezu;
Obr. 7D - je pii¢ny fez, zobrazujici sestaveni pleny na obr. 6A;

Obr. 7E - zobrazuje pfednostni postup pro piipravu pleny na obr. 6A;

Obr. 7F - je pii¢ny fez, zobrazujici sestaveni pleny na obr. 6A;

Obr. 7G - zobrazuje dalsi prednostni postup pro pfipravu pleny na obr. 6A;

Obr. 8A - je perspektivni pohled, znazortiujici plenu, majici prostiedky pro zajisténi jejiho
odhozeni;

Obr. 8B - znazoriiuje znecisténou plenu, jez je srolovana a upevnéna prostiedky pro zajisténi
odhozeni;

Obr. 8C - je zvétSeny pohled fezem na poutko adhezivni pasky prehnuté do z, jez se pfednostné
pouziva jako prostfedek k zajisténi odhozeni na obr. §A.

Priklady provedeni vynalezu

S odkazem na ptislusné vykresy je zde popsano piednostni provedeni tohoto vynalezu, jako
pleny na jedno pougziti, noSené kojencem.

Pouzivany pojem "jednorazova nasazovaci plena kalhotkové typu” se tyka kusu odévu, obvykle
no$eného kojenci nebo osobami inkontinentnimi, jenz se natahuje jako kalhotky, pro jedno
pouziti.

Obrazek 1 je perspektivni pohled na plenu 10 podle vynalezu v konfiguraci, jiz tato bude
zaujimat, az bude nasazena na né€jakého nositele. Jak je patrmé z obr. 1, prednostné plena 10
zahmuje absorpéni ¢ast 20 a elastické dily 30 a ma pasovy otvor 13 a par noznich otvori 14.
Absorpéni &ast 20 obsahuje tfi regiony, rozkrokovy region 7, pfedni pasovy region 8 a zadni
pasovy region 9. Predni pasovy azadni pasovy region 8 a9 se protahuji protilehle od
rozkrokového regionu 7 podél podélného sméru €asti 20. KdyZ je plena 10 tazena dold smérem
dopfedu a dozadu (oznaceno Sipkami na obr. 1), mize pievzit plochy stav, zobrazeny na obr. 2A.

Obr. 2A je perspektivnim pohledem na plenu 10 podle tohoto vynalezu v jejim plochém stavu.
Jak je znazornéno na obr. 2A, absorpeni &ast 20 ma predni pasovy region 8, majici pfedni okraj
15, zadni pasovy region 9, majici zadni okraj 17, a par stran 23 a ptistusné elastické dily 30 jsou
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piipevnény k povrchu, obracenému k nositeli absorpéni ¢asti 20 podél linie predniho pfipevnéni
2la, 21b na piednim okraji 15 a podél linie zadniho piipojeni 22a, 22b na zadnim okraji 17.
Kazdy elasticky dil 30 ma okraj 16 pasového otvoru 13 a okraj 12 nozniho otvoru 14.

Obr. 2B je perspektivni pohled na plenu 10 s odfiznutymi dily struktury k jasné&j$imu znazornéni
sestaveni pleny 10. Navic, obr. 2C je pficnym fezem pleny 10 podél ¢ary B-B na obr. 2A. Plena
10 prednostné obsahuje absorpéni ¢ast 20, obsahujici tekutiny propoustéjici horni vrstvu 24,
tekutiny nepropoustéjici zadni vrstvu 26, absorpéni jadro 28, vsunuté mezi horni a zadni vrstvou
24 a 26, aelastické dily 30. Plena 10 miZze obsahovat elastikované klopy 32 a bariérové nozni
manzety 34. Strana homni vrstvy 24 &asti 20 formuje vnitfni, ¢i k nositeli obraceny povrch
zahrnuje tu &ast pleny 10, jez je béhem no3eni smérem k odévnim soudastkam nositele. Cast 20
je znazornéna na obr. 2B jako majici podélnou sttedovou osu A-A, jez ji déli na dvé poloviny,
pfednostné symetrické.

Obr. 2B znazoriiuje prednostni ztvarnéni Casti 20, v némz horni a zadni vrstva 24 a 26 maji
rozméry délky a §itky celkové vétsi, nez ma absorpéni jadro 28. Horni a zadni vrstva 24 a 26 se
protahuji za okraje absorpcniho jadra 28, ¢imZ vytvafi prostor 27 mezi boénim okrajem 23
a bo¢nim okrajem 29. Zatimco horni vrstva 24, zadni vrstva 26 a absorpéni jadro 28 mohou byt
sestaveny v rozmanitosti znamych konfiguraci, pfednostni provedeni ¢éasti 20 jsou obecné
popsany v patentu US 4,636,207, patentu US 4,610,678, patentu US 4,695,278, a v patentu
US 5,015,246, na néz se v tomto popise odkazuje.

Jak je zobrazeno na obr. 2A, kazdy elasticky dil 30 je pfipevnén k &asti 20 podél predniho okraje
15, predstavovaného predni pfipeviiovaci linii 2la, 21b apodél zadniho okraje 17,
piedstavovaného zadni pfipeviiovaci linii 22a, 22b. Pfedni ptipeviiovaci linie 21a a 21b je linii,
jez pripojuje, piednostné symetricky, bod blizko podélné stfedové osy A-A, piednostné na
sttedové ose A-A, na pfednim okraji 15 ¢asti 20 k bodu na kazdé ptislu$né strané &asti 20,
a zadni pfipeviiovaci linie 22a a 22b je linii, jeZ pfipojuje, pfednostné symetricky, bod blizko
podélné stiedové osy A-A, pfednostné na stfedové ose A-A, na zadnim okraji 17 &asti 20 k bodu
na kazdé prislusné stran€ ¢asti 20. Jak znazorfuje obr. 2B, linie 21a, 21b a 22a, 22b jsou hmotné
pfimé linie. Mohou v8ak byt rovnéz konkavné ¢i konvexné zakiivené ve vztahu ke stfedu Casti
20. Ptipeviiovaci linie 21a, 21b a 22a, 22b vytvafi s bo¢nimi okraji 23 v podstaté hexagonalni
prostor na strané horni vrstvy 24 ¢asti 20. Uhel alfa, vytvofeny predni pfipeviiovaci linii 21a, 21b
s podélnou stfedovou osou A-A, miize byt stejny nebo odlidny od thlu beta, vytvofeného pomoci
zadni pripeviiovaci linie 22a, 22b s podélnou stfedovou osou A-A. Piednostné jsou ahly alfa
a beta od 20°-60°, vyhodné okolo 45°. "V podstaté hexagonalni" znamend, Ze linie 21a, 21b
a 22a, 22b mohou byt nepatrné zakfivené a zajistuji prostor, ktery ma celkové hexagonalni tvar.

Navic je na strané horni vrstvy kazdy elasticky dil 30 zajistén, aby pokryval pfislusnou polovinu
¢asti 20, a okraje 16 pasového otvoru 13 jsou v kryti s podélnou stfedovou osou A-A &asti 20.
V ptednostnim provedeni tohoto vynéalezu se kazdy okraj 16 pasového otvoru 13 protahuje
k podélné stiedové ose A-A &asti 20. Elastické dily 30, jeZ se protahuji alespori do podélné
sttedové osy A-A &asti 20, budou vytvéaret kompletné pasovy otvor 13. Pasovy otvor 13, jeZ je
plné elastikovan, bude adaptovan k pfimému kontaktu s celym pasem nositele. To zajistuje
zlepSené posazeni pleny na pasu daného nositele.

Jak bylo popsano, elastické dily 30 jsou pfipevnény k &asti 20 podél pfipeviiovacich linii 21a,
21b a 22a, 22b. Elasticky dil 30 miZe byt pfipevnén bud’ k horni vrstvé 24 nebo jiné struktuie,
umisténé na odév kontaktujicim povrchu ¢asti 20, nebo pfimo k odévni soucastku kontaktujicimu
povrchu dolni vrstvy 26, pokud jsou dané elastické dily 30 zajistény na strané horni vrstvy 24
¢asti 20. Obr. 2D a 2E jsou pohledy fezem plenou 10, u¢inénym podél ¢ary C-C na obr. 2A.
Pfednostni ztvarnéni, jak je zobrazeno na obr. 2D, ma horni vrstvu 24, jez je v uplném kryti se
zadni vrstvou 26. V daném ztvarnéni jsou elastické dily 30 pfipevnény na horni vrstvé 24. Dalsi
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pfednostni ztvarnéni, jak je znazornéno na obr. 2E, na druhé strané ukazuje &ast 20, jeZ ma
nositele kontaktujici povrch, jenZ je &aste¢né formovan nositele kontaktujicim povrchem zadni
vrstvy 26. Je to proto, Zze horni vrstva 24 nepokryva cele obvod zadni vrstvy 26. V tomto
ztvarnéni jsou elastické dily 30 pfipevnény k povrchu, kontaktujicimu nositele, podél alespoil
asti obvodu dané zadni vrstvy 26.

Elastické dily 30, zobrazené v plochém stavu na obr. 2A a 2B, jsou roztazeny. Tudiz kdyz sila,
nutici plenu 10 zaujmout plochy stav, je jednou uvolnéna, elastické prostiedky, zajiSténé
v daném elastickém dile 30, jsou uvolnény. Efektivni délka uvolnéného dilu se zkracuje a vytvari
se kalhota. Elasticky dil 30, ktery je uvolnén, ma délku podél okraje 16 pasového otvoru 13
okolo 20 az 30 % podélné délky casti 20 podél stiedové osy A-A. Jinymi slovy, uvolnény pasovy
otvor 13 ma ptednostné obvod, jeZ je roven 20 az 30 % z dvojnasobku podélné délky Casti 20 ve
stiedové ose A-A.

V jiném pfednostnim provedeni tohoto vynélezu na obr. 3A ma par elastickych dili 130a, 130b
okraje 116a, 116b pasového otvoru 13, ktery se protahuje za stfedovou osu A-A. Kazdy elasticky
dil 130a, 130b v plochém stavu pokryva nejenom svou pfisluSnou polovinu ¢asti 20, ale
roztahuje se téz k pokryti Casti protilehlé poloviny c¢ésti 20. V tomto provedeni pfislusné
elastické dily 130a a 130b se piekryvaji, jeden nad druhym, v prostoru definovaném jejich
pfisluinymi okraji 116a a 116b pasového otvoru 13, pfednimi pfipeviiovacimi liniemi 121a, 121b
a zadnimi pfipeviiovacimi liniemi 122a, 122b. Vyhodou tohoto sestaveni je podstatné omezeni
v obvodu pasového otvoru 13 pleny 10, coz zlepSuje posazeni pleny 10 okolo pasového otvoru
13. Jak je zobrazeno na obr. 3A, obvod pasového otvoru 13 v plochém stavu je sumou okraju
116a, 116b, zmensenou o vzdalenost, jiz se elastické dily 130a a 130b prekryvaji v pfedni Casti
15 ¢asti 20 (vzdalenost mezi body X-Y) a vzdalenost, jiz se elastické dily 130a, 130b prekryvaji
v zadni ¢asti 17 Casti 20 (vzdilenost mezi body Xl-Yl).

Velikost prekryvani danych elastickych dild 130a, 130b rovnéZ postihuje posazeni a vzhled
pleny 10 pfi noSeni. V tomto ztvarnéni jsou elastické dily 130a a 130b ptipevnény k Casti 20
podél ptedni pfipeviiovaci linie 121a, 121b na prednim okraji 115 ¢asti 20. Predni pfipevitovaci
linie 121a a 121b je linii, jez pfipojuje, pfednostné symetricky, bod, ureny jako Z na obr. 3A,
k bodu na kazdé strané ¢asti 20, a zadni ptipeviiovaci linie 122a a 122b ptipeviiuje, pfednostné
symetricky, bod stanoveny jako Z' na obr. 3A, k bodu na kazdé strané casti 20. Jak ukazuje tenwo
obrazek, body Z a Z' jsou blizko, pfednostné na podélné stredové ose A-A. Obr. 3A znazoriiuje
linie 121a, 121b, 121a, 122b jako ohnuté v bodech X, Y, X'ay! tak, Ze se s podélnou stiedovou
osou A-A protinaji v téméf pravych Ghlech. Je v ramci tohoto vynalezu, Ze to nemusi byt linie
pfimé a Ze tak formuji se stranou &asti 20 v podstaté hexagonalni plochu na povrchu, obraceném
k nositeli pleny 10. Navic v tomto provedeni linie X-Y a X'-Y', jeZ jsou &astmi pipeviiovacich
linii 121a, 121b, 122a, 122b, jsou nepatrné zakfiveny a protinaji se s liniemi X-X' a Y-Y'.
Nicméné riizné vzory pFipeviiovacich linii jako ptimych linii a vn&jsi protinani linii X-X a Y-Y'
jsou béznou femeslnou zruCnosti. Aby se zlepSil vzhled aposazeni pleny 10, vysledné
nadbyteéné rohové &asti vné linii X-Y a X'-Y' mohou byt odstiihnuty.

Téz patfi k tomuto vynalezu, ze dva prekryvajici se elastické dily 130a, 130b maji ptislusné
okraje 116a, 116b, jez nejsou spolu paralelni. Jak uvedeno na obr. 3B, predni Casti
piekryvajicich se elastickych dili 130a, 130b jsou protaZeny k a pfipevnény podél ptednich
piipevilovacich linii 121a, 121b v bodech blizSich stfedové ose A-A, nez pfisluSné body
pfipevnéni zadnich &asti elastickych dild 130a, 130b podél zadnich pripeviiovacich linii 122a,
122b. V takovém ptipadé smér elastického roztaZeni a retrakce v Casti elastického dilu 130a,
130b k okraji 116a, 116b pasového otvoru 13 je pfednostné paraleini k prislusnému okraji 116
pasového otvoru 13 spise, nez k podélné stiedové ose A-A dané Casti 20.

Daldi ztvarnéni s elastickymi dily 130a, 130b, majici pfekryvajici se okraje 116a, 116b, je
zobrazeno na obr. 3C. Pfedni &asti elastickych dilt 130a, 130b jsou protaZeny a setkévaji se
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u pfedniho okraje 15 ¢asti 20 blizko stftedové osy A-A (tj., vbod€ Z), zatimco zadni Easti
elastickych dilii 130a, 130b jsou protazeny pfes stiedovou osu A-A a piekryvaji se v prostoru,
definovaném liniemi Z-X', Z-Y' a X'-Y'. Jak bylo dtive popsano, zadni ¢ast miize byt uzaviena
podél linie X'-Y' anadbyteény zadni roh odstranén ke zlepSeni vzhledu a posazeni dané
pleny 10.

Ztvarnéni, uvedena na obr. 3B a 3C, mohou omezit obvod pasového otvoru 13 a mohou zajistit
rozdilny pfedni a zadni tvar v plené 10, ktery vezme v Gvahu anotomii daného nositele.
Aborpénim jadrem 28 mohou byt jakékoli absorpéni prostiedky, jez jsou celkové stladitelné,
pfizpusobivé, nedrazdivé pro pokozku nositele a schopné pohlcovani a zadrzovani tekutin, jako
je mo¢ ajinych ur€itych télnich exsudati. Toto absorpéni jadro 28 ma plochu u odévové
soucasti, plochu utéla nositele a boéni okraje 23. Absorpéni jadro 28 muze byt vyrabéno
v Siroké rozmanitosti velikosti a tvari (napfiklad obdélnikové, ve tvaru presypacich hodin, psi
kosti, ve tvaru "T", asymetrické apod.) a maze byt tvofeno rozmanitym, tekutinu pohlcujicim
materialem, bézn€ pouzivanym v plené na jedno pouZiti a ostatnich absorb&nich vyrobcich, jako
je napfiklad rozmélnéna dfevéna bunidina. Pfiklady ostatnich vhodnych absorp&nich materiald
obsahuji krepovou buni¢itou vatu, tavenim foukané polymery véetné koformy, chemicky
ztuzend, modifikovana ¢&i zesit€énd celulézova vlakna, tkaniny véetné tkaninovych obald
a tkaninovych laminati, absorpéni pény, absorpéni houby, superabsorpéni polymery, absorpéni
gelové materialy, ¢i jakékoli ekvivalentni materialy anebo jejich kombinace. Rovnéz piisluiné
konfigurace a sestaveni absorpniho jadra 28 mohou byt rozmanité (napfiklad pFisluiné
absorpéni jadro 28 mize mit rizné zény hmatatelnosti, vzor povrchu z vyraZeni, resp. slisovani
v jakémkoli sméru ke zlepSeni lateralni a podélné distribuce tekutiny, néjaky hydrofilni gradient,
superabsorpcni gradient, ¢i zény pohlcovani s niz§i primérnou hustotou a s nizdi primérnou
vahou zakladni baze, ¢i miiZze zahrnovat jednu nebo vice vrstev anebo struktur). Celkova
absorpéni kapacita daného absorpéniho jadra 28 by vSak nicméné méla byt kompatibilni
s planovanym zatizenim azamySlenym pouzivanim pleny 10. Dale, pfisluinad velikost
a absorp¢ni kapacita absorpEniho jadra 28 muze byt rozmanita, aby se pfizpisobila nositeliim,
a to od kojenci az k dospélym osobam. Pfikladna absorpéni struktura pro pouZziti jako absorpéni
Jjadro 28 tohoto vynalezu je popsana v patentu US 4 610 678, patentu US 4 673 402, patentu
US4 8388 231 a vpatentu US 4 834 735, znichz kazdy je vtélen do tohoto popisu
prostiednictvim prislu§ného odkazu.

Zadni vrstva 26 je tekutinam nepropustna (napf. moci) a je prednostné vyrabéna z tenké plastické
folie, ackoli mohou byt pouzity téZ jiné pruzné, tekutiny nepropoustéjici materialy. Tak jak se
pouziva v tomto materidlu termin "pruzny"”, tento se tykd téch materiald, jez jsou poddajné
a snadno vyhovuji obecnému tvaru a konturam lidského téla. Zadni vrstva 26 zabraiiuje tomu,
aby pfisluSné exsudaty, absorbované a zadrzené v absorpnim jadfe 28, smacely €asti, jeZ jsou
v kontaktu s danou plenou 10, jako jsou prostéradla a soudasti spodniho pradla. Zadni vrstva 26
se takto muize skladat ztkaného nebo netkaného materialu, polymerickych félii, jako jsou
termoplastické filmy z polyetylénu anebo polypropylénu, &i kompozitnich materialt, jako je
vrstviCkou pokryty netkany material. Pfednostné je zadni vrstvou 26 termoplasticka folie
s tloustkou od 0,012 mm az do 0,051 mm. Zadni vrstva 26 muze byt raZena k zajisténi maté
povrchu v plastické folii, jenz zlepSuje hmatovy vjem a vzhled. Zv1asté piednostni materialy na
zadni vrstvu 26 obsahuji polyetylénové folie.

Zadni vrstva 26 je umisténa pfilehle k odévnimu povrchu absorpéniho jadra 28 aje snim
pfednostné spojena pomoci piipevitovaciho zafizeni takového, jez je dobfe znamo v sou¢asném
stavu techniky. Napiiklad zadni vrstva 26 muize byt upevnéna pomoci stejnomémné souvislé
vrstvy lepidla, vzorované vrstvy lepidla anebo jakychkoli oddélenych linii, spiral ¢i bodt lepidla.
Lepidla, jez byla zjiSténa jako dostatedna, pfednostné obsahuji sit’ prolamovaného vzoru viaken
vyztuze lepidla, jak je popsana v patentu US 4 573 986, na ktery se zde odkazuje, prednostné
nékolik linii vlaken lepidla, stoenych do spiralového vzoru, jak ilustruje pfislu$né zafizeni
a zpusoby, zobrazené v patentu US 3 911 173 a v patentu US 4 842 666, z nichz kazdy je
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obsazen vtomto materidlu prostfednictvim odkazu. Alternativné pfipeviiovaci zafizeni muze
zahrmovat tepelné spoje, tlakové spoje, ultrazvukové spoje, dynamické mechanické spoje, &i
jakékoli jiné vhodné prostfedky pfipevnéni, anebo kombinace téch pfipeviiovacich zafizeni, jez
jsou znama v souéasném stavu techniky.

Podle volby miiZze byt vnéj$i podplrna vrstva v kryti s anebo pfipojena k odév kontaktujicimu
povrchu zadni vrstvy 26 k zajisténi lepsiho vzhledu a pocitu pokozky z tohoto povrchu pleny 10.
Materialy pro takovéto vné€jsi podpirmé vrstvy mohou obsahovat naptiklad pokozce vyhovujici
materialy, jako ty zde popsané, pokud jde o zadni vrstvu 26, stejné jako aperturované ¢i razenim
formované vrstvy.

Horni vrstva 24 je umisténa pfilehle k povrchu télesa daného absorpéniho jadra 28 aje
pfednostné pfipojena k nému a k ¢asti zadni vrstvy 26 pomoci pfipeviiovaciho zatizeni (neni
zobrazeno), druhu, jeZ je znam soucasnému stavu techniky. Vhodna ptipeviiovaci zafizeni jsou
popsana se zietelem na spojeni zadni vrstvy 26 s absorpénim jadrem 28. Tak jak je v tomto
materidlu pouzivan termin "spojeny", tento zahrnuje ty konfigurace, jimiz je néjaky prvek pfimo
upevnén k druhému prvku a konfigurace, jimiz je dany prvek nepfimo upevnén k druhému prvku
pomoci pfipojeni tohoto prvku k mezilehlému prvku(im), ktery je zase ptipevnén k druhému
prvku. V pfednostnim ztvaméni tohoto vynalezu jsou horni vrstva 24 a zadni vrstva 26 pfimo
spojeny jedna s druhou v prostoru mezi bo¢nim okrajem 23 a bo¢nim okrajem 29 jadra 28 a jsou
nepiimo spojeny dohromady prostfednictvim jejich ptimého ptipojeni k pFislusnym stranam
absorpéniho jadra 28 pomoci pfislusného ptipeviiovaciho zafizeni (toto neni zobrazeno).

Horni vrstva 24 je pfizplsobiva, s mékkym pocitem a nedrazdiva pro kuzi daného nositele. Dale
tato horni vrstva 24 je propustna tekutinam, témto (napf. mo¢i) umoZiiuje snadno pronikat svou
strukturou atim izolovat pokozku nositele od absorpéniho jadra 28, obsahujiciho tekutiny.
Vhodna horni vrstva 24 miize byt vyrdbéna ze Sirokého spektra materiald, jako jsou porézni
pény, sitové pény, aperturované plastické folie, ¢i tkané nebo netkané struktury z pfirodnich
vlaken (napftiklad dfevénych nebo hedvabnych vlaken), syntetickych vldken (jako polyesterova ¢&i
polypropylenova vldkna), anebo kombinace pfirodnich a syntetickych vlaken. K vyrobé horni
vrstvy 24 mize byt vyuzito mnozstvi vyrobnich technik. Naptiklad horni vrstvou 24 miZe byt
netkana struktura z netkanych vldken, mykana, nanesena mokrym procesem, foukana tavenim,
hydrospletend, kombinaci vySe uvedeného nebo tak podobné. Prednostni horni vrstva 24 je
vytvofena z polypropylenovych vlaken typu 151, jez obsahuji polypropylénova vlakna staplové
délky, jez maji jemnost 1,5 denieru adélku vliken nejméné 15,9 mm, anebo ji tvofi
80/20 polypropylen/umélé hedvabi termalné spojované, netkané.

Elasticky dil 30 je vrstva nebo dil, ktery obsahuje elastické prostfedky a jenz muZe byt roztazen
a na zakladé uvolnéni bude mit tendenci zaujmout sviij pivodni tvar. Elasticky dil 30 muze byt
vyroben, jak uvadi patenty US 4 490 464, 4 938 753 a 4 938 757, patent US 4 107 364, patent
US 4 525 407, patent US 4 834 741 ¢i evropsky patent 409 315, vSechny zde obsazené pomoci
reference. Prednostni elasticky dil 30 mtze byt vytvofen napf. pfipevnénim predem roztazeného
elastického pruhu, struny nebo félie jako elastického prostfedku mezi parem netkanych material
anebo laminovanim odstfihovatelného netkaného materidlu k protahovatelné folii (jako je néjaky
elasticky prostfedek) ajeho "aktivovanim". "Aktivovanim" se mini, e dand laminovana
struktura je mechanicky roztaZzena tak, ze stfidavé oddily netkaného materidlu jsou Gmysiné
deformovany nebo roztrzeny. Tudiz, kdy je "aktivovany” laminat taZen, bude se roztahovat
(neomezen netkanym materidlem) ve sméru dané aktivace.

Vhodné elastické pruhy, struny nebo félie mohou byt vyrobeny z material, obsahujicich
syntetickou ¢i pfirodni gumu, elastomericky mul, elastomerické folie (véetné teplem se
smr$tujicich elastomerickych folii), elastomerické tkané &i netkané struktury, elastomerické
kompozity jako elastomerické netkané laminaty, pény zpfirodni nebo syntetické gumy
a podobné. Prednostni elastomericka péna k uziti jako elasticky prostiedek muze obsahovat
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zesiténé pény z pfirodni gumy ¢&i polyuretanové pény. Vhodné netkané materidly mohou byt
zvoleny i z téch, jez jsou zde uvedeny k pouziti jako material horni vrstvy 24.

Prednostné jsou elastické dily 30 tohoto vynalezu elasticky roztazitelné v alespoii podéiném
sméru (v pohledu na plochy stav). Pod pojmem "elasticky roztazitelny” se mini, Zze tim, Ze jsou
aplikovany tenzni sily, elasticky dil 30 se vrati pfiblizné do své piedchozi velikosti a tvaru
potom, co je tato tenzni sila odstranéna. Elasticky dil 30 se bude piednostné vracet na alespoil
75 % své plvodni konfigurace béhem asi 5 vtefin anebo v krat$im intervalu na zakladé jeho
roztaZzeni a okamzitého uvolnéni (tj., "mzikove elasticky”). Vyhodnéji se elasticky dil 30 bude
vracet na aspoii 95 % - 98 % své ptivodni konfigurace. Navic elasticky dil 30 se bude pfednostné
roztahovat 0 200 % az 500 %, vyhodné&ji od 300 % do 500 %, ze svého uvolnéného stavu do
svého plné roztazeného stavu, jaky je pifi pohledu v plochém stavu. Aby se zajistila tato
roztazitelnost, pfednostnim elastickym prosttedkem pro ast pasu a €ast nozniho otvoru 14
elastického dilu 30 je elasticky pruh, vyrobeny z pfirodni gumy s primérem 0,5-4,0 mm,
s vyhodou 2,5 mm. Pro elastické prostfedky v casti elastického dilu 30 mezi pasovou ¢&asti
anoznimi otvory 14 je piednostnim elasticky pruh o priméru 0,2-1,0 mm, pfednostné okolo
0,5 mm. Zvolenim elastickych prostfedkti, jez maji pfislusné moduly roztaZeni, silu roztaZeni
a kontrakce, tyto elastické dily 30 mohou plené 10 zajistit dobrou pfizptsobivost a pohodli, bez
nadmérného prithybu nebo skluzu, coz vede ke Spatnému posazeni a zadrzovani.

Aby se zlepsily "mzikové" elastické rysy elastického dilu 30, jenZ ma jako elastické prostfedky
elastické pruhy nebo struny, doporuCuje se upevnit elastické pruhy k netkané vrstvé nebo
vrstvam elastického dilu 30, ato pouze k jejich koncim, ¢i alespoil v omezeném mnoZstvi
piipojovacich bodii podél délky daného elastického pruhu.

Obycejn¢ se po délce predem roztaZzeného elastického pruhu pouziva lepidlo, aby byl ptipevnén
k netkané tkaniné. KdyZ je upevnén, pfisluna sila napéti je z n€ho uvolnéna a tento ma tendenci
smrsknout se po délce do své neomezené, uvolnéné délky. Avsak, kdyz se elastické pruhy stahuji
a elasticky dil nabira, pfipojeni k netkanému materialu podél délky elastického pruhu muize
vyvijet opacnou silu proti sile kontrakce elastika. To mlze vést k tomu, Ze elasticky dil 30 ma
"uvolnénou” délku, jez je znacné delSi nez neomezena, uvolnéna délka jednotlivého pruhu, coz
mize vést k podstatné vétSimu pasovému otevieni, nez je pozadovano &i ocekavano,
a k omezenému posazeni a pohodli.

Piednostné jsou elastické pruhy ptipevnény pouze pii svych koncich. Dvé (&i vice) vrstev
z netkaného materidlu s elastickym pruhem uvnitf mezi nimi je spojeno podélné s utésnénim, jez
Jje umisténo na kazdé stran€ podél délky daného elastického pruhu. Toto uzavfeni podél tésnici
¢asti muze byt nepretrzité nebo preruSované. Vysledkem je, Ze elasticky pruh je upouzdfen
v kapse, tvofené dvéma netkanymi vrstvami a bo¢nimi ¢astmi na kazdé strané elastika. Uzavfeni
miiZe byt provedeno mechanickymi prostfedky nebo adhezivem, jak zde bylo piedtim popsano.

Prednostné ¢asti netkanych materiald podé€l tésnici sekce mohou byt pferufované odstranény, aby
se snizila tuhost a tudiz odpor, zplsobeny tésn€nim netkaného materidlu samotného.

Alternativné ¢asti elastického pruhu podél jeho délky mohou byt pfipevnény, piednostné
né€jakym adhezivem, k jedné nebo ob&éma vrstvam netkaného materialu, aby pomahaly drzet
elasticky pruh na misté. Adhezivum miiZe byt pouzito na elasticky pruh konvenénimi prostiedky,
jako jsou spiralové ¢&i kapiCkové postiikové vzory. Vhodna adheziva a zplsoby jejich aplikace
jsou ty, jez zde byly popsany vyse v souvislosti s upevnénim zadni vrstvy 26 k absorpénimu
jadru 28.

Na obr. 4A a 4B pleny 10 je uvedeno alternativni ztvarnéni, kde je plena 10 znazornéna jako

obsahujici ¢ast 20, jez je obdélnikova. Obr. 4A zobrazuje elastické dily 30, pfipevnéné k casti 20
podél linii 2la, 21b, 22a, 22b, jak je vySe popsano. V tomto ztvarnéni pleny 10 predni
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ptipeviiovaci linie 21a a21b zahrnuje linii, jez pfipojuje, pfednostné symetricky, bod blizko
podélné stfedové osy A-A, piednostné na této ose na pfednim okraji 15 k bodu na kazdé
piisluiné strané Casti 20, a zadni pfipeviiovaci linie 22a a 22b zahrnuje linii, jez pfipojuje,
piednostné symetricky, bod blizko podélné stiedové osy A-A, piednostné na stiedové ose A-A,
na zadnim okraji 17 k bodu na kazdeé ptislusné strané ¢asti 20. V tomto ztvarnéni pfedni okraj 15
a linie 21a, 21b spolu nekoinciduji a zadni okraj 17 a linie 22a, 22b téZ nekoinciduji. Elastické
dily 30 jsou pak pfipojeny podél linii 21a, 21b, 22a, 22b. V tomto ztvarnéni nadbyteéné rohy,
definované prednim okrajem 15 nebo zadnim okrajem 17, bo¢nim okrajem 23 a linii 21a, 21b
nebo 22a, 22b, nejsou odstranény. Aby se zabranilo rohtim ¢asti 20 plandat, plena ma pfednostné
upeviiovaci prostiedky pro pfipojeni rohu ¢&asti 20 kelastickému dilu 30. Mélo by byt
pochopeno, Ze pouziti materidlu, ktery bude zabirat dané elementy, by nemélo byt omezené
v tom smyslu, ze zabirajici prvky mohou zahrnovat jakykoli tvar znamy soudasnému stavu
techniky, pokud jsou ptizptisobeny k zdbéru danych prvki. Plena na obr. 4A ma upeviiovadla 51,
52 na rohu absorpéni Casti 20 a pfisluiného elastického dilu 30. Obr. 4B znazortiuje vytvofenou
plenu 10, s rohy, pfipevnénymi k elastickym diliim 30.

Dalsi vyhodou je, Zze uzivatel md moZnost upravit si posazeni pasového otevieni pleny
pfiskrcenim nebo zkracenim elastickych dili a tak zmenSenim pasového obvodu pleny.

Piednostni ztvarnéni zde popsané miize dale zahrnovat elastické dily 30, jak znazorfiuje obr. 4A.
Kazdy dil 30 ma vice ¢asti podél své Sitky, jez mohou mit riznou stahovaci silu. Na obr. 4A jsou
tfi &asti elastického dilu 30, tj., Sasti 36, 37, 38, s riiznou retraktivni silou. Cast 36 ma typicky
nejvetsi silu z nich a ¢ast 37 ma mensi silu nez ¢ast 38. Elasticky dil 30 poskytuje vyhodu v tom,
ze nejvetsi retrakeni sila je zajiSténa v mistech, kde je nejvice potteba, jako je pasovy otvor 13
a nozni otvor 14. Elasticky dil 30, ktery ma ¢asti s riiznou stahovaci silou, miZe byt prednostné
vytvofen, pfipevnénim na jednostfizné vrstve, ¢i mezi dvéma vrstvami, kdyz jeho elastické pruhy
byly pfedem roztazeny do riizného stupné, ¢i maji riznou retrakci nebo elastické vlastnosti.
Rizny druh, velikost, tloustka a pocet elastickych prostfedkii mohou byt pouzity k zajisténi
riznych stahovacich sil ¢i elastickych vlastnosti.

Elasticky dil 30 sc¢astmi 36, 37, 38 rzné stahovaci sily miZe byt téZz vyroben spojenim
diskrétnich ¢lent s riznymi retrakénimi silami podél jejich okraji do komplexniho elastického
dilu 30. Jednotlivé ¢leny dilu 30 mohou byt vyrobeny zriiznych elastickych prostfedku (tj.,
napiiklad s riznym elastickym pruhem ¢&i typy roztazitelné folie), ¢i ze stejnych elastickych
prostfedki (jako elastické pruhy) a pfedem roztaZeny vice &i méné pied pfipevnénim k ostatnim
¢lenim daného dilu 30.

V piednostnim ztvarnéni, jez uvadi obr. 2B, plena 10 muiZe mit noZni elastické klopy 32.
Elastické klopy 32 mohou byt vyrobeny pomoci jakychkoli prostfedkii, znAmych v soucasné
technice. Napfiklad elastické klopy 32 mohou byt vyrobeny vioZenim a pfipevnénim pfedem
roztazenych elastickych pruhu 33 mezi horni 24 a zadni vrstvu 26, podél bo¢nich okraji 23 dané
¢asti 20. Elastické klopy 32 formuji pomoci okraje 12 nozniho otvoru 14 elastického dilu 30
elastikovany pasovy otvor 13. Elastikované nozni otvory 14 zajistuji zlepSené posazeni a lepsi
pohodli. Navic nozni elastické klopy 32 mohou zajistit zlepSené zadrzovani tekutin &i jinych
télovych exsudatt.

Plena 10 déle pfednostné zahrnuje bariérové nozni manzety 34 k zajisténi zlep$eného zadrzovani
tekutin a jinych exsudati. Kazd4d nozni manzeta 34 mtze zahrnovat nékolik riznych ztvarnéni
pro sniZeni prusaku télnich exsudati v noznich regionech. Zatimco tento druh noznich manzet 34
je neékdy téz oznacovan jako nozni pasy, bo¢ni klopy, bariérové manzety Ci elastické manzety,
vyznam téchto slov je totozny, Patent US 3 860 003 popisuje jednorazovou plenu 10, jez
zajist'uje stahovaci nozni otevieni, bo¢ni klopu a jeden nebo vice elastickych ¢lend k zajisténi
elastikované noZni manZety (t€snici manzeta). Patent US 4 909 803 popisuje jednorazovou plenu
se "vzpfimujicimi se", elastikovanymi klopami (bariérové manzety) ke zlepSeni zadrZzovani
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noznich regiont. Patent US 40695 278 popisuje jednorazovou plenu s dudlnimi manzetami,
obsahujicimi tésnici a bariérovou manzetu.

Plena 10 dale prednostné obsahuje jeden nebo vice skladi na ¢asti 20 nebo elastickych dilech 30.
Plena 10 se skiady na ¢asti 20 je uvedena na obr. SA a 5B. Obr. 5A je spodni pohled na plenu 10,
jez je v plochém stav, a obr. 5B je spodni pohled na vytvotenou plenu 10. Jak znazorfiuji tyto
obrazky, zadni vrstva 26 je sloZena tak, Ze rozkrokovy region 7 je ziZen jeho tazenim smérem ke
sttedu. Pfednostné je slozeni v rozkrokovém regionu 7 provedeno vice smérem dopfedu dané
pleny 10, k lepSimu uzptisobeni noZnich otevieni anatomii daného nositele. ZiZeny rozkrokovy
region 7 mlzZe zajistit méné omezeny pohyb nohou, stejné jako lepsi pohodli a ptednostné pak
posazeni. Obecné se pouziva mnohosti skladii. Skladani miize byt provedeno jen na zadni vrstvé
63 Ci v zadni a horni vrstvé 63 a 60 spolecné v prostoru 27 mezi okrajem 29 absorpéniho jadra
28 a okrajem 23 absorp¢ni ¢asti 20 ¢i v absorpénim jadru 28, horni a zadni vrstvé 60 a 63 &asti
20 samotné. Kazdy sklad ma dvé linie pfehnuti 61 a 62. Povrch zadni vrstvy 63 mezi dvéma
liniemi piehnuti 61 a 62 je pfehnut pres material horni vrstvy 60 vné druhé linie pfehnuti 62 a je
upevnén v této pozici pomoci omezeni skladu (neni zobrazeno), jez muze byt nepfetrzité nebo
pfrerusované, ve stiedu skladu ¢i podél jeho délky a miize byt mechanickym utésnénim nebo
adhezivnim utésnénim €asti zadni vrstvy 63 uvnitf daného skladu k materialu zadni vrstvy 63 vné
druhé linie prehnuti 62. Sklady mohou byt linearni ¢i zakfivené a mohou byt v rozmezi délek od
20 mm do 200 mm, v zavislosti na poctu skladi a jejich umisténi. Pfednostné je pluralita skladi
umisténa vedle sebe bok po boku.

Obr. 5C je bo¢nim pohledem na plenu 10 se sklady na elastickych dilech 30, orientovanych
v lateralnim sméru, kolmo ke sméru roztazeni daného elastického dilu 30. Sklady na elastickych
dilech 30 zaji3t'uji nepatrné mensi pasovy a nozni otvor 13 a 14 bez zkraceni elastického dilu 30
samotného. Alternativné, sklady mohou byt provedeny v elastickém dilu 30 a orientované
v podélném sméru, paralelné ke sméru roztazeni daného dilu 30. Takové sklady mohou zajistit
vetsi a oblejSi nozni otvor 14, ¢imz zlep3uji posazeni a pohodli dané pleny 10.

Obr. 6A a 6B znazortiuji dal3i ptednostni ztvdrnéni tohoto vyndlezu, v némz jsou okraje 12
nozniho otvoru 14a elastickych dili 30 pfipojeny ke stranam 23 &asti 20, a noZni otvor 14a je
formovan skrze ¢ast 20 v prostoru mezi bo¢nim okrajem 23 &asti 20 a bo¢nim okrajem 29
absorp¢niho jadra 28.

Obr. 6C zobrazuje dalsi prednostni ztvarnéni podobné tomu na obr. 6A, s vyjimkou toho, Ze
nozni otvory 14a jsou formovany skrze elastické dily 30 samotné, namisto skrze &ast 20. NoZni
otvory 14a v daném elastickém dile 30 mohou byt udélany pfed ptipojenim elastickych dili 30
k &asti 20. Ve zptsobu pripevnéni elastickych dild 30, uvedeném na obr. 7C, 7E, 7F a 7G,
mohou byt nozni otvory 14a rovnéz zformovany v elastickém dilu 30 potom, co je ptipevnén
k bo¢nimu okraji 23 ¢4sti 20, ale pfednostné pred tim, neZ je elasticky dil 30 pfehnut a ptipevnén
k povrchu horni vrstvy 24 dané Casti 20. V tomto ztvarnéni mohou byt elastické prostfedky
umistény na jedné nebo druhé strané nozniho otvoru 14a, aby se tak zajistilo nozni elastikum.

Jak je znazornéno na obr. 6D, dal3i pfednostni ztvarnéni tohoto vynalezu zajistuje, Ze noZni
otvory 14a mohou byt vytvofeny odstranénim (naptiklad odfiznutim &i vyraZenim) E&asti
absorpéni Casti 20 a elastického dilu 30 podél pfislusné strany ¢asti 20. Alternativné &asti bud’
¢asti 20 nebo elastického dilu 30 mohou byt odstranény, ¢imz mize byt dosaZzeno zlepSeného
nozniho otvoru 14a a jeho posazeni. Pfednostné jsou okraje nozniho otvoru 14a elastického dilu
30 a casti 20 opatfeny elastickymi klopami 32 a bariérovymi manZetami 34 ke zlepSeni posazeni
a zadrzovani exsudati plenou 10.

Zvlasté vyhodné provedeni tohoto vynalezu je znidzornéno na obr. 6E. Vysledna absorpdni &ast

20 pleny 10 je zformovana nebo vyfiznuta tak, Ze pfedni €ast a zadni Cast &asti 20 jsou
asymetrické se zfetelem k laterdlni stfedové ose A-A. Na obr. 6E protilehlé bo¢ni okraje 23
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a protilehlé okraje 12 noznich otvora 14 elastickych dild 30 nejsou paralelni spolu anebo
s podélnou stfedovou osou A-A &asti 20. Zizenim smérem dovnité (pomoci Ghlu 6 ) okraje
noznich otvorit 14 a okraje &asti 20 zezadu dopfedu pleny 10 se celkové dosahne zlepSeného
posazeni a vzhledu. Sir3i jadro 28 a prostor &asti 20 vzadu auZ3i vepfedu zajidtuji mensi
obstrukci nohy vptedu, pro lepsi posazeni u déti a dospélych. Uhel 6 zizeni muze byt zvolen az
do 30°, ptednostnéji od 5°do 25°. Zvoleni thlu 0 bude téz zilezet na volbé Ghli alfa a beta linii
21a, 21b a22a, 22b a pozadovaném posazeni a vzhledu. Alternativné v tomto ztvarnéni bo¢ni
okraj 23 &asti 20 a kraj 12 nozniho otvoru 14 elastického dilu 30 mohou byt spojeny a vytvofen
nozni otvor 14a v dané &asti 20, jak ukazuje obr. 6A, &i v elastickém dilu 30 samotném, jak
ukazuje obr. 6B. Piednostné jsou elastické prostiedky, zajisténé v elastickém dilu 30 v Casti
nozniho otvoru 14, orientovany paralelné k noznimu otvoru 14, aelastické prostredky
elastickych klop 32, pfipojené k dané &asti 20, jsou orientovany paralelné k okraji 23 dané
¢asti 20.

Podle dal3iho aspektu tohoto vynalezu je zaji$tén zplsob vyroby pleny 10, jak je zobrazena na
obr. 1. Tento zplisob bude vysvétlen s odkazy na obr. 7A, 7B a 7C. Jak je na obr. 7A vidét,
absorp¢ni jadro 28 muZe byt napted vsunuto mezi horni vrstvu 24 a zadni vrstvu 26 a pak mize
byt ¢ast 20 sestavena zpisobem, jak je vySe popsan se zietelem k sestaveni ¢asti 20. Horni vrstva
24 a zadni vrstva 26 mohou byt spojeny s absorpnim jaddrem 28 pfed pfipevnénim elastickych
dila 30, ¢i mohou byt pfipevnény prostfedky, jez ve stejném momente pripojuji elastické dily 30
k &asti 20, jak nize popsano. Elastické dily 30 jsou roztazeny v podélném sméru, jak je uvedeno
$ipkami na obr. 7A a pak ptipojeny ke kazdé poloviné casti 20 s okrajem 16 pasového otvoru 13
v kryti s podélnou stiedovou osou A-A &asti 20 podle obr. 7A. Okraj 16 pasového otvoru 13
mize byt dle volby rozsifen za podélnou stiedovou osu A-A na obou ¢&i jednom z prednich
a zadnich konct &asti 20, jak zde bylo dfive popsano. Pfedem roztazené dily 30 jsou pfipevnény
k &asti 20 podél pripevitovacich linii 21a, 21b a 22a, 22b. Pfipojeni pfedem roztazenych dild
k &asti 20 mlze byt provedeno tipravou linie 21a, 21b a 22a, 22b pomoci mechanické energie,
dostateéné k nastaveni materialu elastického dilu 30 do materidlu ¢asti 20. Kdyz se zde uziva
pojem "mechanicka energie", obsahuje to téz termalni energii, jako tu, jiz se pouziva
k tepelnému spojeni. Tato mechanickad energie muze byt aplikovana pfednostné ve formé
ultrazvukového zafizeni nebo unaSecim valcem, dobfe zndmymi pro tyto Gcely. Prednostnim
mechanickym uzavienim je tlakové tmelové tésnéni, jez stmeluje dohromady dany
termoplasticky material elastickych dild 30 k termoplastickému materialu ¢asti 20, bud’ k horni
vrstvé 24 nebo k povrchu zadni vrstvy 26, kontaktujicimu nositele. V jednom vhodném zpiisobu
je sestaveni Casti 20 s pfedem roztazenym elastickym dilem 30, superponovanym na ném,
poloZzeno mezi otacivy kovadlinovy vélec aotaCivy pfitlacny valeCek, jenz vyviji tlak asi
1 500-5 000 kg na &tveredni centimetr na sestaveni elastické &asti 20. ¢imz se vytvari linie
pfipevnéni s $itkou celkové od 1 do 10 mm, prednostné od 2 do 5 mm. Vzor spojeni mize byt
nepietrzity nebo pferusovany a rovny, zakfiveny, ¢i nepravidelny. Pfednostné se pouziva teplota
jejich okoli. Vy3si teplota muze byt uzivana tak dlouho, pokud bude bezpecné pod teplotou
taveni termoplastu materiald daného elastického dilu 30 €i ¢asti 20, aby se vyhnulo poskozeni ¢i
zméknuti danych materialt pti té€chto teplotach.

Dalsim vyhodnym zpisobem je tepelné wuzavieni, provedené zahfivanim otaCivého
kovadlinového valce a/nebo otativého tlakového valecku do nebo nad teplotu taveni danych
termoplastickych materialdi elastickych dili 30 a ¢asti 20, a aplikaci podstatné mensiho tlaku
k vyhnuti se po§kozeni nebo oslabeni vrstev netkané tkaniny v prostorech linii pfipojeni.
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Ptipevnéni mize byt téz provedeno pouzitim adheziva i chemického spojeni ke stmeleni
materiald elastického dilu 30 a ¢asti 20 dohromady. Vhodnym adhezivem pro tento ugel je
oboustranna lepici paska. Vysledna plena 10 v plochém pohledu je uvedena na obr. 7B. Jak
uvadi obr. 7B, rohy 20a Casti 20 mohou byt dle volby odstranény k ziskani v podstaté
hexagonalni ¢asti 20 pfi pohledu na plocho.

Obr. 7C je schéma jednoho zafizeni na provadéni vySe uvedeného zpusobu. V zatizeni je
v podélném sméru doddvan posuvnymi prostiedky (nezobrazeny) pruh za sebou jdoucich zadnich
vrstev 26. Podavaci valecek 61 vede pruh za sebou jdoucich hornich vrstev 24 na pruh zadnich
vrstev 26, na nichZ jsou absorp¢ni jadra 28 predbézné zajisténa v podéiné od sebe vzdalenych
pozicich podavacimi prostfedky (neznézornény) tak, ze absorpéni jadra 28 jsou vsunuta mezi
pruh hornich vrstev 24 a zadnich vrstev 26, ¢imz se vytvaii absorpéni ¢ast 20. Poté jsou na pruh
hornich vrstev 24 doddvany pomoci podavaciho valecku 62 dva paralelni pruhy nepfetrzité
struktury elastickych dilii 30, ¢i jeden valec struktury, jez je rozdélena do dvou pruhd podél
Jejich sttedové osy, jez jsou predem roztaZeny pied aplikaci na €ast 20. V pozici po proudu od
podavaciho véleCku 62 se upeviiuje vysledné sestaveni danych pruhd, tj., pomoci tepelnych
spoji nebo adhezivem, k dané Casti 20. Sestavena plena je potom odfezdvana pfi¢né do
jednotlivych plen 10 prostfedky fezani (nezndzornény). Nadbyteéné rohy pleny 10 mohou byt dle
volby odstranény, a to vné elastickych linii pfipevnéni, aby se ziskal v podstaté hexagonalni tvar
pleny 10 pfi pohledu naplocho.

Plena 10, jak uvadi obr. 6A, miiZze byt ptednostné vyrobena nasledujicim zpisobem, jenZ tvofi
tfeti aspekt tohoto vynalezu. Jak je zobrazeno na obr. 7D, elastické dily 30 jsou umistény
u okraje 25 v kryti s kazdym bo¢nim okrajem 23 ¢asti 20. Pfednostné je okraj 25 elastického dil
30 umistén mezi pfislu$né okraje 23a, 23b horni vrstvy 24 a zadni vrstvy 26. Vysledné sestaveni
Jje pak stmeleno, napi., mechanickym uzavienim nebo adhezivem, jak zde bylo dtive uvedeno,
podél okraji 23 v pozicich, ozna¢enych Sipkami na obr. 7D. Nozni otvory 14a mohou byt
vytvofeny skrze ¢ast 20 pomoci nafezani nebo vyrazenim pfed, ¢i po, kroku stmeleni sestaveni,
popsaném vyse.

Jak znazortiuje obr. 7E, ztvarnéni zde ukdzana maji nozni otvory 14a v prostoru 27 &asti 20, mezi
bo¢nim okrajem 23 a okrajem 29 jadra 28 mohou mit jednu nebo vice elastickych klop 32a, 32b,
umisténych podél svého obvodu, k zajisténi zdokonaleného posazeni, pohodli a zadrzovéni
v noZnim otvoru 14a.

Elastické dily 30 jsou pak pfehnuty tak, Ze okraje 16 pasového otvoru 13 jsou protaZeny alespoti
k podélné stfedové ose A-A Casti 20, jak uvadi obr. 7E. V tomto ztvarnéni muze byt okraj 16
pasového otvoru 13 téZ protaZen za podélnou stfedovou osu A-A, jak dfive popsano. Poté jsou
elastické dily 30 pfipevnény k &asti 20 podél linii 21a, 21b a 22a, 22b a odstranéni rohti &asti 20
a elastickych dili 30 dé plenu 10, jak je uvedena na obr. 6A.

Podle piednostniho ztvarméni tohoto vynélezu, elasticky dil 30, jak uvadi obr. 7D a 7E, miiZe byt
vyroben zdilu 50, jenz ma dvojitou 3itku elastického dilu 30. Jak znazoriuji obr. 7F a 7G,
pfedem roztazené elastické prostiedky 40, pfednostné jsou tvofeny elastickymi pruhy,
piednostné pfipevnéné kdilu 50 sdvojitou Sitkou podél linie 16', jez rozdéluje dil 50
s dvojnéasobnou Sifkou do €asti 39a a 39b. Potom, co je dil 50 piehnut podél linie 16', &ast 39b
mize byt pfipevnéna, napfiklad adhezivem nebo mechanickym spojenim, k &asti 39a, &imz se
formuje elasticky dil 30. Upfednostiiuje se, aby uvnitf umistény okraj 25a dilu 50 byl v kryti
s vné umisténym okrajem 25b, a okraje 25a a 25b jsou umistény mezi piislu$nymi okraji 23a
a 23b horni vrstvy 24 a zadni vrstvy 26 pred pfislunym sestavenim.
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Podle &tvrtého aspektu tohoto vynalezu, aby se vyloudil krok stmelovani vysledného sestaveni,
popsany vyse, k formovani jak jedné z vrstev absorpéni ¢asti 20, jako je zadni vrstva 26 anebo
horni vrstva 24, tak elastickych dild 30, miZe byt pouZita jednostfizna vrstva. Tudiz dana
jednostiizna vrstva ma oblast absorpéni ¢asti 20 a bo¢ni plochy, protahujici se z kazdé strany
prostoru &asti 20 a tyto bo¢ni plochy jsou opatfeny elastickymi prostfedky. Bo¢ni plochy mohou
byt prednostné elastikovany zpiisobem zde diive popsanym, pokud jde o elastikovani elastického
dilu 30. Po anebo pied krokem elastikovani bo¢nich ploch je absorpéni jadro 28 vsunuto mezi
jednosttiznou vrstvu a kryci vrstvu k sestaveni dilu ¢asti 20, jeZ zahrnuje prostor jednostiizné
vrstvy, kryci vrstvu a jadro mezi nimi. KdyZz je dana jednostfizna vrstva tekutinim propustné
a mize fungovat jako horni vrstva 24, kryci vrstva by méla byt tekutindm nepropustna a fungovat
jako zadni vrstva 26. Alternativné kdyz je dand jednostfiznad vrstva tekutindm nepropustna
amuze fungovat jako zadni vrstva 26, kryci vrstva by méla byt tekutinim propustna a fungovat
jako horni vrstva 24. Z vysledného sestaveni miZe byt plena 10 vyrobena kroky, popsanymi jako
treti aspekt tohoto vynalezu.

Ze zphsobl popsanych vySe pro formovani elastickych dild a jejich pfipeviiovani k dané
absorpéni ¢asti 20, mohou byt vyrabéna riizna ztvarnéni zde popisovana. Zpisoby pfipeviiovani
nozni elastiky 32 a bariérovych manzet 34 jsou dobfe znamy, jak jiz zde bylo dfive uvedeno.
V téchto ztvarnénich, kde jsou elastické prostiedky orientovany a piipevnény k ¢asti 20 anebo
elastickym dilim 30 ve sméru neparalelnim s podélnou stfedovou osou A-A (ve sméru vyroby),
existuji znamé prostiedky pro umisténi pFipevnéni daného elastika v jakékoli laterdlni
vzdalenosti od dané stfedové osy A-A, kdyZ se dana ¢ast 20 nebo elastické dily 30 pohybuji
vyrobnim zafizenim takovym, jako je zafizeni, zobrazené na obr. 7C. Naptiklad v sestaveni
nozniho elastika 32 pro ztvarnéni, uvedené na obr. 6E, mohou byt pouzity elastické prostredky
(jako elastické pruhy) a pfipevnény k zadni vrstvé (vné okraje 29 absorp&niho jadra 28 pomoct
vodicich prostfedki (neznazornény), coz je reciprokovano v pfisluSném lateralnim sméru (kolmo
k pohybu dané &asti 20), aby se uzplsobila pozice pfipevnéni elastického pruhu v lateralnim
sméru, kdyz kazda ¢ast 20 prochazi okolo ptisluinych vodicich prostfedki(u). Cyklus reciprocity
je upraven a nacasovan, aby koincidoval s rychlosti elementl Casti 20, jez prochazeji danym
vodicim prostfedkem. Upravenim rychlosti vodiciho prostfedku, kdyz tento provadi ptimocary
vratny pohyb béhem daného cyklu, mohou byt do Casti 20 formovany piimé, diagonalni ¢i
zakfivené linie elastickych pruhii. Alternativng elastické pruhy by mohly byt pfipevnény k horni
vrstvé 24 pied pfipevnénim horni vrstvy 24 k dané &asti 20. Podobnym zpiisobem mohou byt
elastické prosttedky téz pfipevnény k danym elastickym dilim 30, aby zajistily elastické
prostiedky, orientované v nepodélném sméru.

Jak znazorfiuje obr. 8A, pfednostni natahovaci plena mize téz obsahovat prostfedky 70 upevnéni
pfi odhazovani do odpadi pro zajisténi znecisténé pleny 10 potom, co byla odstranéna z nositele.
Tradiéni pleny obylejné maji par adhezivnich paskl ¢i mechanicka poutka na bo¢nich okrajich
zadni pasové Casti a vhodné plochy k ptiloZeni na pfedni pasové &ésti pro upevnéni tradicni
pleny k nositeli. V pfipadé€ natahovaci pleny zde obvykle neni potfeba toho, aby takovato poutka

zajistovala plenu 10 okolo pasu daného nositele, tento G¢el misto nich obstaravaji dané elastické
dily 30.

V pfipadé natahovaci pleny 10 podle tohoto vyndlezu je zneCiiténa plena 10 odstranéna
pfednostné oddélenim elastického dilu 30 od &asti 20 podél pfedni pfipeviiovaci linie 21a, 21b.
Znedi3téna plena 10 pak muiZe byt srolovana od ptedni pasové oblasti 8 k zadni pasové oblasti 9
a upevnéna pomoci prostfedki 70 pro odhazovani do odpadkd, jak je zndzornéno na obr. 8B.
Prednostné je odhazovaci zaji$tovaci prostfedek 70 orientovan v podélném sméru a je pfipevnén
k vn&jsku povrchu &asti 20, kontaktujicimu odév v zadni pasové oblasti 9 k usnadnéni tohoto
odhazovaciho zpusobu.
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Ackoli miZe byt pouZivéna jakékoli adhezivni paska nebo mechanické paskové poutko jako
prostiedek 70 zajiSténi pleny pti odhazovani, ptednostni odhazovaci zajidtovaci prostredek 70 je
tridilny, s poutkem adhezivni péasky prfeloZzenym do z, jak je zndzornéna na obr. 8C. Poutko
prostfedku 70 zahrnuje prvni oddil 71, druhy oddil 72 a tfeti oddil 73. Prvni oddil 71 je upevnén
samolepicim prostfedkem 75 k dané &asti 20 ama jeden konec upevnény feCenym stejnym
samolepicim prostfedkem 75 k jednomu konci druhého oddilu 72. Druhy oddil 72 je ptipevnén
na svém druhém konci k danému tfetimu oddilu 73 pomoci samolepiciho adhezivniho prostfedku
79, jenz je dobfe znam soucasnému stavu techniky. Druhy oddil 72 miZe mit uvolfiovaci
prostfedek 77 na povrchu Celem proti tietimu oddilu 73, jenZ zajidtuje samolepici adhezivni
prostfedek 79 s mirnou adhezi k tomuto. Vhodnym uvoliiovacim prostiedkem 77 muze byt
pokryti silikonem, anebo uvoliiovaci pouzdro, vyrobené z polyetylenu. Uvoliiovaci prosttedek 77
miiZe byt téZ nizkoadhezivni samolepici adhezivum na povrchu &elem k tfetimu oddilu 73, jeZ je
kompatibilni se samolepicimi adhezivnimi prostiedky 79, coz znamena, Ze nizkoadhezivni
samolepici adhezivum 77 bude pfilinat, ale miZze byt oddéleno od adhezivnich prosttedkti 79 bez
zvlastniho postizeni dané adhezivni kvality pfislusnych adhezivnich prostfedkd 77 a 79. Pred
pouZzitim pfi upeviiovani pleny, druhy oddil 72 je oddélitelné ptipevnén k prvnimu oddilu 71
pomoci nizkoadhezivniho povlaku 81.

Pro pouziti do z prehnutého poutka pasky 70 uZivatel roztahne paskové poutko potahnutim dilu
82 tfetiho oddilu 73, coZ zpiisobi, Ze se tfeti oddil 73 oddéli od druhého oddilu 72, coz zplisobi,
Ze se druhy oddil 72 rozbali v pfehybu 78 a oddéli od prvniho oddilu 71, coZ zpuisobi, Ze se prvni
oddil 71 rozbali v pfehybu 76. Adhezivni prostfedky 75, 77 a 79 prvniho oddilu 71, druhy oddil
72 atfeti oddil 73 pak mohou byt pouzity k zajisténi roztaZeného paskového poutka 70
k vné€j$imu, odév kontaktujicimu, povrchu dané svinuté plenové &asti 20.

DalSich adaptaci pleny na jedno pouziti podle tohoto vynilezu miZe byt dosazeno pomoci
pfisludnych modifikaci bé€Zznou zru¢nosti v rdmci soudasného stavu techniky bez toho, aby se 3lo
mimo ramec tohoto vynalezu.

PATENTOVE NAROKY

1. Jednorazova natahovaci plena s pasovym otvorem (13) anoinimi otvory (14), ktera
obsahuje jednak absorpéni €ast (20), zahrnujici tekutiny propoustéjici horni vrstvu (24), tekutiny
nepropoustéjici zadni vrstvu (26) a absorpéni jadro (28), vsunuté a upevnéné mezi horni vrstvu
(24) a zadni vrstvu (26), kde absorp¢ni ¢ast (20) je ohrani¢ena parem bo¢nich stran (23), prednim
okrajem (15) a zadnim okrajem (17), podélnou osou (A-A) rozdélena na dvé poloviny a déle je
¢lenéna do rozkrokového regionu (7), ptedniho pasového regionu (8) s prednim okrajem (15)
a zadniho pasového regionu (9) se zadnim okrajem (17), pfiCemz pfedni pasovy region (8)
a zadni pasovy region (9) jsou protilehle prodlouzeny od rozkrokového regionu (7) ve sméru
podélné osy (A-A), a kterd déle obsahuje k vnitinimu povrchu kazdé poloviny absorpéni &asti
(20) ptipevnény elasticky dil (30), kde okraj (16) pasového otvoru (13) elastického dilu (30) se
v plochém roztazeném stavu pleny (10) rozprostira alespoil k podélné ose (A-A) absorpéni ¢asti
(20), priCemz kazdy elasticky dil (30) je spojen s absorpéni &asti (20) podél pfipeviiovacich linii
(21a, 21b, 22a, 22b), a ukterézto pleny (10) je kazdy nozni otvor (14) v jejim plochém
roztazeném stavu situovan podél okraje (12) nozniho otvoru (14) elastického dilu (30),
vyznacdujici se tim, Zekazdy elasticky dil (30) ma okraj (16) pasového otvoru (13)
ajemu protilehly okraj (12) nozniho otvoru (14) adelni ptipeviiovaci linii (21a, 21b)
s poCateCnim spojovacim bodem, lezicim u podélné osy (A-A) v pfednim pasovém regionu (8) na
kazdé poloviné absorpéni &asti (20), azadni ptipeviiovaci linii (22a, 22b) s podatednim
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spojovacim bodem, lezicim u podélné osy (A-A) vzadnim pasovém regionu (9) na kazdé
poloviné absorpéni Casti (20), pticemz okraje (16) elastickych dild (30) ohraniCuji souvisle
pasovy otvor (13) pleny (10).

2. Jednorazova natahovaci plena podle naroku I, vyzmnacujici se tim, Ze okraj
(12) nozniho otvoru (14) elastického dilu (30) se v plochém roztazeném stavu pleny (10) kryje
s pfislu$nou boéni stranou (23) absorpcni ¢asti (20) a kazdy nozni otvor (14) je ohranicen
okrajem (12) a boéni stranou (23).

3. Jednorazova natahovaci plena podle naroku I, vyznadujici se tim, Ze kazdy
elasticky dil (30) je podél okraje (12) nozniho otvoru (14) pripojen k ptislusné bo¢ni strané (23)
absorpé¢ni ¢asti (20) a kazdy nozni otvor (14) je vytvoren v absorpéni ¢asti (20) v prostoru mezi
boéni stranou (23) a okrajem (29) jadra (28) absorpéni ¢asti (20).

4. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze kazdy
elasticky dil (30) je podél okraje (12) nozniho otvoru (14) pfipojen k pfisluiné bo¢ni strané (23)
absorpéni ¢asti (20) a kazdy nozni otvor (14) je vytvofen v elastickém dilu (30).

5. Jednorazova natahovaci plena podle naroku I, vyznaéujici se tim, Ze
pocateéni spojovaci bod &elni pfipeviiovaci linie (21a, 21b) je na pfednim okraji (15) absorp&ni
¢asti (20) a pocatedni spojovaci bod zadni pfipeviiovaci linie (22a, 22b) je na zadnim okraji (17)
absorpéni ¢asti (20).

6. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyzmaéujici se tim, ze
pocate¢ni spojovaci body predni azadni pfipeviiovaci linie (21a, 21b) a(22a, 22b) leZi na
podélné stredové ose (A-A) absorpcni Easti (20).

7. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze pfedni
a zadni okraj (15) a(17) absorpéni &asti (20) jsou uréeny Celnimi a zadnimi pfipeviiovacimi
liniemi (21a, 21b) a (22a, 22b).

8. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyzmacujici se tim, Ze noZni
otvory (14) jsou opatfeny sklady, vytvofenymi alespoil jednim pfehybem v absorpéni ¢asti (20),
upevnénym ve své piehnuté poloze.

9. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyzmnadujici se tim, 3Ze
elastické dily (30) jsou déleny na ¢&asti (36, 37, 38) s riznou stahovaci silou.

10. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyzmnacéujici se tim, Ze okraj
(16) pasového otvoru (13) kazdého elastického dilu (30) se v plochém roztaZeném stavu pleny
(10) rozprostira za podélnou osu (A-A) absorpéni ¢asti (20) pro zakryti i €asti druhé poloviny
absorp¢ni ¢asti (20).

11. Jednorazova natahovaci plena podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze okraj
(12) nozniho otvoru (14) kazdého elastického dilu (30) a pfislusna boéni strana (23) absorpéni
¢asti (20) jsou protazeny od zadniho okraje (17) pleny (10) k jejimu pfednimu okraji (15)
smérem dovnitf absorpéni ¢asti (20).

12. Zpisob vyroby jednorazové natahovaci pleny podle naroku 1, zahrnujici wvs:suil
a pfipevnéni absorp¢niho jadra (28) mezi horni vrstvu (24) a zadni vrstvu (26) a spojeni ko3
vrstev (24, 26) v absorpcni ¢&ast (20) aspojeni této Casti (20) selastickymi dily {30},
vyznadujici se tim, Ze elastické dily (30) se podélné roztahnou a pak se plo$né
pfilozi na ptislusné poloviny absorpéni &asti (20) do zdkrytu s nimi tak, Ze jejich okraj (i6)
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pasového otvoru (13) zasahuje alespoii k podélné ose (A-A) absorpéni €asti (20) a poté se spoji
s touto &asti (20) podél ¢elni a zadni pfipeviiovaci linie (21a, 21b) a (22a, 22b).

13. Zptsob podle naroku 12, vyznadujici se tim, Zeroztazené elastické dily (30)
se nejprve svymi okraji (12) noznich otvori (14) umisti podél pfislusnych boénich okraja (23)
absorp¢ni ¢asti (20) a spoji se s horni a spodni vrstvou (24) a (26) absorpéni ¢asti (20) a vytvori
se nozni otvory (14) v oblastech podél okraju (12).

14. Zptsob podle naroku 12, vyzmacujici se tim, Ze se k plocham bo¢nich dili
horni vrstvy (24) nejprve pfipevni roztazené elastické prostfedky (40) pro vytvofeni elastickych
dild (30) s bocnim okrajem (25) avytvoii se noZni otvory (14) podél meznich linii mezi
absorpéni Casti (20) a elastickymi dily (30), naceZ se kazdy elasticky dil (30) ptehne podél mezni
linie tak, Ze jeho bo¢ni okraj (25) se rozprostie alespoii k podéIné ose (A-A) absorpéni &asti (20).

15 vykresi
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