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b Belnd fréze s

predmetom vyndlezu jJe &

vymenitelnymi reznymi dodtikami

1

elns fréza s vymenitelnymi reznymi dodtidkani

vo velkej vé&sine kondtrukcii &elnych fréz sa poutiva k upnutiu vymenitelne] rez-

nej dodtilky upinaci klin ovléadany skrutko

Takato kondtrukcia je nevyhodné predovdetkym p

kde je nsbezpelie,
v takej miere, %e
gkodenia zavitov v

aj spdsob upinania

nou pruZinou a upinacim klinom Tento spdsob méa tu nevyhodu, e je kon&truk&ne zloZity.

Uvedené nedos

u umiestnenou v telese néstroja

ri mnohozubnych &elnych frézach,

2e vplyvom upinacej sily skrutiek nastane deformacia telesa nastroja

to ohrozi po2adovani funkciu nédstroje Existuje tieZ nebezpetie po-

telese nastroja, &im sambze teleso néstroja znehodnotit . Znémy je

vymenitelnych reznych dostiliek v mnohozubych &elnych frézach tlat-

tatky su zmiernené telnou frézou s

vymenitelnymi reznymni dodtitkami

podla vyndlezu, ktorého podsteta je. Ze Vv telese nastroja je vytvorené 18Zko so svojimi

plochami, Vv ktorom
pruine deformovand

Vyhotovanim ¢
sa zabezpeli rovna
s zrychli se manip

pnutia pritom je

dostitks Daldimi
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je uloZend vymenitelnd reznd dodtitka a pomocou upinky, ktord je

a pevne spojend s telesom nastrojs skrutkou, je pevne

upnuté.

elnej frézy podla vynélezu se podstatne zjednodudi jej vyroba, lshko

k4 upinacia sils

pre kaZdd vymenitelnd reznli dodtilku,

zjednodudi

ulédcia pri vymene reznej dodti&ky, zabezpeli sa vysokad bezpelnost

vylugensd moZnost, aby v néstroji bola neupnuté vymenitelna reznd

vyhodasi si jednoduchest konétrukcie a lahké opraviteInost.
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Na pripojenych vykresoch je znézornens Eelné fréze s vymenitelnymi Eeznvmi dodtid-
kami podlas vyndlezu.Ne obr. 1 Je osovy rez bez vymenitelnej reznej dodtilky, na obr.2 je
rez A-A bez vymenitelnej reznej dodtilky, na obr.3 Je osov§ rez pri upnutej vymenitel-
nej reznej dodtitke, na obr.4 je rez B-B pri upnutej vymenitelnej reznej do#tilke,
na obr.5 je pohled z boku pri upnutej vymenitelnej reznej dodtilke. Hlavné Zasti gelney
frézy podla vyndlezu si: teleso nédstrojs 10, dpinﬁa 20, skrutka 30, vlozke 40, vymenitel-
né rezné dodtilka 50, péke 60. |

V telese ndstroja 10 si vytvorené drézky plochemi 11,12,13,14,15. Plochy 11 a 15
zvierajd ostry uholfé. V kaidej dréike vytvorenej plochami 11,12, je uloZend a skrut-
kou 30 pritladend k ploche 12 dpinka 20. Vv drézke vytvorenej plochami 13,14,15 je uloZe~
né vlioZke 40, polohované a upevnens s telesom ndstroje 10 zvarom 70. L8%ko pre vymenitel-
nd reznd dotiZku 50 je vytvorené plochemi 15, 41.42. Rozmery jednotlivych Zasti od
volené tek, 2e k vloZeniu vymenitelnej reznej dodtilky 50 je potrebné pruine deformovat
dpinku 20 pdsobenim silou smerom S na pédku 60 vloient do otvoru 21. Tym vznikne medzi
plochami 15 & 22 priestor pre vloZenie vymenitelInej reznej dod¥tilky 50 do l8ike.
Po vioZeni vymeniteInej rezney dodtilky 50 do 182ke a prerudeni pdaobenia sily na’étku
60 je vymenitelnd rezné dodtilka 50 upnuté plédkou 22 silou dmernou pruinej deformécii
Upinky 20 v ohybe. vyjadrenou uhlonﬁi . Uvolnenie a vymens vymenitelnej reznej dodtilky
Je mo2né analogicky vloZenim péky 80 do otvoru'g; & pdsobenim silou ne pdku 60 v smere S.

PREDMET VYNALEZU

Celnéd fréza s vymenitelnymi reznymi dodtilkami vyznalujica sa tym, 2e v telese nédstroje
/10/ je lptko vytvorené plochami /15.41,42/ pre uloZenie vymenitelnej reznej dodtiZky
/50/, ktoré je pre upnutie v dotyku s pruzne deformovanou Upinkou /20/, pevne spojenou
8 telesom nédstroja /10/ skrutkou /30/ .
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Obv. 5

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cema: 240 Ktis
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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