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(54)  Pneumatické zapojenie na ovlddanie zdvihu a pritlaku pneumetickych valcov

Vyndlez je pouZitelny u lisov na t-
pravu textilnych materidlov a pletenin,
Pri nastavenom nizkom pritlaku fixad&ného
telesa je nizke a] rychlost zdvihu pneu-
matickych valcov, 8o nepriaznive vplyva
na vykonnost lisu. Cielom vyndlezu je zvy-
git rychlost zdvihu pneumatickych valcov,
ktord pred pritlekom fixedného telesa
prejde v niZfiu rychlost, odpovedajicu
nestavenému pritlaku., Medzi hlevnym regu-
létorom tlaku nestavenym pre rychly zdvih
pneumatickych valcov a elektropneunatioc~
kym trojoestnym ventilom je zabudovany
pracovny reguldtor tleku, nastaveny pre

pritlak valcov. Dalej je hlavny reguldtor

tlaku prepojeny s pneumatickymi valcami
cez ovléddaci pneumaticky trojcestny ven-
til a elektropneumaticky trojcestny ven~
til., Pneumatické valce si prepojené s od-
fukovou komorou cez elektropneumaticky
trojcestny ventil, ovlddaci pneumaeticky
trojeestny ventil a polstny ventil nasta-
veny na hodnotu tlaku pracovného reguld-
tora tlaku,
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Vyndlez sa tfke pneumetického zapojenie ne ovlddanie zdvibhu a pritlaku pneumatickych
valcov, najmi u lisov urdenych na podlepovenie, fixovanie, Zehlenie a potlad réznych tex-~
tilnfch meteridlov & pletenin v konfek&ne] vyrobe.

Lisy tohto druhu pozostéveji zpravidle z dvooch fixaednych telies vyhriatych ne potreb-
ni teplotu, Jedno fixadné teleso je pevné, druhé je pohyblivé, ovlddané pneumatickymi vel-
caml, Po dopraveni spracovdvanyoh vyrobkov medzi fixedné telesd, pohyblivé fixa&né teleso
sa pritladi k pevnému tak, %e obe telesd zovru medzi sebou spracovdvané virobky. PoZedova-
ny tlek medzi fixednymi telesami sa nastavi v zdvislosti od technologiockej operdcie, pova=~
hy vyrobku a materidlu, Nepriklad podlepovanie odevnfch vyrobkov z pletenin si vyZaduje
tlek 0,03 MPa, ale Zehlenie pletiarskych vyrobkov s plastickymi vzormi iba 0,005 MPa, aby
nedoslo k zlisovaniu plastického vzoru ne meteridli, Preto sd lisy oby¥ajne vybavené pri-
strojmi na nastavenie tlaku pre rdzne technologické operdcie & so zretelom ne rozlidné dru-
hy materiélov s pripadnou osobitnou povrchovou upravou. Pritlek pohyblivého fixadného tele-
sa Je pritom odvodeny od tlaku vzduchu v pneumetickjch valcoch, ktory ovplyviuje rychlost
ich pohybu, nekolko pri nastavenom ni¥Som tlaku je aj rychlost zdvihu pneumstického valca
Umerne niZsia, Této okolnost nepriaznivo pdsobi na celkovi vykonnost lisu, do zna¥nej mie-
ry zniZuje Jeho produktivitu.

Uvedené nedostatky zmierfiuje navrhovené pneumaetické zapojenie na ovlddanie zdvihu
prneumatickych valcov a ich pritleku podle vyndlezu, ktory vyuiiva beZne znéme prvky, ako
Je reguldtor tlaku, elektropneumaticky trojcestny ventil, ovléddaci pneumaticky trojcestny
ventil a poistny ventil, a u ktorého hlavny reguldtor tlaku je s pneumetickymi velcami pre~
pojeny cez elektropneumaticky trojcestny ventil, Podstate vyndlezu spodiva v tom, Ze do
vetvi medzi hlavnym reguldtorom tlaku & tlakom nastavenym pre rychly zdvih pneumatickych
valcov & elektromegnetickym trojoestnym ventilom je zabudovany pracovny reguldtor tleku
8 hodnotou tlaku nastavenou pre pritlak pneumetickych valcov, dalBou vetvou je hlavny re-
gulétor tlaku prepojeny s pneumatickymi velcemi cez ovlddeci pneumaticky trojcestny ventil
a elektropneumeticky trojcestny ventil, zatial o inou vetvou si pneumatické velce prepo~-
Jené s odfukovou komorou cez elektropneumaticky trojcestny ventil, ovlddaci pneumaticky
trojcestny ventil e poistny ventil nastaveny na hodnotu tlaku pracovného reguldtora tlaku.

Takto riedenym zapojenim pneumatiokého obvodu pri pSsobeni hlavného reguldtora tlaku
se dosiahne vysSia rychlost zdvihu pneumatickyeh valcov, ktord tesne pred pritlakom pohyb-
livého fixedného telesa k pevnému prejde v niZ#iu rychlost a pritlak nastaveny podla potre~
by na pracoviom reguldtore tlaku.

Pneumetickym zapojenim podla vyndlezu se tak podstatne zvysi vykonnost lisov, ich
produktivita,.

Pneumatické zapojenie ne ovlddenie zdvihu e pritlaku pneumatickyeh valcov podls vynd=
lezu Je zndzornené ne pripojenom vykrese, ktory predstavuje schcmatickéiusporiadanie bneu-
matickyoh prvkov & neznadenim pritlafnej funkeie pneumatickyth valcov. Elektropneumaticky
ventil & ovlddaci pneumaticky ventil s@ na obrdzku zakreslend v uzavretej polohe.

Na hlavny reguldtor 1 tlaku je jednou vetvou zapojeny praéovnj reguldtor 2 tlaku, za-

tilal &o druhou vetvou je nail zapojeny privod ovlddacieho pneumatického trojcestného venti-



lu 5, ktory je uzavrety, t.Jj. Jje v polohe, ked nail nepdsobi nijakd vonkajsia sila. Vyvod
ovlddacieho pneumetického trojcestného ventilu 5, eko aj vyvod z pracovného reguldtora 2
tlaku si zapojené na privod elektropneumatického trojcestného ventilu 3. Vyvod z elektro-
pneumatického trojcestného ventilu 3 Je zapojeny ne sériove prepojené pneumatické valce 4,
ktoryoh podet je urdeny podla potreby a ktoré pdsobia na pohyblivé fixelné teleso 8. 0d-
fukovy otvor elektropneumatického trojcestného ventilu 3 Jje prepojeny s odfukovou komorou
7. Odfukovy otvor ovlddacieho pneumatického trojcestného ventilu 3 je prepojeny s odfuko-
vou komorou 7 cez poistny ventil §, ktory je nastaveny na hodnotu tlaku pracovného regu-
létora 2.

Po otvoreni elektropneumatického trojcestného ventilu 3 impulzom od ovlddacieho pul-
tu sa pneumatické valce 4 ovlddajice pohyblivé fixe&né teleso 8 naplnia vzduchom o tlaku
nastavenom ne hlavnom reguldtore 1 tlaku, ktory je vys8i, nef je tlak na pracovnom regu-
1étore 2 tlaku. Plnenie pneumatickych valcov 4 tlakovim vzduchom z hlavného reguldtora 1
tlaku se uskutodiuje cez ovlddac{ pneumaticky trojcestny ventil 5, ktory pri roztvorenych
fixadnfch teleséch 8 sa nechddza v otvorenej polohe, to znali, Ze jeho privod je prepoje-
ny s vyvodom, Tesne pred pritlakom pohyblivého fixe&ného telesa 8 k pevnému, jeho pdsobe-
nim ne pritlaedny mechenizmus ovlddacieho pneumatického trojcestného ventilu 5 sa tento
presunie do uzavretej polohy. Tym sa rozpoJi prived s vyvodom ovlddacieho pneumatického
trojcestného ventilu 5 a zdrovell sa prepoJi vyvod s odfukovym otvorom tohto ventilu 5.
Pritom sa prerusi plnenie pneumatickjch valcov 4 tlakovym vzduchom z hlavného reguldtora
1 tlaku & plnenie pneumatickych valcov 4 pokraduje cez druhd vetev ni%Sim tlakom nastave-
nym ne pracovnom reguldtore 2 tlaku v hodnote potrebnej ne vyvinutie poZadovaného tlaku
medzi fixadnymi telesami 8. Aby tlak medzi uzavretymi fixeénymi telesemi 8 neprekroéil
hodnotu tleku vzduchu nestaveni na pracovnom reguldtore 2 tlaku, nakoTko v pneumetickych
valcoch 4 nestadi poklesnit vys8i tlak privéddzany z hlavného reguldtora 1 tlaku pre pri-
1i% krdtku drdbu, ktorti pneumatické valce 4 po prepnuti tlaku vykonaji, je do pneumatic-
kého obvodu zabudoveny poistny ventil 6, nastaeveny na hodnotu tlaku, rovnajicu se hodnote
na pracovinom reguldtore 2 tleku, Presunutim ovlddacieho pneumetického trojcestnéno venti-
lu 5 do uzavrete] polohy se priestor pod plestemi pneumetickych valcov 4 prepoji s poist-
njm ventilom 6. Ak by v pneumatickych velcoch 4 po plneni cez hlevny reguldtor 1 tlaku
zostal vy381i tlak vzduchu, nei na aky je nastaveny polstny ventil 6, tento sa otvori a
prepusti vzduch do odfukove] komory 7. Po poklesnuti tlaku vzduchu v pneumatickych val-
coch 4 pod hodnotu, na aki je nastaveny poistny ventil 6, sa tento uzavrie, Tym sa zabez-
pedi, %e pneumatické valce 4 pritladia pohyblivé fixalné teleso 8 k pevnému iba tlakom
zodpovedajicim tlaku vzduchu nestavenému na pracovanom reguldtore 2 tlaku. Pri zmene na-

stavovaného tlaku nae pracovnom reguldtore 2 tlaku, je potrebné najprv na rovnaki hodnotu

prestavit poistny ventil 6.



PREDMET VYINALEZU

Pneumatioké zapojenie na ovlddanie zdvihu a pritlaku pneumatickfch valcov s pouZitim
regulétorov‘tlaku, elektropneumaticikého ventilu, ovlddacieho pneumatického ventilu a po-
istného ventilu, kde reguiétor tlaku Je prepojeny s pneumatickymi valcami cez elektropneu~
maticky trojcestny ventil, vyznalujice se tym, Ze do vetvi medzi hlavnym reguldtorom (1)
tlaku s tlakom negtavenym pre rychly zdvih pneumatickych velcov (4) a elektropneumatickym
trojcestnym ventilom (3) Je zabudovany precovny reguldtor (2) tlaku 8 hodnotou tlaku na-
stavenou pre pritlak pneumatickych valcov (4), dalSou vetvou je hlavny reguldtor (1) tla-
ku prepojeny s pneumatickymi velcami (4) cez ovlddaci pneumaticky trojcestny ventil (5)

e elektropneumaticky trojcestny ventil (3), zatial 8o inou vetvou si pneumatické valce (4)
prepojené s odfukovou komorou (7) cez elektropneumaticky trojcestny ventil £3), ovlddaci
pneumaticky trojcestny ventil (5) a poistny ventil (6) nestaveny ne hodnotu tlaku pracov~
ného reguldtora (2) tlaku.
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