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(57) Vorrichtung an insbeSondere Kreissagen zum emissionsfreien Trennen von schadstoffhaltigen, profilierten

- -Materialtafeln, beispie!swe'ise‘Wel"lésbest-Tafeln. Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an mobilen Kreissédgen mit

~deren Hilfe schadstoffhaltige, profilierte Materialtafeln, insbesondere Wellasbest-Tafein getrennt werden kdnnen,
ohne daf schadstoffhaltige Emissionen in das Umfeld entweichen und derartige Trennarbeiten somit ohne

 zusétzliche SchutzmaRnahmen durchgefiihrt werden koénnen. Aufgabe der Erfindung ist die Entwncklung einer

- Vorrichtung, mit der insbesondere der Austritt von Emissionen durch die Hohlrdume zwischen Arbeitstisch und
Materialtafel verhindert wird. Diese Aufgabe wurde geldst, indem auf den Arbeitstisch ine Arbeitsplatte aufgelegt
wird, die in Arbeitsrichtung auf Laufschienen verschiebbar ist und deren Oberfliche entsprechend dem Profil des zu
trennenden Materials ausgefiihrt ist bzw. eine entsprechend ausgebildete Auflage besitzt. Fig. 2 '
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Vdrriohtung an insbesondere KreissZgen zum emissions-
freien Trennen von schadstoffhaltigen Materlaltafeln,
belsplelswelse Wellasbest-Tafeln

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Frflndung betrifft eine Vorrlchtung an insbeson-
dere mobilen Krelssagen, mit deren Hilfe schadstoff—
haltige, proflllerte Materialtafeln, beispielsweise
Wellasbest-Tafeln, getrennt werden kdnnen, ohne das

schadstoffhaltige Fmissionen in das Umfeld entweichen. .

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungen

Beim Trennen von schadstoffhaltigen Materialien sind

besondere Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, die ein

Entweichen der wthrend des Trennvorgangs entstehenden ,

schadstoffhaltigen Tmissionen in das Umfeld verhin--
dern. Dies ist von entscheidender Bedeutung, wenn

 Emissionen entstehen, die schwere oder bleibende Ge—

sundheitsschéden bei den in unmittelbarer Ungebung -
tédtigen Werktdtigen hervorrufen, wie dies beim Trennen
von asbesthaltigen Materialien der Fall ist.

-Bel bekannten Kreiss&gen ist das Stgeblatt unterhalb

des Arbeitstisches von einer Abdeckhaube vollsténdig -
umgeben, die an eine Absaugvorrichtung angeschlossen
ist.
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Oberhalb des Arbeitstisches taucht das Shgeblats
in eine hthenverstellbare Schutzhaube ein, die

,nadh’DE4OS 2404 872 ebenfalls an eine Absaugvor—

richtung angeschlossen sein kann, um Emissionen,.

- dfe bedingt durch die Lifterwirkung des Schneid-

werkzeuges lber das zu trennende Material hochge-

“fordert Werdén, abzusaugen;

Diese Losung gewahrlelstet Jedoch kelne s1chere
BeSeitigung der-oberhalb des Arbeitstisches bzw. -

“des zu trennenden Materlals entstehenden Emissionen,
Im Schnlttbereich insbesondere zwischen Unterkante,
chhutzhaube und Materlaloborflache sind bedingt durch

dle Oberflichenstruktur des profilierten Materlals-'

S0 ungunstige Stromungsverhaltnlsse, das in aedem '
' Fall Emissionen entweichen.

"Dle Anordnung eines Burstenkratzers an der Schutz-
‘haube analog der DE-AS 25 39 762 bringt nicht den
gewiinschten Trfolg, weil die Borsten durch die Ma-
-terialunebenheiten wihrend des Trennvorgangs - be—

'Hdlngt durch das Verschieben des Materials - auseln-

 ‘ander gebogen werden und somit Zwischenrdume ent-

stehen, durch dle Emissionen entwelchen konnen.

| Abhllfe schafft hier nur ein breltes Blrstensystem, .

dessen Borsten bis dicht an das Sageblatt ‘heran und

in den Freischnitt hineinragen. Die unterschledllohe
-Lznge der Borsten, die mit zunehmenden Abstand vom

., Sageblatt kontinuierlich oder stu;enformlg zunimmt,

’gewahrlelstet eine Abdichtung beim Trennen proflllera

. ten Materials zw1schen Materialoberflache und Schutz—'

haube.

Zwischenréumé zwischeﬁ profiliertem Material und Ar-
beitstisch Jeddch bleiben frei. Diese sind bei Well- -
asbest—Materlal extrem grofl, so daﬁ Imissionen unge-

ﬁhlndert entwelchen knnen.
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~ Starke Luftbewegung um die Kreissége herum unterstiit-

zen diesen Austrif* noch., Mit dieser mu83 gerechn=t

werden, denn derartige Kreiss#gen werden hauptséch-
lich fiir Anpal- undi Zusohnlttarbolten auf Baustellen
und im Freien verwendet.

Obwohl die Menge der Emissionen dies f;dtz Anwendung
def bekannten Schutzvorrichtungen und -mafnahmen ent-
weicht im Verh&ltnis zur Gesamtemission gering ist,
ist sie doch schadstoffhaltig und fithrt zu schwerwie-
genden und dauerhaften Gesundheitsschéden,'wenn~zu~;
sdtzliche Sohutébekleidung und Atemschutz nicht getra-
gen wird. '

Ziel der Erfindung

Ziel deér Erfindung ist es, schadstoffhaltige, insbe-
sondere profilierte Werkstoffe, wie_beiSpielsweisé
Wellasbest-Tafeln, emissionsfrei zu trennen, so daB
schwefWiegende'und dauerhafte Gesundheitsschéden '
vermieden werden und die Trennarbeiten ohne zusitz-
liche Schutzmafinahmen durchgefithrt werden.

Erfindungsgemis wird die’ Aufgabe gelost, indem auf den
Arbeitstisch eine Arbeltsplatte aufgelegt w1rd, die .
in Arbeitsrichtung auf Laufschienen, in Nute o. dgl.
verschiebbar ist. Die Oberfliche der Arbeitsplatte
ist entsprechend dem Oberfl&chenprofil des‘zu»trénnen—
den Materials ausgebildet bzw. trigt eine entsprechend
ausgebildete Auflage. Die Arbeitsplatte und die Auf-

‘lagz sind in ihrer Linge in Arbeitsrichtung so bemes-
'sen, daB sie geringfilgig linger sind als die Linge

des auszufithrenden Trennschnittes ist.

Um Ungleichméﬁigkeiten'im Oberfléchenprofil der zu

trennenden Wellasbest-Tafel ausgleichen zu kfnnen,

besteht die profilierte Auflage aus einem weichen,
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flexiblen und luftdurchléssigem Material. In diesem

Fall wird zur eindeutigen Lagefixieruﬁg die Auflage
’beldoeltlg von luftdurohlas51gen Fihrungen begrenzt,

| die nledrlger als das flex1b1e Auf labematerlal sind.

’Ausfﬁhrungébeiépiel

Die Zrfindung wird an einem Ausfithrungsbeispiel
néher erléutert. Die zugeh®rigen Zeichnungen zeigen

- schematisch in

Nt

Fig. T‘eine mobile Werkzeugmaschine mit rotierendem

Schneidwerkzeug in der Vorderansicht (in Ar-
beitsrichtung);

Fig. 2 dis Séitenansichf zu Fig. 1 im Schnitt I - i;

'Fig. 3 Schnitt II - II nach Fig. 2.

Die in Fig. 1 dargestellte mobile Wérkzeugmaéchine
ist eine Kreissige, dle im wesentllchen aus den suf
Stiitzen 1 befestigten Arbeltstlsoh 2 undthm Sage— :

_blatt 3 besteht.

Das Sageblatt 3 ist unterhalb des Arbeitstisches von

einer Abdeckhaube # mit Sammelbehlter 5 umgeben, an

‘den sich eln .Stutzen 6 zum AnschluB an eine. Absaug- N

vorrlchtung beflndet.

-

Oberhalb des.Arbeitstisches 2 taucht das Sigeblatt 3
inAéine Schutzhaube ein, die als breites Blirstensystem
ausgebildet ist, dessen Borsten 8 bis dicht an das
Ségeblatt heranreichen und in ihrer Linge auf das
OBerfléchenprofil der zu’trennendén‘Veilasbest—Tafel
9 abgestimmt sind. Auf den Arbeitstisch 2 aufgelegt
und in Arbeltsrlohtung verschiebbar ist eine Arbeits-

platte 10, die entweder selbst. proflllert ist oder,

- wie aus den Fig., 2 und 3 ers1cht11ch, eine proflller-

te Auflage 11 be31t2u.



Die zu-trennende‘Wellasbest—Tafel 9 wird auf die Ar-
beitsplatte 10 aufgelegt, dessen Auflage 11 aus einem
flexiblen, luftdurchlissigen Material, wie z. B. Bor-
sten oder Schaumstoff, besteht und an das gewellte
Profil der Asbestt tafel angepaﬁt ist. In fhrer Lage
wird die Nellasbest—Tafel 9 durch ebenfalls dem Pro-
fllbder Wellasbest-Tafel 9 angepaBte Filhrungen 12
fixiert. Diese sind ebenfalls luftdurchlissig gestal-
tet.

Die Wellasbest-Tafel 9 wird nun mit der Arbeitsplatte
10 in Arbeitsrichtung gegen das S#geblatt 3 verschoben.
und zertrennf,»nach erfolgtem Trenhvorgang in ihre Aus-
gangsstellung zuriick verschoben und von der Arbeits-
platte 10 abgehoben. Das leichte und gerlohtete Ver-
schieben der Arbeltsplatte 10 erfolgt mittels Gleit~
schienen 13 oder Rollen in Fﬁhrungsbahnen am Arbeits-
tisch 2. :

Die beim Trennvorgang anfallenden Spéne und Stsube
‘gelangen in die Abdeckhaube 4 unter dem Arbeitstisch
2. Wshrend die Staubteilchen iber den Stutzen 6 ab-
gesaugt werden, verbleiben die groben Telle im Sam-

- melbeh&lter 5.

Am Sigeblatt 3 anhaftende oder durch seine Lufter-
w1rkung durch den Schlitz im Arbeitstisch 2 naoh
oben geschleuderten Emissionen werden zum Teil

durch die bis an das Sdgeblatt 3 heranreichenden
Borsten 8 zuriickgehalten oder durch einen Stutzen

14, liber den die Schutzhaube 7 an eine Absaugvorrlch—
- tung angeschlossen ist, abgesaugt.

Die profilierte Auflage 11 kann bei einfachem Profil
jedochvauCh,aus einem festen Materialznsgéfﬁhft sein.
Dann entfallen die seitlichen Fﬁhfungen. Diese fe-
ste Auflage kann jedoch nur dann verwendet werden,
wenn Auflage und Matérial fest aufeinanderliegen, so
dad Emissionen zwischen beiden nicht hindurchireten

~ kSnnen. ' SR
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pie»Vorieile der Erfindung bestehen darin, daB durch
die erfindungsgemifie Vorrichtung die Moglichkeit ge-
schaffen wurde, schadstoffhaltige, profilierte Mate-
rialieny wie z. B. Wellasbest-Tafeln, mittels Kreis-
sdge zu trennen, ohne daf Emissionen in das Umfeld

~ eintreten. Hierdurch wird erreicht, daf disse Mate-

- ~rialien.ohne fir den Werﬁtétigen'erschwerende Schutz--

o maﬁnahmen getrennt werden ktnnen und gesundheltllche
'-Schaden verhindert werden.

Durch die Vorrlohtung trltt eine erhebllche Larmmln-
derung ein.



' Zrfindungsanspruch

1.<Vorriohtung/ah insbesondere Kreissigen, zum emis-
sionsfreien‘Trenneh von schadstoffhaltigen, profi-
lierten Materialtafeln, beispielsweise Wellasbest-

. Tafeln, bestehend aus einer das SZgeblatt unterhalb
des Arbeitstisches v8llig umschliefienden Abdeckhaube.
‘und einer das S&égeblatt oberhaldb des Arbeitstisches
abdeckenden, hohenverstellbaren Schutzhaube, an der
ein Bilrstensystem befestigt ist und Abdeckhaube und
‘Schutzhaube an eine Absaugvorrichtung angéschIOSsen'
sind, gekennzeichnet dadurch,
daB auf den Arbeitstisch (2) eine mittels Gleitschie-
‘nen (13) oder Rollen in PFithrungsbahnen in Arbeitsrich-
tung verschiebbare Arbeitsplétte (10) aufgelegt ist,
deren Oberseite entsprechend dem zu trennenden Matérial
profiliert ausgebildet ist bzw. elne profilierte Auf-
lage (11) trigt und Arbeitsplatte (10) und profilier-
te Auflage (11) bis dicht an das Sigeblatt (3) heéeran-
reichen und in Arbeitsrichtung linger sind als der
auszufihrende Treunnschnitt.

2e Vorrichtﬁng nach Punkt 1, ge kennzeich-
net dadurch, dal die profilierte Auflage
(11) auf der Arbeitsplatte (10) beispielsweise aus
einem weichen, flexiblen und luftdurchlissigen Ma-
terial besteht und sich an der Arbeitsplatte (10)
seitliche PFihrungen (12) befinden, die niedriger sind.
als die profilierte Auflage (11). "‘

- Hierzu 1 Seite Zeichﬁungen -
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