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Sposob liatia/nizkotlakoveho liatia spodkom najmé zliatin
Pahkych kovov sa uskutodiiuje v zariadeni s lejacim stolom
(11) vybavenym priechodnym otvorom (12), s lejacou pe-
cou (21), umiestnenou pod lejacim stolom (11), so stipaju-
cou rurkou (22), ktord ma hore otvoreny vystupny otvor
(24), s lejacou formou (1, 2) so zékladnou doskou (30), kto-
ré ma smerom dole otvoreny vtokovy otvor (31, 32). Vy-
stupny otvor (24) sa tesne nasadi zdola na priechodny otvor
(12), lejacia forma (1, 2) a jej vtokovy otvor (31, 32) sa
umiestnia nad priechodny otvor (12), stipajiicou rirkou
(22) sa dopravuje tavenina z lejacej pece (21) do lejacej
formy (1, 2) az do jej naplnenia, lejacia forma (1, 2) sa pri
otvorenom spojeni medzi lejacou pecou (21) a lejacou for-
mou (1, 2) na umoZnenie plnenia taveninou posuva vodo-
rovne na lejacom stole (11), dokial’ vtokovy otvor (31, 32)
nie je uzavrety lejacim stolom (11) zdola a priechodny ot-
vor (12) zakladnou doskou (30) zhora, a tavenina v stipa-
jhicej rarke (22) sa necha klesnut' aZ pod vystupny otvor
(24). Zariadenie dalej obsahuje prostriedky na vodorovné
postvanie lejacej formy (1, 2) na lejacom stole (11) a pro-
striedky na si¢asné udrziavanie kladného pritlaku zklad-
nej dosky (30) lejacej formy (1, 2) na lejaci stdl (11).
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka spdsobu liatia/nizkotlakového liatia spodkom najmi zliatin l'ahkych kovov s lejacou pe-
cou umiestnenou pod lejacim stolom a so stipajticou rirkou, ktord ma vystupny otvor, s lejacou formou s do-
le umiestnenym vtokovym otvoroma s postvatovym uzaverom na vtokovy otvor, ktory tvori priechodny ka-
nal, ktory ma pre liatie v podstate priamy pozdizny priebeh s najmi konStantnym prierezom. Vynalez sa d’a-
lej tyka zariadenia na uskutociiovanie tohto spsobu.

Doterajsi stav techniky

Oproti liatiu vrchom ma liatie spodkom podstatni vyhodu spocivajiicu v pokojnom kontrolovanom prie-
behu liatia. Tym sa zabréni vnasaniu fikkané¢ho vzduchu a oxidovej povrchovej kory, ktoré sprevadza kazdé
zvirenie taveniny pri liati. Pri pouZiti zvézkov jadier ako lejacich foriem je pritom mo#né zabranit’ uvol'fiova-
niu a unadaniu materidlu formy pri ndbehu a v priebehu liatia, ktoré inak vedie k zniZeniu kvality odliatku.

Nevyhodou liatia spodkom je vieobecne to, Ze sa musi pogitat’ s postupom tuhnutia aZ do doby 15 minit
predtym, ako sa mdZe odstranit’ prave naplnend lejacia forma a nad lejaciu pec umiestnit’ dalsia lejacia for-
ma. Na odstrinenie tohto nedostatku uz bolo navrhnuté lejacie formy bezprostredne po nizkotlakovom liati
vo viokovom otvore uzavriet’ a okamzite oddelit’ od stiipajucej rarky.

Zo spisu CH 4 15 972 je zname vybavit lejacie formy na nizkotlakové liatic dole umiestnenym uzatvara-
cim ventilom a nad nim leZiacim napajacim tlakovym hrncom pod dutinou formy. Uzatvaraci ventil sa sklada
z posuvacovej dosky leZiacej vmitri vtokového kandla a vybavenej priechodnym otvorom, ktora sa presiiva
naprie¢ proti vtokovému kandlu. Napéjaci tlakovy hrniec ma posivadovy piest na vytlacanie objermu. Aj ked’
Je napdjaci tlakovy hrniec vyhrievany, méZe po uzavreti uzatvaracieho ventilu dochadzat’ v priechodnom ot-
vore posuvacovej dosky k tuhnutiu taveniny, o ale vyZaduje zvlastne vybratie zatky, ktord sa pritom vytvori,
pred d’al$im liatim.

Zo spisu DE-AS 2 147 678 je zname zariadenie na liatie spodkom, pri ktorom je postivacové tistrojenstvo
pripevnené na lejacej forme. Na uzatvaranie priechodného kanila sa pritom posuvna doska s dosadnutim na-
tupo zasunie do pozdiZzneho priebehu priechodného kanala. Utesnenie nie je dokonalé.

Zo spisu DE 2 83 6 434 C2 je znamy postvaCovy uzaver s tromi doskami, uréeny na lejacie nadoby na
liatie ocele, ktory ma riadit’ dole umiestneny vytok tychto nadob. Pritom su v kazete umiestnené pod dnom
tychto nadob usporiadané zhora nadol dnové doska, posuvna doska a dolna doska, ktoré obsahujii priechodné
otvory tvoriace prietokovy kanal. Pritom otvor v dolnej doske je v smere pohybu posuvnej dosky dvakrat
vi3i ako otvory v dnovej doske a v posuvnej doske. Smer prietoku taveniny v tomto posiivadovom uzavere
neustéle klesa.

Okrem objasneného doterajsieho stavu techniky su zo spisu US-A-3 627 018 zndme spdsob a zariadenie
na vyrobu dutych odliatkov, pri ktorych sa pouzivaju kokily. Pomocou tychto kokil sa odlievaju odliatky zo
Zeleznych materidlov. Na tento el su formy pouZité v tomto zndmom zariadeni vytvorené tak, Ze sa
umiestnia vZdy na jednu horni a jednu dolni rovii dosku. Dolné doska je pritom vytvorena tak, Ze svojim
otvorom presahuje cez skoseny horny koniec stiupacej rarky lejacieho zariadenia a v hotovom zostavenom
stave na nej doseda. Tym sa lejacia forma proti stiipacej nirke pevne vycentruje a prostrednictvom tvarového
styku utesni. Na zaklade tohto pevného spojenia formy a stipacej rirky dochadza v oblasti miesta kontaktu
medzi tymito stcastami k znaénému opotrebeniu. Navy$e musia byt stipacia rirka a lejacia forma neustale
proli sebe presne ustanovené, Co staZuje montaZ a demontaZ lejacej formy.

Podstata vynalezu

Na zaklade tohto doterajsieho stavu techniky je ulohou vynalezu vylepsit uvedeny sposob a zariadenie
tak, aby sa realizacia tohto sposobu urychlila.

Uvedena aloha spliiuje sposob liatia/nizkotlakového liatia spodkom, predovietkym zliatin I'ahkych ko-
vov, s lejacou pecou usporiadanou pod lejacim stolom a so stipacou rirkou, ktord mé vystupny otvor, s leja-
cou formou s dolu usporiadanym vtokovym otvorom a s posuvacovym uzdvcrom, ktory tvori priechodny ka-
nal, ktory mé na liatie v podstate priamy pozdizny priebeh, podla vynalezu, ktorého podstatou je, Ze na uza-
tvorenie sa v postivacovom uzavere dve priamo na sebe nadvézujice ¢asti s priechodnymi otvormi priechod-
ného kanélu bezprostredne po liati pri este tekutej tavenine vo vtokovom otvore naprie¢ k pozdiznemu prie-
behu priechodného kanalu proti sebe posunu tak, Ze hore leZiaca ¢ast’ s priechodnym otvorom zostane otvo-
rene bez podrezania spojena s vtokovym otvorom a dolu leZiaca &ast’ s priechodnym otvorom zostanc otvo-
rene spojend s vystupnym otvorom stipacej nirky, priCom tieto ¢asti s priechodnymi otvormi sa proti sebe
uplne presadia, pri¢om potom tavenina v stiipacej rirke klesne az pod vystupny otvor stiipacej rarky, pri¢om
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dolné &ast’ s priechodnym otvorom priechodného kandlu sa vyprizdni od taveniny, a pri¢om lejacia forma sa
na stipaciu rirku nasadi tak, Ze medzi posuvacovym uzaverom a Castou stipacej rirky tvoriacej vystupny
otvor sa nastavi definovany pritlak tym, Ze pri nasadeni lejacej formy na stipaciu riirku sa tato stipacia rirka
na ¢asti tvoriacej vystupny otvor sprava pruzne poddajne.

Uvedent tilohu d’alej splituje zariadenie na liatie/nizkotlakové liatie spodkom, predovsetkym zliatin I'ah-
kych kovov, s lejacou pecou usporiadanou pod lejacim stolom a so stipacou rurkou, ktora ma vystupny ot-
vor, s lejacou formou s dolu usporiadanym vtokovym otvorom a s posiivaovym uzaverom na vtokovy otvor
nasadenym na lejacej forme, ktory tvori priechodny kanil, ktory ma na liatie v podstate priamy pozdizny
priebeh, podl'a vynalezu, ktorého podstatou je, Ze postivatovy uzaver obsahuje dve proti sebe posuvné dosky,
ktoré st vzdy vybavené priechodnym otvorom, pri¢om tieto dosky sui po vzdjomnom posunuti na uzatvorenie
proti sebe usporiadané tak, Ze priechodny otvor v hornej doske je s vtokovym otvorom spojeny otvorene bez
podrezania a priechodny otvor v dolnej doske je s vystupnym otvorom stipacej rurky spojeny otvorene, pri-
¢om priechodné otvory st proti sebe uplne presadené, a pridom stupajica rirka je vytvorend pruZne poddaj-
ne, takZe po nasadeni lejacej formy sa medzi posuvacovym uzaverom a Castou stipajucej rirky tvoriacej vy-
stupny otvor vytvori definovany pritlak.

Pomocou tychto prostriedkov je umoZnené, aby tavenina obsiahnuta v priechodnom otvore hornej dosky
zostala s odliatkom, respektive vtokovym otvorom lejacej formy spojend tak, aby bez d’alSieho mohla byt’ po
stuhnuti vybraté z formy smerom hore, a aby tavenina obsiahnuta v priechodnom otvore dolnej dosky mohla
stiect’ spit’ do stipajucej rirky. Bezprostredne po uzavreti moZe byt lejacia forma, bez vyckania na stuhnutie
aj vo vtoku, od lejacieho stola nadvihnuté a na stipajicu nirku sa méZe nasadit’ d'alSia lejacia forma so svo-
jim postvagovym uzaverom. Medzi vyhody spdsobu podla vynalezu este patri to, Ze je teda moZné pouZit
V48 potet lejacich foriem. Po vybrati odliatku z formy je nadvihnutd lejacia forma bez d'alSich opatreni na
postvadovom uzavere jednoduchym otvorenim tohto posivacového uzéveru opat pripravena na prevadzku.

Dosky, ktoré sii proti sebe posuvné, moZu proti sebe vykonévat' linearny pohyb alebo otoény pohyb.

Podla zvlast vyhodného uskuto¢nenia sa spdsob podfa vynalezu uskutoliiuje tak, Ze tavenina v stupaju-
cej rirke po uzavreti postivadového uzaveru klesne pod vystupny otvor stipajiicej rurky len trocha, aby sa
pristup vzduchu zniZil na minimum.

Pritom je zvla3t vyhodné to, ked' sa do stupajiicej rirky pri miernom poklese taveniny medzi jednotlivy-
mi lejacimi postupmi privadza ochranny plyn, takZe d6jde k zniZeniu oxidacie na hladine taveniny v stupaju-
cej rurke.

Ako uz bolo uvedené, d'alii znak spdsobu podl'a vynalezu spogiva v tom, Ze pri nasadeni lejacej formy na
stilpajuicu rirku sa stipajtica rirka s ¢astou tvoriacou vystupny otvor chova pruzne poddajne, priCom lejacia
forma sa na stipajiicu nirku nasadi tak, aby sa medzi postivacovym uziverom a Castou stipajicej rurky tvo-
riacou vystupny otvor nastavil definovany pritlak. To sa méZe dosiahnut’ tym, Ze pri nasadeni lejacej formy
sa tato lejacia forma po miernom pruznom povoleni stipajucej rirky zachyti lejacim stolom. Lejacia forma
méze byt nad lejaci stol privedena aj na vedeniach tak, Ze v lejacej polohe zaujima lejacia rirka mierne dole
stlatenii polohu. Koneéne je moZné pre lejaciu formu pevne upnuti na lejacom stole smerom hore vybehnut
lejacou pecou so stipajicou rirkou k postivatovému uzaveru aZ do vytvorenia pozadovaného pritlacného
tlaku.

Pritom je vyhodné, ked’ stiipajiica rirka prechadza lejacim stolom v otvore a vystupny otvor stipajucej
rirky lezi mierne nad rovinou lejacicho stola, ktory teraz shiZi na nasadenie lejacej formy, zatial Co stipajica
rirka a posiivacovy uzaver na seba priamo dosadni.

Podl'a vyhodného uskutoénenia zariadenia podl'a vynilezu je horna doska posuvna a dolna doska stacio-
nérna, pricom vtokovy otvor lejacej formy je vi¢3i ako priechodny otvor v hornej doske, takZe prekryva prie-
chodny otvor v hornej doske v obidvoch jej polohach.

Podla alternativneho uskutoénenia zariadenia je moZné, aby horné doska bola stacionarna a dolna doska
posuvna, a aby vystupny otvor stiipajticej nirky bol v4csi ako priechodny otvor v dolnej doske, takze prekry-
va priechodny otvor v dolnej doske v obidvoch jej polohach.

V obidvoch pripadoch sa vytvori posuvag z dvoch dosiek. Nad hornou doskou moZe byt na strane lejacej
formy usporiadana este zakladna doska pridrZiavana tieZ v réme postvacového uzaveru, ktorej priechodny
otvor musi zodpovedat vtokovému otvoru lejacej formy.

Dalej je mozné miesto toho Zast’ stupajuicej rirky, oznacenii d'alej ako dosadacia doska, ktora tvori vy-
stupny otvor stipajicej rirky a je na nej pevne umiestnena, pevne priradit’ posuvacovému uzaveru, takze
vznikne postvadovy uzaver s poStom dosiek zvi¢Senym o jednu dosku. Tato d'alsia doska by bola usporiada-
né pevne v rame postvacového uzéveru, to znamend aj proti lejacej forme, pri¢om najma kombinacia tejto
d’aliej dosky so stacionarnou hornou doskou a s pohyblivou dolnou doskou by bola zmysluplna. Na tito Cast
by potom mohla priamo dosadat’ uzatvaracia priruba stipajicej rirky.

Pritom sa najm4 navrhuje to, aby na konci pruZnej zvinenej rirky bola upevnena prilozna doska s vystup-
nym otvorom stiipajticej rirky a s flou pevne spojené stipajtica rirka, a aby zakladna priruba pevne spojena s
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lejacou pecou bola spojena s d'al§im koncom pruznej zvinenej rirky. Ked’ dosadne lejacia forma na stiipajucu
rirku, moZe tato zvinen rirka vyrovnat’ vyskové a uhlové odchylky pripajacej roviny lejacej formy.

V stvislosti s posuvnou dolnou doskou posiivadového uzaveru sa d'alej navrhuje, aby stipajiica rirka
niesla na hornom konci pripajaciu prirubu, na ktorej Je upevnend keramickd prilozna doska, ktora priamo tvo-
ri vystupny otvor stupajucej rirky. Pritom je najmi vyhodné, ked' je vystupny otvor uskutoineny ako po-
zdizny otvor, a ked' sa tento vystupny otvor vnutri priloZnej dosky pod miernymi uhlami o , 0g smerom dole
rozSiruje. Spatné odtekanie taveniny z postivatového uzaveru po uzavreti sa podpori tym, ked’ sa priechodny
otvor v dolnej doske smerom dole pod miernym uhlom o, roziiruje. Na zjednodusenie vybratia stuhnutého
odliatku z posuvadového uzéveru sa priechodny otvor v hornej doske pod miernym uhlom o, smerom hore
roziruje.

Lejacou formou mdZe byt trvala lejacia forma alebo tiez kokila, alebo najmi zvizok jadier upnuty v rame
formy. Na tejto kokile alebo na tomto rame formy moZe byt’ pevne umiestneny posiivadovy uziver, zatial’ &o
ovlddacie zariadenie tohto posivadového uzdveru mdZe byt’ umiestnené staciondrne na lejacom stole, na kto-
ry sa moZe lejacia forma nasadit. KaZdy postvacovy uzaver méZe samozrejme obsahovat integrované ovla-
dacie zariadenie.

Pokial' sa tyka d'alSich podrobnosti dosiek postivadového uzaveru a stipajicej nirky, odkazuje sa na pa-
tentové naroky, na ktoré sa tymto uvidza odkaz.

Pokial’ bola zmienka o liati/nizkotlakovom liati spodkom podl'a vynalezu, tyka sa to najmi spdsobov a
zariadent, pri ktorych sa na hladinu taveniny v utesnenej lejacej peci privadza regulovany stladeny plyn, kto-
ry spésobi stupanie, pripadne pokles, taveniny v stipajicej rirke. Do toho pojmu sii ale okrem toho zahmuté
aj iné spdsoby a zariadenia, pri ktorych dochadza k regulovatelnému dopravovaniu taveniny v stipajice;j nir-
ke, napriklad usporiadanim magnetickych Gerpadiel na dolnom konci stilpajucej rirky v lejacej peci.

Liatie/nizkotlakové liatie spodkom sa prevazne tyka zvislych vtokov lejacich foriem, z Soho vyplyvaju
zodpovedajiice oznaCenia horna doska/horny priechodny otvor, dolnéd doska/dolny priechodny otvor. Na
opustenie predmetu vynalezu ale neddjde vtedy, ked' sa pouZiju lejacie formy s vodorovnym vtokom, pri¢om
potom pojem ,homy* sa nahradi pojmom ,,na strane formy* a pojem ,,dolny* sa nahradi pojmom ,;na strane
stupacej rirky, pri vodorovne usporiadanom smere prietoku, pri¢om geometria a kinematika zostivajii ne-
zmenené.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch
Vynélez bude d'alej bliz3ie objasneny na prikladnom uskutoéneni podl'a priloZenych vykresov, na ktorych

obr. | znazorfiuje posuvacovy uzdver na upevnenie na lejacej forme
a) v pohlade zdola,
b) v pozdiznom reze,
¢) v prieénom reze,
obr. 2 posiivacovy uzaver podobny rozpracovaniu podla obr. 1 v usporiadani na rame formy, ktory je na-
sadeny na lejacom stole, z ktorého vystupuje stipacia rirka
a) v pozdiznom reze zodpovedajicim obr. 1b,
b) v priecnom reze zodpovedajicim obr. 1c,
obr. 3 v zvi¢Senom meradle stipaciu rirku s lejacim stolom, na ktorom je nasadeny rim formy s posiiva-
Covym uzaverom
a) v prvom zvislom reze,
b) v druhom zvislom reze,
¢) v pohl'ade zhora na ram formy.

Priklady uskutocnenia vynalezu

Na obr. 1 je znazorneny posuvacovy uzaver 11, ktory obsahuje zakladny ram 24, ktory je zdola priskrut-
kovany k trvalej forme ¢ize kokile k ramu formy pre zvizok jadier. Zakladny ram 24 pridrzuje prostrednic-
tvom klinového elementu 29 zékladni dosku 12 v tesnom dosadnuti na upeviiovacej ploche kokily/ramu
formy (neznazornené). Zakladna doska 12 je vybavena priechodnym otvorom 13, ktory mdze byt umiestne-
ny do zékrytu s vtokovym otvorom ramu formy. Na zékladnu dosku 12 dosadé stacionarna horna doska 14
postivatového uzaveru 11, ktora je vybavena hornym priechodnym otvorom 15. Horné doska 14 je Giastocne
zapustena do zakladnej dosky 12 a je uloZena v rame 27. Rdm 27 sliZi na pevné usadenie pod malym upnu-
tim hornej dosky 14 vytvorenej zo Ziaruvzdorného materialu. Hormy priechodny otvor 15 stacionarnej hornej
dosky 14 je v zakryte s priechodnym otvorom 13 v zakladnej doske 12. Otvory 13, 15 st v smere k hore sa
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rozsirujiicej lejacej forme realizované bez podrezania. Pod hornou doskou 14 je usporiadana dolné doska 16
postivatového uzaveru 11, ktora je vybavena dolnym priechodnym otvorom 17. Dolna doska 16 plosne tesne
dosada na hornti dosku 14 a je upnuta v rame 28. Rém 28 shiZi na upevnenie pod malym upnutim dolnej dos-
ky 16 vytvorenej zo Ziaruvzdorného materidlu.

Obidve dosky 14, 16 st pritladované k sebe a spoloéne pritlacované k zakladnej doske 12. Na ten ucel si
priamo na zékladnej doske 12 vytvorené dve pridrZiavacie kolajnice 18, 19, ktor¢ su oto¢ne uloZené pomo-
cou otoénych dapov 30, 31, 32, 33 v paroch vystupkov 20, 21, 22, 23 upevnenych na zakladnej doske 12.
Doln4 doska 16 je ovladana pomocou tyce 26, ktora je v zibere s rimom 28 a je klzne vedena vo vodiacom
kuse 25 nasadenom na zakladnom rame 24. Uvedené pridrZiavacie kolajnice 18, 19 sa opieraji o zakladnu
dosku 12 prostrednictvom vZdy troch pritlaénych pruzin 34, 35, 36, 37, 38, 39 a ako dvojramenné paky tlacia
priamo na dolmi dosku 16.

Uvedené priechodné otvory 13, 15, 17 v zakladnej doske 12 a v doskach 14, 16 su vzdy kruhové. V polo-
he, ktord je na obr. la znazornena plnymi &iarami, je dolna doska 16 proti hornej doske 14 posunuta tak, Ze
priechodné otvory 15, 17 sii proti sebe dplne presadené, to znamena, Ze posuvacovy uzaver 11 sa nachadza v
zatvorenej polohe. Pomocou uvedeného tvarovania priechodnych otvorov 13, 15 bez podrezania je moZné
stuhnuty ¢apovy néliatok na odliatku z tychto priechodnych otvorov 13, 15 bez dalSich opatreni vyberat
smerom hore. V polohe dolnej dosky 16 znazornenej na obr. 1a bodko-¢iarkovane je dolny priechodny otvor
17 v zékryte s hornym priechodnym otvorom 15 a s priechodnym otvorom 13 v zékladnej doske 12, to zna-
mend, Ze postvaovy uzaver 11 sa nachadza v svojej otvorenej polohe, v ktorej mbze dochddzat’ k liatiu
spodkom.

Na obr. 2 je znazomeny horny uzaver lejacej pece 81 (len na obr. 2a) a d'alej nad nim leZiaci lejaci st6] 51
a tam 61 formy nasadeny na lejacom stole 51 vo vzdjomnom priradeni na umoZnenie liatia. Lejacia pec 81
ma horny otvor 82, do ktorého je vloZena stipajica rirka 83, medzi fiou a hornym otvorom 82 je vloZena
pruZné zvlnena rirka 84. Zvlnena rirka 84 ma na pripojenie k lejacej peci 81 a k stipajice;j rirke 83 dve pri-
pajacie priruby 85, 86, ktoré si pomocou tesneni 87, 88 utesnené proti lejacej peci 81 a prirube 89 nasadenc;
hore na stipajiicej rirke 83. Dolna prip4jacia priruba 85 je pomocou upinacov 90, 91 a skrutiek 92, 93 pri-
pevnend k lejacej peci 81. Horné pripéjacia priruba 86 je pomocou skrutiek 94, 95 priamo priskrutkovana na
prirubu 89 stupajucej rirky 83. Dalgie skrutkové spojenia neboli vybavené prisluinymi vztahovymi znacka-
mi. Na prirubu 89 je nasadeny pridrZiavaci kriZok 96, ktory zase nesie upinaci kriZok 97. Upinaci krizok 97
pridrzuje prilozni dosku 98 vybavenu vystupnym otvorom 99. Ako je zretel'ne vidiet' v porovnani obr. 2a a
2b, je vystupny otvor 99 podlhovasty a jeho dizka je zhruba dvakrat vicsia ako jeho Sirka. Uvedené diely
tvoriace horny koniec stipajucej rirky 83 prechddzaji lejacim stolom 51 v kruhovom otvore 52. Do lejacie-
ho stola 51 st vloZené prichytné Capy 53, 54, ktoré zasahuju do prichytnych otvorov 57, 58 rému 61 formy.
Rém 61 formy ma zékladnd dosku 62 vybavenud vtokovym otvorom 79, do ktor¢ho je vloZena viozka 80 zo
Ziaruvzdorného materialu. K zakladnej doske 62 je zdola priskrutkovany posivacovy uzaver 11 podla obr. I,
pri¢om vlozka 80 je zaroveti licovane vloZena do priechodného otvoru 13 zakladnej dosky 12. Na vtokovy
otvor 79 nadvizuje licovane kuZelovy horny priechodny otvor 15 hornej dosky 14, ktory sa smerom hore
rozdiruje pod uhlom ;. Na homy priechodny otvor 15 nadvizuje smerom dole dolny priechodny otvor 17
dolnej dosky 16, ktory sa pod uhlom @, rozsiruje smerom dole, a nait potom vystupny otvor 99 v priloZne;
doske 98, ktory sa rozsiruje ped uhlami o, .

Medzi stipajiicou rirkou 83 a hornym otvorom 82 v lejace]j peci 81 je vidiet prstencova medzera, ktora v
désledku pruznosti zvlnenej rirky 84 umoziiuje vyrovnanie priloZnej dosky 98 proti postivatovému uzaveru
11 pri relativnych vy3kovych alebo uhlovych odchylkach. Pri prilozeni priloZnej dosky 98 k posuvadovému
uzaveru 11 sa v kazdom pripade zvinena rirka 84 trochu stlaci, takze medzi priloZnou doskou 98 a posuva-
Sovym uzaverom 11 existuje v priebehu liatia kladny pritla¢ny tlak.

Zatial ¢o na obr. 2a st obidva priechodné otvory 15, 17 proti sebe predsadené a posivacovy uzaver 11 je
preto znizorneny vo svojej zatvorenej polohe, st na obr. 2b priechodné otvory 15, 17 umiestnené siosovo,
takZe je vidiet, Ze ide o otvoreni polohu. Podrobnosti posivaového uzéveru 11 si tu znazornené len Cias-
to¢ne a v sulade s obr. 1.

Na obr. 3 je vidiet rim 61 formy ako celok, ale lejacia pec 81 a horny koniec stiipajucej rurky 83 su opro-
ti obr. 2 znazomené zjednodusene. Najmi zvinena rirka 84 je s pripdjacimi prirubami znédzornena len symbo-
licky. Ram 61 formy sa sklad4 zo zékladnej dosky 62, krycej dosky 67 a upinacich ty&i 63, 64, 65, 66. Nad
krycou doskou 67 je usporiadana nosna doska 68, ku ktorej st priskrutkované dve ocka 69, 70, ktoré su ku
krycej doske 67 priskrutkované pomocou skrutiek 71, 72, 73, 74 a puzdier 75, 76, 77, 78. Dolné skrutkové
spojenia upinacou ty¢ou 64, 65, 66 s chranené blizSie neoznadenymi krytmi. Aj tu su na lejacom stole 51
vidiet opit prichytné ¢apy 53, 54, 55, vloZené do prichytnych otvorov 57, 58, 59, 60 rdmu 61 formy. Ram 61
formy obsahuje zakladni dosku 62, ku ktore;j je dole priskrutkovany postivaovy uzaver 11 podla obr. 1. Pri
dosadnuti rAmu 61 formy na prilozni dosku 98 na stipajucej rirke 83 sa zvinena rirka 84 pruzne zdeformu-
je, aby sa zaistilo celoplosné dosadnutie priloznej dosky 98 na dolni dosku 16 posivacoveho uzéveru 11.
Pomery velkosti vystupného otvoru 99 v priloznej doske 98 a dolného priechodného otvoru 17 v dolnej do-



10

20

25

30

35

40

45

50

55

SK 286623 B6

ske 16 st také, aby tak v otvorenej polohe, ako aj v zatvorenej polohe posiivatového uzaveru 11 zostal dolny
priechodny otvor 17 v dolnej doske 16 otvorene spojeny s vystupnym otvorom 99 priloznej dosky 98 stipa-
jucej rirky 83. Tym po uzavreti postvacového uzaveru 11 zostane umoznené spitné odtekanie taveniny z
dolného priechodného otvoru 17 do stipajucej rirky 83.

PATENTOVE NAROKY

1. Spésob liatia/nizkotlakového liatia spodkom predovsetkym zliatin Fahkych kovov - s lejacou pecou
(81) usporiadanou pod lejacim stolom (51) a so stipacou rirkou (83), ktord ma vystupny otvor (99), - s leja-
cou formou s dolu usporiadanym vtokovym otvorom (79) a - s posiivadovym uzaverom (11), ktory tvori prie-
chodny kanal, ktory mé pre liatie v podstate priamy pozdizny priebeh, v yvznadujuci sa tym,
Ze - na uzatvorenie sa v posuvacovom uzévere (11) dve priamo na sebe nadvizujuce Sasti s priechodnymi ot-
vormi (15, 17) priechodného kandlu bezprostredne po liati pri este tekutej tavenine vo vtokovom otvore (79)
naprie¢ k pozdlZnemu priebehu priechodného kandlu proti sebe posuni tak, Ze hore leZiaca €ast’ s priechod-
nym otvorom (15) zostane otvorene bez podrezania spojena s vtokovym otvorom (79) a dolu leZiaca cast s
priechodnym otvorom (17) zostane otvorene spojena s vystupnym otvorom (99) stipacej rirky (83), pri¢om
tieto Casti s priechodnymi otvormi (15, 17) sa proti sebe tplne presadia, - pri¢om potom tavenina v stipacej
rurke (83) klesne az pod vystupny otvor (99) stipacej rirky (83), pri¢om dolni &as s priechodnym otvorom
(17) priechodného kanalu sa vyprazdni od taveniny, a - pri¢om lejacia forma sa na stipaciu rirku (83) nasadi
tak, Ze medzi posuvaovym uzaverom (11) a ast'ou stipacej rirky (83) tvoriacej vystupny otvor (99) sa na-
stavi definovany pritlak tym, Ze pri nasadeni lejacej formy na stipaciu rirku (83) sa tato stipacia rirka (83)
na Casti tvoriacej vystupny otvor (99) sprava pruzne poddajne.

2. Spbsob podlandroku 1, vyznadéujiuci sa tym, Zetaveninav stipacej rirke (83), po pre-
sunuti Casti s priechodnymi otvormi (15, 17) priechodného kanalu posiivatového uzdveru (11) proti sebe,
klesne iba nepatrne pod vystupny otvor (99) stipacej rirky (83).

3. Spbsob podl'a jedného z narokov 1 a2, vyznadujiici sa tym, Ze do stipacej nirky (83)
sa pri poklese taveniny, po presunuti ¢asti s priechodnymi otvormi (15, 17) priechodného kanélu proti sebe,
privadza vystupnym otvorom (99) ochranny plyn.

4. Sposob podla jedného z ndrokov 1 az3, vyznaéujuci sa tym, Zepopoklese taveniny v
stiipacej rirke (83) sa lejacia forma s posivadovym uzaverom (11), ktorého dolné Zast’ s priechodnym otvo-
rom (17) priechodného kanalu je prazdna od taveniny, od vystupného otvoru (99) stipacej nirky (83) na-
dvihne.

5. Zariadenie na liatie/nizkotlakové liatie spodkom predovsetkym zliatin Fahkych kovov - s lejacou pecou
(81) usporiadanou pod lejacim stolom (51) a so stipacou rarkou (83), ktord ma vystupny otvor (99), - s leja-
cou formou s dolu usporiadanym vtokovym otvorom (79) a - s posuvadovym uzdverom (11) na vtokovy ot-
vor (79) nasadenym na lejacej forme, ktory tvori priechodny kanal, ktory zaujima pre liatie v podstate priamy
pozdizny priebeh, vyznadujlice sa tym, Ze- posivalovy uzaver (11) obsahuje dve proti sebe
posuvné dosky (14, 16), ktoré su vZdy vybavené priechodnym otvorom (15, 17), pri¢om tieto dosky (14, 16)
st na liatie usporiadané svojimi priechodnymi otvormi (15, 17) v zékryte a tieto dosky (14, 16) st po vzi-
jomnom posunuti na vzatvorenie proti sebe usporiadané tak, Ze priechodny otvor (15) v hornej doske (14) je
s vtokovym otvorom (79) spojeny otvorene bez podrezania a priechodny otvor (17) v dolnej doske (16) je s
vystupnym otvorom (99) stiipacej rurky (83) spojeny otvorene, - pricom priechodné otvory (15, 17) su proti
sebe uplne presadené, a - pri€om stipacia rirka (83) je, na vytvorenie definovaného pritlaku medzi postiva-
covym uzaverom (11} a Cast'ou stipacej rurky (83) tvoriacej vystupny otvor (99) po nasadeni lejacej formy,
vytvorena pruZne poddajne.

6. Zariadenie podla naroku 5, vyznacfujice sa tym, Zehoma doska (14) je usporiadana
posuvne a dolna doska (16) je staciondrna, pricom vtokovy otvor (79) lejacej formy je vicsi ako priechodny
otvor (15) v hornej doske (14), takZe prekryva priechodny otvor (15) v hornej doske (14) v obidvoch jej po-
lohach.

7. Zariadenie podla naroku 5, vyznacdujlice sa tym, Ze horni doska (14)je staciondrna a
dolna doska (16) je usporiadana posuvne, pricom vystupny otvor (99) stipacej rirky (83) je vd&3i ako prie-
chodny otvor (17) v dolnej doske (16), takze prekryva priechodny otvor (17) v dolnej doske (16) v obidvoch
jej polohach.

8. Zariadenie podla jedného z narokov 5az7, vyznacujice sa tym, Ze horny koniec sti-
pacej rirky (83) je zvinenou rirkou (84), koaxidlne obklopujucej stipaciu rirku (83), pruzne spojeny s vy-
stupnym otvorom (82) na stapaciu rurku (83) v lejacej peci (81).

9. Zariadenie podla ndroku 8, vyznadujtice sa tym, Zezvlnena rurka (84) nesie na obi-
dvoch koncoch pripojovacie priruby (85, 86).
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10. Zariadenie podla jedného z nirokov 8 29, vyznafujhce sa tym, Ze stipacia rirka
(83) nesie na hornom konci pripojovaciu prirubu (96), na ktorej je upevnend keramicka priloZna doska (98),
ktora priamo tvori vystupny otvor (99) stipacej nirky (83).

11. Zariadenie podla ndroku 10, vyzna&ujlice sa tym, Ze vystupny otvor (99) je vytvore-
ny ako pozdizny otvor, pri¢om tento vystupny otvor (99) sa vmitri priloznej dosky (98) smerom nadol roz§i-
ruje pod nepatrnymi uhlami (a3, o4).

12. Zariadenie podla jedného z narokov Saz 11, vyznaéujiuce sa tym, Ze priechodny ot-
vor (17) v dolnej doske (16) sa smerom nadol rozsiruje pod nepatrnym uhlom (02).

13. Zariadenie podla jedného z narokov 52z 12, vyznaé&ujice sa tym, Ze priechodny ot-
vor (15) v hornej doske (14) sa smerom hore rozsiruje pod nepatrnym uhlom (a1).

14. Zariadenie podl'a jedného z narokov 52z 13, vyzna&ujlice sa tym, Ze lejacia formaje
tvorena kokilou alebo zviizkom jadier upnutym v rame (61) formy.

15. Zariadenic podla naroku 14, vyznaujice sa tym, Zeposivatovy uzaver (11)je pev-
ne spojeny s kokilou alebo ramom (61) formy.

4 vykresy



SK 286623 B6
114

| "1qo (2 €2 o P

3
4 1
!

|
1
\\\\\%\\k WN77/725: b7
s¢ 7 77 7777 0\
e 6 — 92 AT AT O P A XA 4}
(9 A _
[]
6l Y72 L LE 6Lze 2z )
Nm/ﬂwml - %W\_~,a o
=i —— D, \\:
9L -4 _ N L )
mm\mx TN 90
i Y WL
VZ
71— 7
LZ—4 ”HH”““I\I..\..‘“\.\ ’ e
0f—to |- — 4 T
0z—E] =3 w\v \x // 2 @)
N
N 7€ 8l 0€ 07 )




2/4

B el A |
T oL Rl
=l | ¢8| iju _
qmmm m_, mm “ .No% 6
ez I 87
_,,m Nm,/ow..“ " 7 H\Mm\\pm
NSTEAN\N\¥E Zamms EaNNNNNEN
Y| = — \/\AA///\\\ \n\_\ _/// ///\AA//\\\ =4
% \\”\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\gmr\\\\\\\\vvv\&\\\\\\\\\\\\\;w V

o

| » ,
_ No 19 | _ \
I !

— —— — ——
b wwn was we W ¥




-§rﬁ__"

UL
%

|

|
i
AT 1
)

|

76 —& g ! 7N
99027 “ 7
66 \m\\om
\mUJTw\ _//_ ZEAN\\\\EN
—— g ;,.Tﬁ\\v T

_2 08

|




414

SK 286623 B6

« ”m m
6 S —
e i
v m
o Q / @
o~ gy
N
ST Z =
7 - . —— . S—
2 - — - ——
~
o
0 T ~|
—7 | hD =) !
S I = ,
a oA
w wn
O
——
- - fio)
e v |
~r o
e ==
o~ ] ®
\ —~

r@;ﬁ‘) 68 4@;70
.
LA :
|
|
=11
83

53

obr. 3
Koniec dokumentu

c)

11

64-04R
N ad

660

|
l

He—63
.\\_,erl

‘HB-65




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

