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Przesylanie zwojéow jedwabiu sztucz-
nego, otrzymanych w wiréwkach przedzal-
niczych, $wieZo nawinigtych czy obro-
bionych i ewentualnie wysuszonych, nie
przedstawia zadnych szczegélnych trudno-
$ci przy malych odleglosciach, np. w obre-
bie fabryki. Bardzo czesto przy transpor-
cie wklada si¢ jeszcze do zwojéw znane
pierscienie usztywniajace.

Przy transporcie poza fabryke na odle-
glosci znaczniejsze pierscienie usztywnia-
jace lub odpowiednie tulejkowate wstawki
nie zabezpieczaja jednak dostatecznie zwo-
jow i nie spelniaja swego zadania. Z jednej
strony pierscienie usztywniajace nie ochra-
niaja dostatecznie zwojéw z zewnatrz i po
bokach od uszkodzeri i zsuwania si¢ nici,

z drugiej strony otrzymuje si¢ w ten spo-
séb pakiety zbyt wielkie, wskutek zupet-
nego niewyzyskania wewnetrznych préz-
nych przestrzeni w zwojach oraz wskutek
okraglego ksztaltu zwoju, nie pozwalaja-
cego dokladnie wyzyskaé przestrzeni srod-
ka transportujacego. Opakowanie i trans-
port na znaczne odleglosci zwojow w ra-
zie potrzeby wymytych, zaleznie od sposo-
bu wyrobu odmiedzionych lub odsiarkowa-
nych, blichowanych, wykoriczonych, farbo-
wanych, ewentualnie powtérnie wymytych,
zawsze jednak wysuszonych lub suchych
mozna osiagnaé w sposéb o wiele lepszy
przez nadanie zwojowi okres§lonedo ksztal-
tu, odmiennego od ksztaltu zwyklego pier-
$cienia, Najodpowiedniejszym okazal sig



plaski ksztalt pasma, wuzyskiwany przez
przeksztalceme zapomoca bezposredmego
’zIozema mwo;p: k {vedlug fig. 1 w plaskie
pasmo wzdlug flg 2. Ksztaltowanie mozna
uskuteczniaé w ten sposéb, ze zwoéj stla-
cza si¢ z bokéw lub wydtuza w kierunku
promieni w plaskie pasmo przez wetknig-
cie dwoch pretéw. Rozciaganie, wzglednie
wydluzenie zwoju na plaskie pasmo moz-
na réwniez osiggnaé mechanicznie w ten
sposob, ze zwoj k wedlug fig. 3 naklada sie
na dwa prety, ktére nastepnie zapomoca
$ruby lub dZwigni, lub w podobny sposéb,
rozsuwaja si¢ réwnolegle i wyciagaja zwoj
w pozadany pasmowaty ksztalt s wedlug
tig. 4.

Okazalo sie, iz dobrze jest przewiazaé
zwoje, przed lub po rozciagnigciu ich w
ksztalt pasma, nitkami. :

Utrzymanie pozadanego ksztaltu zwoju
mozna osiagnaé¢ ponadto w ten sposéb, Ze
przed wysuszeniem motka pokrywa sie go
klejem tkackim, wywolujacym przyleganie
nici do siebie. Nadaja si¢ do tego zwyczaj-
ne kleje tkackie, stosowane réwniez i do
jedwabiu sztucznego, réwniez odpowiednie

sa mieszaniny woskowe, opisane np. w pa- -

tencie angielskim Nr 255909, albo kleje
tkackie, zawierajace mydta lub sktadajace
sie wylacznie z mydel. Nalezy stosowaé
niezbyt silny roztwér kleju - tkackiego,
wzglednie emulsji, aby nastepowalo pew-
ne tylko pozyteczne wzajemne przyleganie
nitek. Takie przyleganie nastepuje juz przy
uzyciu stosunkowo stabych roztworéw kle-
ju tkackiego, ktére nie sklejaja motkow w
tym stopniu, aby mialo to utrudniaé péz-
niejsze ich odwijanie. Jezeli klejenie mot-
kow uskuteczniono w sposéb wlasciwy, to
oddzialywa ono nawet korzystnie na ich
rozwijanie, poniewaz pojedyricze nitki
trudniej si¢ obsuwaja. '

Zwoje mozna wiec pakowaé pojedyri-
czo, pamietajac o tem, aby przy pakowa-
niu jak réwniez i podczas transportu nie
tracily one wzmiankowanego powyzej

zwigzlego ksztaltu pasma s. W tym celu
uklada sie je wedtug fig. 5 pomiedzy dwie
plyty usztywniajace a i b, ktére wigze sie
wraz ze zwojem, lub utrzymuje pod ci$nie-
niem w jakikolwiek inny sposéb. Pomigdzy
temi plytami usztywniajacemi nie moze ob-
suwaé si¢ zaréwno cale pasmo jak réwniez
i pojedyricze skrety nitek.

Zamiast dwéch osobnych plyt usztyw-
niajacych mozna stosowaé réwniez jedna
tylko plyte, ktéra wedlug fig. 6 sklada sie
w ksztalt litery U.

Mozna réwniez wedlug fig. 7 i 8 umie-
$cié¢ pomiedzy temi plytami usztywniajace-
mi a i b jednoczesnie wigkszg ilosé znaj-
dujacych si¢ obok siebie i polozonych w
jednej linji pasm zwojéw.

Jako materjal usztywniajacy mozna
stosowaé gruby papier, tekture, papier-
maché, drzewo, materjaly sztuczne, ewen-
tualnie lekki metal lub materjaly podobne.

Pojedynicze, wytworzone w ten sposéb,
paczki zaleca si¢ skladaé nastepnie w
wiazki wigksze lub uktadaé w pudetka tek-
turowe lub inne, a nastepnie w zwykle
skrzynie.

Zamiast oddzielnego pakowania poje-
dyriczych zwojéw okazalo si¢ bardzo do-
brem ukladanie ich jeden na drugim na-
ksztalt stupka wedtug fig. 9, np. do pu-
detka tekturowego p lub podobnego. W
tym  wypadku mozna wkladaé pomiedzy
pojedyricze motki s arkusiki papieru g,
tektury lub materjatu podobnego. Przy u-
mieszczaniu motkéw w tekturowem pudet-
ku lub jakiemkolwiek opakowaniu trwal-
szem zaleca si¢ pudetka wykladaé we-
wnatrz bibulka, papierem przetluszczo-
nym lub podobnym.

Pod i na slupek zaleca si¢ podlozyé
grubszy arkusz tektury lub nawet deszczul-
ke drewniana h, obejmujaca badz jeden
tylko stupek, badz jednoczesnie wieksza
ich ilosé, a zapobiegajaca zawsze znie-
ksztalcaniu sie stupka podczas odwiazywa-
nia, ewentualnie utrzymujaca jednoczesnie



w Yacznosci wicksza ilogé stupkéw. Utwo-
rzony w ten sposéb, a ulozony np. w pu-
detkis tekturowem, stupek poddaje si¢ na-
ciskowi z géry i pod ciSnieniem tem wiaze,
ewentualnie przewigzuje wraz z pudetkiem
tekturowem. W wiazce tej,
za$ pod ochrona pudetka tekturowego, nie
moga obsuwaé sie pojedyricze Sciénigte
mothki przedzy, jak - réwniez i pojedyricze
nici, a po przewozie i otwarciu wiazki po-
zostajg jeszcze w tym samym stanie, w ja-
kim je upakowano.

Stwierdzono, ze opakowane i przesla-
ne w postaci plaskich pasm motki mozna
po otwarciu wiazki z latwoscia przerabiaé
dalej. Uskuteczniaé to mozna w rézny spo-
s6b. Mozna wigc z plaskiego pasma znowu
wytworzyé zwéj, wprowadzié wer znany,
wykonany z gumy lub celuloidu sprezynu-
jacy, elastyczny pierscien lub podobny
narzad usztywniajgacy, a nastepnie motek
w sposéb zwykly rozwijaé czy to dla prze-
winiecia go na motowidto w postaé pasma,
czy tez celem przewinigcia na cewki krzy-
zowe, butelkowe, czélenkowe lub podobne.

Mozna jednak réwniez wkladaé w pla-
skie pasma motkéw trzymak w ksztalcie
motowidla i pasmo na podobieristwo pasma
zwyklego rozwijaé przy obrocie. Taki spo-
s6b rozwijania zwojow okazal si¢ bardzo
dobrym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przygotowania zwojoéw je-
dwabiu sztucznego, otrzymanych w wiréw-
kach przedzalniczych, do transportu i do
nastepnej przerébki, znamienny tem, ze
oczyszczonemu i wysuszonemu zwojowi
nadaje sie zapomoca skladania bezposred-
niego ksztalt ptaskiego pasma i w tym
stanie pakuje sig.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przeksztalcanie zwoju na pla-
skie pasmo uskutecznia si¢ zapomoca wy-
ciggania zwoju w kierunku promienia albo

szczegblnie:

éciniecia bocznége, albo zapomoca obu
tych czynnoséci jednoczesnie. 4

3. Sposéb wedlug' zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze przeksztalcanie zwoju na
plaskie pasmo odbywa si¢ w ten sposéb, ze
do wnetrza zwoju wprowadza si¢ dwa réw-
nolegte prety i rozsuwa je réwmolegle na
pozadana odleglos¢, najlepiej mechanicznie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze zwodj przewiazuje sig nitka-
mi przed lub po przeksztatceniu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze zwoje przed wysuszeniem
pokrywa si¢ klejem tkackim, ktéry wywo-
tuje przyleganie do siebie nitek przedzy.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze kazdy pojedyiczy prze-
ksztalcony zwéj osobno lub wigksza ilosé¢
znajdujacych si¢ w jednej warstwie obok
siebie zwojow sciska si¢ pomigdzy boczne-
mi plytkami usztywniajgcemi i opakowywa
je tak, ze nie moze nastapi¢ znieksztalce-
nie zwoju, wzglednie zwojow.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Zze upakowane pojedyriczo lub
w jednej warstwie obok siebie zwoje laczy
sic w wigksze wiazki i nastepnie dopiero
pakuje.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mieny tem, Zze wigksza ilosé przeksztatco-
nych na ptaskie pasma zwojéw uklada sig
naksztalt stupka i wiaze je w staly pakiet.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze pomigdzy pojedyricze zwoje
wklada sig¢ arkusz ochronny z papieru, tek-
tury lub materjalu podobnego.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze pod spéd i na wierzch stup-
ka wklada si¢ szczegélnie mocny arkusz
tektury lub drewniana deszczulke, aby za-
bezpieczyé wiazke przy rozwiazywaniu od
znieksztalcania i aby w danym wypadku
utrzymaé razem wigksza iloéé stupkéw.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienny tem, ze stupek uktada si¢ w opa-
kowaniu tekturowem, ewentualnie wylozo-

—



nem bibutka, papierem przettuszczonym
lub tym podobnym materjatem opakunko-
wym.
12. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienny tem, ze stupek zwiazuje sig, wy-
wierajac na niego cisnienie.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zlozony zwéj po transporcie
rozwiera si¢ ponownie na pierscienn i przy
pomocy wewnetrznej czesci usztywniaja-
cej odwija z niego nici.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zlozony zw6j po transporcie roz-
wiera si¢ ponownie na pierscienl i przy po-
mocy trzymaka w ksztalcie motowidta lub
cewki odwija z niego nici.

Vereinigte Glanzstoff-
Fabriken A.-G.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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