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(54) Zplsob p¥ipojeni trubky z plasty do otvoru

1

Predmétem vynélezu je zpldsob pFipojenf trubek z plastu do otvoru napffkled trubkovni-
ce, ddrované plepdZky nebo plésts néddoby.

Dosevadni znémé zplsoby p¥ipojenf trubky z plastu do otvoru spoéivajf v tom, Z%e se
trubky z plastu nasunou ne nétrubky, které jsou vevadeny nap¥fkled do trubkovnice, nebo
se trubky 2 plastu zava¥f do otvord trubkovnice z plastu.‘

Nevyhodou znémfch zplsobd p¥ipojeni trubek z plastu na nétrubky Je velké pracnost,
Je treba vi&t3f montéZnf prostor, a tim i vit3f primér trubkovnice, takZe vzniké velky
progtor vn& trubek vymSnfkd. U trubek z plastu veva¥enych do trubkovnice g plastu se pro
dokonalé svaleni vyZeduje stejného materidlu jax trubek, tak i trubkovnice. 2 pevno.stniho
hlediska je tlou#ifka trubkovnice z plastu p#i vstsfch tlakov¥ch rozdflech p¥{1i¥ velk4.

Tyto nedostatky jsou odstrandny zplsobem pfipojent trubky z plastu do otvoru nap¥{-
klad trubkovnice nebo dsrovené prepd¥ky, jehof podstata podle vynélezu spol{vd v tom, ¥e
se do vélcového nebo tvarovaného otvoru zesune trubka z plastu, nafef se svou elasti¥nos-
ti rozepie, vytvaruje, a tim upevni v p¥fsilusném otvoru. Pro zvySeni spolehlivosti spoje
se trubka z plastu popFipad¥ rozepie do p¥fsludného otvoru vsunutim rozpérného kroufku,

Pro v&t3{ vnit¥n{ prim¥ry trubek z plastu je vyhodné vytvotit na wvn¥jsim povrchu roz-
pdrného krouZku zévit, pomocf n¥ho% se rozp¥rnf krouZek snadno zasune do otvoru trubky
z plastu, piiSem rozp¥rny krou¥ek roztéhne trubku z plastu, a tak ji ut¥snf ve tvarovaném
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otvoru. P¥i malych tlakovych rozdilech je s vyhodou v otvoru, nap¥fklad trubkovnice, tva-
rovaném do kuZele zasunuta trubka z plastu a je v ndm upevnina a ut¥snéna samosvornosti
kuZele a elastiZnost{ materidlu.

Na podstats vyndlezu se nic nemsni, je-1i materiél trubky s plestu nehrazen jinym
elaej.ickym materidlem, popiipad¥ trubkami z m¥kkych kovd, napi{klad m¥di nebo hliniku,
s pouZitim rozp¥rného krouZfku z tvrdiftho materidlu.

Vyhodou zplscbu pFipojent trubky z plastu podle vyndlezu je maléd pracnost, protoZe
odpadé vyroba ndtrudkd a jejich piivafent do otvord, napFiklad trubkovnice, a v p¥ipadd
pou%it{ trubkovnice z plastu odpedé p¥ivarenf trubek do otvord trubkovnice. Daldf vyhodou
Jje snadné montéZ p¥i sestavovdni nového zaPfzeni{ i demont&% p¥i vym¥n& jednotlivfch posko-
zengch trubek, pop¥ipad® celého svazku.

Na p¥ipojenych vykreséch jsou schematicky zndzorndny pffiklady pFipojen{ trubek z plas-
tu do otvoru podle vynédlezu, kde na obr. 1 a obr. 2 je p¥ipojeni trubky z plastu do otvoru,
ktery se kuZelovit¥ zmenSuje, na obr, 3 a obr, 4 do otvoru, ktery se nejprve kuZelovit¥
zmenSuje a pek op¥tovn¥ roziifuje, na obr, 5 do otvoru, ktery se z védlcové Sdati rozsiruje
a v trubce z plastu je kuZelovity rozpirny krouZek, nea obr. 6 do otvoru, ktery se nejprve
kufelovit® smenSuje a pak op&tovnd roziiZuje a v trubce z plastu je kufelovity rozpérny
krouZek, na obr. 7 do otvoru, ktery se kuZelovits rozdifuje a je opat¥en drdZkou, prifem¥
v trubce z plastu je kuZelovity rozp¥rny kroufek, opat¥eny vystupkem odpovidajfcim dréZce
v otvoru, na obr, 8 do védlecového otvoru s drd¥kou, pfifem? v trubce z plastu je vélcovy
rozpérny krouZek s v¥stupkem odpovidajfcim dré%ce v otvoru, a na obr. 9 do vdlcového otvo-
ru, kde v trubce z plastu je zasunut ku¥elovity rozpdrny krouZek. '

Trubka ] z plastu (obr. 1) je ¥éste¥n¥ zasunuta v trubkovniei 2 v otvoru 3, ktery md
kuZelovity tvar, jeho¥ v¥t3f primér je na strand nasunuté trubky ) z plastu a je shodn}
nebo o mélo vitdf, neZ je prim¥r trubky ) z plastu.

Trubka ] 2 plastu (obr. 2) je v trubkovnici 2 protaZena otvorem 3, ktery mé ku¥elovi-
ty tvar, jehoZ v3tdf{ primir je na stiran® nasunuté trubky ] z plastu,

Trubka ) 2z plastu (obr. 3) je v trubkovnici 2 protaZena otvorem 3, ktery mé tvar dvo-
jitého kuZele, pfidem’ primér otvoru ] na stran® nasunuté trubky ) z plastu je shodny nebo
o mélo v¥tdf, neZ je prim¥r trudbky ) z plastu a mendi primir v prostoru otvoru jJ umoint
podle vn&jitho rosmiru a tloudtky stény trubky ] z plastu jejl protaZeni otvorem 3, pi¥i-
%em¥ trubka ] z plastu je v kuZelovitém otvoru 3 rozta¥ena a vytvarovéna do kuZele podle
otvoru 3 pomoci teplého tvarovactho nédstavce 7.

Na obr, 4 je totofné zndzorndni jeko na obr. 3, pouze s tim rozdilem, %e konec trubd-
ky 1 2z plastu protafeny trubkovnici 2 otvorem J Jje na svém protaZeném koneci rozvaren,

Trubke ) z plastu (obr. 5) je v trubkovnici 2 protafena otvorem 3, ktery z vélcového
tvaru prechdzi do kuZfelovitého tvaru, a je v ném upevandna a utdsnina rozpérnym kroutkem 4
zasunutym do trubky 1 z plastu.

Trubke ] s plastu (obr, 6) je v trubkovnici 2 protaZena otvorem 3, ktery mé tvar dvo-
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jitého kuZele, & je v n¥m upevnina a utsndna rozp¥rnym kroufkem 4 zasunutym do trubky i
z plastu.

Trubka ) z plastu (obr. 7) je v trubkovniei 2 protaZena otvorem 3, kterf mé kuZelo-
vity tver, JjehoZ plocha je opatXena drdZkou 2y Go které je vystupkem 6 rozpirného krouZku
4 zatlalena trubka ) z plastu.

Trubka ] z plastu (obr. 8) je v trubkovnici 2 protaZena otvorem 3, ktery mé vélcovy
tvar, jeho% plocha je opat¥ena dréZkou 5, do které je vystupkem 6 rozpirného krouZku 4
zatlalena trubke ) z plastu.

Trubka ] z plastu (obr. 9) je v trubkovnici 2 protaZena otvorem 3 Vvélcového tvaru
a k jeho povrchu je utdsnina a upevndna rozpirnym krouZkem 4 s kuZelovym nébdhenm,

PREDMET VYNLALEZU

Zplisob pFipojeni trubky z plastu do otvoru nap¥fklad trubkovnice nebo ddrované ple~
péZky, vyznaleny tim, %e do vélcového nebo tverovaného otvoru se zasune trubka z plastu,
nate’ se svou elasti¥nost{ rozepfe, vytvaruje, a tfm upevni v p¥{sludném otvoru, piifem?
pro zvySenl spolehlivosti spoje se trubka z plastu popFfpadd rozepte do pFisludného otvo-
ru vsunutim rozp¥rného krouzku.

9 vykresd
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