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Przedmiotem wynalazku jest podajnik zatadow-
‘czy, zwlaszcza do listew przeznaczonych do susze-
nia wyrobow ceramicznych.

Znane sg podajniki zaladowcze do listew pra-
cujgce w zautomatyzowanych ciggach transporto-
wych pomiedzy urzgdzeniami formujgcymi, a su-
szarniami. Podajniki te nie posiadaja urzadzen do
obracania listew dookola osi wzdluznej. Brak tej
czynno$ci wplywa w istotny spos6b na powstawa-
nie zacie¢ i innych zakloécen w przemieszczaniu
listew i jest przyczyna licznych awarii wywotanych
trwalym odksztalceniem (ugieciem) listew, beda-
cym wynikiem stalego, jednostronnego ich obcigza-
nia wyrobami ceramicznymi.

Znane jest rowniez inne urzgdzenie do mecha-
nicznego cbracania listew, ktére jest wbudowane
w zautomatyzowany cigg transportowy. Urzadze-
nie to posiada odpowiednio uksztaltowane pro-
wadnice, wyposazone w lancuchy z przymocowa-
nymi do nich zabierakami. Lancuchy sg napedzane
przez silnik elektryczny, a ich ruch powoduje prze-
suwanie listew w prowadnicach, obro6t listew o kat
180° i zrzucenie do'magazynkéw znajdujgcych sie
pod wylotami prowadnic.

To znane urzgdzenie posiada réwniez szereg nie-
dogodnosci. W trakcie przesuwania w prowadni-
cach wystepuje zaklinowanie listew oraz ich uko-
sowanie. Na odcinku swobodnego spadania naste-
puje czeste ukosowanie sie listew, ktére wskutek
tego nie trafiajg do magazynkow.
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Powyzsze zaklécenia powodujg bardzo czesto ko-
nieczno$§é zatrzymywania pracy catego ciggu for-
mujgcego. Niezaleznie od tego, spos6b dzialania
opisanego urzadzenia nie zapewnia kazdorazowego
obrotu listwy o kat 180°. NiedogodnoScig tego roz-
wigzania jest réwniez konieczno§é stosowania do-
datkowego, powyzej opisanego urzgdzenia, a wiec
zwigkszenie zuzycia energii elektrycznej i obstugi
ludzkiej oraz zajmowanie dodatkowej powierzchni
produkcyjnej.

W konsekwencji opisanych powyzej niedogodno-
§ci,, urzadzenie to nie znalazio praktycznego zasto-
sowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodno$ci, poprzez rozwigzanie podajnika zala-
dowczego, ktorego konstrukcja zapewnilaby wraz
z dokladnym podawaniem listew, réwniez nieza-
wodne i precyzyjne ich obracanie o kat 180°.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze podajnik za-
tadowczy wyposazono w przeno$nik rolkowy z na-
pedzanymi rolkami, bedgcy przediluzeniem przeno$-
nika rolkowego rozdzielacza listew, przy czym
przeno$nik zaladowczy ma o§ umieszczong réwno-
legle do przeno$nika rolkowego. Na tej osi jest
osadzona para prostych diwigien uchylnie, w za-
kresie kata 120° mierzonego od polozenia w osi
rolek przeno$nika rolkowego, oraz para ksztatto-
wych diwigien osadzona réwniez uchylnie na tej
osi w zakresie kata pOlpelnego, opisanego od dol-
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nego potozenia prostych diwigien do polozenia
w osi podawacza poprzecznego, ponizej jego lap.
Podawacz poprzeczny jest usytuowany réwnolegle
do osi podajnika zaladowczego po jego drugiej stro-
nie w stosunku do przeno$nika rolkowego.

Przenoénik rolkowy podajnika listew jest zao-
patrzony w rolki o predkosci obwodowej dwukrot-
nie wigkszej niz rolki przenosnika rozdzielacza
listew. Przenos$nik rolkowy zawiera na poczgtku
uchylng zastawke, a na koncu staly zderzak.
_.Sprzezony naped obu par dzwigien stérowany
‘krzywkami jest uzyskiwany od przekladni zebatej
przez zebatki o okresowym ruchu posuwisto-zwrot-
nym i kola zebate. DZwignie ksztaltowe zawierajg
po dwa odpowiednio wyprofilowane gniazda
o ksztalcie i rozstawie odpowiadajgcym wymiarom
i rozmieszczeniu przenoszonych listew.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie podajnik zaladowczy
z napedem w widoku z gobry, fig. 2 — schemat ki-
nematyczny pary diwigien prostych w widoku
z boku, fig. 3 — schemat kinematyczny pary ksztal-
towych diwigien w widoku z boku, a fig. 4 —
wykres pracy diwigien jako funkcji kgta ich obro-
tu w czasie.

Jak to pokazano na rysunku podajnik zaladow-
czy sklada sie z przeno$nika rolkowego 1 i me-
chanizmu dZwigniowego 2. Przenos$nik rolkowy 1
o napedzanych rolkach 3, po ktérych sg przesuwa-
ne listwy 4, jest wyposazony na swym poczatku
w uchylng zastawke 5 orhz w staly zderzak 6 na
swoim koncu. Mechanizm dZwigniowy 2 zawiera of
7, na ktérej sg osadzone uchylnie para prostych
dzwigien 8 oraz para ksztaltowych dzwigien 9, za-
wierajacych po dwa prostokatne gniazda 10,
o ksztalcie i rozstawie odpowiadajgcym wymiarom
i rozmieszczeniu przencszonych listew 4. Zsynchro-
nizowany naped obu par diwigien 8 { 9 jest uzys-
kiwany za pomocs silnika elektrycznego, przektad-
ni i krzywek nie przedstawionych na rysunku po-
przez zebatki'n o okresowym ruchu posuwisto-
zwrotnym na kola zebate 12, osadzone na tulei
iosiT. :

Podajnik zaladowczy jest usytuowany w ten
sposdb, 2e jego przenoénik rolkowy 1 stanowi prze-
dtusenie przeno$nika rolkowego 13 rozdzielaczas li-
stew, a z drugiej strony podajnika réwnolegle do
jego osi 7 znajduje sie podawacz poprzeczny 14,
zaopatrzony w tapy 18,
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Para listew 4 z przenoénika rolkowego 13 roz-
dzielacza listew, po chwilowym podniesieniu rucho-
mej zastawki 5, jest przemieszczana z dwukrotnym
przyspieszeniem na rolkach 3 przeno$nika rolko-
wego 1, az do stalego zderzaka 6. W tym czasie
proste diwignie 8 znajdujg sie w swoim dolnym
polozeniu, zilustrowanym na fig. 2, przy czym pa-
ra listew 4 zostaje nasunieta na diwignie 8. Opusz-
czenie ksztaltowych diwigien 9 do polozenia dol-
nego przedstawionego na. fig. 3 powoduje dokladne
uchwycenie listew 4, po czym kolejno nastepuje
przeniesienie listew 4 Z przeno$nika_ rolkowego 1
na lapy 15 podawacza poprzecznego 14 poprzez
réwnoczesny obr6t diwigien 8 i 9 dookola o¢si 7.

Proste dZwignie 8 sg obracane tylko w zakresie
kata 120° i wracajg do potozenia wyjSciowego dla
przyjecia nastepnego zestawu listew 4. Ksztaltowe
dzwignie 9 sa przemieszczane o 180°, dochodzgc do
osi podawacza poprzeczrniego 14 nieco ponizej jego
tap 15, ktére z kolei przejmujg odwrécone listwy 4
i podaja je dalej. Uwolnione od listew 4 ksztatto-
we dzwignie 9 wracajg do polozenia wyjSciowego
i rozpoczyna sie nastepny cykl pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Podajnik zatadowczy, zwlaszcza do listew prze-
znaczonych do suszenia wyrobbéw ceramicznych,
wyposazony w przeno$niks rolkowy z napedzanymi
rolkami, znamienny tym, Zze réwnolegle do prze-
no$nika rolkowego (1) jest umieszczona o§ (7), na
ktérej jest osadzona para prostych diwigien (8)
uchylnie, w zakresie kata 120° mierzonego od po-
lozenia w osi rolek (3) przenoénika rolkowego (1)
oraz para ksztaltowych diwigien (9) csadzona réw-
niez uchylnie na osi (7) w zakresie kata péipelnego
opisanego od dolnego polozenia prostych diwigien
(8) do polozenia w osi podawacza poprzecznego (14),
ponizej jego lap (15).

2. Podajnik wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
ksztaltowe diwignie (9) zawieraja po dwa gniazda
(19) wyprofilowane w ksztalcie przenoszonych li~
stew (4) i o rozstawie, odpowiadajacym wymiarom
1 rozmieszezeniu tych listew. '

3. Podajnik wedtug zastrz. 1 znamienny tym, e
przeno$nik rolkowy (1) ma rolki (3), ktére sg nape-
dzane z predkodciay obwodows dwukrotnie wiekszg
od rolek przenofnika rolkowego (13) rozdzielacza
listew, a na poczatku przeno$nika (1) jest umiesz-
czona uchylna zastawka (3), za§ na kofcu stalty
zderzak (B).



59 101 MKP B28c

Kl 80a, 35/01




KI.

80a, 35/01

59101

Wial®

&
Doty
|

12p° -

\ -
N TGN proske

v/
v Jzmigmic TaHony

Bitk 3286/69 r. 300 egz. A4

MKP B28c-



	PL59101B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


