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Urzadzenie do podawania przedmiotéw w ksztalcie pier§cieni na obrabiarki,
zwlaszcza na szlifierki do powierzchni wewnegtrznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do podawania przedmiotéw w ksztalcie pierScieni na obrabiarki,
zwlaszcza na szlifierki do powierzchni wewnetrznych, za pomoca ktérego przedmiot, podlegajacy obrébcee,
"dostarczany jest w sposéb wymuszony i automatycznie w ustalonych z géry cyklach na stanowisko obrabiania,

~a po wykonaniu obrébki oraz po zlikwidowaniu uchwycenia koniecznego podczas obrabiania jest on stamtad
zabierany.

Znane s3 urzadzenia podajace, ktdre pobieraja pojedyncze podlegajace obrébce przedmioty o ksztalcie
pierscieni, na przyktad pierécienie fozyska tocznego z rynny doprowadzajacej za pomocg dZwigni obrotowe;j,
ogarniajacej podlegajacy obrébce przedmiot oraz dostarczaja je na stanowisko obrabiania. Za pomocy tej samej
dZwigni obrotowej nastgpuje, po wykonaniu obrébki, odprowadzenie obrobionego przedmiotu po torze dopro-
wadzajgcym.

Urzadzerie to ma t¢ wade, Ze przy przestawianiu na inne wielkosci obrabianych przedmlotow, gdy zmianie
‘ulega¢ moze zaréwno ich srednica, jak réwniez szerokos¢, zakres przestaw1alnosc1 urzadzenia, bez wymiany
warunkujgcych funkcjonalnos¢ czgsci doprowadzajacych, jest ograniczony. Poza tym czasy trwania uwarunko-
wanych konstrukcyjnie poszczegSlnych ruchdw obrapianego przedmiotu w obrebie urzgdzenia podajacego, na co
sklada si¢ przejgcie pojedynczego obrabianego przedmiotu, wypchnigcie przedmiotu po obrdbce, jak réwniez
ruch zagarniajacy i odprowadzajgcy dZwigni obrotowej, sumuja si¢, co wywiera ujemny wplyw na czas trwania
cyklu, v

Znane jest takze urzadzenie do podawania podlegajacych obrébce przedmiotéw o ksztatcie pierscieniowym
na sz2lifierki do powierzchni wewnetrznych, zaopatrzone w tarcz¢ przenoszaca, w ktérym pojedynczy przedmiot,
podiegajacy obrébce chwytany jest przez te tarcze, napgdzang skokami w tym samym kierunku oraz nastgpnie
dostarczany na stanowisko obrabiania. W tym celu tarcza przenoszgca ma na obwodzie kilka wyztobien znajduja-
cych sig¢ wjednakowych odstepach, odpowiadajgcych wymiarom obrabianego przedmiotu tak,ze jednocze$nie
2 dostarczaniem podlegajacego obrébce przedmiotu na stanowisko cbrabiania nastepowaé moze w sposéb wymu-
szony przejgeie nowego przedmiotu w poloZenie przygotowawcze do podania, jak réwniez odprowadzenie juz
obrobionego przedmiotu ze stanowiska obrabiania.
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Za pomoca tego urzadzenia mozna uzyska¢ wprawdzie, na skutek odbywania si¢ doprowadzania i odprowa-
dzania w tym samym kierunku, wzglednie krétkie czasy podawania, ma ono jednak t¢ wade, przy przezbrajaniu
na obiabiznie przedmiotéw o innych wymiarach wymaga bardzo duzego naktadu na czesci zamienne wobec
koniecznosci kazdorazowej wymiany tarczy przenoszacej oraz promieniowych prowadnic obrabianego
przedmiotu.

Dalsza wada tego urzadzenia jest to, ze wobec stalej podziatki tarczy przenoszacej, ktodrej Srednica
uzalezniona jest od wyst¢pujacej najwiekszej Srednicy obrabianego przedmiotu, drogi taczerh przy podawaniu
obrabianych przedmiotéw o mniejszej srednicy nie dajg si¢ nastawiaé na konkretme wystepujace warunki, co
wptywa ujemnie na czas trwania cyklu.

Znane urzadzenia podajace przedstawione powyZej mozna tylko stosowaé optacalnie do obrabianych:
przedmiotéw o ograniczonym zakresie §rednic.

Przy zastosowaniu tego urzadzenia do szlifierek do powierzchni wewnetrznych z przejmowaniem obrabia-
nego przedmiotu przez plozy §lizgowe ponadto wystepuje taka wada, Ze tarcza przenoszaca oprocz stopniowane-
go ruchu obrotéwego musi wykonywa¢ ruch prostoliniowy, przez co wzrasta jeszcze naklad konstrukcyjny.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad znanych urzadzeri przez zmniejszenie do niezb¢dnego minimum
czaséw pomocniczych uwarunkowanych przez urzgdzenie podajace oraz naktadu konstrukcyjnego, bioragc pod
uwage wielkosé urzadzenia.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do podawania przedmiotéw w ksztatcie pierécieni na
obrabiarki, zwtaszcza na szlifierki do powierzchni wewnetrznych, ktére umozliwiatoby dostarczanie podlegaja-
cych obrébcee przedmiotéw w ksztatcie pierécieni o réznych rozmiarach na stanowisko obrabiania i/lub zabieranie
ze stanowiska obrabiania, przy nastawianiu najkrétszych, regulowanych w zaleznosci, od wielkosci obrabianego
przedmiotu drég podawania, a przez to i najkrétszych czaséw cyklu, przy umozliwieniu ograniczenia do mini-
mum naktadu na przezbrajanie urzadzenia, wtacznie z czg¢sciami zamiennymi. ,

Wedtug wynalazku zadanie to zostato rozwigzane dzigki temu, Ze urzadzenie podajace sktada si¢ z dwéch
dzwigni obrotowych, prowadzacych na przemian wydzielony obrabiany - przedmiot w potoZeniu obrdbki
i umieszczonych w ptaszczyznach réwnolegtych, przy czym dZwignie te s umieszczone tak, Ze ich tory obrotu,
odpowiadajace drodze obrabianego przedmictu, znajduja si¢ pionowo jeden nad drugim w punkcie przecigcia,
okreflajagcym potoZzenie przekazywania obrabianego przedmiotu, ajedna z dZwigni obrotowych uksztattowana
jest jako dozownik, dostarczajacy podczas fazy obrobki na wstepne potozenie podawcze nastepny przedmiot do
obrabiania i przytrzymujacy go, a druga dZwignia obrotowa uksztattowana jest jako organ podajacy, przejmujacy
podczas fazy podawania przedmiot obrabiany w punkc1e przecigcia si¢ toréw obrotu od dozownika, po usunigciu -
poprzedniego juz obrobionego przedmiotu.

Przebieg ruchu dozownika iorganu podajacego powiszane sa wzajemnie w sposéb wymuszony przez
wspolny mechanizm krzywkowy, sterowany przez odrebny naped. ‘

Zgodnie z wynalazkiem w mechanizmie krzywkowym umieszczone s3 urzgdzenia nastawcze, stuzgce do
nastawiania w sposéb ciagty kata obrotu dozownika i organu podajacego.

Urzadzenia nastawcze utworzone s3 z dwéch przyporzadkowanych do tarczy krzywkowej czesci mecha-
nizmu sprz¢zonego w taki sposéb, ze sterowane przez tarcze krzywkowa dZwignie wahliwe, z ktérych kaida
obraca si¢ dokota swego statego punktu obrotu, maja przestawialne punkty polgczenia przegubowego, kidre sq
powiazane przegubowo — za poSrednictwem lacznikéw — odpowiednio z dozownikiem wzglednie z organem
podajacym. -

Rozwigzanie wedtug wynalazku ma te zalete, ze przy jednoczesnym doprowadzaniu i odprowadzaniu
przedmiot6éw, podlegajacych obrébce mozna nastawi¢ drogi przedmiotéw obrabianych na wartoéci optymalne
w zaleznosci od kazdorazowych, w szerokim zakresie réznorodnych wymiaréw przedmiotdw obrabianych. Ulega-
ja przez to zdecydowanemu zredukowaniu czasy wymiany obrabianych przedmiotdw, a wskutek tego i komeczne
czasy pomocnicze.

Dalsza zaleta urzqdzenia wedtug wynalazku polega na jego uniwersalnym stosowaniu w obrebie uzaleznio-
nego od szlifierek zakresu obrabiania, oraz na tatwej nastawialnodci urzadzenia przy koniecznosci przezbrojenia,
co w przeciwienstwie do znanych urzgdzer, moze nastgpowaé bez naktadu na uzaleznione od obrabianego
przedmiotu czgéci zamienne,

Urzadzenie wedtug wynalazku umozliwito stworzenie warunkéw, podnoszgcych optacalno$é wysoko
wydajnych bezuchwytowych szlifierek do powierzchni wewnetrznych.

Przedmiot wynalazku jest przyktadowo przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadze-
nie podajgce wedlug wynalazku, fig. 2 — schematycznie naped organu podajacego i dozownika, fig. 3 — organ
podajacy idozownik w potozeniu obrébki, fig. 4 — organ podajacy i dozownik w potozeniu wypelniajgcym,
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fig. 5 — organ podajacy i dozownik w potozeniu przekazywania, a fig. 6 — organ podajacy w potozeniu obrébki,
a dozownik w potozeniu przejmowania przedmiotu podlegajacego obrébce.

Jak przedstawiono na rystunku, w szlifierce do powierzchni wewnetrznych z przejmowaniem przedmiotu
obrabianego 13 przez ptozy Slizgowe 9, 10 urzadzenie podajace sktada si¢ z dozownika 1 i organu podajacego 4,
ktére umieszczone s3 pomiedzy plyta podstawowg 12 iptyta czotowa 11, w plaszczyznach réwnolegtych,
obrotowo dokota punktéw obrotu 33, 27 tak, Ze tory obrotu w punkcie przecigcia znajduja sie pionowo jeden
nad drugim. W celu przejgcia przedmiotu obrabianego 13" z rynny doprowadzajacej 14 i wprowadzenia przed-
miotu obrabianego 13’ na wstgpne potoZenie podawcze na dozowniku 1 umieszczone sa listwy dozujace 2, 3,
przestawialne réwnolegle w stosunku do siebie, ktdre przy wspé6tdziataniu z szyng prowadzaca 7, umieszczong
przestawnie na plycie podstawowej 12 poprzecznie do listew dozujacych 2, 3, okreslaja wstepne polozenie
podawcze w zaleznosci od Srednicy obrabianego przedmiotu. '

Do podawania i zabierania oraz do zabezpieczenia promieniowego potoZenia przedmiotu obrabianego 13
podczas obrébki przewidziano organ podajacy 4 ze zderzakami 5, 6, nastawianymi w zaleznosci od kazdorazowej
$rednicy obrabianego przedmiotu.

Do odprowadzania wypchnigtego przedmiotu obrobionego 13 zamocowana jest pomigdzy ptyta czotowa
111 ptyta podstawowa 12 pochyta szyna odprowadzajaca 8.

Ruchy obrotowe dozownika 1 i organu podajacego 4 powiazant sa w spos6b wymuszony tak, ze urzagdzenia
te s3 napedzane przez wspllny mechanizm krzywkowy, sterowany przez odrebny naped. Naped ten sktada sie
z ttoka obrotowego 15, do ktdrego, poprzez dziatajace jednostronnie, tworzace potaczenie ksztaltowe sprzegto
16 w potaczeniu z zatrzymem, sktadajacym si¢ z kola zapadkowego 19 izapadki 18, przyporzadkowana jest
przekiadnia zebata. .

Przektadnia zebata sktada si¢ z osadzonego sztywno na watku sprzegla kota zebatego 17, ktdre zazgbia
sie zkoltem zebatym 20, zamocowanym na walku napgdowym, na ktérym osadzona jest réwniez tarcza
krzywkowa 21. Kota zgbate 17, 20 przetwarzajg skok tloka obrotowego 15 na peten obrét tarczy krzywkowej
21,

Do tarczy krzywkowej 21 przyporzadkowane sa dwie czeéci mechanizmu sprz¢zonego, przesunigte wza-
jemnie 0 90°, ktdre tworza potaczenie ksztattowe odpowiednio z dozownikiem 1 i z organem podajacym 4.

Czg$é mechanizmu sprze¢Zonego polaczona z dozownikiem sktada sie z dZwigni wahliwej 28, odchylajacej
si¢ dokota statego punktu obrotu 29, z tacznika 31 iz dZwigni obrotowej 32, poruszajacej si¢ dokota punktu
obrotu 33. Ruch obrotowy dZwigni obrotowej 32 odpowiada ruchowi dozownika 1, przy czym ruch dozownika
mozna nastawiaé przez przesuwanie wzdtuz dZwigni wahliwej 28 punktu potaczenia przegubowego 30, potaczo-
nego przegubowo z tacznikiem 31.

Czgéé mechanizmu sprzgzonego potaczona z organem podajacym 4 skiada sig z dZwigni wahliwej 22,
odchylnej wokét statego punktu obrotu 23, z tacznika 25 iz dZwigni obrotowej 26, odchylnej dokota punktu
obrotu 27. Ruch obrotowy dZwigni obrotowej 26 odpowiada ruchowi organu podajacego 4, przy czym ruch
organu podajacego, analogicznie do przedstawionej wyzej czgsci mechanizmu, mozna nastawia¢ przez przesuwa-
nie wzdluz dZwigni wahliwej 22 punktu potaczenia przegubowego 24, polaczonego przegubowo z tacznikiem
25, 4

Jak przedstawiono na fig. 3, dozownik 1 z rynny doprowadzajjcej 14 przejmuje wyodrgbniony, za pomoca

nie przedstawionych na rysunku, powszechnie znanych elementéw, przedmiot obrabiany 13" i wprowadza go na
wstgpne polozenie podawcze. Polozenie to okreslone jest przez sterowane za pomoca tarczy krzywkowej 21
goérne potozenie spoczynkowe dozownika 1 oraz przez potozenie szyny prowadzacej 7.

Po zakorczeniu sziifowania przedmiot obrobiony 13 za pomoca organu podajacego 4 jest podnoszony
z ptéz §lizgowych 9, 10 o wielko$é odcinka a (fig. 4). Do tego dochodzi odchylenie si¢ dozownika 1 o wielkos¢
odcinka b, przy czym przedmiot obrobiony 13 zostaje wypchnigty przez listw¢ dozujaca 3 poprzez szyng
odprowadzajaca 8. Jednoczesnie nastgpuje przekazanie majacego podlegaé obrébce przedmiotu 13’ z dozownika
1 do organu podajacego 4.

Jak przedstawiono na fig. 5, w tym polozeniu przekazywania przedmiot obrabiany 13’ objety jest promie-
niowo przez zamocowane na organie podajacym 4 zderzaki 5, 6 oraz przez listwy dozujace 2, 3. Dzigki
wystgpujacemu odchyleniu sig organu podajacego 4 w kierunku powrotnym, przedmiot obrabiany 13’ zostaje
doprowadzony w potozenie obrébki, okreslone przez ptozy élizgowe, 9, 10 (fig. 6). W wyniku nastg¢pujgcego
zaraz potem ruchu powroinego dozownika 1 w gdrne potozenie spoczynkowe, jeszcze w czasie trwania fazy
obrébki przedmiotu 13’ przemieszcza si¢ nast¢pny podlegajacy obrébce przedmiot 13" we wstgpne potozenie
podawcze. W tym potoZeniu urzadzenie podajace utrzymuje si¢ tak diugo, dopdki nie zostanie zakoriczona
obrdbka przedmiotu 13",
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Po zakoiiczeniu procesu obrébki nowy cykl podawania zostaje rozpoczety przez odpowiedni sygnat w ten
sposéb, Ze tarcza krzywkowa 21, napedzana przez tiok obrotowy 15, zostaje przetaczona dalej o jeden obrét.
Tarcza krzywkowa 21 jest tak ultozona, ze konieczne ruchy dozownika 1 i organu podajacego 4 moga nastepo-
waé w sposéb wymuszony w pewnej, uzgodnionej w czasie kolejnosci.

Celem przezbrajania przedstawionego urzadzenia na obrabianie przedmiotéw o innych wymiarach, znajdu-
jace si¢ w nim listwy dozujace 2, 3, szyna prowadzaca 7 oraz zderzaki 5, 6 wykonane s jako przestawialne.

Optymalne czasy podawania mozna uzyskaé przez dostosowanie odpowiadajacych ruchom obrotowym
wielkosci odcinkéw a ib do kazdorazowej srednicy obrabianego przedmiotu za pomoca przesunigcia punktéw
polaczenia przegubowego 24, 30 wzdluz dZwigni wahliwych 22, 28 iflub przez zmiang¢ predkosci ttoka
obrotowego 15. '

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podawania przedmiotéw o ksztatcie pierscieni na obrabiarki, zwlaszcza na szlifierki do
powierzchni wewnetrznych, z dZwignig obrotowa doprowadzajaca i odprowadzajaca obrabiany przedmiot po
tym samym torze, znamienne tym, ze urzadzenie podajace sktada si¢ z dw6ch dZwigni obrotowych, prowadza-
cych na przemian wydzielony obrabiany przedmiot (13°) w poloZzeniu obrébki i umieszczonych w ptaszczyznach
réwnolegtych, przy czym dZwignie s3 umieszczone tak, Ze ich tory obrotu, odpowiadajace drodze obrabianego
przedmiotu, znajduja si¢ pionowo jeden nad drugim w punkcie przecigcia, okreslajacym potlozenie przekazywa-
nia obrabianego przedmiotu, za§ jedna z tych dZwigni obrotowych uksztattowana jest jako dozownik (1),
dostarczajacy podczas fazy obrébki do wstgpnego polozenia podawczego nastgpny przedmiot (13°) ktéry ma
byé obrabiany i przytrzymujacy ten przedmiot, a druga dZwignia obrotowa uksztaltowana jest jako organ
podajacy (4), przejmujacy, podczas fazy podawania, przedmiot obrabiany (13) w punkcie przecigcia si¢ toréw
obrotu od dozownika (1), po usunigciu povorzedniego juz obrobionego przedmiotu (13), przy czym przebiegi
ruchu dozownika (1) iorganu podajacego (4) powigzane s wzajemnie w sposéb wymuszony przez odrgbny
naped, utworzony z ttoka obrotowego (15) z nrzyporzadkowanym do niego mechanizmem krzywkowym.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w przyporzadkowanym do ttoka obrotowego (15)
mechanizmie krzywkowym umieszczone s3 urzadzenia nastawcze, stuzace do nastawiania w sposob ciagly kata
obrotu dozownika (1) i organu podajacego (4). '

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze urzadzenia nastawcze utworzone s3 z dwéch przypo-
rzadkowanych do tarczy krzywkowej (21) czeéci mechanizmu sprzezonego tak, ze sterowane przez tarcze
krzywkowa (21) dZwignie wahliwe (22, 28)), z ktérych kazda jest obracalna dokota swego statego punktu
obrotu (27, 29), maja przestawialne punkty polaczenia przegubowego (24, 30), ktére sa potaczone przegubowo
za posrednictwem tacznikéw (25, 31) odpowiednio z organem podajacym (4) wzglednie z dozownikiem (1).
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