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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie chirurgiczne w postaci wiertta, do selektywnego usuwania
zainfekowanej tkanki kostnej poprzez jej skrawanie. Narzedzie to przeznaczone jest do uzytkowania
w standardowych wiertarkach chirurgicznych lub stomatologicznych, zwfaszcza jako narzedzie do jed-
norazowego uzytku.

Stan techniki: znane obecnie narzedzia chirurgiczne w postaci wiertet przeznaczone dla wiertarek
wykonywane sg najczesciej ze stali, aluminium, ceramiki, tworzyw sztucznych oraz kompozytowych
tworzyw sztucznych nie gwarantujg z jednej strony wystarczajgcej selektywnos$ci usuwania zainfekowa-
nej tkanki kostnej a z drugiej nie dajg gwarancji niemoznosci powtdrnego uzycia.

Z amerykanskiego opisu patentowego US 6,106,291 znane jest wiertto dentystyczne do stoso-
wania w usuwaniu préchnicowych tkanek zeba z zebiny, przy czym wiertto ma powierzchnie roboczg
z elementami tngcymi, gdzie elementy tngce sg dostosowane do odchylania oraz deformowania lub
Scierania przy napotkaniu materiatu o twardo$ci odpowiadajgcej dolnej granicy twardosci préchniczej
zebiny.

Z amerykanskiego opisu patentowego US 6347941 znane jest tez wiertto stomatologiczne wypo-
sazone w elementy tngce dostosowane do odchylania, znieksztatcania lub $cierania, ktére niezaleznie
od sterowania przez operatora usuwajg préchnicowe tkanki zeba z zebiny i wykonane jest z materiatu
o wstepnie wybranej twardosci wg metody Knoopa w zakresie od okoto 1 do okoto 40 KHN.

Celem wynalazku jest skonstruowanie narzedzia chirurgicznego w postaci wiertta, ktére znajdzie
zastosowanie podczas zabieg6w chirurgicznych i stomatologicznych, przeznaczonego do selektywnego
usuwania zainfekowanej tkanki kostnej zwtaszcza préchnicy zeboéw, wykonanego z materiatu o para-
metrach twardosci i trwatosci nizszej niz twardo$¢ zdrowej tkanki zebiny oraz wyzszej od twardosci
zainfekowanej tkanki dzieki temu narzedzie to usuwa tylko zainfekowang tkanke i po zakonczeniu pro-
cesu o okres$lonej dlugotrwatoéci, albo po usunieciu zdefiniowanej ilosci martwej tkanki staje sie bezu-
zyteczne, co wymusza jego wymiane, minimalizuje takze bél, gdyz tkanka martwa (préchnicza) nie po-
siada zakonczen nerwowych.

Chirurgiczne narzedzie zwtaszcza stomatologiczne zaopatrzone na jednym koricu w chwyt, a na
drugim cze$é roboczg skrawajgcg, ktore to czesci potgczone sg ze sobg fgcznikiem, charakteryzuje sie
tym, ze cze$¢ robocza skrawajgca o obrysie majgcym ksztatt bryty obrotowej powstatej w wyniku obrotu
wokot osi obrotu narzedzia figury geometrycznej bedgcej wielokgtem, albo figury geometrycznej beda-
cej potgczeniem odcinkdw z liniami krzywymi albo bedgcej potgczeniem linii krzywych i jednoczes$nie
czes$é robocza posiada co najmniej jedng krawedz tngcg ksztattowang przez linie nie lezgcg w ptasz-
czyznie prostopadtej do osi obrotu narzedzia, przy czym narzedzie chirurgiczne albo co najmniej jego
czes$é robocza skrawajgca wykonane jest z materiatu roboczego polimerowego albo metalowego albo
ceramicznego albo cermetalowego o twardo$ci wg metody Knoopa z przedziatu miedzy 28 a 62 KHN,
albo materiat roboczy o wskazanej twardosci stanowi zewnetrzng powtoke czesci roboczej narzedzia
o grubosci od 0,01 mm do 2 mm, przy czym rdzen czesci roboczej skrawajgcej wykonany jest z mate-
riatu o twardoéci z przedziatu 1 do 29 KHN, albo materiat o twardo$ci wg metody Knoopa z przedziatu
miedzy 28 a 62 KHN stanowi zewnetrzng warstwe czesci roboczej narzedzia, w tym w catosci krawedzi
tngcych i jednoczes$nie rdzen roboczej czeSci narzedzia wykonany z innego materiatu niz warstwa ze-
wnetrzna czesci roboczej i materiat ten ma dowolng twardo$¢, przy czym materiat roboczy oprocz twar-
dosci wg metody Knoopa z przedziatu miedzy 28 a 62 KHN posiada limitowang w mm3 $cieralno$é
uzyskiwang przez domieszki do materiatu podstawowego takie jak napetniacze mineralne albo orga-
niczne, albo dodatki innych materiatéw albo modyfikatoréw, albo poprzez porowatg strukture albo acz-
nie stosujgc domieszki i zmiany sktadu i struktury materiatu, przy czym $cieralno$¢ dobrang do usuniecia
za pomocg narzedzia okres$lonej ilosci w mm?3 martwej tkanki przed stepieniem krawedzi skrawajgce;j.
Krawedz tngca przy zetknieciu z zebing ulega autodegradaciji, w taki sposéb, ze narzedzie staje sie
bezuzyteczne poprzez wytarcie krawedzi tngcych, co wymusza wymiane na kolejne korzystnie jedno-
razowe wiertto po usunieciu zadanej ilosci martwej tkanki kostnej albo préchnicze;j.

Zastosowanie wynalazku radykalnie zwiekszy bezpieczenstwo prowadzenia zabiegéw chirurgicz-
nych i stomatologicznych poprzez zagwarantowanie sterylno$ci narzedzi chirurgicznych oraz koniecz-
no$¢ wymiany narzedzia na nowe przy kazdorazowym nowym zabiegu albo w jego trakcie.

Przedmiot wynalazku w przyktadach wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ogdlny widok narzedzia fig. 2 przedstawia widok czesci roboczej skrawajgcej narzedzia
z jedng krawedzig tngcg w widoku od strony zakonczenia czesci roboczej przeciwlegtego do potaczenia
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z tgcznikiem w wykonaniu w wykonaniu pierwszym, fig. 3 przedstawia widok jednopiérowej krawedzi
tngcej czesci roboczej skrawajgcej narzedzia w widoku z boku w wykonaniu pierwszym, fig. 4 przedsta-
wia przekréj czesci roboczej skrawajgcej narzedzia w wykonaniu drugim z czterema krawedziami tna-
cymi wykonanej z jednolitego materiatu, fig. 5 przedstawia przekréj czesci roboczej skrawajgcej narze-
dzia w wykonaniu trzecim z czterema krawedziami tngcymi i z warstwg zewnetrzng materiatu robo-
czego, fig. 6 przedstawia przekréj czesci roboczej skrawajacej narzedzia w wykonaniu czwartym z czte-
rema krawedziami tngcymi z materiatu roboczego i, wewnetrznym rdzeniem o ksztatcie bryty obrotowe;.

Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatosci czesci roboczej w wyko-
naniu podstawowym pierwszym (fig. 1), posiada cze$¢ chwytowg 1, fgcznik 2 i cze$¢ roboczg skrawa-
jacq 3. Lacznik 2 posiada przewezenie i moze byé wykonany z innego materiatu zwtaszcza r6znigcego
sie modutem sprezystosci, niz cze$é chwytowa 1 i cze$é robocza 3. Cze$é robocza skrawajgca 3 po-
siada co najmniej jedng krawedz tngcg 4 ksztattowang przez linie nie lezgcg w ptaszczyznie prostopa-
dtej do osi obrotu narzedzia, ktéra to linia przecina sie z ptaszczyzng prostopadtg do osi obrotu narze-
dzia w punkcie zgodnym z maksymalnym promieniem roboczej cze$ci skrawajacej narzedzia. Czesé
robocza skrawajgca 3 jest w catoSci wykonana z materiatu roboczego 5, (fig. 4) albo materiat roboczy
stanowi warstwe zewnetrzng 6 czesci roboczej skrawajgcej wykonanej z materiatu 7 o twardosci z prze-
dziatu 1 do 29 KHN, (fig. 5) albo rdzen narzedzia 9 czeSci roboczej skrawajgcej 3, wykonany jest
z materiatu o twardosci z przedziatu 1 do 29 KHN, a cze$¢ zewnetrzna czesci roboczej skrawajgcej 8
w tym krawedzie tngce 4 wykonane sg z materiatu roboczego o twardosci z przedziatu miedzy 28
a 62 KHN.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatoSci czesSci roboczej zao-
patrzone na jednym koncu w chwyt, a na drugim cze$é roboczg skrawajgcg, ktére to czesci
potaczone sg ze sobg tgcznikiem, znamienne tym, ze: cze$¢é robocza skrawajgca 3 o obrysie
majacym ksztatt bryty obrotowej powstatej w wyniku obrotu wokét osi podtuznej narzedzia
i bedacej osig obrotu figury geometrycznej bedgcej wielokatem, albo figury geometrycznej
bedgcej potaczeniem odcinkdw z liniami krzywymi albo bedacej potgczeniem linii krzywych
i jednoczes$nie cze$é robocza skrawajgca 3 posiada co najmniej jedng krawedz tngca 4, ksztal-
towang przez linie nie lezgcg w ptaszczyznie prostopadtej do osi obrotu narzedzia, ktéra to
linia przecina sie z pfaszczyzng prostopadtg do osi obrotu narzedzia w punkcie zgodnym
z maksymalnym promieniem roboczej czeSci skrawajgcej 3 narzedzia przy czym narzedzie
chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatosci czeSci roboczej wykonane jest
z materiatu roboczego polimerowego albo metalowego albo ceramicznego albo cermetalo-
wego o twardosci wg metody Knoopa z przedziatu miedzy 28 a 62 KHN.

2. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwato$ci czesSci roboczej wg
zastrzezenia 1, znamienne tym, ze: czeS¢ robocza skrawajgca 3 wykonana z materiatu 6
o twardosci z przedziatu 1 do 29 KHN, pokryta jest powtokg 7 o grubosci od 0,01 mm do 2 mm
wykonang z materiatu roboczego polimerowego albo metalowego albo ceramicznego albo
cermetalowego o twardo$ci wg metody Knoopa z przedziatu miedzy 28 a 62 KHN, z zacho-
waniem ostrych krawedzi 4.

3. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatoSci czesSci roboczej wg
zastrzezenia 1, znamienne tym, ze: rdzen 9 czesci roboczej skrawajacej 3, wykonany jest
z materiatu o dowolnej twardosci, a cze$¢ zewnetrzna 8 czesci roboczej skrawajgcej 3 w tym
krawedzie tngce 4 wykonane sg z materiatu roboczego polimerowego albo metalowego albo
ceramicznego albo cermetalowego o twardosci z przedziatu miedzy 28 a 62 KHN.

4. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatoSci czesSci roboczej wg
zastrzezenia 1 lub 2, lub 3, znamienne tym, ze: materiat czeSci roboczej skrawajgcej 3 albo
powtoki 7 albo czesci zewnetrznej 8 czesci roboczej skrawajgcej 3 posiada limitowang Scie-
ralno$¢é w mm3 regulowang przez domieszki do materiatu podstawowego takie jak napetniacze
mineralne albo organiczne, albo dodatki innych materiatdéw albo modyfikatoréw, albo poprzez
porowatg strukture albo tgcznie stosujgc domieszki i zmiany sktadu i struktury materiatu, przy
czym $cieralno$¢ w mm?3 dobrang do usuniecia za pomocg narzedzia okreslonej ilo$ci martwe;j
tkanki przed stepieniem krawedzi skrawajgce;j.
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5. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwatoSci czesSci roboczej wg
zastrzezenia 1 lub 2, lub 3 lub 4, znamienne tym, ze: tacznik 2 wykonany jest z materiatu
o mniejszym module sprezystosSci niz materiaty czesci roboczej skrawajgcej 3 i czesci chwy-
towej 1.

6. Narzedzie chirurgiczne zwtaszcza stomatologiczne o zadanej trwato$ci czesSci roboczej wg
zastrzezenia 1 lub 2, lub 3 lub 4 lub 5, znamienne tym, ze: tacznik 2 posiada przewezenie
o polu przekroju mniejszym niz pola przekrojow styku tgcznika 2 z czescig chwytowg 1 i cze-
Scig roboczg skrawajgcy 3.

Rysunki

Fig. 1

Fig.2
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Fig.3

Fig.4
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Fig.5
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