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DESCRIPCION
Médulo de bateria que incluye placa lateral plegable y método para la fabricacién de la misma
Sector de la técnica

La presente solicitud reivindica la prioridad de la solicitud de patente coreana n.° 10-2019-0002468, presentada el 8
de enero de 2019 en la Republica de Corea.

La presente divulgacién se refiere a un médulo de bateria que incluye una placa lateral plegable, un paquete de
baterias y un vehiculo que incluye el médulo de bateria. Mas especificamente, la presente divulgacion se refiere a un
médulo de bateria que tiene una estructura en la que un cable de electrodo y una barra colectora estan soldados entre
si en un estado donde un par de médulos unitarios se presionan simultdneamente mediante el uso de dos pares de
placas laterales plegables que conectan el par de mddulos unitarios y después las placas laterales plegables se
despliegan de modo que los pares de mddulos unitarios estan dispuestos uno al lado del otro en una direccién
longitudinal, y a un paquete de baterias y a un vehiculo que incluye el médulo de bateria.

Estado de la técnica

Convencionalmente, al fabricar un médulo largo disponiendo un par de médulos unitarios, en cada uno de los cuales
se acopla una pila de celdas y un bastidor de barra colectora, uno al lado del otro en una direccidn longitudinal, la
presurizacién superficial se realiza en cada pila de celdas individualmente para realizar un proceso de soldadura entre
un cable de electrodo y una barra colectora para cada médulo unitario.

Es decir, se realiza un proceso de soldadura para acoplar el cable de electrodo y la barra colectora en un estado donde
la presurizacién superficial aplicada a la presion de la pila de celdas se mantiene para un médulo unitario, y después
se realiza el mismo proceso para otro médulo unitario para formar un par de médulos unitarios. Después de esto, en
un estado donde dos médulos unitarios estan dispuestos uno al lado del otro en la direccién longitudinal, se les
ensambla o suelda una carcasa.

Sin embargo, si se utiliza este proceso convencional, la presurizacién superficial se aplica inevitablemente y se libera
de cada mddulo unitario repetidamente, lo que provoca un movimiento relativo entre el cable de electrodo y la barra
colectora. Como resultado, la tensién se acumula en el cable de electrodo y en la parte soldada entre el cable de
electrodo y la barra colectora.

De forma adicional, la tensién acumulada puede provocar una falla del producto debido a la rotura de una pieza o dafio
en la parte soldada mientras se produce o utiliza un producto.

Por tanto, al fabricar un médulo de bateria de un tipo de médulo largo que tiene una estructura en la que un par de
médulos unitarios estan dispuestos uno al lado del otro en la direccién longitudinal, es necesario mantener
continuamente el estado de presurizacidén superficial de los mddulos unitarios sin aplicar repetidamente presurizacién
superficial a los médulos unitarios y liberar la presurizacién superficial. También, se requiere desarrollar un médulo de
bateria que tenga una estructura capaz de mantener el estado de presurizacién superficial.

Se describen técnicas anteriores adicionales en los documentos US 2007/020516 A1y EP 2 410 590 A2.

Objeto de la invencién

Problema técnico

La presente divulgacidn esté disefiada para resolver los problemas de la técnica relacionada y, por lo tanto, la presente
divulgacidn esta dirigida a mantener continuamente un estado de presurizacién superficial para médulos unitarios sin
aplicar repetidamente presurizacién superficial a los médulos unitarios y liberar la presurizacién superficial, al fabricar
un médulo de bateria de un tipo de médulo largo que tiene una estructura en la que un par de médulos unitarios estan

dispuestos uno al lado del otro en la direccidn longitudinal.

Sin embargo, el problema técnico a resolver por la presente divulgacién no se limita a lo anterior, y otros objetos no
mencionados aqui seran entendidos a partir de la siguiente descripcién por aquellos expertos en la materia.

Solucion técnica

De acuerdo con un aspecto de la presente divulgaciéon, es objeto anterior se logra con las caracteristicas de la
reivindicacién 1 y con un método para fabricar un médulo de bateria con las caracteristicas de la reivindicacién 8.

Las reivindicaciones dependientes se refieren a caracteristicas de realizaciones preferidas de la presente invencion.
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Efectos ventajosos

De acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion, un estado de presurizacién superficial para médulos
unitarios se puede mantener de forma continua sin aplicar repetidamente presurizacion superficial a los médulos
unitarios y liberar la presurizacién superficial, al fabricar un médulo de bateria de un tipo de médulo largo que tiene
una estructura en la que un par de médulos unitarios estan dispuestos uno al lado del otro en la direccién longitudinal.
También, es posible evitar que se acumule tensién en el cable de electrodo y en la parte soldada entre el cable de
electrodo y la barra colectora.

Descripcion de las figuras

Los dibujos adjuntos ilustran una realizacién preferida de la presente divulgacién y, junto con la divulgacién anterior,
sirven para proporcionar una mayor comprension de las caracteristicas técnicas de la presente divulgacion y, por tanto,
no se considera que la presente divulgacién se limite al dibujo.

La Figura 1 es una vista en perspectiva en despiece que muestra un médulo de bateria de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacién.

La Figura 2 es una vista en perspectiva que muestra una pila de celdas.

La Figura 3 es una vista en perspectiva en despiece que muestra una pila de celdas y una placa lateral plegable.
La Figura 4 es una vista en perspectiva en despiece y una vista parcialmente ampliada que muestra la placa lateral
plegable.

La Figura 5 es un diagrama que muestra que la placa lateral plegable estad en un estado plegado.

La Figura 6 es un diagrama que muestra la placa lateral plegable en un estado desplegado.

Las Figuras 7 a 9 son diagramas para ilustrar que la presurizacién superficial de la pila de celdas se mantiene
desde el proceso de acoplamiento de un conjunto de bastidor de barra colectora a la pila de celdas hasta un
proceso de despliegue de la placa lateral plegable de modo que un par de médulos unitarios estén dispuestos uno
al lado del otro en una direccién longitudinal.

La Figura 10 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de bateria ensamblado de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacién.

Descripcion detallada de la invencién

A continuacién, en el presente documento, se describirdn en detalle las realizaciones preferidas de la presente
divulgacidén haciendo referencia a los dibujos adjuntos. Antes de la descripcién, debe entenderse que los términos
utilizados en la memoria descriptiva y en las reivindicaciones adjuntas no deben interpretarse como limitados a
significados generales y de diccionario, sino que deben interpretarse en funcién de los significados y conceptos
correspondientes a los aspectos técnicos de la presente divulgacién sobre la base del principio de que el inventor
puede definir términos apropiadamente para una mejor explicacion.

Primero, con referencia a la Figura 1, un médulo de bateria de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion
puede implementarse para incluir una pila de celdas 100, un par de placas laterales plegables 200, un par de conjuntos
de bastidores de barras colectoras 300, una carcasa superior 400, una carcasa inferior 500 y placas de extremo 600.

Haciendo referencia a la Figura 2, la pila de celdas 100 incluye una pluralidad de celdas de bateria 110 apiladas en
una direccidn vertical (una direccién paralela a un eje X de la Figura 2) y una pluralidad de almohadillas amortiguadoras
120 dispuestas entre celdas de bateria vecinas 110 o en una superficie lateral exterior de una celda de bateria 110
dispuesta en un lado mas externo.

Las celdas de bateria 110 pueden ser, por ejemplo, celdas de bateria tipo bolsa. Si se utiliza la celda de bateria tipo
bolsa como celda de bateria 110, los cables de electrodo 111 estan dispuestos en un lado y en el otro lado de la celda
de bateria 110 en la direccién longitudinal en paralelo a un eje Y en la Figura 2, respectivamente. El cable de electrodo
111 es una placa metalica fina conectada a una pestafia de electrodo formada en un conjunto de electrodos (no
mostrado) que esté dispuesto dentro de la celda de bateria 110, es decir, dentro de una funda, y se extrae de la funda.

Las almohadillas amortiguadoras 120 estan interpuestas en el lado exterior de la pila de celdas 100 y/o entre las celdas
de bateria vecinas 110 para permitir que la pila de celdas 100 se contraiga cuando se presionan ambas superficies de
la pila de celdas 100. Para permitir la contraccién de la pila de celdas 100 como se ha descrito anteriormente, la
almohadilla amortiguadora 120 est4 hecha preferentemente de un material elastico tal como una esponja.

La pila de celdas 100 esté acoplada al conjunto de bastidor de barra colectora 300 en un estado donde ambos lados
de la misma estan presurizados por las placas laterales plegables 200, y también se acopla soldando las placas
laterales plegables 200 y las carcasas 400, 500 en un estado de mantenimiento de la fuerza de presurizacion. Es
decir, dentro del médulo de bateria completado, la almohadilla amortiguadora 120 estd en un estado contraido,
suprimiendo asi la generaciéon de hinchazén causada por el uso repetido del médulo de bateria, por medio de la
energia elastica almacenada en su interior.
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Como se muestra en la Figura 2, la pila de celdas 100 incluye una primera pila de celdas 100A y una segunda pila de
celdas 100B dispuestas una al lado de la otra en una direccién de la anchura de la pila de celdas 100 (una direccién
paralela al eje Z en la Figura 2). La primera pila de celdas 100A y la segunda pila de celdas 100B estan dispuestas
una al lado de la otra en la direccién de la anchura como se ha descrito anteriormente cuando las placas laterales
plegables 200 estan en un estado plegado, como se explicard mas adelante. Si las placas laterales plegables 200
estan en un estado desplegado, la primera pila de celdas 100A y la segunda pila de celdas 100B estan dispuestas
una al lado de la otra a lo largo de la direccién longitudinal (una direccién paralela al eje Y de la Figura 2).

Haciendo referencia a la Figura 3, la placa lateral plegable 200 se proporciona en un par, y las placas laterales
plegables 200 estan unidas respectivamente a una superficie lateral y a la otra superficie lateral de la primera pila de
celdas 100A y la segunda pila de celdas 100B dispuestas una al lado de la otra en la direccién de la anchura (una
direccién paralela al eje Z en la Figura 3). Las placas laterales plegables 200 presionan la pila de celdas 100 para que
se contraiga.

En concreto, las placas laterales plegables 200 estan dispuestas para cubrir un lado y el otro lado de la pila de celdas
100 mediante el acoplamiento con la carcasa superior 400 y la carcasa inferior 500, explicado méas adelante, y también
sirven para presionar la pila de celdas 100.

Con referencia a las Figuras 4 a 6, las placas laterales plegables 200 incluyen una primera placa lateral 210 y una
segunda placa lateral 220 que estan articuladas para permitir un giro relativo entre si. Mediante el acoplamiento
articulado, como se muestra en la Figura 5, el par de placas laterales 210 y el par de placas laterales 220 pueden
plegarse de manera que queden dispuestas una al lado de la otra en la direccién de la anchura (una direccién paralela
al eje Z en la Figura 5), y, como se muestra en la Figura 6, el par de placas laterales 210, 220 se puede desplegar de
manera que queden dispuestas una al lado de la otra en la direccién longitudinal (una direccién paralela al eje Y en la
Figura 6).

Haciendo referencia a la Figura 4, el acoplamiento articulado entre la primera placa lateral 210 y la segunda placa
lateral 220 puede realizarse mediante, por ejemplo, sujecién entre un orificio de acoplamiento H formado en una regién
de esquina en un extremo longitudinal de la primera placa lateral 210 y una protuberancia de acoplamiento P formada
en una regién de esquina de un extremo longitudinal de la segunda placa lateral 220. De forma adicional, también es
posible que el orificio de acoplamiento H esté formado en la segunda placa lateral 220 y que la protuberancia de
acoplamiento P esté formada en la primera placa lateral 210.

Con referencia a las figuras 5 y 6 junto con la figura 3, el primer par de placas laterales 210 cubre una superficie lateral
y la otra superficie lateral de la primera pila de celdas 100A (una superficie paralela al plano Y-Z en la Figura 3). De
igual manera, el segundo par de placas laterales 220 cubre una superficie lateral y la otra superficie lateral de la
segunda pila de celdas 100B (una superficie paralela al plano Y-Z en la Figura 3).

Haciendo referencia a las Figuras 7 y 8, el conjunto de bastidor de barra colectora 300 se proporciona en un par, cada
conjunto de bastidor de barra colectora 300 incluye un bastidor de barra colectora delantero 310, un bastidor de barra
colectora trasero 320 y una placa de cubierta 330. El bastidor de barra colectora delantero 310, es bastidor de barra
colectora trasero 320 y la placa de cubierta 330 estan hechos de un material con aislamiento eléctrico tal como resina.

En un estado donde la pila de celdas 100 esta presionada por las placas laterales plegables 200 en la direccién de
una flecha, el par de conjuntos de bastidores de barras colectoras 300 estan acoplados para cubrir la superficie
delantera y la superficie trasera (superficies paralelas al plano X-Z en las Figuras 7 y 8) y la superficie superior (un
plano de superficie paralelo al plano X-Y en las Figuras 7 y 8) de la primera pila de celdas 100A y de la segunda pila
de celdas 100B.

El par de bastidores de barras colectoras delanteros 310 estan acoplados para cubrir las superficies delanteras de la
primera pila de celdas 100A y de la segunda pila de celdas 100B, respectivamente, y el par de bastidores de barras
colectoras traseros 320 estan acoplados para cubrir las superficies traseras de la primera pila de celdas 100A y de la
segunda pila de celdas 100B, respectivamente. De forma adicional, el par de placas de cubierta 330 estan acopladas
para cubrir las superficies superiores de la primera pila de celdas 100A y de la segunda pila de celdas 100B,
respectivamente. Ambos extremos longitudinales de la placa de cubierta 330 pueden estar articulados al bastidor de
barra colectora delantero 310 y al bastidor de barra colectora trasero 320, respectivamente, de modo que el bastidor
de barra colectora delantero 310 y el bastidor de barra colectora trasero 320 puedan girar con relacién a la placa de
cubierta 330.

Debido a la estructura de acoplamiento articulado entre los bastidores de barras colectoras 310, 320 y la placa de
cubierta 330, después de que la placa de cubierta 330 se coloca en una posicién predeterminada en la superficie
superior de las pilas de celdas 100A, 100B, los bastidores de barras colectoras 310, 320 se pueden girar para cubrir
con precision las superficies delantera y trasera de las pilas de celdas 100A, 100B.

Se dispone una pluralidad de barras colectoras B en los bastidores de barras colectoras 310, 320 en su direccién
longitudinal (una direccion paralela al eje X en las Figuras 7 y 8), y las barras colectoras B estan acopladas a cables
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de electrodo 111 extraidos a través de ranuras formadas en los bastidores de barras colectoras 310, 320 mediante
soldadura. Los cables de electrodo 111 de dos o més celdas de bateria 110 que se van a conectar eléctricamente
entre si pueden estar acoplados a una barra colectora B.

De forma adicional, un par de terminales de médulo T se proporcionan en el bastidor de barra colectora delantero 310,
y el par de terminales de mddulo T estan acoplados a los cables de electrodo 111 de la celda de bateria 110 ubicada
en un lado mas externo a lo largo de una direccidén de la anchura (una direccién paralela al eje X de las Figuras 7 y 8)
de las pilas de celdas 100A, 100B. En la presente divulgacién, el bastidor de barra colectora delantero 310 y el bastidor
de barra colectora trasero 320 se distinguen dependiendo de si se proporciona o no el terminal de médulo T. Es decir,
en la presente divulgacién, un bastidor de barra colectora en el que se forma el terminal de médulo T se define como
el bastidor de barra colectora delantero 310, y un bastidor de barra colectora en el que no se forma el terminal de
mddulo T se define como el bastidor de barra colectora trasero 320.

Por su parte, la soldadura entre el cable de electrodo 111 y la barra colectora B y la soldadura entre el cable de
electrodo 111 y el terminal de médulo T se realizan en un estado donde se mantiene la presurizacién mediante las
placas laterales plegables 200, y también se realizan en un estado donde el par de pilas de celdas 100A, 100B se
disponen adyacentes una al lado de la otra en la direccién de la anchura, ya que las placas laterales plegables 200
estan plegadas.

A medida que se acoplan el par de conjuntos de bastidores de barras colectoras 300, un primer médulo M1 que incluye
la primera pila de celdas 100A, la primera placa lateral 210 y el conjunto de bastidor de barra colectora 300 y un
segundo médulo M2 que incluye la segunda pila de celdas 100B, la segunda placa lateral 220 y el conjunto de bastidor
de barra colectora 300 se proporcionan.

Haciendo referencia a las Figuras 8 y 9, la primera placa lateral 210 y la segunda placa lateral 220 de las placas
laterales plegables 200 se extienden en una direccién hacia el bastidor de barra colectora delantero 310 desde el
bastidor de barra colectora trasero 320 y tienen una longitud que se extiende més alla del bastidor de barra colectora
delantero 320. De forma adicional, la primera placa lateral 210 y la segunda placa lateral 220 estan articuladas entre
si en una posicién correspondiente al bastidor de barra colectora delantero 310, entre ambos extremos longitudinales
del mismo.

Al hacerlo, cuando las placas laterales plegables 200 estan desplegadas, el primer médulo M1 y el segundo médulo
M2 se disponen adyacentes uno al lado del otro en la direccidn longitudinal (una direccidn paralela al eje Y en la Figura
9) en un estado donde los bastidores de barras colectoras delanteros 310 de los mismos se enfrentan entre si. Por
consiguiente, el par de terminales de médulo T proporcionados en el primer médulo M1 y el par de terminales de
médulo T proporcionados en el segundo méddulo M2 estan uno frente al otro.

Por su parte, incluso cuando las placas laterales plegables 200 estan desplegadas de manera que el par de médulos
M1, M2 estan dispuestos adyacentes uno al lado del otro en la direccién longitudinal, la presurizacién de la pila de
celdas 100 se mantiene mediante las placas laterales plegables 200.

Haciendo referencia a la Figura 10, la carcasa superior 400 y la carcasa inferior 500 cubren las superficies superiores
y las superficies inferiores (superficies paralelas al plano X-Y de la Figura 10) del primer médulo M1 y del segundo
médulo M2, respectivamente, en un estado donde el par de placas laterales plegables 200 estan desplegadas mientras
se mantiene la presurizacién del primer médulo M1 y del segundo médulo M2.

Ambos bordes de la carcasa superior 400 y de la carcasa inferior 500 en la direccién de la anchura (una direccidon
paralela al eje X de la Figura 10) estan acoplados a ambos bordes de la placa lateral plegable 200 en la direccién de
la anchura (una superficie paralela al plano Y-Z en la Figura 10) mediante soldadura. El acoplamiento entre las
carcasas 400, 500 y las placas laterales plegables 200 mediante soldadura se realiza en un estado donde la pila de
celdas 100 se mantiene presionada por las placas laterales plegables 200.

Como se muestra en la Figura 10, la placa de extremo 600 se proporciona en un par, y el par de placas de extremo
600 se cubre con la superficie delantera y la superficie trasera del médulo de bateria de acuerdo con una realizacién
de la presente divulgacién (superficies paralelas al plano X-Z en la Figura 10), respectivamente. Es decir, el par de
placas de extremo 600 estan acopladas a las superficies traseras del primer médulo M1 y del segundo médulo M2,
respectivamente.

Como se ha descrito anteriormente, el médulo de bateria de acuerdo con una realizacién de la presente divulgaciéon
tiene una estructura capaz de realizar un proceso siguiente mientras mantiene continuamente un estado donde el par
de médulos M1, M2 se presionan utilizando las placas laterales plegables 200.

Especificamente, en el médulo de bateria, mediante la aplicacién de las placas laterales plegables 200, como se
muestra en la Figura 8, el par de médulos M1, M2 se puede presurizar facilmente en un estado en que estan dispuestos
adyacentes uno al lado del otro en la direccién de la anchura, y el cable de electrodo 111 y la barra colectora B se
pueden soldar sin problemas. En el caso de un mddulo de bateria al que no se aplica la placa lateral plegable 200,
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similar al que se muestra en la Figura 9, después de que el par de médulos estén dispuestos adyacentes entre si a lo
largo de la direccién longitudinal, el cable de electrodo y la barra colectora deben soldarse en un estado donde ambos
lados del par de médulos estén presionados utilizando las placas laterales. Sin embargo, en este caso, debido a un
espacio muy estrecho entre los médulos, es posible que la soldadura no se realice con facilidad en la superficie
delantera del médulo. De forma adicional, si el par de médulos estan dispuestos uno al lado del otro en la direccién
longitudinal y las placas laterales se unen a los mismos después de que el proceso de soldadura se realiza
individualmente en cada uno de los pares de médulos, no es posible presurizar continuamente los médulos.

En la estructura del médulo de bateria de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacién, sin embargo, la
soldadura se realiza en un estado donde las placas laterales plegables 200 estan plegadas, manteniendo la
presurizacién a los médulos M1, M2 por las placas laterales plegables 200. También, dado que las carcasas 400, 500
estan plegadas en un estado donde las placas laterales plegables 200 estan desplegadas, es posible garantizar una
soldadura facil y mantener una presurizacidén continua durante el proceso.

Un método para fabricar el médulo de bateria de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacién incluye (S1)
una etapa de disposicién de la pila de celdas; (S2) una etapa de iniciaciéon de presurizacion; (S3) una etapa de
formacién de médulos; (S4) una etapa de desplegado; (S5) una etapa de acoplamiento de carcasas; y (S6) una etapa
de acoplamiento de las placas de extremo.

En primer lugar, en la etapa (S1) de disposicién de la pila de celdas, un par de pilas de celdas de bateria 100A, 100B
se proporcionan dispuestas adyacente una al lado de la otra en la direccién de la anchura de las pilas de celdas de
bateria 100A, 100B. En la etapa (S2) de inicio de la presurizacién, ambos lados del par de pilas de celdas de bateria
100A, 100B en la direccién de la anchura se presurizan utilizando un par de placas laterales plegables acopladas en
articulacién 200 en un estado plegado.

Después, en la etapa (S3) de formaciéon de médulos, en un estado donde la presurizacién de las pilas de celdas 100A,
100B iniciado en la etapa (S2) de inicio de presurizaciéon se mantiene, los conjuntos de bastidores de barras colectoras
300 se acoplan para cubrir las superficies delantera y trasera de las pilas de celdas 100A, 100B, respectivamente,
para formar un primer médulo M1 y un segundo médulo M2, incluyendo, cada uno, la pila de celdas 100 y el conjunto
de bastidor de barra colectora 300. Después, en la etapa (S4) de desplegado, en un estado donde se mantiene la
presurizacién de la pila de celdas 100 realizada en la etapa (S3) de formacién de moédulos, las placas laterales
plegables 200 se despliegan de manera que el primer médulo M1 y el segundo médulo M2 quedan dispuestos uno al
lado del otro en la direccién longitudinal.

En la etapa (S5) de acoplamiento de carcasas, en un estado donde se mantiene la presurizacién de la pila de celdas
100 realizada en la etapa (S4) de desplegado, una carcasa superior 400 y una carcasa inferior 500 que cubren las
superficies superior e inferior del primer médulo M1 y del segundo médulo M2 se acoplan a las placas laterales
plegables 200 mediante soldadura. En la etapa (S6) de acoplamiento de las placas de extremo, un par de placas de
extremo 600 que cubren las superficies traseras del primer médulo M1 y del segundo médulo M2 se acoplan. Las
etapas S1 a S6 se realizan en orden.

La presente divulgacién se ha descrito en detalle. Sin embargo, se debe entender que la descripcidén detallada y los
ejemplos especificos, si bien indican las realizaciones preferidas de la divulgacion, se dan Unicamente a modo de
ilustracién, dado que, para los expertos en la materia, resultaran evidentes diversos cambios y modificaciones dentro
del alcance de la divulgacién a partir de esta descripcién detallada.

Simbolos de referencia

100: pila de celdas

100A: primera pila

100B: segunda pila

110: celda de bateria

120: almohadilla amortiguadora

111: cable de electrodo

200: placa lateral plegable

210: primera placa lateral

H: orificio de acoplamiento

220: segunda placa lateral

P: protuberancia de acoplamiento

300: conjunto de bastidor de barra colectora
310: bastidor de barra colectora delantero
320: bastidor de barra colectora trasero
B: barra colectora

T: terminal de médulo

M1: primer médulo

M2: segundo médulo
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330: placa de cubierta

400: carcasa superior

410: parte de exposicién de terminal
500: carcasa inferior

600: placa de extremo



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2994 067 T3

REIVINDICACIONES
1. Un médulo de bateria, que comprende:

un primer médulo (M1) y un segundo médulo (M2), cada uno incluyendo una pila de celdas (100) que tiene una
pluralidad de celdas de bateria (110) apiladas verticalmente en una direccién paralela a un eje X de un sistema de
coordenadas rectangular, y un conjunto de bastidor de barra colectora (300) configurado para cubrir una superficie
delantera y una superficie trasera, cada uno extendiéndose en paralelo a un plano X-Z del sistema de coordenadas
anterior de la pila de celdas (100); y

dos pares de placas laterales plegables (200) que incluyen un primer par de placas laterales (210) configuradas
para cubrir y presurizar una superficie lateral y la otra superficie lateral del primer médulo (M1) y un segundo par
de placas laterales (220) configuradas para cubrir y presurizar una superficie lateral y la otra superficie lateral del
segundo médulo (M2) y articuladas al primer par de placas laterales (210), estando cada par de placas laterales
(210, 220) dispuesto de manera que sus superficies sean paralelas a un plano Y-Z en el sistema de coordenadas
anterior,

en donde el conjunto de bastidor de barra colectora (300) incluye:

un bastidor de barra colectora delantero (310) configurado para cubrir una superficie delantera de la pila de
celdas (100); y

un bastidor de barra colectora trasero (320) configurado para cubrir una superficie trasera de la pila de celdas
(100),

caracterizado por que el bastidor de barra colectora delantero (310) incluye un par de terminales de médulo
(T) conectados eléctricamente a la pila de celdas (100),

en donde, cuando el par de placas laterales plegables (210, 220) estan desplegadas, el par de terminales de
médulo (T) proporcionados en el primer médulo (M1) y el par de terminales de médulo (T) proporcionados en
el segundo médulo (M2) estan uno frentes al otro,

y por que el médulo de bateria comprende, ademas:

una carcasa superior (400) y una carcasa inferior (500) acopladas a pares de placas laterales plegables (210,
220) para cubrir las superficies superiores e inferiores del primer médulo (M1) y del segundo médulo (M2) en
un estado donde el par de placas laterales plegables (210, 220) estédn desplegadas mientras se mantiene la
presurizacién del primer médulo (M1) y del segundo mddulo (M2).

2. El médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacion 1,

en donde en las placas laterales plegables (200), la primera placa lateral (210) y la segunda placa lateral (220) giran
una con respecto a la otra con respecto a la parte articulada para plegarse entre si de modo que queden dispuestas
una al lado de la otra en una direccién de la anchura o para desplegarse una con respecto a la otra de modo que
queden dispuestas una al lado de la otra en una direccién longitudinal.

3. El médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacién 2,

en donde el primer médulo (M1) y el segundo médulo (M2) estédn dispuestos uno al lado del otro en la direccién de la
anchura a medida que las placas laterales plegables (200) se pliegan, y el primer médulo (M1) y el segundo médulo
(M2) estéan dispuestos uno al lado del otro en la direccién longitudinal a medida que las placas laterales plegables
(200) se despliegan.

4. El médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacion 1,

en donde la primera placa lateral (210) y la segunda placa lateral (220) se extienden en una direccién hacia el bastidor
de barra colectora delantera (310) desde el bastidor de barra colectora trasera (320) y tienen una longitud para
extenderse més hasta el bastidor de barra colectora delantera (310).

5. El médulo de bateria de acuerdo con la reivindicacién 1, comprendiendo, ademés:
un par de placas de extremo acopladas a las superficies traseras del primer médulo (M1) y del segundo mddulo (M2),
respectivamente.

6. Un paquete de baterias, que comprende el médulo de bateria de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1ab.

7. Un vehiculo, que comprende el médulo de bateria de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5.
8. Un método para fabricar un mddulo de bateria de acuerdo con la reivindicacién 1, que comprende:

una etapa (S1) de disposicién de pilas de celdas para proporcionar un par de pilas de celdas de bateria (100A,
100B) para disponerse adyacente una al lado de la otra en la direccién de la anchura de las pilas de celdas de
bateria (100A, 100B), seguido por

una etapa (S2) de inicio de presurizacién de presionar ambos lados del par de pilas de celdas de bateria (100A,
100B) en la direccién de la anchura mediante el uso de un par de placas laterales plegables acopladas mediante
en acoplamiento (210, 220) en un estado plegado;
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una etapa (S3) de formacién de modulos para formar un primer médulo (M1) y un segundo médulo (M2),
respectivamente, equipados con una pila de celdas (100A, 100B) y un conjunto de bastidor de barra colectora
(300), acoplando los conjuntos de bastidores de barras colectoras (300) para cubrir una superficie delantera y una
superficie trasera de cada pila de celdas (100A, 100B) mientras se mantiene la presurizacién de la pila de celdas
(100A, 100B), seguido por

una etapa (S4) de desplegado de desplegar las placas laterales plegables (200) mientras se mantiene la
presurizacion de la pila de celdas (100) de manera que el primer médulo (M1) y el segundo médulo (M2) estén
dispuestos uno al lado del otro en una direccién longitudinal, seguido por

una etapa (S5) de acoplamiento de carcasas de acoplar una carcasa superior (400) y una carcasa inferior (500)
configuradas para cubrir superficies superiores e inferiores del primer médulo (M1) y del segundo mddulo (M2) a
las placas laterales plegables (200) mediante soldadura mientras se mantiene la presurizacién de la pila de celdas
(100); y

una etapa (S6) de acoplamiento de placas de extremos de acoplar de un par de placas de extremo (600) para
cubrir las superficies traseras del primer médulo (M1) y del segundo mddulo (M2).
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FIG. 3

(@]

—

4|
QAAN A AL OS] b",lm~

12



ES 2994 067 T3

FIG. 4

/
M 220 X

FIG. 5

13



ES 2994 067 T3

FIG. 6
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FIG. 7
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