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Muottirakenne - Formkonstruktion

Esilld oleva keksintd koskee muottirakennetta kidytt8id varten sellai-
sessa lalitteistossa, jonka avulla valmistetaan valettuja massatuot-
teita tai sentapaisia, ja tarkemmin sanoen sellaista muottirakennetta,

Jossa on uusi kannatuskehys.

Tavanomaisessa menetelmissd valmistettaessa valettuJa massatuotteita
upotetaan rei'itetty muotti massasuspensioon, jota yleensid nimitetiin
massaksi, Jja jonka voivat muodostaa esimerkiksi paperikuidut, jotka
ovat suspendoituja nesteeseen, kuten veteen, miidrityn pituilseksi
ajaksi, samalla kun imu kohdistetaan muotin poikkipinnalle nesteen
imemiseksi pois magsaliectteestd muotin livitse ja massakerroksen ai-
kaansaamiseksi muotille. Mirdstid massakerroksesta poistetaan sitten

vettd ja valettu massatuote poistetaan muotista.

Erédédn tyyppisessi laitteistossa, jonka avulla valmistetaan valettuja
massatuotteita, kuljetetaan useita muotteja hihnalla, joka kulkee
massasuspension ldvitse. Kussakin muotissa on suhteellisen jiykki
rei'itetty alusta, jossa vol olla yksi tal useampia seuloja, jotka
ovat kiinnitetyt tuotteen muodostavaa pintaa vasten niin, etti massa-
kuidut jH&vAt seuloille. Rei'itettyi alustaa ja sille sovitettuja

seuloja kannatetaan niiden reunojen kohdalta kannatuskehyksen avulla,



Joka vuorostaan on kilinnitetty mainittuun hihnaan ja liikkuu sen

kanssa massalietteen ldvitse.

On yleistd kidyttdi tdllaista valettua massatuotetta valmistavaa lai-
tetta erimuotoisten massatuotteiden, kuten levyjen, lautasten jne.
valmistamiseksi. Jos mddridtylld valettuja massatuotteita valmista-
valla laitteella on valmistettava joukko erilaisia tuotteita, joilla
on suunnilleen sama koko, mutta joiden muoto vaihtelee, on toivot-
tavaa, ettd muotin kannatuskehykset ovat sellaiset, ettd ne mahdol-
listavat rei'itettyjen muottialustojen vaihtamisen toisiinsa, joilla
alustoilla on erilainen profiili, mutta samankaltainen alustan ulko-
reunan rakenne. Timin aikaansaamiseksi on tavanomaisissa muottien
kannatuskehyksissd sellainen alusta, joka on irrotettavasti kiinni-
tetty liikkuvaan hihnaan, ja kiinnitysosa, joka on kiinnitetty irro-
tettavasti alustaan ja jossa on leikkaus, joka vastaanottaa muotin
rei'itetyn alustan ulkoreunan ja kiinnittyy siihen. Tunnetuissa muot -
tien kannatuskehyksissd on ylempi kiinnitysosa valmistettu suhteelli-
sen jAyk&stid materiaalista, kuten jiykdstd muovista tai metallista,
ja kiinnitetty alustaan jollain sopivalla tavalla, kuten ruuveilla
tal sentapaisilla. On ymmdrrettdvidi, ettd tidllaisia rakennelmia kHy-
tettdessd laitteiston pysidyttédmisaika, kun muotin kiinnifysosa irro-
tetaan alustasta muotin vaihdon aikana ja kiinnitetd3n uuteen alus-

taan, aikaansaa tuotannon pienenemisen ja taloudellisia hividiti.

Erds keksinnén p#itarkoituksista on aikaansaada sellainen muottira-
kenne, jossa on uusi kannatuskehys, Jjoka on siten kdsiteltdvissi,
ettd se mahdollistaa muotin reititetyn alustan helpon sovittamisen

ja poistamisen.

Keksinndn toisena tarkoituksena on aikaansaada sellainen muottira-
kenne, Jjossa on sellainen uusi kannatuskehys, joka mahdollistaa eri-
laisten rei'itettyjen muottialustojen vaihdon ilman, ettid on tarpeel-
lista poistaa tai kiinnittd4 ruuveja tai sentapaisia kuten aikaisem-

min tunnetuissa laitteissa.

Esi11l4 olevan keksinnén mukaisesti kdytetddn sellaista kannatuske-
hystd lépdisevin muotin rei'itetyn alustan kannattamiseksi, jonka
kannatuskehys on valmistettu materiaalista, jota voidaan kdsitelli
Ja joka on joustavaa, ja jollcin kannatuskehys kisittidi ensimmiisen

leikkauksen, joka vastaanottaa rei'itetyn muottilevyn reunaosan, ja



tolsen leikkauksen, jochon on irrotettavastl sovitettu kiinnityselin.
Kannatuskehys on sellainen, ettd kun kiinnityselin on poistettu toi-
sesta leikkauksesta voidaan alustan reunaosa sovittaa ensin mainit-
tuun leikkaukseen Jja poistaa siitd. Kannatuskehys kiinnittidid muotin
alustan reunaosan kiinnityselimen ollessa sovitettuna mainittuun toi-

seen leikkaukseen.

Keksinndn erds toteuttamismuoto kdsittdi kiinnitysliuskan aikaansaa-
misen, joka voidaan erottaa muotin kannatuskehyksestid, tal voidaan

erdissd vaihtoehtoisessa toteuttamismuodossa muodostaa yhtendiseksi
sen kanssa ja jolloin kiinnityselin voidaan selektiivisesti poistaa
leikkauksestaan niin, ettd rei'itetty muottialusta voidaan sovittaa

kannatuskehykseen tai poistaa kannatuskehyksest4.

Muut keksinndn edut ja pdimdiridt sekid sen toteuttamismuodot ilmene-
vit seuraavasta keksinndn yksityiskohtalsesta selityksestid, joka on
esitetty oheenliitettyyn piirustukseen viitaten, jollein samat viite-
numerot tarkoittavat kaikissa kuvioissa samoja osia ja jolloin:

Kuvio 1 on perspektiivikuva esilli olevan keksinndn erdin toteutta-
mismuodon mukaisesta muottirakenteesta,

kuvio 2 on osittainen leikkaus pitkin kuvion 1 viivaa 2-2,

kuvio 3 on kuvion 2 kaltainen osittainen leikkaus kiinnitysrenkaan
ollessa poistettuna, ja kannatuskehys on esitetty sellaisessa ase-
massa, joka mahdollistaa rei'itetyn alustan poistamisen,

kuvio U4 on kuvion 2 kaltainen osittainen leikkaus keksinn®dn mukaisen
muottirakenteen erfidstid toisesta toteuttamismuodosta, ja

kuvio 5 on perspektiivikuva levymdisestid valetusta massatuotteesta,

joka on valmistettu kuvion 1 mukaisella muotilla.

Kuten piirustuksista ja erikoisesti kuviosta 1 ilmenee, on muottia,
Joka on rakennettu keksinndn er#in toteuttamismuodon mukalisesti, esi-
tetty yleisesti viitenumerolla 10. Muotti 10, joka kuvataan tarkem-
min jdljempdnd, voidaan kiinnittidd sellaisiin laitteisiin kuin nes-
tettd ldpdisemittdmédn joustavaan hihnaan, jonka osa on esitetty
viitenumerolla 12, ja jonka tarkoituksena on upottaa muotti 10 massa-
lietteen pinnan alapuolelle, joka voi olla lajiltaan tavancmaista,
kuten nesteeseen, so. tavallisesti veteen, suspendoituja paperi- tai

massakuituja.

Kun muotti 10 on massaliettecseen upotettuna, aikaansaadaan imu sen

toiselle puolelle nesteen imemiseksi lietteestd muotin lévitse.



Kuvatussa toteuttamismuodossa alkaansaadaan tdllainen imu muottiin
10 tavallisesti hihnan 12 siltd puolelta, joka on sitid puolta vasta-~
pditd, jolle muotti 10 on kiinnitetty. Kun neste imetiin muotin 14-
vitse, laskeutuvat massalietteen kuidut muotin lietteen puoleiselle
pinnalle, jolloin tdlle pinnalle muodostuu massakerros. Tidti muotin
10 pinnalle mucdostunutta massakerrosta nimitetdin seuraavassa vale-

tuksi massatuotteeksi.

Erds esimerkki valettuja massatuotteita valmistavasta lalittelistosta,
Joka on sitd lajia, jossa muottia 10 voidaan kiyttdid, on esitetty
hakemuksessa, jonka sarjanumero on 114 514 ja joka on jatetty 11
helmikuuta 1971. Kuten tdssi hakemuksessa esitetddn, saatetaan piatdn
joustava hihna, jolle on kiinnitetty useita rei'itettyji muotteja,
liikkumaan massalietteen l4vitse niin, ettd muotin lietteen puolei-
selle pinnalle muodostuu lietekerros, jonka jdlkeen muotit johdetaan
vedenpoisto- ja kuivausvaiheiden kautta, ja tidmin jidlkeen sellaisen

kohdan kautta, jossa muocdostetut massatuotteet polstetaan muoteilta.

Muotti 10 k8sittidd rei'itetyn muottiosan, jota on esitetty yleisesti
kohdassa 14 ja kannatuskehyksen, jota on yleisesti merkitty numerolla
16 ja joka kannattaa muottiosaa 14 joustavalla hihnalla 12. Lipiise-
vd muottiosa 14 k#Hsittid4 esitetyssi toteuttamismuodossa rei'itetyn
Jidykédn alustan 18, jonka muoto mdiridi halutun massatuotteen muodon

ja muodostaa nestettid lidpidisevdn kerroksen imukohdan, joka imu kohdis-
tetaan alustan toiselle puolelle, ja imupuoleen nidhden vastakkaiselle
puoclelle sovitetun massalietteen vilille. Esitetyssi toteuttamismuo-~
dossa on alustassa 18 alempi tai pohjapinta 20, joka sijaitsee hih-
naan 12 sovitetun aukon 22 ylipuolella niin, ettd imu voidaan aikaan-
saada aukon 22 l&dvitse, joka sijaitsee alustan 18 pohjapintaa 20
vastapddtd. Esitetyssd toeuttamismuodossa on kehysosa 16 pididasialli-
sesti rengasmainen ja muodostaa yhdessi lipiisevdn muottiosan 14
kanssa alustan 18 rengasmaisen alueen, johon kohdistetaan hihnassa 12
olevan aukon 22 vdlitykselld imuvaikutus niin, ettd voidaan valmistaa
sellainen levym#inen valettu massatuote, jonka halkaisija on noin
22,5 em ja joka tuote:on esitetty viitenumerolla 24 kuviossa 5.

Muotin 10 lédpdisevidn muottiosan 14 jidykkid alusta 18 kidsittdid suhteel-
lisen ohuen, nestettid lidpidisevidn, poikkileikkaukseltaan pddasialli-
sestl yhtendisen osan. Alusta 18 voidaan muodostaa muovista, kuten
polykarbonaatista, esimerkiksi l&mpSmuovaamalla muovilevy haluttuun

geometriseen muotoon, joka aikaansaa halutun tuotteen, kuten levyn 24.



Edullisimmassa muottirakenteessa on alusta 18 rei'itetty kiyttiden
tasaista rei'itystd sen sellaisella alueella, joka sijaitsee hihnassa
12 olevan aukon 22 ylédpuolella niin, ettd imun vaikutuksesta aikaan-
saadaan nesteen virtausteitid massasuspensiosta ldpidisevin muotin 14
kautta. Tidmdn aikaansaamiseksi on alustassa 18 useita miidrityn etdi-
syyden pddssd tolsistaan olevia reikiid tai aukkoja 26, jotka on sovi-
tettu tasaisesti alustan sille pinnalle, joka sijaitsee hihnassa 172
olevan aukon 22 ylidpuolella. Nd&mi reidt voivat olla sylinterimdisié
tai osittain sylinterimdisid ja niissid on katkaistun kartion muotoi-
set jatkeet, tai ne ovat katkaistun kartion muotoisia siten, ettid
reidn kapeampi osa sijaitsee alustan ylipintaan pidin. Sellaiset reiidt,
joiden halkaisija on noin 1,5 mm, on todettu tehokkaiksi aikaansaa-
taessa halutut tulokset, ja ne ovat edullisimpia nesteen halutun vir-
taukksen aikaansaamiseksi rei'itetyn muotin 14 ldvitse niin, ettd kui-
dut tukkeavat reikild mahdollisimman v&h&n. Reikien 26 vidlimatka voi
0lla noin 10 mm. Alustassa 18 on ylédpinta 28, kuten kuviosta 2 ilme-
nee, joka on edullisesti muotoiltu verkkomaiseksi kuvioksi (éi esi-
tetty) imuherkkyyden parantamiseksi aikaansaamalla pinnalle 28 toi-
siinsa liitettyjen pintakanavien verkosto, jota pitkin neste voi hel-

posti virrata reikiid 26 kohden ja niiden kautta alustan 18 1ivitse.

Kaksi seulalalitetta, joita on esitetty viitenumeroilla 30 ja 32, on
sovitettu edullisesti alustan 18 pddlle kosketuksiin sen kanssa niin,
ettd alusta kannattaa niitd. Ensimm#inen seula 30 on edullisesti vi-
littoméssd kosketuksessa alustan 18 yldpinnan 28 kanssa niin, ettid
seulalangat ovat kosketuksissa alustan kanssa. Toinen seula 32 on
ensimméisen seulan 30 p44114 ja kosketuksissa sen kanssa, jolloin vas-
taavat langat seuloissa 30 ja 32 leikkaavat toisensa. Seulojen 30

Ja 32 viereisten lankojen vidliset tyhjit tilat muodostavat aukkoja
niin, ettd neste voi virrata ndiden l4vitse. Seulan 30 aukot ovat
edullisesti suuremmat kuin vastaavat aukot toisessa seulassa 32. Aukot
26 alustassa 18 ovat kooltaan suurempia kuin seulan 30 aukot niin,
ettd neste, joka imetdin seulojen ja alustan 18 lidvitse hihnassa 12
olevan aukon 22 kautta aikaansaadun imun vaikutuksesta, sekd muotin

14 ldvitse, kulkee sellaisten aukkojen kautta, joiden koko kasvaa
virtaussuunnassa. Seulan 30, jonka suuruus on v&lill#d noin 30 ja 50
(mesh) Jja joka sijaitsee JHyk#n alustan 18 p#4114, ja toisen seulan
32, Jonka suuruus on v&1il13 noin 75 ja 100 (mesh) ja joka sijaitsee
ensin mainitun seulan 30 pdidlld, on todettu aikaansaavan halutun
suodatusvaikutuksen ilman tukkeutumista ja kultujen minimimdirin piis-

tessd virtaamaan muotin 14vitse.



Kannatinkehys 16 kannattaa irrotettavasti rei'itettyid muottia 14
kannattamalla alustan 18 ulkokehin reunoja ja alustan pddlld olevia
seuloja 30 ja 32. Kuten kuviosta 1 sekd myds kuvioista 2 ja 3 ilme-
nee, on kannatuskehyksessid 16 runko-osa %6, joka esitetyssid tobeut-
tamismuodossa kdslittdd rengasmaisen runko-osan, jossa on alempl pohja-
pinta 38, joka on tarkoitettu kiinnitettidvidksi joustavan hihnan 12
ylidpinnalle esimerkiksi sopivan liiman, kuten epoksiliiman avulla.
Runko-osa 36 on valmistettu elastomeerisesta materiaalista, kuten
sopivasta kumista, jonka Durometer‘A-kovuuslukema on suuruusluokkaa
80, tal jostain sopivasta muovista. Elastomeerisella aineella tarkoi-
tetaan tdssd sellaista materiaalia, joka on joustava ja joka sen j&l-
keen, kun sen muotoa on muutettu normaaliasennosta, palautuu normaali-
tilaan sen jilkeen, kun muodon muutoksen alkaansaarnut voima on pois-
tettu. Runko=-osa 36 voidaan valmistaa suulakepuristusmenetelmilli
sellaisen kappaleen aikaansaamiseksi, jolla on haluttu poikkileikkaus
jonka jilkeen suulakepuristetun osan haluttu pituus muodostetaan ren-
kaaksi niin ettid aikaansaadaan haluttu muoto kannatuskehystid 16 var-
ten. On ymmérrettivild ettd myds muita valmistusmenetelmid voidaan

kdyttdd kannatuskehyksen 16 valmistamiseksi.

Runko-osa 36 on muodostettu siten, etti sisempi kehidpinta 40 on hal-
kaisijaltaan oleellisesti yhtd suuri kuin hihnassa 12 olevan aukon

22 halkaisija niin, ettd kun runko~osa 36 on kiinnitetty hihnaan 12,
on kehdpinnan 40 miidrittelemd sisempi aukko kohdakkain hihnassa 12
olevan aukon 22 kanssa. Runko-osassa 36 on engimmiinen rengasmainen
leikkaus 42, joka on muodostettu sisempdin keh#npintaan L40. Kuvatussa
toteuttamismuodossa on leikkauksella 42 pddasiallisesti V-muotoinen
poikittainen rakenne ja sen muodostaa alempi V-muotoinen rengasmai-
nen pinta tai rako 42a ja ylempi, alaspiin suunnattu rengasmainen,

pddasiallisesti V-muotoinen ulkonema 42b.

Rungossa 36 oleva rengasmainen leikkaus 42 vastaanottaa alustan 18
ulkoreunan ja rei'itetyn muotin 14 p&4114 olevat seulat 30 ja 32.
Alustan 18 ulkoreuna on muodostettu niin, ettd muodostuu alaspiin
suunnattu ulkonema 18a, joka ulottuu alustan ulkoreunan koko pituu-
delle ja jolla on p#Hasiallisesti V muotinen poikkileikkauspinta.
Alustan 18 pHdHasiallisesti V-muotoinen rengasmainen ura 18a on muodos-
tettu siten, ettd se oleellisesti vastaa rungon 36 V-nuotoista leik-
kausta 42. Seulojen 30 ja 32 rakenne vastaa alustan 18 rakennetta,

Ja tédmén johdosta niill4 on sellaiset reunaosat, jotka sopivat yhteen



alustan 18 keh#dl114 olevan uran 18a kanssa. Kun alustan 18 ulkoreuna
18a ja vastaavien seulojen 30 ja 32 reunaosat on sovitettu leikkauk-
seen 42, tapahtuu p#ddasiallisesti tidydellinen pintakosketus alustan
alemman reunaosan ja runko-osan 36 V-muotolsen rengaspinnan 42a
vdl1illd. Koska alusta 18 kannattaa seuloja 30 ja 32 ja on yhteydessi
niiden kanssa, on alaspidin suunnattu rengasmainen V-muotoinen ulko-
nema 42b valittOmissd kosketuksessa ylemmin seulan 32 yldpinnan kanssa
Kuten jAljempind tarkemmin selitetdin, on rungossa %6 olevan V-muo-
toisen leikkauksen 42 tarkoituksena aikaansaada sulkuasento runko-
osan 36 ja alustan 18 sekid sen yliHpuolella olevien seulojen 30 Jja

32 vBlilld niin, ettd se pitdid irrotettavasti paikoillaan alustan ja
sille sovitetut seulat kannattavassa kosketuksessa kehin kannatuseli-

mien 16 leikkauksen 42 kanssa.

Esilld olevan keksinnén mukaisesti kannatinkehystd 16 voidaan s#&tai
k&dsin siten, ettd mahdollistetaan alustan 18 ja sen pdidlli olevien
seulojen 30 ja 32 reunaosien sovittaminen rengasmaiseen leikkaukseen
42 ja poistaminen siitd. T4llaisen kannatinkehyksen 16 k#sittelyn
edistdmiseksi on runko-osa 36 varustettu toisella rengasmaisella
leikkauksella 44, joka on muodostettu runko-osan 36 ulkokeh&dlle 46.
Kuten kuviosta 2 ilmenee, on leikkauksella 4l epdsdénndllinen poikki~
leikkaus ja siind on yldspdin suunnattu leikkaus tai siipiosa 4la ja
alasp8in suunnattu leikkaus tail siipiosa U4ib. Leikkaus 44 on muodos-
tettu sellaiseksi, ettd se vastaanottaa kiinnityslaitteen 48, jonka
pituus vastaa oleellisesti rengasmaisen leikkauksen 44 kehin pituutta.
Kiinnitysosa 48 voidaan valmistaa jostain sopivasta elastomeerisesta
aineesta, joka on samankaltainen kuin se aine, jota k#ytettiin runko-
osassa 36, ja sen poikittaisleikkaus on p#iiasiallisesti samanlainen
kuin runko-osan 36 leikkauksen 44 poikkileikkaus. Kiinnitysosa 48 on
kuitenkin tehty edullisesti poikkileikkaukseltaan jonkin verran suu=-
remmaksi kuin leikkaus 44 silloin, kun leikkaus 44 on normaaliasen-
nossa ilman, ettd rengasmaiseen leikkaukseen 42 on sovitettu alustan
18 ja vastaavien seulojen 30 ja 32 reunaosat niin, ettd kun alusta

18 ja seulat 30 ja 32 ovat kannatetut leikkauksessa 42, aikaansaa
kiinnityslaitteen 48 sovittaminen leikkaukseen 44 leikkauspinnan 42b
puristumisen alustan 18 ja seulojen 30 ja 32 ulkoreunoja vasten.
Kiinnityslaite 48 on tarkoitettu sovitettavaksi leikkaukseen 44 levit-
tdm&dlléd runko-osan 36 huuliosia 36a ja 36b ulospdin, jonka j#lkeen
ndmd huuliosat piédstetddn irti, jolloin kiinnityslaite 48 j&i leik-

kaukseen 44 kuten kuviossa 2 on esitetty.



'Kannatinkehyksen 16 runko-osa 36 voidaan muodostaa niin, ett#d siini
on rengasmainen aukko 50, joka pienentdid kehyksen 16 painoa ja voi-
daan sovittaa selektiivisestiikehyslaitteiden kdsittelyn edelleen
helpottamiseksi kun alustan 18 ja sen.yldpuolella olevien seulojen 30

Ja 32 reunaosat on sovitettava leikkaukseen 42 ja poistettava siiti.

Kuten kuviosta 3 erikoisesti ilmenee, voidaan todeta, etti kiinnitys-
laitteen 48 ollessa poistettuna kehyksen 16 toisesta leikkauksesta

44 voidaan runko-osaa 36 ki#sitelld siten, ettid keh#l14 oleva leikkaus
42 voidaan levitt#di tai avata, jolloin alustan 18 ja sen piillid ole-
vien seulojen 30 ja 32 reunaosat voidaan helposti sovittaa leikkauk-
seen 42. Timidn jdlkeen vapautettaessa rungon 36 yliosa joutuvat rengas-
pinnat 42a ja 42b, jotka rajoittavat leikkausta 42, kosketukseen
alustan 18 ja seulojen 30 ja 32 vastaavasti muotoiltujen reunapinto-
Jen kanssa. Kiinnityslaite 48 sovitetaan sitten rengasmaiseen leik-
kaukseen 44, ja koska kiinnityslaitteella 48 on hieman suurempi koko
kuin toisella leikkauksella U4, puristuu rungon 36 ulkonema 42b alas-
pdin seulan 32 reunaosaa vasten aikaansaaden ulkoneman 42b kokoonpu-
ristavan, sulkevan asennon rei'itetyn muotin 14 reunaosan suhteen.
Leikkaus U4 sijaitsee leikkauksen 42 suhteen siten, ettd se mahdol-~
listaa runko-osan 36 halutun k#dsittelyn kiinnityslaitteen 48 ollessa
poistettuna leikkauksesta 44. TA114 tavoin rei'itettys muottia 14
kannatetaan irrotettavasti kannatuskehyksen 16 avulla ja se kiinni-
tetddn myds téimin avulla niin, ettid se voi toimia massasta valmis-

tettua tuotetta valmistavassa laitteistossa edellid esitetylld tavalla.

On ymmdrettdv&d, ettd alustan 18 ja sen yhteydessi olevien seulojen

30 ja 32 reunaosien kuvattu puristuskiinnitys leikkaukseen 42 voi-

daan myds aikaansaada kHyttdm#114 sellaista kiinnityslaitetta 48,

jonka poikkileikkauspinta on kooltaan oleellisesti identtinen leikkauk-
sen 48 poikkileikkauspinnan kanssa ja tekem#lli leikkauksen 42 ver-
tikaalinen korkeus tdmin leikkauksen rajapintojen 42a ja 42pb valilli

hieman pienemm&ksi kuin alustan 18 ja seulojen 30 ja 32 paksuus.

Haluttaessa vaihtaa rei'itetty muotti 14 toisen muotoisen alustan 18
kdyttdmiseksi tai huollettaessa alustaa 18 ja/tai seuloja 30 ja 32,
voldaan kiinnityslaite 48 poistaa rungon 36 rengasmaisesta leikkauk-
sesta 44 ja alusta sovittaa jilleen kuviossa 3 esitettyyn asemaan
mikd mahdollistaa alustan 18 ja siihen kuuluvien seulojen 30 ja 32

polstamisen kannatuskehyksestid 16.



Kannatuskehys 16 voidaan my8s aikaansaada sellaiseksi, ettd siind

on ylospidin suunnattu rengasmainen ulkonema 54, joka ulottuu rungon
36 sisemmin kehdpinnan 40 suunnassa ja jolla on péddasiallisesti ylos-
alaisin k#innetty V-muotoinen rakenne. Ulkonemassa 54 on leikkaus-
reuna, joka voidaan kuumentaa ja jota voldaan kHyttdd ohuen nestettd
l8p&disemdttdmidn termoplastisen kalvon poisleikkaamiseksi, joka on
saatettu kosketuksiin leikkausreunan 54 kanssa niin, ettid se erottaa
kalvon sen osan, joka sijaitsee rengasmaisen ulkoneman eli leikkaus-
reunan 54 sisidpuolella. Tdllainen irtileikattu kalvo voidaan sitten
vetdd alaspidin sen massatuotteen pidille (ei esitetty), joka on muo=-
dostettu rei'itetyssd muotissa 14, samalla kun massatuotetta kuumen-
netaan sen jadlkeen kun se on poistunut kuivausvaiheesta. TA114 tavoin
voidaan leikattu termoplastinen kalvo liittdd 1ldmmbn avulla massa-

tuotteen ulkopinnalle.

Kuvio 4 esittHi eridstd vaihtoehtoista kannatuskehyksen toteuttamis-
muotoa, jota on esitetty yleisesti viitenumerolla 58, rei'itetyn muo-
tin 14 kannattamiseksi esill# olevan keksinn®n mukaisesti. Ne kanna-
tuskehyksen 48 osat, jotka ovat yhteisid edelld mainittujen kannatus-
kehyslaitteiden 16 kanssa, on esitetty kidyttiden samoja viitenumeroi-
ta, mutta ne ovat varustetut pilkulla ('). Kehyslaitteisiin 58 sis#l=-
tyy runko-osa 60, joka on valmistettu jostain sopivasta samankaltai-
sesta elastomeerisesta materiaalista kuin runko=-osa 36. Runko-osassa
60 on sisHpuolinen kehédpinta 62, joka muodostaa kannatuskehykseen 58
sellaisen aukon, joka on kooltaan oleellisesti yhtd suuri kuin siini
joustavassa hihnassa 12 oleva aukko 22, johon kannatuskehys 58 voi-

daan sopivasti kiinnittii.

Kannatuskehyksessi 58 on ensimmiinen leikkaus 42', joka on muodos-
tettu sisemp&dn kehipintaan 62 ja ulottuu pinnan 62 koko kehidlle.
Leikkaus 42' kisittidi piddasiallisesti alaspidin suunnatun V-muotoisen
pintaosan 42a' ja alaspdin suunnatun V-muotoisen pinnan 42b', jotka
yhdessd vastaanottavat rei'itetyn muotin 14 reunaosan 18a ja sulke-

vat sen v8lilleen irrotettavasti.

Kannatuskehys 58 kdsitt#4 toisen kehdl1l4d olevan leikkauksen 64, joka
on muodostettu runko-osan 60 ulompaan kehipintaan 66 ja tdssid leik-

kauksessa 64 on yldsp#in suunnattu sis#puolinen kiyrd osa 64a.

Muodostettaessa leikkausta 64 on sitd rungon 60 osaa, joka on lei-
kattu leikkausta muodostettaessa, merkitty viitenumerolla 68 ja se
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on yhtendinen rungon 60 kanssa, kuten kohdasta 68a ilmenee. Td114
tavoin rungon 60 osittain irtileikattu osa 68 aikaansaa sellaisen
kiinnityslaitteen, joka voidaan sovittaa irrotettavasti leikkaukseen

64 kédsittelem&lld rungon 60 ulomman kehdpinnan 66 huuliosaa 66a.

Poistettaessa rungon 60 kiinnityslaite 68 leikkauksesta 64 voildaan
runkoa 60 kidsitelld helposti siten, ettd ulkonema U42b' nostetaan

pols kosketuksesta sen alapuolella olevien seulojen ja rei'itetyn
muotin 14 alustan 18 kanssa samalla tavoin kuin kuviossa 3% on kuvattu
runkoa 36 kisiteltiessid rei'itetyn muotin 14 poistamisen mahdollis-
tamiseksi kannatuskehyksestd 58. Samalla tavoin mahdollistaa tdllai-
nen rungon 60 kdsittely kiinnityslaitteen 68 ollessa poistettuna
leikkauksesta 64 alustan 18 ja sen pid4l114 olevien seulojen 30 ja 32
reunaosien sovittamisen leikkaukseen 42'. Tdmdn J&lkeen kiinnitys-
laitteen 68 uudelleensovitus leikkaukseen 64 aikaansaa rei'itetyn
muotin 14 reunaosan kiinnittymisen leikkaukseen 42' ja estdd vahingos-
sa tai tahtomatta tapahtuvan rei'itetyn muotin poistamisen kehyskan-

natuslaitteesta 58.

Vaikkakin edelld kuvattuja kannatuskehuksii 16 ja 58 on kuvattu sel-
laisina, ettd ne muodostavat pddasiallisesti rengasmaisia kannatus-
kehyksi14 ja kannattavat pHidasiallisesti rengasmaisia muotteja 14
rengasmaisten valettujen massatuotteiden valmistamiseksi, kuten ku-
viossa 5 viitenumerolla 24 esitetyn lautasen valmistamiseksi, on
ymmirrettdvid, ettd kehykset 16 ja 58 voidaan valmistaa siten, ettd
ne kannattavat sellaisten rei'itettyjen muottien ulkoreunoja, joiden
taso el ole rengasmainen. Lis#ksi voidaan rei'itetyn muctin 14 ulko-
reuna varustaa piidasiallisestl sfteen suuntaisilla ulkonemilla, joita
leikkauksen 42 keh#dlle sovitetut sopivat segmentit kannattavat, jol-
loin leikkauksen 42 el tarvitse olla jatkuvan. Tdssid tapauksessa on
kuitenkin toivottavaa, ettd muotin 14 kehireunan ne osat, jotka on
sovitettu tédllaisten sdteettdisten ulkonemien vdliin, ovat kosketuk-
sessa sen kehidreunan 40 kanssa, joka sijaitsee segmentoidun leikkauk-
sen 42 vdlissd. Samalla tavoin voi leikkaus U4 k&sittdi kaksi tai
useampia pédasiallisesti kaarimaisia segmenttejid eiki yhtid jatkuvaa
leikkausta, jolloin kiinnityslaite 48 kHsittidid useita segmentteji,
Joista jokainen on irrotettavasti sovitettu leikkauksen 44 segment-

tiin.

On myds huomattava, ettid kuvatuilla kiinnityslaitteilla 48 ja 68 voi
olla muunlainen poikkileikkaus kuin esitetyissi toteuttamismuodoissa
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niiden joutumatta silti pois keksinndn piiristd. Vaikkakin ensim-
miisid leikkauksia 42 ja U42'sjotka sijaitsevat vastaavien kannatus=-
kehysten 16 ja 58 sisdpinnoilla, on kuvattu sellaisiksi, etti ne ovat
pddasiallisesti V-muotoisia niin, ettd ne aikaansaavat fechokkaan
rei'itetyn muotin reunaosien kiinnittymisen, on ymmérrettivii, ettd
keksinndn piiriin kuuluvat myOds sellaiset rengasmalset leikkaukset,
joilla on jokin muu poikkileikkauspinta ja jotka ovat yhteistoimin-
nassa rei'itettyjen muottien reunaosien kanssa. Rei'itetyn muotin 14
esitetty profiili kuvaa ainoastaan eridstd niistid toteuttamismuodois-

ta, jotka kuuluvat esilli olevan keksinndn piiriin.

Edelld on kuvattu keksinndn mddridttyjd toteuttamismuotoja, mutta alan
asiantuntijalle on selvdi, ettd niihin voidaan tehdd muutoksia ja

muunnoksia joutumatta silti poils keksinndn piiristi.

Patenttivaatimukset
1. Muotti, t unne t t u siiltd, ettd se kdsittdi alustan, jossa

on saostuspinta, joka on tarkoitettu vastaanottamaan massakerroksen
Ja Jjossa on keh#dmiinen reuna, kannatuskehyksen, johon sisdltyy runko-
osa, jossa on ensimmidinen leikkaus, joka on muodostettu siihen tar-
koituksella kannattaa ainakin osaa alustan reunaosasta, kiinnitys-
laite, joka on irrotettavasti sovitettavissa toiseen leikkaukseen,
Jolloin runko-osan toinen leikkaus on muodostettu siihen siten, etti
51118 on midritty poikkileikkauspinta, ja runko on valmistettu sel-
laisesta materiaalista, jota voidaan kisitelld selektiivisesti, kun
kiinnityslaite on poistettu toisesta leikkauksesta, alustan reuna-
osan sovittamiseksi ensimmiiseen leikkaukseen ja sen poistamiseksi
siltéd, jolloin runko-osa ja kiinnityslaite ovat yhteistoiminnassa
niin, ettd ne estidvit alustan poistumisen ensimmiisesti leikkauksesta

kiinnityslaitteen ollessa sovitettuna mainittuun toiseen leikkaukseen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotti, t unne t t u siiti,
ettd kiinnityslaitteella on sellainen poikkileikkaus, joka on muo-
doltaan samankaltainen, mutta poikkileikkauspinta-alaltaan suurempi
kuin toisen leikkauksen poikkileikkauspinta, ja ettd kiinnityslaite
kykenee aikaansaamaan puristuskosketuksen runko-osan ja alustan reu-
naosan v81i114 silloin, kun kiinnityslaite on sovitettu toiseen leik-
kaukseen, jolloin aikaansaadaan kehysosien kiinnittyminen alustalait-

fteeseen.
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotti, t unn e t t u siiti,
ettd tolnen leikkaus ulottuu pitkin runko-osan kehdd siten, ettd
siihen muodostuu jatkuva leikkaus,ja ettd kiinnityslaite k#sittiid
sellaisen kiinnityselimen, jonka pituus on oleellisesti yhtd suuri

kuin jatkuvan leikkauksen kehdn pituus.

b, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen muotti, t unne t t u
siitd, ettd alustan kehdreunuksen muodostaa sen kehdlle aikaansaatu
painauma ja ettd runko-osan ensimmiisen leikkauksen poikkileikkaus-
pinta on obeellisesti samanlainen kuin alustan reunaosan poikkileik-
kauspinta niin, ettd ne sopivat siten yhteen, ettid alustan reunaosa
pysyy kiinni téssid ensimmiisessi leikkauksessa silloin, kun kiinnitys-

laite on sovitettu runko-osan toliseen leikkaukseen.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen muotti, t unne t t u siiti,
ettd alustan reunaosan painauma muodostaa pidHasiallisesti V-muotolsen
uran ja ettid runko-osan ensimmiinen ura on piiasiallisesti V-muotoi-
nen ja vastaanottaa ja sulkee alustan reunassa olevan V-muotoisen
uran alustan reunaosan pitédmiseksi paikoillaan siind silloin, kun

kiinnityslaite on sovitettu runko-osan toiseen leikkaukseen.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen muotti, t u n-
nettu siitid, ettd runko-osa on vliamistettu sellaisesta elasto-
meerisesta aineesta, jota voidaan kisitelld poistettaessa kiinnitys-
laite toisesta leikkauksesta, ensimmdisen leikkauksen koon oleelli-
seksi suurentamiseksi alustan reunaosan sisdinsovittamiseksi ja sen
poistamiseksi, ja ettd runko-osa palautuu alkuperiiseen asentoonsa
vapautumisensa jilkeen sen jHlkeen, kun alustan reunaosa on sovitettu
ensimmidiseen leikkaukseen, jolloin alustan pitédmiseksi paikoillaan

kiinnityslaite sovitetaan runko-osan toigeen leikkaukseen.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen muotti, t u n-
nettu siitd, ettd kiinnityslaite on muodostettu yhtendiseksi

runko=-osan kanssa.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen muotti, £t u n-
nettu siitd, ettd runko-osassa on ulkoneva leikkausreuna, joka

on sovitettu ensimmiisen leikkauksen Kehille.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotti, t unne t t u siiti,
ettd runko-osan l&4vitse ulottuu aukko, joka on tarkoitettu vastaan-
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ottamaan alustan, jolloin t&tid aukkoa rajoittaa kehdpinta, johon on
muodostettu ensimmdinen leikkaus, ja toinen leikkaus kidsittdid yhden

ainoan jatkuvan uran, joka ulottuu alustan ulkokehdi pitkin.

10. Kannatuskehys, joka on tarkoitettu kannattamaan levyid tai sen-
tapaista elinti, jonka keh&dlle on muodostettu reunus, t unne t t u
siitd, ettid se kidsittidid runko-osan, jossa on sis#keh#d, joka rajoit-
taa runko-osan 1l4pi menevid aukkoa, jolloin runko-osassa on ensimméi-
nen leikkaus, joka on muodostettu sen sisempf&n kehidpintaan ja joka
on tarkoitettu vastaanottamaan ja kannattamaan levyn reunaosaa, jol-
loin runko-osassa on myos toinen leikkaus, jolla on midridtty poikki-
leikkauspinta-ala ja joka on sovitettu runko-osan ulkokehidlle, kiin-
nityslaite, joka kdsittidi ainakin yhden kiinnityslaitteen, joka on
tarkoitettu sovitettavaksi irrotettavasti mainittuun toiseen leik-
kaukseen, jolloin runkoa voidaan kdsitelld siten, ettd kun kiinnitys-
laite on poistettu toisesta leikkauksesta, voidaan levyn reunaosa
sovittaa ensimmdiseen leikkaukseen ja poistaa siitd, ja jolloin ti#tid
sovittamista ja poistamista ei voida suorittaa kiinnityslaitteen

0ollessa paikoillaan mainitussa leikkauksessa.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen kannatuskehys, t unn e t t u
siitd, ettd ensimmiinen leikkaus Ksdittidi sellaisen jatkuvan leik-
kauksen, jonka poikkileikkauspinta on oleellisesti identtinen levyn
kehéreunan poikkileikkauksen kanssa, joka ensin mainittu on sovitettu

ensimmdiseen leikkaukseen.

l2. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen kannatuskehys, t u n -
net tu siitid, ettd kiinnityslaitteen poikkileikkaus on riittivi
aikaansaamaan runko-osan puristumisen levyn reunaosia vasten silloin,
kun levyn reunaosat on sovitettu ensimmidiseen leikkaukseen ja kiin-

nityslaitteen ollessa sovitettuna toiseen leikkaukseen.

15. Patenttivaatimuksen 10 mukainen kannatuskehys, t unne t t u
siitd, ettd kiinnityslaite on sovitettu yhteniiseksi runko-osan

kanssa.

14. Patenttivaatimuksen 10, 11, 12 tai 13 mukainen kannatuskehys,
tunnettu siitd, ettd runko-osa on vdalmistettu elastomeeri-
sesta materiaalista ja kiinnitysosa on muodostettu yhtendiseksi runko-
osan kanssa ja vol liikkua ensimmiisen asennon v&dlilld, joka sijait-

see tdssd tolsessa leikkauksessa, ja tolsen asennon vd1ill4, joka on
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timin toisen leikkauvksen ulkopuolellia, jollein kiinnityslaitteen
ollessa polstettuna toisesta leikkauksesta levyn reunaosa voidaan

sovittaa ensimmiiseen leikkaukseen ja poistaa siiti.

15. Jonkin patenttivaatimusten 10-14 mukainen kannatuskehys, t u n=-
nettu siitd, ettd levyn kehdreunuksessa on piddasialligestil V-
muctoinen ura, Jjoka on muodostettu sen Kehdd pitkin, ettid rungon en-
simmidisessd leikkauksessa on pdHasiallisesti V-muotoinen ura, joka
vastaa levyn reunaosassa olevaa V-muotoista uraa, ja ettd kiinnitys-
laite on kooltaan sellainen, ettd se aikaansaa runko-osan puristu-
misen levyn reunaosaa vasten tdmin ollessa ensimmdisessd leikkauk-

sessa ja kiinnityslaitteen ollessa sovitettuna toiseen leikkaukseen.



PATENTKRAV

l. Form, k dnnetecknad didrav, att den innefattar ett
bottenelement (18) med en yta f&r mottagning av ett massaskikt och
ett periferiellt kantparti, en bdrram (16), som innefattar en stomme
(36), i vilken dr utformat ett fdrsta spdr (42) fbér mottagning av
atminstone ett parti av bottenelementets (18) kant och f6r att uppbir
bottenelementet vid detta kantparti och ett andra spir (44) av be-
stamd tvdrsektion,och en l&sanordning (48), som dr inforbar och ut-
taghar ur det andra sparet; varvid ramstommen (36) bestar av ett ma-
terial, som ndr lasanordningen dr uttagen fran det andra spdret (44)
dr paverkbart for att medgiva insdttning av bottenelementets kant~
parti i och uttagning av kantpartiet fra&n det férsta spirev (42),
och varvid l&sanordningen (48) &dr anordnad att vid insdttning 1 det
andra sparet &stadkomma fasthdllning av bottenelementet (18) i det
forsta sparet (42) genom samverkan med ramstommen.

2. Form enligt patentkravet 1, k @& nnetecknad dirav,
att ldsanordningen (48) har liknande tvidrsektionsform men stdrre
tvdrsektionsarea dn det andra sparet (44) f6r att efter insditning
ddri trycka stommen till kl&mingrepp mot bottenelementets i det
férsta sparet (42) placerade kantparti f&r fastlasning av ramen och
bottenelementet vid varandra.

3. Form enligt patentkravet 1, xk 8 nnetecknad dirav,
att det andra sparet (44) strédcker sig kontinuerligt runt ramstommen
(36) ldngs ramstommens periferiyta och att l&sanordningen best&r av
ett organ (48) av i huvudsak samma lidngd som det kontinuerliga,
ringformiga andra spiret (44).

4. Form enligt patentkravet 1 eller 2, k & nnetecknad
ddrav, att bottenelementets periferiella kantparti uppvisar en f£8r-

sdnkning (18a) och att det fdrsta spiret (42) i ramstommen (36) har
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i huvudsak samma tvidrsektionsform som bottenelementots kantyzooi foo
sdker fasthallning av detta, ndr lasanovdningen (48) &r invalt 1 det
andra spiret. _

5. Form enligt patentkravet 4, ¥ @ nne tecknad darav,
att forsdnkningen (18a) har i huvudsak V-formig tviirsektion och av=
gransar ett ddremot svarande spdr och att det fbrsta sparet (42)
ramstommen innefattar ett i huvudssk V-formigt sparparti f{6r mot-
tagning och hoplésning med det med ett V-gpdr utfcrmade kanipartiet
av bottenelementet f£6r fastldsning av detta, ndr bottenelementets
kantparti dr anbragt i det fdrsta sparct och lidsanordningen anbragt

i det andra spdret i ramstommen.

6. Form enligt nagot av de fdregaende patentkraven, k & n n e~
tecknad dirav, att remstommen (36) bestdr av ett elastomeviskt
material, vilket efter borttagning av lasanordningen (48) fran det
andra sparet (44) Hdr paverkbart fdr visentlig vidgning av det fdrsta
sparet (32) for att underlidtta insdttning och uttagning av botten~
elementets kantparti i resp ur det forsta sparet (42), och att ram-
stommen (36) &dr anordnad att &atertaga sin ureprungliga form, nér
némnda paverkan bringas att upphéra, fér att medgivas att fasthilla
kantpartiet av bottenzlementet efter infdring i det [Ersta sparet
och kldmma fast detta kantparti, nir lidsanordningen infdéres i det
andra sparet (44) i ramstommen.

7. Form enligt nagot av de f{Oregdende patentkraven, kK 3 n n e~
tecknad diarav, att lasanordningen (68) dr utformad i eit sam-
manhdngande stycke med ramstommen (60, fig 4).

8. Form enligt ndgot av de fdregdende patentkraven, k & n n e-
tecknad dirav, att ramstommen har ett uppdtriktat, sdsom skir-
kant anordnat kantparti (54) i ett periferiellt lidge i fOrhallande
till det fOrsta spéret (42).

9. Form enligt patentkravet 1, kX a nnetecknad dirav,
att ramstommen (36) avgrdnsar ett hdlrum fdr mottagning av botten-~
elementet (18), vilket h&lrum avgrdnsas av en omkretsyta, i vilken
det firsta sparet (42) dr utformat, och att det andra spdret (44)
dr ett kontinuerligt spdr, som stricker sig runt vyttersidan av ram-
stomm=n (36).

10. Ram fOr uppbdranrde av ett skivformigt eller dylikt element
med ett yttre kantparti, k annetecknad dirav, att ramen
(16) innefattar en ramstomme med en inre periferiyta (40), som av-
grdnsar ett hdlrum i stommen, ett £8rsta spidr (42), som &r uttformat

i stommens inre periferiyta och dr anordrat att upptaga det skivfor-



miga elementets kantparti fOr uvppbidrande av elementet, och ett andra
spar (44), som har en bestimd tvdrsektion och stricker sig runt stom-
mens yttre omkrets, samt en ildsanordning (48), som innefattar &t-
minstone ett lasorgen, vilket &r anordnat att ldsbhart insittas i

det andra spidret, varvid ramstcemmen (36) efter uttagning av lésorga-
net fréan det andra sparet dr pdverkbart fér att medgiva insidttning
av det skivformiga elementets kantparti i och uttauning av kantpar-
tiet fran det fdrsta sparet men dr i huvudsak opdverkbart, ndr lds-
organet ar insatt i det andra sparet.

J1. Ram enligt patentkravet 10, k & nnetec k.n a & dirav,
att det forsta spiret (42) Hr ett kontinuerligt spir och har i hu~
vudsak samma tvdrsektionsform som det periferiella kantpartiet av
det skivformiga elementet, som skall kvarhdllas i det fdrsta sparet.

12. Ram enligt patentkravet 10 eller 11, k & nn e t e ¢ k-

n ad didrav, att ladsorganet har tillridckligt stor tvdArsektion for
att pressa ramstommen mot det skivformiga elementets kantparti efter
inféring av detta i det f8rsta spdret (42) och infdring av lésorga-
nat (48) i det andra splret (44). ]

13. Ram enligt patentkravet 10, k a8 nne tecknad dirav,
att lascrganet {48) &r utformat i ett sammanhingande stycke med
stommen.

14, Ram enligt nagot av patentkraven 10 - 13, k E nnetec k-
n ad didrav, att ramstommen (36) bestdr av ett elastomeriskt mate-
rial och att lésorganet (48) dr utformat som en med stommen samman-

hdngande del for rérelse mellan ett fdrsta ldge, i vilket det &r in-

Jo

fért i det andra splret (44), och ett andra ldge, i vilket det &t-
minstone i huvudsak dr avlidgsnat fran det andra spdret, varvid ram-
stommen efter uttagning av ldsorganet frdn det andra sparet dr pa-
verkbart fO0r att medgiva infdring av det skivformiga elementets kant-
parti i eller uttagning av detta kantparti frin det forsta spdret
(42).

15, Ram enligt ndgot av patentkraven 10 - 14, k a3 nnetec k-
n ad ddrav, att det skivformiga elementets periferiella kantparti
har ett i huvudsak V-formigt spdr och att ramstommens fdrsta Spar
(42) innefattar ett i huvudsak V-formigt sparparti av motsvarande
form som V-sparet i det skivformiga elementets kantparti, samt att
ldsorganet har tillridcklig storlek for att kldmma ramstommen mot det
skivformiga elementets kantparti, ndr detta &r insatt i det fdrsta

sparet och ldsorganet dr insatt i det andra sparet.
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