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Sposéb wytwarzania cienkoSciennych w&robéw
z czystego Al,O,

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia cienkosciennych wyrobéw z czystego ALO,
metoda formowania w formach gipsowych.

Znany spos6b wytwarzania wyroboéw cienkoseien-
nych z Al;O3 polega na sporzadzeniu masy lejnej
z dodatkiem MgCl, i HCl. MgCl, spelnia role inhi-
bitora natomiast HCL stosowany jest jako uplyn-
niacz. Nastepnie mase lejna formuje sie w for-
mach gipsowych metodg zlewania nadmiaru masy
i suszy wyroby w temperaturze otoczenia przez
24 h, po czym przeprowadza sie wypal biskwito-
wy w temperaturze 1200°C. Koncowy etap wytwa-
rzania polega na oczyszczeniu wyrob6w wyjetych
z form gipsowych i skorygowaniu ich ksztattu oraz
ich wypale. Wyroby otrzymane tym sposobem po-
siadaly duzy procent zanieczyszczenia wskutek
wprowadzenia do masy MgO w formie MgCl; co
powodowalo nier6wnomierne kremowe zabarwie-
nie wyrob6éw i gorsza ich jako$é.

Istota wynalazku jest wprowadzenie do AlOq4
roztworu zwigzku AIClg-6HgO. Zwigzek AlCls-6H,O
spelnia role uplynniacza oraz nadaje wyrobom
wytrzymalos¢ mechaniczng pozwalajacg na oczy-
szczenie wyrob6w z resztek gipsu bez ich uszko-
dzenia a w koncowym wypale nie dopuszcza do
nadmiernego rozrostu krysztaltébw podczas spieka-
nia sie wyrobow.

W przykladzie wykonania przedstawiono sposéb
wytwarzania cienko$ciennych wyrob6ow z czystegb
Al;Oz z dodatkiem zwigzku AICls-6H0.
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Przyktad. Procentowy sklad masy:

1) 75% AlgO; (Firmy Degussa)
2) 25%, woda destylowana
3) 7,5% w stosunku do AlgO; zwigzku AlICly-6HO

W odmierzonej . iloSci wody rozpuszcza sie
Al;O3:6HO po czym miesza sie go z 75%, Al;O,.
Przygotowana masg¢ odpowietrza si¢ przy odpo-
wiednim podci$nieniu i nastepnie przecedza sie
przez sito o oczkach 0,2 mm/mm. Z tak przygoto-
wanej masy nalezy formowaé wyroby w formach
gipsowych metoda zlewania nadmiaru masy, kt6-
re suszy sie poczatkowo w temperaturze 60°C a na-
stepnie w temperaturze 150°C. Po wysuszeniu
i oczyszczeniu wyrobow z resztek gipsu i skorygo-
waniu ich ksztaltu wypala sie je w muflach ko-
rundowych w temp. 1800°C.

Przez wprowadzenie do masy lejnej zwigzku
AlCls-6HyO uzyskuje.sie gestwe o stalym pH i sta-
lych wilasnoSciach lejnicznych. Innym waznym
efektem jest uzyskanie wyrob6w o duzej czystosci
oraz zmniejszenie ilo§ci wybrakéw powstajacych
w czasie wypalania na biskwit i w koficowym sta-
dium wypalania w temperaturze 1800°C.

Wprowadzenie zwigzku AICl3-6H;O pozwala na
pominiecie wstepnej obrobki termicznej czyli wy-
palu biskwitowego co -w efekcie pozwoli na duzg
oszczedno$é energii elektrycznej.
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Zastrzezenie patentowe nej odlewanej do form gipsowych a nastepnie ich
Spos6b wytwarzania cienkoiciennych wyrobéw wypalaniu, znamienny tym, ze Al;O; miesza sig
z czystego Al,Os; polegajacy na suszeniu masy lej- z roztworem wodnym AlClg:6HO.
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