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Sposób wytwarzania cienkościennych wyrobów
z czystego A1203

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia cienkościennych wyrobów z czystego Al^Oj
metodą formowania w formach (gipsowych.

Znany sposób wytwarzania wyrobów cienkościen¬
nych z AlaOs polega na sporządzeniu masy lejnej
z dodatkiem M.gCl2 i HC1. MgGl2 spełnia rolę inhi¬
bitora natomiast HCL stosowany jest jako upłyn-
niacz. Następnie masę lejną formuje się w for¬
mach gipsowych metodą zlewania nadmiaru masy
i suszy wyroby w temperaturze otoczenia przez
24 h, po czym przeprowadza się wypał biskwito¬
wy w temperaturze 1200^C. Końcowy etap wytwa¬
rzania polega na oczyszczeniu wyrobów wyjętych
z form gipsowych i skorygowaniu ich kształtu oraz
ich wypale. Wyroby otrzymane tym sposobem po¬
siadały duży procent zanieczyszczenia wskutek
wprowadzenia do masy MgO w formie MgCl2 co
powodowało nierównomierne kremowe zabarwie¬
nie wyrobów i gorszą ich jakość.

Istotą wynalazku jest wprowadzenie do Al2Oa
roztworu związku AlCl8-6HaO. Związek AlCls-Q\H.fi
spełnia rolę upłynniacza oraz nadaje wyrobom
wytrzymałość mechaniczną pozwalającą na oczy¬
szczenie wyrobów z resztek gipsu bez ich uszko¬
dzenia a w końcowym wypale nie dopuszcza do
nadmiernego rozrostu kryształtów podczas spieka¬
nia się wyrobów.

W przykładzie wykonania przedstawiono sposób
wytwarzania cienkościennych wyrobów z czystego
AlgOs z dodatkiem związku AlCl8-i6H20. so

Przykład. Procentowy skład masy:

1) 75% AlgOg (Firmy Degussa)

2) 25% woda destylowana

3) 7,5% w stosunku do AlgOj, związku AlCl8-6H^O

W odmierzonej ilości wody rozpuszcza się
AlaOj-GHgO po czym miesza się go z 75% A1208.
Przygotowaną masę odpowietrza się przy odpo¬
wiednim podciśnieniu i następnie przecedza się
przez sito o oczkach 0,2 mm/mm. Z tak przygoto¬
wanej masy należy formować wyroby w formach
gipsowych metodą zlewania nadmiaru masy, któ¬
re suszy się początkowo w temperaturze 60°C a na¬
stępnie w temperaturze 150°C. Po wysuszeniu
i oczyszczeniu wyrobów z resztek gipsu i skorygo¬
waniu ich kształtu wypala się je w muflach ko¬
rundowych w temp. lBOO^C.

Przez wprowadzenie do masy lejnej związku
AlCls^eHsO uzyskuje się gęstwę o stałym pH i sta¬
łych własnościach lejnicznych. Innym ważnym
efektem jest uzyskanie wyrobów o dużej czystości
oraz zmniejszenie ilości wybraków powstających
w czasie wypalania na biskwit i w końcowym sta¬
dium wypalania w temperaturze 1800°C.

Wprowadzenie związku AlCls^HgO pozwala na
pominięcie wstępnej obróbki termicznej czyli wy¬
pału biskwitowego co w efekcie pozwoli na dużą
oszczędność energii elektrycznej.
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Zastrzeżenie paltem to we nej odlewanej do form gipsowych a następnie ich
Spos6b wytwarzania cienkościennych wyrobów wypalaniu, znamienny tym, że AlgOg miesza się

z czystego Al2Os polegający na suszeniu masy lej- z roztworem wodnym AlGls-GH^O.
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