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Sposéb wytwarzania szkla pochlaniajqcego promienie podczerwone
Patent trwa od dnia 7 czerwca 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania szkla pochlaniajgcego promienie pod-
czerwone, przeznaczonego do obserwacji wnetrz
piecé6w przemystowych i innych Zrédel wysokich
temperatur. Szklo to dla wlasciwej obserwacji na
przyklad przebiegu wytopu stali powinno mieé
zabarwienie fioletowo-czerwone o odpowiedniej
intensywnosci, gdyz tylko wéwczas mozliwe jest
rozréznienie poszczegélnych elementéw wnetrza
pieca hutniczego.

Znane sg ro6zne rodzaje szkiel ochronnych
ktéore jednak nie zawsze spelniajg jednoczesnie
takie wymagania, jak dobre pochlanianie pro-
mieni podczerwonych i odpowiednie zabarwie«
nie, pozwalajgce m. in. obsludze pieca hutmi-
czego na skuteczng kontrole przebiegu wytopu.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa spo-
s6b, ktéry polega na sporzadzeniu masy zlozo-
nej z dwéch skladnikéw, z ktérych jeden za-

*) Wtiasciciel patentu oswiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest mgr inz. Stefan Konarski.

wiera piasek, potaz, sode, boraks, weglan baru
i sulfat, a drugi — tlenek zelaza, tlenek ko-
baltu i cynk metaliczny, dobrane w cze$ciach
wagowych wedlug podanej nizej receptury.

W celu uzyskania mieszaniny o jednakowej
granulacji, nalezy wszystkie surowce przesiat¢
przez geste sito, a nastepnie odwazy¢ odpo-
wiednig ilo§é piasku i dokladnie wymieszaé
z odwazong porcjg potazu, az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny.

Do mieszaniny tej nalezy nastepnie dodawaé
kolejno odwazone ilo§ci pozostatych surowcéw
sktadnika pierwszego. W dalszym ciggu dosy-
puje sie przesiane i zmieszane ze soba surowce
sktadnika drugiego, ktére po dokladnym zmie-
szaniu dajg mieszanine o jednakowym zabar-
wieniu bez smug.

Tak przygotowang mieszanine nalezy podzie-
li¢ na kilka czeS$ci (zasyp6éw) na przyklad 2—3,
po czym wytapia sie ja w piecu, przeznaczonym
do topnienia szkla o temperaturze poczatkowej
1420-+1450°C i atmosferze redukujacej, przy



dodaniu normalnie stdsowanych topnik6éw, jak
na przyklad: saletra, arszenik sttuczka szkla itp.
Podczas procesu wytapiania najpierw wsypu-
je sie pierwsza czesé mieszaniny (zasyp), a na-
stepnie po calkowitym jej roztopieniu (co po-
. winno nastapi¢ po 4—5 godzinach) i ponownym
ogrzaniu pieca do temperatury 1450-+-1460°C,
wsypuje sie nastepne czeéci

Po wsypaniu ostatniej czeSci i dokladnym
przetopieniu zestawu, az do zupelnego stopie-
nia ziaren piasku, nalezy pozostawié roztopio-
na mase w piecu o temperaturze 1470--1490°C
przez okres Czasu conajmniej 7 godzin, az do
chwili uzyskania przezroczystej (klarownej)
. masy bez pecherzykéw. Roztopiong mase na-
lezy w tym czasie kilkakrotnie mieszaé w od-
stepach czasu co 1,5 godz., a nastepnie réw-
nomiernie i powoli obnizaé temperaturg pieca
przez okres czasu conajmniej 8 godzin do tem-
peratury roboczej (1240--1260°C).

Wlaéclwoéci ochronne i stopieA zabarwienia
szkia zalezy od stosunku wagowego skladmka
pierwszego i drugiego.

Dla uzyskania szkla o- najnizszym stopniu
ochrony stosunek skladnika pierwszego do
skladnika drugiego wynosi 99:1.

Dla szkla o $rednim stopniu ochrony stosunek
skladnika pierwszego do skiadnika drugiego wy-
nosi 96:4.

Dla szkla o najwyzszym stopniu ochrony,
stosowanego przy Zrédilach promieniowania o
wysokich temperaturach (ok. 2000°C) stosunek
sktadnika pierwszego do skladnika drugiego
powinien wynosié 93:7.

Przyklad mieszaniny dla uzyskania szkla o
$§rednim stopniu ochrony:

Sklad. pierwszy Piasek 75 czefci wagowych
Potaz 15 ” »
Soda .. 16 . ”
Boraks 5 »
Weglan baru12 "
Sulfat 2 "

Sktadnik ‘drugi
Tlenek zelaza 3,5 czeSci wagowych
Tlenek kobaltu 0,7 ,, .
Cynk metaliczny 0,9 ,, »

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkla pochlaniajgcego
promienie podczerwone, odznaczajgcego sie
zabarwieniem fioletowo-czerwonym, zna-
mienny tym, ze do wytworzenia szkla o §red-
nim stopniu ochrony stosuje sie mase zlozo-
ng z dwéch skladnikéw, z ktérych jeden za-
wiera 75 czeSci wagowych piasku, 15 cze§ci
wagowych potazu, 16 cze§ci wagowych sody,
5 czeSci wagowych boraksu, 12 cze§ci wago-
wych weglanu baru, 2 cze§ci wagowe sulfa-
tu, a drugi skladnik 3,5 cze§ci wagowych
tlenku zelaza, 0,7 cze$ci wagowych tlenku ko-
baltu, 0,9 czeSci wagowych cynku metalicz-
nego.

2. Spos6b wytwarzania szkla pochtaniajgcego
promienie podczerwone wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze dla uzyskania szkla o najniz-
szym i najwyzszym stopniu ochrony stosunek
wagowy skladnika pierwszego do skitadnika
drugiego miesci sie w granicach 99:1—93:7.

3. Spos6b wytwarzania szkla pochtaniajgcego
promienie podczerwone wdlug zastrz. 1 i 2,
znamienny tym, ze w zaleznos$ci od v;'ymaga-
nej intensywno$ci zabarwienia szkla na od-
ciefi fioletowo-czerwony stosunek tlenku ze-
laza do tlenku kobaltu miesci sie w grani-"
cach 6:1—4:1.

4, Spos6b wytwarzania szkla pochlaniajgcego
promienie podczerwone wedlug zastrz. 1,2 i
3, znamienny tym, ze przygotowang mieszani-
ne topi sie partiami w piecu do topienia
szkla, miesza sie jg i klaruje w temperaturzé
1470—1490°C przez okres czasu conajmniej 7
godzin.
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