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@ Dispositif de fabrication d'éléments compactés.

Linvention concerne un dispositif pour fabriquer des &lé-
ments compactés & partir d'un mélange pulvérulent ou péateux.
Ce dispositif comprend une platine 1 supportant au moins
un moule 3 dans lequel est introduit une fraction du mélange,
coopérant avec un moyen de dosage 4 unitaire ou multiple, un
moyen de compression 8 et un moyen d'éjection 11. La platine
1 est disposée horizontalement et coopére par rotations suc-
cessives de l'ordre de 90° avec les moyens de dosage, de
compression et d'éjection. Il coopére de plus avec un moyen
de nettoyage 16 intermédiaire entre le moyen d'éjection et le
moyen de dosage et avec un moyen d'emballage 17; 18, 19
des é&léments compactés.

Application & la fabrication de briquettes alimentaires ou -

médicamenteuses.
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DISPOSITIF DE FABRICATION D'ELEMENTS COMPACTES

Le secteur technique de la présente invention est celui
des dispositifs de fabrication d'éléments compactés a partir
d'un mélange pulvéruient ou pateux.

_Pour fabriquer des éléments compactés, on utilise généra-
lement des dispositifs nécessitant de nombreuses phases entre-
coupées éventuellement d'opérations mannuelles de démohtage et
de montage.

Le but de 1'invention est de fournir un appareil dans le-
quel toute intervention mannuelle est supprimée.

L'invention ‘a donc pour objet un dispositif pour fabri-
quer des éléments compactés a partir d'un mélange pulvérulent
ou paAteux, caractérisé en ce qu'il comprend une platine suppor-
tant au moins un moule dans lequel est introduit'dne fraction
du mélange, coopérant avec un moyen de dosage unitaire ou mul-
tiple, un moyen de compression et un moyen d'éjection.

La platine peut &tre disposée horizontalement et coopére
par rotations successives avec les moyens de dosage, de com-
pression et d'éjection.

Chague rotation peut atre de 1'ordre de 90°.

Le dispositif peut coopérer de plus avec un moyen de net-
toyage intermédiaire entre le moyen d'éjection et le moyen de
dosage et avec un moyen d'emballage des éléments compactés.

Le moyen de dosage peut &tre appliqué sur la partie supé-
rieure du moule. ,

Le moule peut é&tre constitué d'un fond solidaire de 1la
platine, d'un corps amovible et d'un couvercle mobile par rap-
port au corps.

Le couvercle peut &tre solidaire du moyen de compression.

Le moyen de compression peut &tre un vérin hydraulique
supportant le couvercle a son extrémité libre.

Le dispositif peut comporter un moyen d'assemblage et un
moyen de séparation du corps et du fond.

Le moyen de séparation peut assurer le deplacement du
corps du moule aprés compression sur une distance sensiblement
supérieure & l'épaisseur de 1'élément compacté, la base du cou-
vercle étant entiérement dégagée.

Le moyen de compression peut coopérer avec le moyen de
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séparation pour assurer 1'immobilité du couvercle ei de
1'élément compacté lors du déplacement du corps.

Le moyen d'assemblage et de séparation peut &tre consti-
tué par au moins un vérin & double effet susceptible 4'occuper
une position basse dans laquelle il solidarise le corps et le
fond du moule et une position haute dans laquelle il écarte le
corps du fond.

Un résultat de 1l'invention réside dans 1'automatisation
des opérations de fabrication des éléments compactés. En effet,
chague opération peut &tre réalisée sans intervention 4d'aucune
sorte. )

IL'invention sera mieux comprise a 1'aide d4'un exemple dé-
taillé de réalisation donné a titre d'illustration en relation
avec un dessin sur lequel :

- la fig. 1 est une vue d'ensemble du dispositif selon

l'invention, »

- la fig. 2 représente une vue schématique du moule de

compactage, '

"~ la fig. 3 représente une coupe suivant le plan A de la

fig. 2,

- la fig. 4 est une représentation schématique des diffé-

rentes opérations.

Sur la fig. 1, on a représenté une vue d'ensemble du dis-
positif comprenant une platine 1 autour de laquelle les diffé-
rents postes sont agencés. Cette platine est par exemple montée
horizontalement sur un bati, non représenté, et actionnée en
rotation a I'Aide d'un moteur 2. Sur cette platine est fixé un
moule 3. Ce moule est surmonté d'un doseur 4 qui délivre une
dose d'un mélange pulvérulent ou pdteux provenant d'un malaxeur
5. Sur la fig. 1 on voit que ce moule comprend 4 compartiments.
Ce nombre peut &tre réduit ou augmenté selon les besoins. Le
malaxeur 5 peut &tre relié au doseur par un tapis d'extraction
et de guidage 6 alimentant un réservoir 7 assurant le remplis-
sage convenable du doseur. Ce tapis est commandé par un ensem-
ble moteur frein, de type connu qui s'arré&te lorsque le doseur
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ezt rempli. Bien entendu, le doseur 4 est lié & un bras manipu-

~ lateur qui assure son positionnement sur le moule avant son

remplissage et son effacement ultérieur. ,
Cet ensemble est suivi d'une presse 8, mono ou multivé-
rins 9. Sur 1la figure;'on voit gque la presse B comporte, tout

comne le doseur et le moule, quatre empreintes. ILa force de

poussée générée par cette presse peut &tre ajustée en indexant
le groupe hydraulique 10 de fagon & assurer l1l'homogénéité de
pression voulue suivant le type d'éléments 2 compacter.

Le moyen d'éjection 11 est constitué d'un vérin hydrauli-
gue a grand développemeht dont l'axe 12 comporte a son extrdé-
mité libre une plaque 13 destinée a prendre appui sur 1'un des
éléments compactés. La course du vérin 11 est établie de fagon
a4 ce que les éléments compactés soient entlérement dégagés de
la platine 1 jusqu'a une rampe d'accumulation 15.

Le moyen de nettoyage 16 ‘constitus d'un compresseur per-
mettant d'insuffler un fluide sous pression afin de débarrasser
le moule de ses impuretés.

Sur la fig. 1, on a représenté un arrangement en croix
des différents moyens sans que cela puisse &tre considéré comme
une limitation. Ainsi, le doseur 4, le réservoif 7 et le mala-
axeur 5 sont disposés suivant la direction 0Y', la presse 8
suivant la direction OX, le vérin 11 suivant la direction oY et
le moyen.de nettoyage 16 suivant la direction OX'.

Sur la fig. 1, on a encorerxeprésenté des moyens permet-
tant l'emballage des éléments compactés 14. Ils sont constitués
d*un dispositif de réception 17 des conteneurs 18,'équipé d'uﬁ
vérin 19 & une extrémit€ assurant la translation pas a pas des
conteneurs. A l'autre extrémité, le premier conteneur 18a est
pris en charge par un vérin 20 qui assure sa,translaticn'vers
un poste de préhehsion 21 des éléments 14 en 18b. La préhension
peut s'effectuer classiquement par dépression & 1l'aide d4'une
pompe 22 coopérant'avec un manipulateur a deux axes. Les conte-
neurs sont ensuite dirigés en 18¢c par exemple a l'aide d'un ta-
pis 23 vers les lieux de stockage. 7

Sur la fig. 2, on a représenté un exemple de réalisation
d'un moule constitué d'un fond fixé & la platine 1, un corps 25
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délimitant un certain nombre dfempreinte 26. Ces empreintes
sont dessinées sous forme de parallé¢lépipédes mais peuvent 8ire
de forme quelconque. Le corps et je fond sont séparés et assem-
blés & l'aide du vérin 30 2 double effet. Ce wérin est commandé
par un moteur 31 en relation avec le moteur 2 pour assurer la
synchronisation indispensable. Lorsque le vérin est alimenté
par la branche 32, le corps et le fond sont séparés et lorqu'il
est alimenté par la branche 33, le corps et le fond sont assem-
blés par emboltage. ' _ ' 7 ,

gur la fig. 3, on voit que le fond 24 et le corps 25
sont munis des décrochements'respectifs 24a et 25a assurant
1'emboitement du cCoOrps sur ‘le fond. Sur cette figure on voit
également que le couvercle 26 est supporté par 1l'extrémité 27
du vérin 9 de la presse 8. Ce couvercle est muni d'une'plaquet-
te amovible 28 solidaire d'un ressort 29 assurant le décolle-
ment de 1'élément comprimé 14 du couvercle.

Sur la fig. 4, on a représenté les différentes opéra-
tions susceptibles d'&tre réalisées par le dispositif selon
1'invention. L'opération (a}) constitue la phase remplissage da
moule, & l'aide du doseur 4 suivant la direction oY', le corps
25 &tant appliqué sur le fand 24, Le moule, entrainé par la.
platine, est placé suivant la direction-ox en (b) et le vérin
27 de la presse 8 peut agir en comprimant 1'é1lément 14. La

pression est maintenue tandis que le corps 25 est séparé du

" fond 24, la course du corps étant calculée en (c) de telle

facon gue l'élément 14 soit entidrement dégagé. En (d), le vé-
rin 27 est escamoté et le moule est amené suivant la direction
oY en () ; le vérin 11 peut alors agir suivant la fléche A as—
surant ainsi le transfert de 1'élément 14 vers le tapis 15.
puis, le moule est amené en (£) pour atre nettoyé suivant la
directibn ox', le corps et le fond étant alors :éunis. On voit
que les opérations a, b, e et £ sont effectuées par quarté de
tour successifs de la platine 1. i ,

sur les figures, oOn a représenté une platine équipée d'un
moule. Il va sans dire que cette platine peut &tre équipée de 4
moules identigues, les directions OY, OX, OY' et OX' étant si-
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multanément occupées et les.opératiéns a, b, ¢, d4d, e et £ pro-
grammées en conséquence.

D'autres modifications peuvent é&tre apportées 2a
l'invention. Ainsi, les moyen pour séparer le corps du fond
du moule peuvent étre différents étant entendu qu'ils doivent
assurer la translation du corps sur une distance suffisante.

Le dispositif selon 1l'invention peut é&tre appliqﬁé a tou-
te fabrication d'éléments compactés. A titre d'exemple, on ci-
tera celle des briquettes (ou pains) alimentaires ou
médicamenteuses a partir d'un mélange pulvérulent ou pateux.
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REVENDICATIONS

1 - Dispositif pour fabriquer des éléments compactés a partir
d'un mélange pulvérulent ou pateux, caractérisé en ce qu'il
comprend une platine supportant au moins un moule (3) dans le-

.quel est introduit une fraction du mélange, coopérant avec un

moyen de dosage (4) unitaire ou multiple, un moyen de compres-
sion (8) et un moyen dféjection'(ll). ' o
2 - Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la platine (1) est disposée horizontalement et coopére par ro-
tations successives avec les moyens de dosage, de compression
et d'éjection.

3 - Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que
chaque rotation est de 1l'ordre de 90°.

4 - Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce
qu'il coopére de plus avec un moyen de nettoyage (16) intermé-
diaire entre le moyen de dosage et le moyen d'éjection.

5 - Dispositif selon 1'une quelcongue des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce qu'il coopére de plus avec un moyen
d'emballage (17, 18, 19) des éléments compactés.

6 - Dispositif selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que le moyen de dosage (4) est appliqué sur
la partie supérieur du moule (3).

7 - Dispositif selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le moule (3) est constitué d'un fond (24)
solidaire de la platine (1), un corps amovible (25) et un cou-
vercle mobile (26) par rapport au corps.

8 - Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en ce que
le couvercle (26) est solidaire du moyen de compression (8).
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9 - Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce gue
is soven de compression (3} est un vérin hy&raullq33 supportant
le couvercie & son extrémité libre.

10 - Dispositif s=lon la revendication 7, caractérisé en ce
qu'il comporte un moyen d4'assemblage et un moyen de séparation -
du corps et du fomnd.

11 - Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en ce que
le moven de séparation assure le déplacement du corps du moule
(25) aprés compression sur une distance sensiblement supdrisure
% 1'édpaisseur de 1'élément compacté, la base du couvefcle étant
entiérement dégagée par le corps.

12 - Dispositif selor la revendication 11, ¢aractérlsé en ce
que le moyen de ccmpreSSLOn (8) coopére -avec le moyen de sépa~
ration pour assurer 1'immobilité du couvercle (26) et de
1'éléwent compactd lors du déplacement du corps (25).

13 - Dispositif selon la revendication 11 ou 12, caractérisé en
ce gue lé'moyen d'assemblage et ‘de séparation (30) est comsti~

tué par au moine un vérin a double effet susceptible 4*occuper

ung position basse dans laquelle il solidarise le corps (25) et

le fond (24) du moule et une positiom haute dans laguelle il

_écarte le corps éu fond.

14 - Application du dispositif selon 1'une guelcongue des re-

vendications précédentes, & la fabrication de brigquettes ali-

mentaires ou médicamentenses.
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