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Urzadzenie do formowania elementéw cementowo-drzewnych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do formowania, w ruchu cigglym, elementéw cemento-
wo-drzewnych, przeznaczonych dla budownictwa.

Znane i uzywane s3 w przemysle urzadzenia do formowania elementéw z wiéréw drzewnych, przy
uzyciu cementu jako lepiszcza, zaopatrzone w przenosniki zlozonej konstrukcji, z wézkami, przy czym wézki
z ulozonymi na nich paletami przesuwane s najcz¢sciej na dwéch poziomach, za$ przejécie z jednego na drugi
poziom dokonywane jest za pomoca zapadni. Takie rozwiazanie nasuwa wiele trudnosci w eksploatacji oraz
jest kosztowne i trudne do wykonania. Znane i stosowane rozwigzania posiadaja urzadzenia wstrzasowe do
formowania nasypu masy wiérowo-cementowej, lecz urzadzenia te nie gwarantuja rGwnomiernego zagg-
szczenia masy zasypowej, co ma ujemny wptyw na jako$¢ produkowanych elementéw.

Celem rozwiazania konstrukcyjnego wedtug wynalazku jest uzyskanie réwnomiernego zagg¢szczenia
masy zasypowej na calej powierzchni formowanego elementu oraz na catym jego przekroju, przy réwnoczes-
nym rozwigzaniu konstrukcji w sposéb prosty, niezawodny i1 malo materiatochtonny.

Istota rozwiazania technicznego, wedhug wynalazku zostata opracowana przez skonstruowanie urzadze-
nia z wibracyjnym ubijakiem masy zasypowej, ktéry potaczony jest jednym konicem z wibracyjnym zgarnia-
czem masy zasypowej, a drugi koniec ubijaka potaczony jest przegubowo z dwoma wahaczami
zakorniczonymi ramionami, tworzacymi mechanizm poprzecznego przesuwu palet.

Urzadzenie, wedtug wynalazku, umozliwia bardziej réwnomierne zagg¢szczenie masy zasypowej na calej
plszczyinie produkowanego elementu oraz we wszystkich punktach jego przekroju. Produkowane za
pomoca tego urzadzenia elementy plytowe odznaczajg si¢ lepszymi parametrami wytrzymatosciowymi,
szerszym zakresem uzytecznosci oraz maja cechy pelnowarto$ciowego materialu budowlanego. Dzigki
zwartej i lekkiej konstrukcji urzadzenie jest stosunkowo malo materiatochionne, nie ma duzych wymiaréw
gabarytowych oraz jest latwe do wykonania.

Przyklad wykonania urzadzenia, wedlug wynalazku, przedstawiony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z boku, fig. 2 —fragment tego samego urzadzenia, zaznaczony litera Wna
fig. 1 widoku z géry, zas$ fig. 3 — przekrdj poprzeczny, wzdtuz linii A-A, zaznaczonej na fig. 1.

Urzadzenie skiada si¢ z plytowego przenosnika 1 zaopatrzonego w zabieraki 2, prowadzone mig¢dzy
prowadzaco-formujacymi burtami 3. Odst¢p migdzy dwoma kolejnymi zabierakami 2 wyznacza dlugosé
formowanego elementu, natomiast odleglo$é miedzy burtami 3ogranicza szeroko$¢ formowanego elementu;
przy czym, ksztalt powierzchni burt jest dostosowany do wymaganego ksztahu i struktury powierzchni
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bocznych plaszczyzn elementu. Nad przenosnikiem 1, w przedniej jego czesci, zamocowany jest zasobnik 6
masy zasypowcj wraz z dozownikiem §. Dolna cz¢$¢ Sciany bocznej zasobnika 6 stanowi przegubowo
zawieszony, wibracyjny zgarniacz 7, potaczony tacznikiem 8 i ciggnowa przekladnig 19 z wibracyjnym
ubijakiem 10. Drugi koniec wibracyjnego ubijaka 10 zwiazany jest przegubowo z dwoma wahaczami 11
ramion 14, mechanizmu poprzecznego przesuwu palet 4. Wibracyjny ubijak 10 ulozyskowany jest na
wykorbieniu mimosrodowego watu 9, ktéry utozyskowany jest w ramie przenosnika 1 oraz otrzymuje naped
od napedowego zespotu 17.

Pod ramg przenosnika 1 zamocowany jest mechanizm poprzecznego, wahadlowego przesuwu palet 4,
ktéry zakonczony jest dwoma ramionami 14, osadzonymi na osiach 16. Ramiona 14 wahacza potaczone s3
przegubowo miedzy sobg, za pomoca poprzeczki 18, a jedno z nich polaczone jest z korbowodem 13,
ulozyskowanym na mimosrodowe;j tulei 12. Mechanizm poprzecznego przesuwu palet 4 otrzymuje naped z
walu mimosérodowego 9 za posrednictwem ci¢ggnowej przekladni 19 oraz katowej przekiadni 18.

Na przedtuzeniu ptytowego przenosnika 1 ustawiony jest nienapedzany, rolkowy przenoénik 20 prze-
znaczony do dalszego transportu palet 4 z nasypem uformowanej masy widrowo-cementowej.

Przebieg dziatania urzadzenia: migdzy zabieraki 2 przenosnika 1,ktdry porusza si¢ w kierunku P, ukiada
si¢ recznie palety 4 na ktére dozowana jest, za pomocg dozownika S, przygotowana oddzielnie, masa

' cementowo-widrowa, przy czym masa wypeinia przestrzeft miedzy prowadzaco-formujacymi .. burtami 3i
zabierakami 2 plytowego przenosnika 1. Wysoko$¢ nasypu masy cementowo-drzewnej regulowana jest za
pomocg wibracyjnego zgarniacza 7, ktéry wykonuje ruch wahadlowy. Zaé dla uzyskania wymaganego
wypeinienia i zageszczenia masy, zwlaszcza w dolnej cz¢sci formowanego clementu, przemieszczanego w
kierunku zaznaczonym strzalkg P, wprowadzane s3 palety 4 pomi¢dzy ramiona wahaczy 11, kt6re nadaja im
ruch wibracyjno-poprzeczny. Ostateczne uformowanie zasypu masy, przemieszczanych elementéw doko-
nuje si¢ za pomocg wibracyjnego ubijaka 10, po czym elementy transportowane s3 za pomoca rolkowego,
nienapedzanego przenoénika 20 do dalszych zabiegéw technologicznych.

Urzadzenie, wedtug wynalazku, moze znale¢ zastosowanie réwniez do formowania elementéw z innych
materialéw celulozowych jak np. pazdzierzy Inianych, trzciny, dodyg rzepakowych i innych.

Zastrzeizenie patentowe

Urzadzenie do formowania elementéw cementowo-drzewnych zlozone z napgdzanego ptytowego prze-
no$nika z prowadzaco-formujacymi burtami, pod ktérymi przesuwane s3 palety za pomocg zabierakéw,
oraz z zasobnika masy cementowo-drzewnej wraz z dozownikiem umocowanego nad przenosnikiem, zna-
mienne tym, Zze zaopatrzone jest w wibracyjny ubijak (10) polgczony jednym koficem ci¢ggnowg przektadnia
(19) i lacznikiem (8) z wibracyjnym zgarniaczem (7) masy zasypowej, a drugim koficem zwigzany jest
przegubowo, z dwoma wahaczami (11) ramion (14) mechanizmu poprzecznego przesuwu palet (4)
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