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Esilla oleva keksintd kohdistuu 1laitteeseen suuntaan siten, ettd tuhkasta erotetut kuidut
(10) tuhkan poistamiseksi wuudelleenkuidute- voidaan taman jalkeen kayttaa
tusta Jjatepaperista, joka sisaltaa tuhkaa prosessoidun rainan muodostamiseksi
sellulocosakuitujen yhteydessa. Telajoukko (14

- 17)

kulkee niiden

kannattaa
ympari
muodostamiseksi. Paattoman

sisdlle ja seulontaosan

joitettu peralaatikko

tun jatepaperin ruiskuttamiseksi

(24) lapi. Peralaatikon (26) suhteen seu-
lontaosan (24) vastakkaiselle puolelle (32)
on sijoitettu poistolaite (30) seulontaosan
lapy kulkevan tuhkan vastaanottamiseksi. w

Kulkusuunnassa edess& olevan

linterimdisen wulkopinnan

huokoista hihnaa (20),

paattdéman silmukan (22}

(24) lahelle on si-

(26) uudelleenkuidute-

(18)

joka

silmukan (22)

seulontaosan

telan (15) sy-

ldhelle on

sijoitettu suihku (34) perdlaatikon (26} ja
kulkusuunnassa edessé olevan telan (15) e
valilla tuhkasta erotettujen selluloosakuitu-

jen {36} irroittamiseksi siten, ettd kuidut
(36) seuraavat sylinterimdista ulkopintaa
(18) hihnan (20) etdantyessa ulkopinnasta.
Ulkopinnan l&helle (18) on sijoitettu kaavin
(38) kuitujen (36) kaapimiseksi Xulkusuunnas-
sa edessa olevan telan (15) ulkopinnalta
(18). Ulkopinnan (18) 1lé&kelle on sijoitettu

poikittaiskuljetin (40)

tamiseksi hihnan (20)

suhteen
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Uppfinningen” avser en anordning (10) for
avldgsnande av aska fran Aaterdefibrerat
returpapper, som innehdller @aska tillsammans
med cellulosafibrer. Ett pordst band (20)
stéds av och stracker sig runt ett flertal
valser (14 - 17) fér att bilda en andlos
slinga (22). En inloppslada (26) &r anordnad
inom den &ndlGsa slingan (22) och i narheten
av en siktdel (24) f&r att spruta Aterdefib-
rerat returpapper genom siktdelen (24). En
draneringsanordning (30) &r anordnad pa den
motsatta sidan (32) av siktdelen (24) i foér-
hallande till inloppsladan (26) fér att mot-
taga aska som passerar igenom siktdelen. En
dush (34) &r anordnad i narheten av den cy-
lindriska ytterytan av den nedstrdmsliggande
valsen (15) fo6r att frigdra cellulosafibrer
(36) som separerats fran askan mellan in-
loppsladan (26) och den nedstrémsliggande
valsen (15) s&, att fibrerna (36) foljer med
den cylindriska ytterytan (18) da bandet (20)
divergerar fran niamnda ytteryta. Ett skrap-
blab (38) &r anordnat i nirheten av ytterytan
(18) foér att skrapa av fibrerna (36) fran den
nedstrémsliggande valsens (15) ytteryta (18).
En transvers transportér (40) &r anordnad i
nadrheten av ytterytan (18) f&r att transpor-
tera fibrerna (36) i transvers riktning i
forhdllande till bandet (20) sa, att fibrerna
separeras fran askan och darefter kan anvan-

das fOr att bilda en aterprocessad bana.
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Laite tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta jatepaperista

Anordning f&r att avlégsna aska fran Aaterdefibrerat retur-

papper

Esilla oleva keksintd liittyy laitteeseen tuhkan poistamiseksi
uudelleenkuidutetusta jatepaperista. Tasmdllisemmin esilla
oleva keksintdo 1liittyy laitteeseen tuhkan poistamiseksi

jatepaperista, 3joka sis&dltaa tuhkaa selluloosakuitujen yhtey-

dessa.
Paperi- ja kartonkituotteita valmistetaan tyypillisesti
peralaatikosta fourdrinier-muodostusviiralle ruiskutetusta

massasta. Tallaista massaa valmistetaan erilaisilla proses-
seilla, 3Jjoihin sisaltyy hakkeen keittdminen emaksisessa
lipeassd. Edelld mainittu hake muodostetaan hakettimessa,

jolle sydtetddn puista katkaistuja tukkeja.

Paperin tuotanto on siten vaatinut useiden miljoonien hehtaa-
rien puuistutuksia, joita on kasvatettu ja korjattu tarvitta-

van puutavaran saamiseksi.

Viimeaikoina on osoitettu lisdantyvdd mielenkiintoa jate-
paperin kierrdtykseen. Téllainen kierrdtys auttaa sdilyttamaan
luonnonvaroja. Jatepaperia on témdn vuoksi kerdtty ja kulje-
tettu selluloosatehtaille k#siteltavaksi paperin tuotantoon

sopivan massan saamiseksi.

Jatepaperin kierratykseen sisaltyy kuitenkin valttamatta
painomusteen tai vériaineen poistaminen. Kaupallisesti on
saatavilla erilaisia prosesseja musteen poistamiseksi, Jjoihin
sisaltyy musteen flotaatiokennot ja vastaavat. Tuhkan poista-
minen jatepaperista on kuitenkin osoittautunut vaikeaksi ja
kalliiksi.

Tasmallisemmin esitettynd tuhka tai savi on pulverimainen

lisdaine, jota 1lis&dtddn massaan tai paperirainaan sen muodos-
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tuksen aikana tai tavallisemmin seuraavasga paddllystysvaihees-
sé. Savea lisat#an paperirainaan sen pinnan painokelpoisuuden
parantamiseksi. Tallaista jétepaperia uudelleenkuidutettaessa
savi tai tuhka pyrkii kuitenkin jakautumaan tasaisesti koko
uudelleenkuidutettuun massaan. Tdllainen savi pyrkii estdmaéan
tarvittavaa vierekkaisten kuitujen vetysitoutumista tai

adheesiota mydhemmin muodostetussa rainassa.

Mainittu tuhka on t&mdn vuoksi poistettava uudelleenkuidute-
tusta jatepaperista ennen kuin tdllainen uudelleenkuidutettu
massa ruiskutetaan peralaatikosta uudelleenprosessoidun rainan

muodostamiseksi.

Esillad oleva keksintd® kohdistuu laitteeseen tuhkan poistami-
seksi uudelleenkuidutetusta jétepaperista, joka sisaltaa
mainittua tuhkaa selluloosakuitujen yhteydessa.

Esilld olevan keksinndn ensisijaisena tavoitteena on siten
saada aikaan laite, Jjolla vAltetddn edelléd mainitut tunnettu-
jen laitteiden puutteellisuudet ja gaada aikaan laite ja
menetelma, jotka muodostavat huomattavan edistysaskeleen

jatepaperin kierrdtystekniikassa.

Esilli olevan keksinndén toisena tarkoituksena on saada aikaan
laite, johon sisdltyy huokoinen hihna, joka etenee kulku-
suunnassa takana eli vastavirran suunnassa olevan telan ja
edessa eli myOtdvirran suunnassa olevan telan valissa seu-
lontaosan muodostamiseksi siten, etta uudelleenkuidutettu
jatepaperi ruiskutetaan perdlaatikosta seulontaosan lapi
siten, etta tuhka kulkee seulontacsan lapi ja seulontaosa
pidattaa selluloosakuidut.

Esillad olevan keksinndn erd@ina toisena tarkoituksena on saada
aikaan laite tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta
jatepaperista, Jjohon laitteeseen sisdltyy poistovalineet,

jotka on sijoitettu perdlaatikon suhteen seulontaosan vastak-
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kaiselle puolelle seulontaosan 1l&pi kulkevan tuhkan vastaan-

ottamiseksi.

Esilli olevan keksinnén erdéna tarkoituksena on saada aikaan
laite tuhkan poistamiseksi, Jjohon sisaltyy kulkusuunnassa
edessd olevan telan sylinterimdisen ulkopinnan l&helle sijoi-
tettu suihku perdlaatikon 3ja kulkusuunnassa edessa olevan
telan valilla tuhkasta erotettujen selluloosakuitujen irrroit-
tamiseksi siten, ettd kuidut seuraavat sylinterimdistd ulko-

pintaa, kun telan tukema hihna etdantyy ulkopinnasta.

Esilld olevan keksinnén eraana tarkoituksena on saada aikaan
laite tuhkan poistamiseksi, Jjohon sis&ltyy kaavin, joka on
sijoitettuu kulkusuunnassa edessd olevan telan ulkopinnan

ldhelle kuitujen kaapimiseksi ulkopinnasta.

Esilld olevan keksinnén erdidna tarkoituksena on saada aikaan
laite tuhkan poistamiseksi, jossa uudelleenkuidutettu jate-
paperi ruiskutetaan alueella 40 - 20° olevassa kulmassa
seulaosan suhteen, niin ettd uudelleenkuidutetussa jatepape-
rissa olevat kuidut estyvat virtaamasta seulontaosan lapi
tuhkan ja vastaavan kulkiessa seulontaosan lapi poistovalinei-

siiln.

Esilld olevan keksinnén eraand tarkoituksena on saada aikaan
talteenottokouru, joka muodostaa padon, joka sijaitsee kulku-
suunnassa takana olevan telan ja perdlaatikon vdlissd siten,
ettid uudelleenkuidutetusta jatepaperista erotettu tuhka virtaa
suuntaan, joka suuntautuu peralaatikosta kglkusuunnassa edessa
olevaa telaa kohti 3ja uudelleenkuidutetusta Jjatepaperista
erotettu vesi virtaa padon yli tuhkan virtaussuuntaan nahden

vastakkaiseen suuntaan.

Esilld olevan keksinndén muut tavoitteet ja edut ilmenevdt alan
ammattimiehelle tutustumalla seuraavaan yksityiskohtaiseen

selitykseen ja oheisiin piirustuksiin.
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Esillid oleva keksint® kohdistuu laitteeseen ja menetelmaan
tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta jatepaperista, Jjoka

sisaltaid tuhkaa selluloosakuitujen yhteydessa.

Laite sisaltdd rungon ja joukon teloja, jotka on kiinnitetty
py®rivasti runkoon siten, etta telojen pyOrimisakselit ovat
valimatkan pddssd toisistaan ja keskendin yhdensuuntaisia.

Telajoukkoon sisaltyy kulkusuunnassa takana oleva tela Jja
kulkusuunnassa edessa oleva tela, Jjossa oOn sylinterimdinen
ulkopinta.

Telajoukko kannattaa huokoista hihnaa, joka kulkee niiden

ympari p&aattoman silmukan muodostaen.

Hihna liikkuu kulkusuunnassa takana olevan telan ja edessa
olevan telan v&alilla seulontaosan muodostamiseksi, ja paatto-
man silmukan sisille ja seulontaosan l&ahelle on sijoitettu
peradlaatikko uudelleenkuidutetun jatepaperin ruiskuttamiseksi

seulontaosan lapi.

Perialaatikon suhteen seulontaosan vastakkaiselle puolelle on
sijoitettu poistovalineet seulontaosan lapi kulkevan tuhkan

vastaanottamiseksi.

Kulkusuunnassa edessid olevan telan sylinterimdisen ulkopinnan
lihelle on sijoitettu suihku perdlaatikon ja kulkusuunnassa
edessi olevan telan valillad tuhkasta erotettujen selluloosa-
kuitujen irroittamiseksi siten, etta kuidut seuraavat sylin-

terimdistd ulkopintaa hihnan etdédntyessa ulkopinnasta.

Ulkopinnan lahelle on sijoitettu kaavin kuitujen kaapimiseksi
kulkusuunnassa edessd olevan telan ulkopinnalta. Ulkopinnan
lahelle sijoitettu poikittaiskuljetin kuljettaa kuidut hihnan
suhteen poikittaiseen suuntaan siten, ettd tuhkasta erotetut
kuidut voidaan t&émdn jalkeen kayttaa uudelleenprosessoidun

rainan muodostamiseksi.

TR UROES . ]
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Esilld olevan keksinndn erédédssa yksityiskohtaisessa suoritus-
muodossa kulkusuunnassa edessd olevan telan halkaisija on
alueella 101 - 178 cm (40 - 70 tuumaa) ja edullisesti alueella
140 - 165 cm (55 - 65 tuumaa).

Peralaatikko on sijoitettu seulontaosan suhteen sellaiseen
kulmaan, etta uudelleenkuidutettu jatepaperi ruiskutetaan
alueella 40 - 20° Jja edullisesti 35 - 25" olevassa kulmassa
seulontaosan suhteen siten, etta uudelleenkuidutetussa jate-
paperissa olevat kuidut estyvat virtaamasta seulontaosan lapi,
kun taas tuhka Jja vastaava kulkee seulontaosan lapi poisto-

valineisiin.

Poistovalineisiin sis&@ltyy 3joukko poistofoileja, jotka on
sijoitettu vélimatkan péahan toigistaan hihnan kulkusuunnassa
perdlaatikon ja kulkusuunnassa edessad olevan telan védlille.
Kaikki foilit tukevat seulontaosaa ja avustavat tuhkan ero-
tuksessa kuiduista. Jokainen foili on edullisesti poikittain

hihnan kulkusuunnan suhteen.

Seulontaosan alle on sijoitettu talteenottokaukalo uudelleen-
kuidutetusta Jjatepaperista erotetun tuhkan keradamiseksi.
Talteenottokaukalo muodostaa edullisesti padon, joka on
sijoitettu kulkusuunnassa takana olevan telan ja perdlaatikon
valiin. Jarjestely on sellainen, etta uudelleenkuidutetusta
jatepaperista erotettu tuhka virtaa suuntaan, joka suuntautuu
peralaatikosta kulkusuunnassa edessia olevaa telaa kohti, kun
taas uudelleenkuidutetusta jétepaperista erotettu vesi virtaa
padon yli tuhkan virtaussuuntaan nahden vastakkaiseen

suuntaan.

Kaavin on sijoitettu poikittaiskuljettimen ylapuolelle siten,
ettd kulkusuunnassa edessa olevan telan ulkopinnalta kaavitut
kuidut putoavat poikittaiskuljettimelle.
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Esilla olevaan keksintd6én sisdltyy myos menetelmd8 tuhkan
poistamiseksi uudelleenkuidutetusta jatepaperista, joka
cisaltaa tuhkaa selluloosakuitujen yhteydessa. Menetelmaan

sisaltyy vaiheina:

1) telajoukon ympari paattoméana silmukkana

kulkevan huokoisen hihnan tukeminen,

2) hihnan kuljettaminen telajoukon kulkusuun-
nassa takana olevan telan ja kulkusuunnassa
edessa olevan telan valilla siten, etta
kulkusuunnassa takana olevan telan ja
kulkusuunnassa edessd olevan telan vélissa

oleva hihna muodostaa seulontaosan,

3) uudelleenkuidutetun jatepaperin ruiskutta-
minen peralaatikosta, joka on sijoitettu
paattdmén silmukan sisdlle ja seulontaosan
lahelle siten, etta uudelleenkuidutettu

. jatepaperi ruiskutetaan seulontaosan léapi,

4) seulontaosan lapi kulkevan tuhkan vastaan-
ottaminen poistolaitteeseen, joka on sijoi-
tettu peralaatikon suhteen seulontaosan
vastakkaiselle puolelle,

5) kulkusuunnassa edessd olevan telan sylin-
terimdisen ulkopinnan suihkuttaminen pera-
laatikon ja kulkusuunnassa edessa oOlevan
telan v&lilld tuhkasta erotettujen sellu-
loosakuitujen irroittamiseksi siten, etta
kuidut seuraavat sylinterimdistd@ ulkopintaa,

kun hihna etaantyy ulkopinnasta,

6) kuitujen kaavinta kulkusuunnassa edessa
olevan telan ulkopinnalta ja
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7) kuitujen kuljettaminen hihnan suhteen
poikittain siten, ettad tuhkasta erotettuja
kuituja voidaan taman jalkeen kayttaa
uudelleenprosessoidun rainan muodostami -

seksi.

Alan ammattimiehelle on ilmeistd monin tavoin muuttaa ja
muunnella esilld olevaa keksint0& seuraavan yksityiskohtaisen
selityksen ja siihen 1liittyvien piirustusten perusteella.
Tallaiset muutokset ja muunnokset sis&ltyvat kuitenkin ohei-
sissa patenttivaatimuksissa madritellyn keksinndn ajatukseen

ja piiriin.

Kuvio 1 on sivukuvanto esilla olevan keksinndén mukaisesta
laitteesta tuhkan poistamiseksi wuudelleenkuidutetusta jate-

paperista.

Kuvio 1 on sivukuvanto yleisesti viitenumerolla 10 merkitysta
laitteesta tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta jate-
paperista, Jjoka sis&lt&a tuhkaa selluloosakuitujen yhteydessa.

Laitteeseen 10 sis&ltyy runko 12 ja Jjoukko teloja 14, 15, 16
ja 17, jotka on kiinnitetty pyOSrivésti runkoon 12 siten, etta
telojen 14 - 17 pyOrintdakselit ovat valimatkan paassa toisis-
taan ja keskendan yhdensuuntaisia. Telajoukkoon 14 - 17
sisdltyy kulkusuunnassa takana oleva tela 14 ja kulkusuunnassa

edessia oleva tela 15, jossa on sylinterimdinen ulkopinta 18.

Huokoinen hihna 20, jota telat 14 - 17 tukevat, kulkee telojen
ympari paattomdn silmukan 22 muodostamiseksi. Hihna 20 etenee
kulkusuunnassa takana olevan telan 14 ja kulkusuunnassa edessa

olevan telan 15 valilld seulontaosan 24 muodostamiseksi.

Piittoman silmukan 22 sisd&n Jja seulontaosan 24 lihelle on
sijoitettu perdlaatikko 26 uudelleenkuidutetun jétepaperin 28

ruiskuttamiseksi seulontaosan 24 léapi.
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Peridlaatikon 26 suhteen seulontaosan 24 vastakkaiselle puo-
lelle on sijoitettu yleisesti viitenumerolla 30 merkityt
poistovalineet seulontaosan 24 1lapi kulkevan tuhkan vastaan-

ottamiseksi.

Kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 sylinterimdisen ulko-
pinnan 18 1l&helle sijoitettu suihku 34 irroittaa perdlaatikon
26 ja kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 vdlillé tuhkasta
erotetut selluloosakuidut 36 siten, ettd kuidut 36 seuraavat
sylinterimaistd wulkopintaa 18, kun hihna 20 etdantyy ulko-
pinnasta 18.

Ulkopinnan 18 1l&helle on sijoitettu kaavin 38 kuitujen 36
kaapimiseksi kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 ulkopinnas-
ta 18.

Ulkopinnan 18 1lé&helle on sijoitettu poikittaiskuljetin 40
kuitujen 36 kuljettamiseksi hihnan 20 suhteen poikittain
siten, ettd tuhkasta erotettuja kuituja voidaan taman jalkeen

kdyttda uudelleen prosessoidun rainan muodostamiseen.

Kulkusuunnassa edessda olevan telan 15 halkaisija on alueella
101 - 178 cm (40 - 70 tuumaa) ja edullisessa suoritusmuodossa
alueella 140 - 165 cm (55 - 64 tuumaa).

Perilaatikko 26 on sijoitettu seulontaosan 24 suhteen sellai-
seen kulmaan, ettd uudelleenkuidutettu jatepaperi 28 ruiskute-
taan alueella 40 - 20" olevassa kulmassa seulontaosan 24

suhteen.

Esilla olevan keksinndn edullisessa suoritusmuodossa pera-
laatikosta 26 ruiskutettu uudelleenkuidutettu jatepaperi
muodostaa alueella 35 - 25° olevan kulman A seulontaosan 24
suhteen siten, ettd uudelleenkuidutetun jatepaperin 28 sisal-
tamiat kuidut 36 estyvdt virtaamasta seulontaosan 24 1l&pi

tuhkan ja vastaavan kulkiessa seulontaosan 24 lapi poisto-
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valineisiin 30.

Poistovalineet 30 sis&dltavat joukon poistofoileja, Jjotka on
merkitty yleisesti viitenumerolla 42. Foilijoukon 42 foilit
44, 45 ja 46 on sijoitettu nuolella 48 osoitetussa hihnan 20
kulkusuunnassa vidlimatkan paahan toisistaan peralaatikon 26 jJja
kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 valille. Foilit 44 - 46
tukevat seulontaosaa 24 ja avustavat tuhkan erotuksessa

kuiduista 36.

Kuten kuviossa 1 on esitetty foilit 44 - 46 ovat poikittain

hihnan 20 kulkusuunnan 48 suhteen.

Poistovidlineet 30 sisaltévdt myos talteenottokaukalon 50, joka
on sijoitettu seulontaosan 24 alle uudelleenkuidutetusta

jatepaperista erotetun tuhkan keraamiseksi.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, esilléd olevan keksinndén erdéssa
edullisessa suoritusmuodossa talteenottokaukalo 50 muodostaa
padon 52. Pato 52 on sijoitettu kulkusuunnassa takana olevan
telan 14 ja peradlaatikon 26 valille siten, ettd wuudelleen-
kuidutetusta jatepaperista erotettu tuhka virtaa nuolella 54
esitetyn mukaisesti suuntaan, joka suuntautuu perdlaatikosta
26 kulkusuunnassa edessd olevaa telaa 15 kohti, kun taas
uudelleenkuidutetusta 3jatepaperista erotettu vesi virtaa padon
52 yli nuolella 56 esitetyn mukaisesti tuhkan virtaussuuntaan

54 nihden vastakkaiseen suuntaan.

Kaavin 38 on sijoitettu poikittaiskuljettimen 40 ylapuolelle
siten, etta kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 ulkopinnasta
18 kaavitut kuidut 36 putcavat poikittaiskuljettimelle 40.

Tuhkan uudelleenkuidutetusta jatepaperista poistavan laitteen
10 toimiessa uudelleenkuidutettu jatepaperi pumpataan pera-
laatikkoon 26. Paineenalainen uudelleenkuidutettu jatepaperi
ruiskutetaan perdlaatikosta 26 kulmassa A alaspdin kohti

hihnaa 20, 3joka liikkuu nuolella 48 esitettyyn suuntaan.
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Seulontaocsa 24 on foilien 44 - 46 tukema siten, ettd tuhka ja
vesi ja vastaava kulkee seulontaosan 24 lapi huokoisen hihnan
20 pidattaessa selluloosakuidut. Selluloosakuidut 36 kulkevat
kulkusuunnassa edessd olevan telan 15 Jja hihnan 20 valiin.
Suihku 34 erottaa kuidut huokoisesta hihnasta 20 siten, etta
kuidut 36 seuraavat telan 15 ulkopintaa 18 wulkopinnan 18
etaadntyessa hihnasta 20. N&ma kuidut 36 kaavitaan ulkopinnasta
kaapimella 38 siten, ettd kuidut 36 putoavat poikittaiskuljet-
timelle 40 wuudelleenkuidutettavaksi ja sekoitettavaksi kay-
tettaviaksi tam#n jalkeen uudelleen prosessoidun rainan muodos-

tamiseen.

Esillid oleva keksinté mahdollistaa tuhkan tai saven erottami-
sen selluloosakuiduista wuudelleenkuidutetussa Jjatepaperissa,
mika tekee mahdolliseksi selluloosakuitujen kayttamisen

uudelleenprosessoidun rainan tuotantoon.
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Patenttivaatimukset

1. Laite tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta jatepape-
rista, Jjoka sisdaltdd tuhkaa selluloosakuitujen yhteydessa,

joka laite (10) sis&dltaa:

rungon (12),

joukon teloja (14, 15, i6, 17), jotka on kiinnitetty pyOrivéas-
ti runkoon (12) siten, ettd telojen pydrimisakselit ovat vali-

matkan pdassa toisistaan ja keskenddn yhdensuuntaisia,
mainitun telajoukon (14-17) sisaltaessa:
kulkusuunnassa takana olevan telan (14),

kulkusuunnassa edessad& olevan telan (15), jossa on sylinteri-

mainen ulkopinta (18),

huokoisen hihnan (20), jota mainitut telat (14, 15, 16, 17)

tukevat 3ja joka kulkee niiden ympdri paattoman silmukan (22)

muodostamiseksi,

mainitun hihnan (20) liikkuessa kulkusuunnassa takana olevan
telan (14) ja edessd olevan telan (15) wvalilla seulontaosan

(24; muodostamiseksi,

2rxalaatikon (26), joka on sijoitettu paattoman silmukan (22)
sisAlle ja seulontaosan (24) lahelle uudelleenkuidutetun jate-
paperin (28) ruiskuttamiseksi seulontaosan lépi,
pbistovélineet (30), Jjotka on sijoitettu peralaatikon (26)
suhzeen seulontacosan (24) vastakkaiselle puolelle (32) maini-

tun seulontaosan (24) lapi kulkevan tuhkan vastaanottamiseksi,

mainitun sylinterimdisen wulkopinnan (18) 1l&dhelle sijoitetun
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kaapimen (38) kuitujen (36) kaapimiseksi kulkusuunnassa edesséa

olevan telan (15) ulkopinnalta (18) ja

poikittaiskuljettimen (40), Jjoka on sijoitettu mainitun ulko-
pinnan (18) ldhelle kuitﬁjen (36) kuljettamiseksi hihnan (20)
suhteen poikittaiseen suuntaan siten, etta tuhkasta erotetut
kuidut voidaan t&mén jalkeen kayttaa uudelleenprosessoidun

rainan muodostamiseksi, —

t unnettu siitd, etta laite lisaksi kadsittaad suihkun
(34), joka on sijoitettu mainitun huokoisen hihnan (20) vas-
takkaiselle puolelle Xkulkusuunnassa edessi olevan telan (15)
sylinterimaisen ulkopinnan (18) suhteen tuhkasta erotettujen
selluloosakuitujen (36) irroittamiseksi siten, etta kuidut
seuraavat sylinteriméista ulkopintaa (18) hihnan (20) etaan-

tyessa ulkopinnasta,

kaapimen (38) ollessa sijoitettuna suihkun (34) suhteen vas-

takkaiselle puolelle huokoista hihnaa (20), Jja

etta peralaatikko (26) on sijoitettu seulontaosan (24) suhteen
sellaiseen kulmaan, etta uudelleenkuidutettu jatepaperi ruis-
kutetaan alueella 40 - 20° olevassa kulmassa seulontaosan (24)
suh-een siten, etta uudelleenkuidutetussa jatepaperissa olevat
kuidut estyvat virtaamasta seulontaosan lapi, kun taas tuhka

kulkee seulontaosan lapi poistovdlineisiin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne©ttu
siita, ettd kulkusuunnassa edessa olevan telan (15) halkaisija
on alueella 101 - 178 cm (40 - 70 tuumaa).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siita, ettad kulkusuunnassa edessid olevan telan (15) halkaisija
on alueella 140 - 165 cm (55 - 65 tuumaa).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu

siita, etta perdlaatikko (26) on sijoitettu seulontaosan (24)
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suhteen sellaiseen kulmaan, ettd uudelleenkuidutettu jatepape-
ri ruiskutetaan alueella 35 - 25° olevassa kulmassa seulonta-
osan (24) suhteen siten, ettd uudelleenkuidutetussa jatepape-
rissa olevat kuidut estyvat virtaamasta seulontaosan lapi, kun
taas tuhka ja vastaava kulkee seulontaosan (24) 1lapi poisto-

vdlineisiin (30).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siita, etta poistovélinéet (30) sisaltavat joukon poistofoile-
ja (42), jonka poistofoilien joukon (42) Jjokainen foili (44-
46) on sijoitettu valimatkan paéhan toisistaan hihnan kulku-
suunnassa (48) perdlaatikon (26) Jja kulkusuunnassa edessa
olevan telan (15) valille, jolloin foilit tukevat seulontaosaa

(24) ja avustavat tuhkan erotuksessa kuiduista.

6. Patenttivatimuksen 5 mukainen laite, tunnet¢tu sii-
ta, ettd jokainen foili (44, 45, 46) on poikittain hihnan (20)

kulkusuunnan (48) suhteen.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siita, ettid poistovadlineisiin (30) sisdltyy lisaksi seulonta-
osan (24) alle sijoitettu talteenottokaukalo (50) uudelleen-

kuidutetusta jédtepaperista erotetun tuhkan kerdamiseksi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnett¢tu
siizta, ettia talteenottokaukalo (50) muodostaa padon (52), joka
pato on sijoitettu kulkusuunnassa takana olevan telan (14) Jja
perilaatikon (26) wvaliin siten, ettd uudelleenkuidutetusta
jatepaperista erotettu tuhka virtaa suuntaan (54), joka suun-
tautuu perdlaatikosta (26) kulkusuunnassa edessa olevaa telaa
¢15) kohti, kun taas uudelleenkuidutetusta jAtepaperista ero-
tettu vesi virtaa padon (52) yli tuhkan virtaussuuntaan (54)

rahden vastakkaiseen suuntaan (56).

9. Patenttivatimuksen 1 mukainen laite, tunnet t usii-
ta, ettd kaavin (38) on sijoitettu poikittaiskuljettimen (40)

yldpuolelle siten, etta kulkusuunnassa edessd olevan telan
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(15) ulkopinnalta (18) kaavitut kuidut (36) putoavat mainitul-
le poikittaiskuljettimelle.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siiti, ettd mainitut poistovdlineet (30) sisdltavat:

joukon poistofoileja (42), jonka foilien joukon (42) jokainen
foili (44-46) on sijoitettu valimatkan p&&dhin toisistaan hih-
nan (20) kulkusuunnassa (48) perdlaatikon (26) Jja kulkusuun-
nassa edessa olevan telan (15) valille, jolloin foilit (44,
45, 46) wulottuvat poikittain hihnan (20) kulkusuunnan (48)
suhteen ja kaikki foilit tukevat seulontaosaa (24) Ja avusta-

vat tuhkan erotuksessa kuiduista.

11. Menetelma tuhkan poistamiseksi uudelleenkuidutetusta
jatepaperista kayttaen patenttivaatimuksen 1 mukaista laitet-

ta, johonka menetelm&&an sisdltyy vaiheina:

uudelleenkuidutetun jatepaperin ruiskuttaminen peralaatikosta,
joka on sijoitettu paattdman silmukan sisdlle ja seulontaosan
larelle siten, ettd uudelleenkuidutettu jatepaperi ruiskute-

tz=2n seulontaosan lapi,

seulontaosan lapi kulkevan tuhkan vastaanottaminen poistolait-
tezseen, joka on sijoitettu perdlaatikon suhteen seulontaosan

vactakkaiselle puolelle,

kuitujen kaavinta kulkusuunnassa edessida olevan telan ulkopin-

ralta ja

¥ujtujen kuljettaminen hihnan suhteen poikittain siten, etta
ﬁphkasta erotettuja kuituja voidaan t&mén Jjalkeen kayttaa

uudelleenprosessoidun rainan muodostamiseksi,

t unnettusiitd, ettd menetelmddn lisaksi sisdltyy kulku-
suunnassa edessi olevan telan sylinterimaisen ulkopinnan suih-
kuttaminen peralaatikon ja kulkusuunnassa edessa olevan telan

vAlilla tuhkasta erotettujen selluloosakuitujen irroittamisek-
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si siten, ettd kuidut seuraavat sylinterimdistad ulkopintaa,
kun hihna etddntyy ulkopinnasta, tdllaisen suihkutuksen olles-
sa kohdistettuna peitteen sille puolelle, joka on kulkusuun-
nassa edessd olevan telan sylinterimdisen ulkopinnan vastak-

kaisella puolella,

mainitun kaapimisen tapahtuessa ulkopinnan suihkuttamiseen

nadhden vastakkaisella puolella hihnaa, ja

mainitun wuudelleenkuidutetun j&atepaperin ollessa ruiskutettuna
perdlaatikosta seulontaosaan ndhden kulmassa, joka on alueella

20 - 40°.



16 95604

Patentkrav:

1. Anordning (10) £f6r att avlagsna aska ur pa nytt kokat
avfallspapper som innehaller aska tillsammans med cellulosa-

fibrer, varvid anordningen innefattar:
ett stativ (12),

ett flertal valsar (14, 15, 16, 17) som iar roterbart lagrade
pa stativet (12) sa att valsarnas rotationsaxlar h&lles at-

skilda och parallellt med varandra,

varvid nimnda flertal valsar (14-17) inkluderar:

en uppstrdmsvals (14),

en nedstromsvals (15) med en cylindrisk utsida (18),

ett pordst balte (20) som vilar pad och 1o6per runt namnda
valsar (14-17) till bildande av en andlés slinga (22),

varvid namnda balt (20) «ror sig mellan uppstréms- och ned-

strdmsvalsarna (14, 15) for avgransning av ett siktparti (24),

en inloppslada (26) som ir anordnad innanfdér den andldsa
slingan (22) och i nirheten av siktpartiet (24) for att spruta
ut det pa nytt kokade avfallspapperet (28) genom siktpartiet
(24),

ett draneringsorgan (30) som ir anordnat pad motsatt sida (32)
om siktpartiet (24) relativt inloppsladan (26) f6r att fanga

upp aska som passerar genom siktpartiet (24),

en schaber (38) som &r anordnat i ndrheten av némnda cylind-
riska utsida (18) fér schabring av fibrerna fran utsidan (18)

pa& nedstrdmsvalsen (15), och
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en tvidrgaende transportdr (40) som &r placerad invid utsidan
(18) f6r att mata fibrerna i tvarled relativt baltet (20) sa
att fibrerna som avskilts fran askan darefter kan anvédndas for

formering av en regenererad materialbana,

kAa&nnetecknad av att anordningen dessutom innefattar
en dusch (34) som &r placerad pd motsatt sida om det pordsa
bdltet (20) relativt nedstrdmsvalsens (15) cylindriska utsida
(18) f6r att driva pa cellulosafibrer som separerats fran
askan s& att fibrerna fdljer den cylindriska utsidan (18) da

baltet (20) divergerar relativt utsidan,

att namnda schaber (38) &r anordnad pa motsatt sida om det

porbésa baltet (20) relativt duschen (34), och

att inloppsladan (26) &r anordnad i en vinkel relativt sikt-
partiet (24) s& att det trycksatta kokade avfallspapperet
sprutas ut med en vinkel relativt siktpartiet (24) inom
intervallet 40° -20°, sa att fibrer i det kokade avfallspapper-
et hindras fradn att strimma genom siktpartiet medan aska

passerar dadrigenom till dré@neringsorganet.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k@nnetecknadav
att nedstrdmsvalsen (15) har en diameter inom intervallet
101-178 ecm (40 - 70 tum).

3. Anordning enligt patentkrav 1 k@& nnetecknadav
att nedstrdmsvalsen (15) har en diameter inom intervallet

140-165 cm (55 - 65 tum).

4. Anordning enligt patentkrav l, k& nnetecknad av
att inloppslddan (26) &r anordnad i en vinkel relativt sikt-
partiet (24) sa att pa nytt kokat avfallspapper som sprutas ut
ur inloppsladan (26) bildar en vinkel relativt siktpartiet



95604

18

(24) inom intervallet 35°-25", sa& att fibrer i det kokade
avfallspapperet hindras fran att stromma genom siktpartiet
(24) medan aska och liknande passerar genom siktpartiet (24)
till draneringsorganet (30).

5. Anordning enligt patentkrav 1, k @ n n e tecknadav
att draneringsorganet (30) inkluderar ett flertal drénerings-
folier, varvid varje folie (44-46) i namnda flertal darav (42)
ir separat anbringad i pbaltets roérelsriktning (48) mellan
inloppsladan (26) och nedstromsvalsen (15), varvid folierna
(44-46) ger stdd &t siktpartiet (24) och medverkar till

separeringen av aska fran fibrerna.

6. Anordning enligt patentkrav 5, kanneteckna d av
att respektive folie (44, 45, 46) forldper i tvarled relativt
baltets (20) rdrelseriktning (48).

7. Anordning enligt patentkrav 1, kadannetecknad av
att draneringsorganet (30) dessutom innefattar en skeppsranna
(50) som &r placerad under siktpartiet (24) fér uppsamling av

aska som separerats fran det pa nytt kokade avfallspapperet.

8. Anordning enligt patentkrav 7, kannetecknad av
att skeppsrannan (50) bildar en férdamning (52), vilken
férdamning (52) ar anordnad mellan uppstrdémsvalsen (14) och
inloppsladan (26) sa att aska som avskilts fran det pa nytt
kokade avfallspapperet strdmmar i en riktning (54) fran
inloppsladan (26) mot nedstrdmsvalsen (15), medan vatten som
separerats fran det kokade avfallspapperet strommar over
férdamningen (52) i en motsatt riktning (56) som askflddet
(54).

9. Anording enligt patentkrav 1, kéadnnetecknadav
att schabern (38) &r anordnad o6ver den tvirgdende transportlr-
en (40) s& att fibrer som schabrats fran utsidan (18) pa
nedstromsvalsen (15) faller ned pa transportdren (40).
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10. Anordning enligt patentkrav 1, k@annetecknadav
att nadmnda dréneringsorgan (30) innefattar:

ett flertal dréneringsfolier (42), varvid varje folie (44-46)
ar anbringad f6r sig i Dbaltets (20) roérelseriktning (48)
mellan inloppslddan (26) och nedstromsvalsen (15), varvid
varje folie (44-46) fo6rldper i tvarled relativt Dbaltets (20)
rérelseriktning (48) och varvid varje folie (44-46) ger stdd
at siktpartiet (24) och medverkar till separering av askan

fran fibrerna.

11. F6rfarande f6r att avlagsna aska ur pa nytt kokat avfalls-
papper med hjdlp av anordningen enligt patentkrav 1, varvid

forfarandet innefattar:

att det trycksatta pa nytt kokade avfallspapperet sprutas ut
ur inloppsladan som Ar anordnad innanfér den &ndlésa slingan
och i nérheten av siktpartiet sa att det kokade avfallspappe-

ret sprutas genom siktpartiet,

att aska som passerar genom siktpartiet upptas i en dranerings-
anordning som 4&dr anordnad pa motsatt sida om siktpartiet

relativt inloppsladan,
att fibrerna schabras fran nedstrdmsvalsens utsida, och

att fibrerna transporteras i tvdrled relativt baltet sa att
fibrerna som separerats fran askan darefter kan anvandas for

formering av en regenererad materialbana,

k d&nnetecknat av att nedstrbmsvalsens cylindriska
utsida duschas fér att driva pa cellulosafibrer som separerats
frdn askan mellan inloppslddan och nedstrbmsvalsen sd& att
fibrerna foljer den cylindriska utsidan da bdltet divergerar
relativt utsidan, varvid duschning sker av den sida av bédltet

som dr motsatt nedstrdmsvalsens cylindriska utsida,
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att schabring utfdéres pad motsatt sida om baltet relativt

duschningen av utsidan, och

att namnda trycksatta, kokade avfallspapper sprutas ut ur
inloppsladan med en vinkel inom intervallet 20°-40" relativt

siktpartiet.

Y (TR T N E
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