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Sposéb wytwarzania wyrobow ze spoiwa gipsowego
i przemystowych materialéw odpadowych
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Wynalazek dotyczZy sposobu wytwarzania wyro-
boéw ze spoiwa gipsowego i przemystowych mate-
rial6w odpadowych, polegajacy szczegblnie na pod-
wyzszeniu wytrzymalosci wyrobéw w stanie su-
chym i mokrym oraz poprawy odporno$ci na wa-
runki atmosferyczne.

Proponowano dotychczas réine sposoby wytwa-
rzania wodoodpornych mieszanek o wysokiej wy-
trzymalo§ci przez dodatek do gipsu hydraulicz-
nych substancji i substancji o ukrytych wilasno$-
ciach hydraulicznych gléwmie takich jak: cement,
zuzel wielkopiecowy, naturalne pucolany oraz o-
kreSlone popioly.

Wiadomo, ze dodatek do gipsu samego cementu
lub popioléw, ze wzgledu na wystepowanie zja-
wiska speczniania, nie jest mozliwy. Dlatego do-
dawanie do gipsu cementu lub ropiolow wymaga
jednoczesnego doprowadzenia do mieszanki Zzuzli
wielkopiecowych lub maturalnych pucolenéw.

Dodawanie do gipsu wymienionych substancji
wywoluje obok twardnienia gipsu twardnienie hy-
drauliczne, przy ktérym same dodatki oraz w po-
taczeniu z gipsem uwadniajg sie do nierozpuszczai-
nych w wodgie produktéw, przez co wzrasta od-
porno$é na dziatanie wody.

Wymienijone sposoby wykazuja nastepujace wady:
Zuzle i naturalne pucolany w wielu krajach nie
sg dostepne lub dostepne tylko w matlych ilo§ciach.
Stosowane gipsy i popioly wykazujg znaczne wa-
hania w skladzie chemicznym i mineralnym oraz
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rézne witasnosci ‘budowlano-techniczne. Wspélne
dzialanie skladniké6w materialowych stwarza tru-
dno$ci ich kontrolowania, a niebezpieczenstwo zja-
wiska speczniania i rozklad na skutek tworzenia
sie etringitu nie jest wykluczone.

Celem wynalazku jest wusuniecie powyzszych
wad -przez zastosowanie przemyslowych materia-
16w odpadowych oraz spoiw gipsowych w celu
poprawienia wlasnosSci uzytkowvch i doprowadze-
nie ich do szerokiego zastosowaiia.

Wynalazek posiada za zadanie lgczenia spoiw
gipsowych z alkalicznymi skladnikami i przemy-
stowymi materialami odpadowymi, tak aby obok
uzyskania twardnienia gipsu mée wykorzystaé
czynniki hydrauliczne skladnikéw dodawanych w
maksymalnym stoppiu dla rozwiniecia wytrzyma-
loSci, aby uniknaé zjawiska speczniania przy sil-
niejszym wplywie wilgoci i wahajgcej sie jako$ci
poszczegbdlnych skladnikéw i stworzenia mozliwo-
Sci jednoczesnego domieszania hydrofobnych do-
datk6w i podniesienia ich stopnia oddzialywania.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to rozwigzano w
ten isposéb, ze do spoiwa gipsowego doprowadza
si¢ takie mieszanki alkaliczne reagujgce ze spoi-
wem i/lub przemystowym materialem odpadko-
wym, ktdre przy uwodnianiu zaprawy w wyniku
szybkiego wigzania wolnego wapna prowadzg do
utworzenia bogatego w siarczany wodzianu siar-
czanu wapniowo-glinowego i wodzianu siarczanu
wapniowo-zelazawego, przy czym tworzenie tych
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wodzianéw nastepuje gléwnie przez faze rozpusz-
czania i w ten spos6b uzyskuje sie zwigkszenie
wytrzymatosci i wykluczenia ziawiska specznia-
nia.

Jako przemyslowe materialy odpadowe stosuje
sie pozostaloSci po spaleniu wegla i produkty u-
boczne zdolne do reakcji, bogate w kwas krze-
mowy, ktére powstajg przy roztwarzaniu kwasem
na  przykiad na gline lub kaolin. Mozliwym jest
zastosowanie zaré6wno popiot6w z zawartoscia wol-
nego wapnia jak réwniez popiotéw bez zawartosci
wolnegb wapma skoro tylko zawieraja dostateczne
1105;:1 skladlmké ? raulicznych.

Zgodme Z wyna iem do 50—95 czeSci wago-
wych spoiwa gipsowego np. spoiwa anhydrytowego,
gipsu budowlanego'l tgipsu technicznego dodaje sie
550 czgsci whgowygh mieszaniny przed lub pod-
czas przygotowywania zaprawy, sktadajacej sie al-
bo z 50—100% wagowych popiotu filtracyjnego ze
spalenia wegla brunatnego, zawierajacego glino-
krzemiany, oraz niewielkie iloSci lub nic wolnego
wapna i 0—50% wagowych spoiwa reagujacego
alkalicznie jak: cement portlandzki, cement hut-
niczy, cement portlandzki zelazisty albo z 50—95%
wagowych popiotu filtracyjnego ze spalenia wegla
brunatnego o znacznej zawartoSci wolnego wapnia
i 5—50% wagowych produktu otrzymywanego przy
roztwarzaniu kwasem gliny i kaolinu o wysokiej
zawartosci aktywnego kwasu krzemowego np. si-
kalitu i amorfitu albo z 0—50% wagowych alka-
licznie reagujacego spoiwa jak cement portlan-
dzki hutniczy, portlandzki zelazisty i 50—100% wa-
gowych produktu otrzymywanego przy roztwarza-
niu kwasem glinu i kaolinu o bogatej zawartosci
aktywnego kwasu krzemowego na przyklad sika-
litu i amorfitu ‘albo z 1—30% wagowych alkali-
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cziiie Teagujacego ispoiwa jak cement portiandzki, »

hutniczy, portlandzki zelazisty i 10—96% wago-
wych popioléw filiracyjnych ze spalenia- wegla
brunatnego i 1—50% wagowych produktu powsta-
lego z roztwarzania kwasem gliny i kaolinu o wy-
sokiej zawarto§ci aktywnego kwasu krzemowego
na przyklad sikalitu i amorfitu, a nastepnie mie-
sza sie z wodg, przy czym stosunek wody do spoi-
wa zalezy od kazdorazowej dziedziny zastosowa-
nia i ‘wynosi 0,3—1,0. Dla regulacji ‘czasu wigzania
zaprawy stosuje sie zmienng temperature wody
Tub- dodaje regulatoré6w wigzania.

Przy stosowaniu popioléw, kibre ogélnie wahaja
sie’ znacznie w swoich wlasno§ciach chemicznych
wychodzi sie przy ustaleniu mieszaniny od maksy-
malnej zawartosci wolnego wapnia lub minimalnej
‘zdolnoSci przyswojenia wapnia z pozostaloSci po
‘gpaleniu i nastepnie ustala maksymalny dodatek
przemystowego materialu odpadnwego bogatego w
kwas krzemowy i spoiwa reagujace alkalicznie.
Przez to zabezpiecza sie, Ze nawet przy silnych
odchyleniach w stosowanych materialach mozliwa
jest ich przerobka. W celu uzyskania specjalnych
wlasnosci mozliwe jest -dodanie do mieszaniny ze
-spoiwa gipsowego spoiw reagujaccych alkalicznie
‘i/lub dodatkéw hydrofobowych przemystowych ma-
‘terialébw odpadowych opartych na bazie silikonéw,
‘dodatk6w pianotwérczych i tworzacych pory, ma-
terialéw regulujgcych wigzanie, nieorganicznych i

60

1 -
organicznych materialéw wléknistych i zywic sztu-
cznych — przed lub podczas przygotowania zapra-
wy.

Przemystowe materiaty odpaécwe mogg by¢
przygotowane specjalnymi sposokami.

Wynalazek jest blizej wyja$niony na podstawie
przykladow.

Przykltad I. 80% wagowych spoiwa gipso-
wego, skladajacego sie zasadniczo z pbélwodzianu
beta miesza si¢ dokladnie z 20% wagowych miesza-
niny, skladajacej sie z 20% wagowych. Portlandze-
mentu i 80% wagowych filtracyjnych popiotbw ze
spalania wegla brunatnego bez wolnego wapnia
i przygotowuje sie zaprawe z zawarto§cia wody w
stosunku do spoiwa — 0,75, ktérs pozwala sie do-
brze przerabiac.

Przyktad II. 80% wagowveh spoiwa gipso-
wego, skladajgcego sie z 70% wagowych p6two-
dzianu beta i 30% wagowych rélwodzianu alfa
miesza sie dokladnie z 20% wagowymi mieszaniny,
skladajacej sie z 50% wagowych popiotow filtra-

' cyjnych po spalaniu wegla brunalnego z wolnym

wapniem i 50% wagowych sikalitu lub amorfitu
oraz z zawartoScia wody w stosunku do spoiwa
0,75, ktére przerabia sie dobize na zaprawe.

Przyktlad III. 80% wagowych spoiwa gipsowe-
go, skladajacego sie przewaznie z pb6lwodzianu
beta miesza sie dokladnie z 20% wagowych mie-
szaniny skladajacej sie¢ z 30% wagowych cementu
portlandzkiego i 70% wagowych sikalitu lub amor-
fitu ze stosunkiem wody do spoiwa 0,75 na zapra-
we.

Przyktad IV. 80% wagowych spoiwa gipso-
wego, sktadajgcego sie przewaznie z poOrwodzia-
nem beta miesza sie dokladnie z 20% wagowych
mieszaniny, skladajgcej si¢ z 50% wagowych po-
piotdéw filtracyjnych po spaleniu wegli brunat-
nych, 20% wagowych amorfitu i 30% wagowych
cementu portlandzkiego i przerabia ze stosunkiem
wody do spoiwa 0,70 na zaprawe.

*Przyklad V. 80% wagowych spoiwa gipso-
wego, skladajgcego sie przewaznie z pélwodzianu
beta miesza sie dokladnie z 20% wagowych mie-
szaniny, skladajacej sie z 80% wagowych po-
piotéw filtracyjnych po spaleniu wegla brunatne-
go i 20% wagowych cementu wielkopiecowego i
przerabia z wodg w stosunku:

80 czesci wagowych wody i

100 cze$ci wagowych spoiwa

przy czym do wody dodaje sie 2% wagowych si-
likonu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wyrob6w ze spoiwa gip-
sowego i przemystowych materiatéw odpadowych,
znamienny tym, ze 50—95 cze§ci wagowych spoiwa
gipsowego jak spoiwo anhydrytowe poddaje sie
reakcji z 5—50 czeSciami wagowymi mieszaniny,
skladajgcej si¢ albo z 50—100 procent wagowych
popiotu filtracyjnego powstalego ze spalenia wegla
brunatnego zawierajacego glinokrzemiany o malej
iloSci albo wolnego od wapnia i 0—50 procent
wagowych spoiwa reagujgcego alkalicznie jak ce-
ment portlandzki, cement hutniczy, cement: port-
landzki zelazisty albo skladajgcej sie z 50—95 pro-
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cent wagowych popiolu filtracyjnego powstatego
po spaleniu wegla brunatnego- zawierajacego
znaczne iloSci wolnego wapnia i 5—50 procent
wagowych produktu ofrzymywanego przy roztwa-
rzaniu kwasem gliny i kaolinu o wysokiej zawar-
tosci aktywnego kwasu krzemowego albo 0—50
procent wagowych alkalicznie reagujacego spoiwa
jak cement portlandzki, hutniczy, portlandzki zela-
zisty i 50—100 procent wagowych produktu otrzy-
mywanego przy roztwarzaniu kwasem glinu i ka-
olinu o wysokiej zawartosci aktywnego kwasu
krzemowego albo skladajacej sie z 1—30 procent
wagowych alkalicznie reagujacego spoiwa jak ce-
ment portlandzki, hutniczy, portlandzki zelazisty,
10—90 procent wagowych popiotéw filtracyjnych
ze spalenia wegla brunatnego i 1—50 procent wa-
gowych produktu powstalego z roztwarzania kwa-
sem gliny i kaolinu o wysokiej zawarto§ci aktyw-
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nego kwasu krzemowego w obecnofci wody, za-
chowujac proporcje wagowa wody do spoiwa
0,3—1,0.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
mieszaniny dodaje sie sztuczne zywice, nieorga-

" niczne i organiczne materialy widékniste lub wy-

pelniacze, substancje poro- i pianotwércze lub
upiynniacze pojedynczo lub zespolowo.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze stosuje sie popioly filtracyjne po spaleniu wegla
brunatnego otrzymywane w elektrowniach z fil-
tréw z dodatkowych stopni oczyszczania, przy
czym w celu uaktywnienia popioldw poddaje sig
je obrébce ma przyklad mieleniu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 lub 3, znamienny
tym, Ze realizuje sie czas wigzania zaprawy przez
zmiane temperatury wody do zaprawy lub dodaje
regulatory wigzania.
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