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Udzielono z moca od dnia 14 lutego 1951 r.

Znane sposoby wytwarzania kalek do lozysk,
polegajgce na odkuwaniu kulek na zimno ze stali
miegkkiej, sortowaniu ich, wstepiym szlifowaniu, na-
weglaniu, hartowaniu oraz ostatecznym szlifowa-
niu i polerowaniu, sa skomplikowane, a sama pro-
dukcja, wskutek duzej liczby zabiegéw roboczych,
wymaga duzego nakladu czasu i jest bardzo ko-
sztowna.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
roztopiong w tyglu stal wylewa si¢ do specjalnego
cedzidla wstrzgsanego w plaszczyZnie poziomej,
z ktérego wyplywa ona kroplami, przybierajacymi
pod wplywem napigcia powierzchniowegn ksztait
kulisty, przy czym poszczegélne kuliste krople roz-
topionej stali wpadaja do znajdujgcej si¢ ponizej
cedzidla kadzi, wypelnionej materialem hartujacym,
w ktérej ulegaja zahartowaniu, po czym kulki pod-
daje si¢ sortowaniu i znanej obrébce ostatecznej
(szlifowaniu i polerowaniu). Spossb wedlug wyna-
lazku, wskutek pominiecia szeregu zabiegéw robo-

czych, niezbgdnych przy stosowaniu dotychczas zna-
nych sposobéw, odkuwania kulek, wstepnego szli-
fowania, naweglania, pozwala znacznie skrécié pro-
ces wyrobu kulek oraz umozliwia znaczne obnize-
nie kosztéw produkcji.

Na rysunku przedstawiono przyktad wykonania
urzadzeria wediug wynalazku. Sklada si¢ ono z ce-
dzidta a, wylozonego materialem ogniotrwatym
i zaopatrzonego w kanaliki b, oraz z kadzi | zao-
patrzonej w sito d.

Cedzidlo a jest umocowane w dowolny znany spo-
s6b, umozliwiajagcy nadawanie mu w gnany spo-
s6b ruchu wstrzgsajacego w kierunku strzatek c.
Kanaliki b, ktére stuza do rozdzielania wlanej do
cedzidla masy roztopionej stali na szereg strumie-
ni, maja $rednice i dlugo$é odpowiednio dobrane
do $rednicy wytwarzanych kulek.

Kadz [ jest umieszczona pod cedzidtem a, przy
czym odstgp migdzy dolng powierzchnig cedzidia a

a gérng powierzchnig cieczy hartujacej w kadzi f
»
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. jest regulowany w zaleznoici od $rednicy wytwa-
rzanych kulek; winien on by¢ dobrany tak, aby kro-
pla roztopionej stali, wyplywajaca z kanalika .6,
mogla pod wplywem napigcia powierzchniowego
przybraé¢ ksztatt kulisty przed dostaniem si¢ do
cieczy hartujacej. W kadzi [, wypelnionej ciecza har-

tujaca, jest zanurzone dajace sig wyjmowac z kadzi 4

sito d.

Roztopiong stal wlewa si¢ do cedzidla a, w kt6- '

rym zostaje ona przez kanaliki b rozdzielona na
"szereg strumieni. Wskutek nadanego cedzidiu a
ruchu wstrzgsanego w plaszczyZznie poziomej od
strumieni roztopionej stali, wyptywajacych z kana-
likow b, odrywaja si¢ poszczegélne krople, ktére
spadaja do kadzi f, przybierajgc na przestrzeni mig-
‘dzy dolna powierzchnig cedzidla a a gérng po-
wierzchnig cieczy hartujacej w kadzi f ksztalt ku-

listy.  Poszczegdine kuliste krople zostaja zaharto-

wane w cieczy hartujacej i osiadaja na sieci d. Po
ukoriczeniu hartowania wycigga sig¢ sito d z kadzi
[, przy czym ciecz hartujaca splywa otworami, znaj-
dujacymi sie w dnie sita d.z powrotem do kadzi f,
a na sicie pozostaja zahartowane kulki, ktére sor-
tuje si¢ i nastepnie poddaje znanemu szlifowaniu
i polerowaniu. ‘ :

Zastrzezenia patentowe
1. Spbééb wyrobu kulek do lozysk, znamienny tym,
Ze roztopiong stal wylewa si¢ do -cedzidetka
wstrzgsanego w plaszczyinie poziomej, w kto-

__rym rozdziela si¢ ja na szereg strumieni o $red-

nicy odpowiedniej do $rednicy wytwarzanych ku-
lek, po czym odrywajgce si¢ od tych strumie-
ni pod wplywem wstrzasania w plaszczyinie
poziome] krople przybierajace wskutek napigcia
powierzchniowego postaé kulistg, wprowadza sig

" do zbiornika wypelnionego dowolnym materia-
.- lem hartujagcym, a po zahartowaniu sortuje sig
‘kulki i poddaje znanej obrébce koficowej.
. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sig¢ z ce-
dzidta (a), zaopatrzonego w kanaliki (b) i umo-
cowanego w dowolny znany sposéb, ‘umozliwia-
jacy wstrzgsanie go w plaszczyinie poziomej,
oraz z umieszczonej pod cedzidlem (a) kadzi (f),
zaopatrzonej w wyjmowane sito (d) i wypelnio-
nej dowolnym materialem hartujacym.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze Srednice i dlugo$¢ kanalikéw (b) cedzidia
(a) dobiera si¢ odpowiednio. do $rednicy wy-
twarzanych kulek.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, zrlamienne

tym, ze odstep migdzy dolng powierzchnig ce-
dzidla (a) a gérna powierzchnig materialu har-
tujacego w kadzi (f) jest regulowany odpowied-
nio do Srednicy wytwarzanych kulek.

Stanistaw G.a‘d'omski

'Zastgpca:' Kolegium  Rzecznikéw Patentowych
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