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(54)实用新型名称

适用于大颗粒材料的高速混合装置

(57)摘要

本实用新型涉及的一种适用于大颗粒材料

的高速混合装置，它包括依次连接的高速混合

室、破碎室和螺杆挤出室；所述高速混合室的一

端通过支撑架支撑，另一端与破碎室连通，所述

破碎室的一侧与电控室连接，另一侧与螺杆挤出

室连通，所述电控室设置在底座上并与驱动电机

连接，所述螺杆挤出室通过机架设置在底座上；

所述破碎室与高速混合室垂直连通，所述破碎室

内设有两个相互咬合的破碎器，所述破碎器包括

破碎板和设置在破碎板中心的破碎轴，所述破碎

板的边缘设有若干个破碎刀片。本实用新型既有

混合功能，又有破碎功能，颗粒较大的材料经过

破碎后再混合挤出，使得原材料混合充分均匀，

效果理想，提高了产品质量。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 210820810 U

2020.06.23

CN
 2
10
82
08
10
 U



1.一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，其特征在于：它包括依次连接的高速混合

室（1）、破碎室（2）和螺杆挤出室（3）；所述高速混合室（1）的一端通过支撑架（9）支撑，另一

端与破碎室（2）连通，所述破碎室（2）的一侧与电控室（5）连接，另一侧与螺杆挤出室（3）连

通，所述电控室（5）设置在底座（7）上并与驱动电机（6）连接，所述螺杆挤出室（3）通过机架

（8）设置在底座（7）上；所述破碎室（2）与高速混合室（1）垂直连通，所述破碎室（2）内设有两

个相互咬合的破碎器，所述破碎器包括破碎板（2.2）和设置在破碎板（2.2）中心的破碎轴

（2.1），所述破碎板（2.2）的边缘设有若干个破碎刀片（2.3）。

2.根据权利要求1所述的一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，其特征在于：所述高

速混合室（1）的一端设有进料模头（1.1），所述高速混合室（1）内设有中心轴，所述中心轴上

设有若干个挤出刀片（1.5）。

3.根据权利要求2所述的一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，其特征在于：所述中

心轴上靠近进料模头（1.1）的一端上交叉连接有旋转轴（1.3），所述旋转轴（1.3）上设有多

个剪切刀片（1.4）。

4.根据权利要求2所述的一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，其特征在于：所述挤

出刀片（1.5）倾斜设置，相邻的挤出刀片（1.5）倾斜方向相反。

5.根据权利要求1所述的一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，其特征在于：所述螺

杆挤出室（3）的一端与破碎室（2）连接，另一端设置有挤出模头（4）。
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适用于大颗粒材料的高速混合装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑料加工设备技术领域，尤其涉及一种适用于大颗粒材料的高速

混合装置。

背景技术

[0002] 色母粒的生产从备料开始，需要塑料原料、助剂和颜料等，混合后熔融挤出，再经

过冷却和干燥后进行切粒，最后筛选包装。目前混合使用的混合机多为辊筒式混合机，当塑

料原料和助剂颗粒太大时，不适合用辊筒式混合机预混合原材料，这是因为这种设备没有

破碎功能，当原材料中有颗粒大的材料时，特别是熔融黏度高的助剂颗粒，在熔融挤出过程

中来不及破碎和熔融分散，在挤出物中容易出现未分散的助剂颗粒，导致熔融不充分，影响

产品的质量。因此急需一种适用于大颗粒材料的高速混合装置。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述不足，提供一种适用于大颗粒材料的高速混合装

置，破碎后高速混合，使得原材料混合均匀，提高产品质量。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0005] 一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，它包括依次连接的高速混合室、破碎室

和螺杆挤出室；所述高速混合室的一端通过支撑架支撑，另一端与破碎室连通，所述破碎室

的一侧与电控室连接，另一侧与螺杆挤出室连通，所述电控室设置在底座上并与驱动电机

连接，所述螺杆挤出室通过机架设置在底座上；所述破碎室与高速混合室垂直连通，所述破

碎室内设有两个相互咬合的破碎器，所述破碎器包括破碎板和设置在破碎板中心的破碎

轴，所述破碎板的边缘设有若干个破碎刀片。

[0006] 一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，所述高速混合室的一端设有进料模头，

所述高速混合室内设有中心轴，所述中心轴上设有若干个挤出刀片。

[0007] 一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，所述中心轴上靠近进料模头的一端上交

叉连接有旋转轴，所述旋转轴上设有多个剪切刀片。

[0008] 一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，所述挤出刀片倾斜设置，相邻的挤出刀

片倾斜方向相反。

[0009] 一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，所述螺杆挤出室的一端与破碎室连接，

另一端设置有挤出模头。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0011] 本实用新型设置了高速混合室、破碎室和螺杆挤出室，既有混合功能，又有破碎功

能，一般混合时间为3~5分钟，颗粒较大的材料经过破碎后再混合挤出，使得原材料混合充

分均匀，效果理想，提高了产品质量。
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附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0013] 图2为本实用新型的高速混合室的剖视图。

[0014] 图3为本实用新型的破碎室的剖视图。

[0015] 其中：

[0016] 高速混合室1、进料模头1.1、混合电机1.2、旋转轴1.3、剪切刀片1.4、挤出刀片

1.5、破碎室2、破碎轴2.1、破碎板2.2、破碎刀片2.3、螺杆挤出室3、挤出模头4、电控室5、驱

动电机6、底座7、机架8、支撑架9。

具体实施方式

[0017] 实施例1：

[0018] 参见图1-3，本实用新型涉及的一种适用于大颗粒材料的高速混合装置，它包括依

次连接的高速混合室1、破碎室2和螺杆挤出室3。

[0019] 所述高速混合室1的一端通过支撑架9支撑，另一端与破碎室2连通，所述破碎室2

的一侧与电控室5连接，另一侧与螺杆挤出室3连通，所述电控室5设置在底座7上并与驱动

电机6连接，所述螺杆挤出室3通过机架8设置在底座7上。

[0020] 所述高速混合室1的一端设有进料模头1.1，所述高速混合室1内设有中心轴，所述

中心轴上靠近进料模头1.1的一端上交叉连接有旋转轴1.3，所述旋转轴1.3上设有多个规

律排布的剪切刀片1.4，所述剪切刀片1.4为曲线刀片，所述中心轴上除旋转轴1.3外的部分

设有若干个挤出刀片1.5，所述挤出刀片1.5倾斜设置，相邻的挤出刀片1.5倾斜方向相反。

所述高速混合室1与混合电机1.2连接。

[0021] 所述破碎室2与高速混合室1垂直连通，所述破碎室2内设有两个相互咬合的破碎

器，所述破碎器包括破碎板2.2和设置在破碎板2.2中心的破碎轴2.1，所述破碎板2.2的边

缘设有若干个破碎刀片2.3。

[0022] 所述螺杆挤出室3的一端与破碎室2连接，另一端设置有挤出模头4，所述螺杆挤出

室3内设有挤出螺杆。

[0023] 工作原理：

[0024] 原材料通过进料模头进入高速混合室内，首先通过剪切刀片1.4的初步剪切，破碎

较大颗粒，然后通过中心轴上的挤出刀片1.5一边混合挤出一边进行破碎，接着进入破碎室

2，通过两个破碎器再次加强破碎效果，确保大颗粒破碎完全，保证产品质量；最后通过螺杆

挤出室3挤出，进行下一步工序。

[0025] 以上仅是本实用新型的具体应用范例，对本实用新型的保护范围不构成任何限

制。凡采用等同变换或者等效替换而形成的技术方案，均落在本实用新型权利保护范围之

内。
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图1

图2
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图3
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