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Urzadzenie do obierania produktow

1

Frzedmictem wynalazku jest Lirzadze;nie do obie-
rania produktoéw, zwlaszcza warzyw jak na przy-
klad ziemniakéw.

Znane urzadzenia sg przeznaczone zaréwno do
uzytku domowego jak i do zastosowan przemy-
stowych w produkceji koncentratéw. W zastosowa-
niu przemystowym wymagane jest dodanie do
obieranych produktéw duzych ilosci szcrskich
dodatkow chemicznych, korzystnie lugéw, oraz
od 1700 do 6800 litrow wody na tone produktéw
w celu oddzielenia obierzyn. W tradycyjnych roz-
wigzaniach istnieje tendencja do nadmiernego
usuwania migzszu z obieranych produktow.

Konieczno$¢ uzycia duzych ilosci wody i che-
mikalidow stwarza dodatkowe problemy, przykia-
dowo przy produkcji pasz zwierzecych powstaja
znaczne ilo$ci odpadow w stanie cieklym, ktore
sg klopotliwe ze wzgledu na surowe warunki ogra-
niczenia zanieczyszczen. .

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad
i niedogodno$ci znanych rozwigzan.

Urzgdzenie do obierania produktéw, zwlaszcza
warzyw wedlug wynalazku zawiera obrotowy po-
jemnik w postaci klatki zlozonej z polaczonych ze
soba czesci gornej i dolnej, w ktorej to klatce za-
mocowane sg za pomocg lozysk rolki cierne roz-
mieszczone obwodowo i réwnolegle do osi klatki
tworzagc przestrzenie robocze. W goérnej czesci
klatki znajduje sie wlot prcduktéw a w dclnej
jej czesci ich wylot zas klatka zamocowana jest
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w obrotowych lozyskach w obudowie i jest wpra-
wiana w ruch obrotowy za pomocg pierwszego
uktadu napedowego za$ rolki cierne napedzane sg
za pomoca drugiego ukladu napedowego.

Cel wynalazku zostal osiagniety przez to, ze
wymienione lozyska obrctowe w obudowie otacza-
jacej pojemnik w postaci klatki i centralna o$
czesSci goérnej i czesci dolnej klatki sg ustawione
dla umieszczenia Kklatki z osig przebiegajgcyg za-
sadniczo nie poziomo.

- Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne w przykladzie wykonania na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia urzgdzenie do obierania .
produktéw w widoku perspektywicznym, fig. 2
— urzgdzenie wediug wynalazku w przekroju pio-
nowym, fig. 3 — urzadzenie w przekroju pionoc-
wym wzdluz linii 3—3 na fig. 2, fig. 4 — urza-
dzenie wedlug wynalazku w przekroju poziomym
wzdluz linii 4—4 na fig. 2, fig. 5 — rolke cier-
nag w przekroju osiowym, fig. 6 — rolke cierna
o zmodyfikowanej formie, w przekroju osiowym.

Urzadzenie 1 do obierania produktoéw zwlaszcza
ziemniakoéw lub jablek sklada sie z obudowy 2
oslaniajacej wal 3 w komorze 3’ znajdujacej sie
we wnetrzu obrotowej klatki 4. Produkty 5 wsy-
puje sie do klatki 4, za pomoca przenosnikéw tas-
mowych, przez lej 6 i otwor wlotowy. Sg one na-
stepnie poddawane obrobce wewnatrz klatki
Produkty te utrzymujg sie w kontakcie z rolkami
ciernymi 7, a obierzyny wydostaja si¢ na zew-
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natrz klatki dzieki sile od's'rodkow\ej wywolanej
jej obrotem, stopniowo opadajagc w kierunku-
otworu wylotowego. Po obraniu produkty wydo-
stajg sie z klatki 4 przez otwér wylotowy i moga
by¢ transportowane do dalszej obrobki za pomo-
cg przenosnika 8.

Obudowa 2 stanowi’ oslone cylindryczng 10

‘zamknigta od dolu i od géry Sciankami 11 i 12 °

- polgczonymi elementami 14 i jest ustawiona na
przymocowanych podporach 13. Klatka usytuowa-
- na we wnetrzu, skiada Sie z czes$ci goérnej 18
i dolnej 16 polgczonych ze soba elementami dy-
stansowymi 17. Na goérnej i dolnej czesci 15 i 16
zamocowane 'sa cdpcowieidnio osie 19 1 20 osadzo-
ne w poprzecznych lozyskach 21 i 22, Eozyska te’
osadzone sg z kolei 'w $ciankach 11 i 12, Klatka 4
jest podparta u dolu na lozysku wzdluznym 23.

) Rolki cierne 7 sa tak rozmieszczone i uksztai-
towane, aby produkty wewnatrz klatki byly wy-
stawione na dzialanie ich powierzchni roboczych.
Rolki cierne 7 sa rozmieszczone obwodowo i réw-
nolegle do osi centralnej i klatki 4. Rolki te osa-
dzone sg obrotowo w czesci-gbérnej i dolnej 15 i 16
dzieki osadzeniu ich osi 26 w lozyskach 27. Rol-
ki T rozstawione sg tak, ze powstajg miedzy ni-
mi przestrzenie robocze 25. Goérna cze$é rolki 7
(fig. 2, 5) jest cylindryczna, za$é dolna cze$¢ ma
powierzchnie pofalowang w celu zwigkszenia po-
wierzchni . stykajacej sie z obieranymi produkta-
mi. Ksztalt powierzchni sgsiadujgcych rolek jest
tak dobramny, ze pofalowania dopasowuja sie do
siebie tworzac jednakowsa szeroko$é przestrzeni
roboczej 25. v '

Kolo pasowe 29, napedzajgce Kklatke 4 przez
0§ 19 jest polaczone z silnikiem 30 o regulowanej
predkosci .obrotowej, poprzez pasek 31. Kazds
z rolek- 7 ma dwa kola pasowe 33, z ktérych jed-
no jest napedzane przez cze$é obrotu klatki p3-
skiem 34 od kola 35, napedzanego z kolei silni-
kiem 37 o regulowanej predkosci obrotowej po-
przez pasek 38. Rolki 7 (fig. 3) nie sa napedza-
ne w sposéb ciggly paskiem 34, ale dzieki dol-
nym kotom pasowym 33 i opasowujacym je wspoOl-
nie paskom 40 wszystkie rolki sg stale napedza-
ne. :

Wal 3 zawiera cylinder 42, wspoélosiowy wzlg-
dem kilatki 4 i osadzony w lozysku 43, ktore jest
podparte na osi 19. Dolna cze$é walu 3 jest osa-
dzona obrotowo w lozysku 45, ktore jest podpar-
te na osi 20. Wal 3 jest napedzany silnikiem 49
o regulowanej predkosci obrotowej niezaleznie” od
klatki 4. Kolo pasowe 47 zamocowane na wale 42
jest napedzane od silnika 49 za pomoca paska 48.

Wal 3 porusza produkty i naprowadza je na
rolki 7.  Dzieki zastosowaniu przymocowanych pro-
mieniowo do walu 3 sprezystych, wydiuzonych’
" palcow 51 mozliwe jest stosowanie produktow,
o roznych ksztaltach. Palce 51 nie musza byé jed-
nakowe, jesli -chodzi o sztywno$é lub gladko$é
powierzchni. a wprowadzenie palcéw o chropo-
watej powierzchni dodatkowo ulatwia usuwanie
obierzyn z produktow 5. ) :

Palce 51 swymi wz)lnymi koncami naprowadza-
ja produkty na rolki 7, zapewniajac im stalty ruch
wzgledem powierzchni -roboczych rolek. Rolki 7
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napedzane silnikiem 37 nadajg ruch powierzchniom
roboczym wzgledem produktéw, a_ palce 51 nadajg
dodatkowy ruch produktom w przestrzeni robo-
cze). R

Wat 3 porusza sie oscylujaco wzdluz wlasnej
osi dzigki diwigni 52 sprzezonej z gbérnym kofi-
cem 53 walu 42. Dzwignia 52 jest osadzona prze-
gubowo na wsporniku 54 i polgczona z napedem
za pomocg mechanizmu (nie widocznego na ry-
sunku). Walek 44 jest podparty ma 3prezynie 55,
ktora czgSciowo przejmuje energie wynikajaca
z ruchu drgajgcego walu 3, jak i ulatwia powrot
w polozenie goérne.

Korzystne jest aby regulowaé czas przejicia
produktow przez klatke 4. W tym celu umocowa-
nych jest na wale 3 kilka tarcz 58 wprowadza-
jacych w ruch produkty w dé6! klatki 4. Obrzeze
tarcz jest oddalone od- rolek 7 na -taka odleglosé,
aby produkty musialy ciasno przechodzié pomie-
dzy nimi. . ’ ]

Przeno$nik 60 dostarcza produkty do wlotu leja

-

zasypowego, majacego otwor wylotowy mad klat-

ka 4. Gérna cze$é 15 klatki 4 ma wyciecie 63
umozliwiajgce wprowadzenie produktéw. Dolna
cze$é 16 klatki 4 ma wyciecia 65, przez ktore obra-
came predukty wydostaja sie na rynne spustows 66,
po czym opadajg na przenosnik 67 tran‘sportujacy
je do dalszej obrobki. Wewnatrz obudowy 2 jest
usytuowana oddzielajaca oslona 68, ktéra obejmuje
dolng czes$é klatki; dzieki czemu obierzyny odrzu-
cane silag odSrodkogwa z przestrzeni 25 opadajg na
nig i przez rynne/ spustowa 69 opadaja na prze-
nos$nik 70.

W procesie obierania . produktéow takich jak
ziemniaki istnieje problem usuniecia z mich przed
procesem zanieczyszczen np. blota. W tym' celu
produkty przechodzg przez powietrzng pluczke 71,
usytuowang w goérnej czesci klatki, gdzie za po-
mocg rolek 7 usuwa sie zanieczyszczenia. W gor-
nej czedci klatki 4 znajduje sie urzadzenie wenty-
lacyjne, ktore pomaga usuwaé zamieczyszezenia,
a one opadajg nastepnie na ostone 72. W niniej-
szym rozwigzaniu zastosowano kanal 73 wentyla-
cyjny wchodzacy -'w ostone 72 i zakonczony wenty-
latorem wysysajacym powietrze z ostony 72. Ko-
lektor 75 lgczacy wentylator 74 z kanalem 73 jest
wyposazony w filtr 76, oddzielajgcy zanieczyszcze-
nija. od powietrza, ktoére mastgpnie usuwa sie.

Centrzlny wat 3 jest przeznaczony ré6wniez do
wprowadzania wody do wnetrza klatki 4 w celu
plukania ich i spryskiwania w procesie obierania.
Rurowy przewod 78 wusytuowany wewngtrz watlu
Srodkowego ma ina diugosci szereg dysz 79, a jego
dolny komiec wypada w miejscu zakonczenia wa-
tu 3. Przew6d 78 jest polgczony z przewodem 80

- doprowadzajacym ciecz korzystnie wode, za po-

Srednictwem  czlonu obrotowego 81. Umozilwia
to obrot przewodu rurowego 78 wraz z walem 3,
lub niezaleznie od niego. Plyn jest wiryskiwany.
przez podluzne szczeliny i otwory 82 usytuowane
na $ciankach walu 3. ‘

Rolki 7 majg rozny ksztalt i forme i tak na .
przyklad rolka uwidoczniona.na fig. 5 ma pokry-
cie 83, przez ktore przechodzi watek 26. Pokrycie 83
jest przystos-obvane do zginania i moze dostoso-
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wywaé swo6j ksztalt do ksztaltu obieranych pro-
duktéw pod wplywem ich macisku.

Na figurze 6 zilustrowano inme rozwigzanie kon
strukcji rolki, w ktérej watek 26" przechodz1 pPrzez
elastyczng tuleje 84, wykonana z gumy, majacy
‘w $rodku puste komory, Takie rozwigzanie, w
ktérym stosuje sie zmienny ksztalt rolki dodatko-
‘wo podtrzymuje produkty w czasie ich przesuwa-
nia sie. Dzieki temu rolki moga byé dowolnie
umeruchamlane lub obracane ze zmienng pred-
‘koscig. ‘

Podczas obierania, produkty korzyétnié ziem-
niaki wprowadza. sie do zasypowego leja 61, skad
przedostaja sie one poprzez wyciecia 63 do plucz-
ki 1 w goérnej czesci klatki 4. Predko$é obrotu
waltu ,'3, klatki 4 i rolek sg nastawione w sposéb
regulowany, a obroty tych element6w mogg mieé
te. same kierunki, lub rézne kombinacje kierun-
kéw. Optymalne predkosci obrotowe wynoszg dla
watu 3 do 500 obr./min., -klatki 4 od 120 do 1000
obr./min. i rolek 600 do 3000 obr./min. Dolna gra-
nica predkosci klatki 4 uzalezniona jest od ko-
niecznej wartosci sily odsrodkowej dz1a1a3ace1 na
--obierane produkty. .

Podczas przechodzenia produktéw przez pluczke
. 71, z ich powierzchni usuwane sa zanieczyszcze-
nia, Ktére poprzez kanal 73 sy osadzane w kolek-
torze 75. Ksztalt i rodzaj rolek 7, oraz palcow 51
zar6wno jesli chodzi o szorstko$é powierzchni jak
i elastycznosé, moze byé rézna w zaleznoSci od
grubosci usuwanych obierzyn. Dzieki palcbm 51,
obr6t watu 3 powoduje maprowadzanie produktéw
na rolki 7, a dzieki obrotowi klatki 4, nastepuje
‘usuwanie zanieczyszczen. Sila odsrodkowa, wywo-
lana obrotem klatki odrzuca zanieczyszczenia w
kierunku ostony 72. )

Usuwanie obierzyn z jarzyn odbywa sie dziekd
Tuchowi produktéw w dolnej czeSci klatki 4 i ich
kontaktowi z chropowata ' powierzchnia rolek 7
oraz dodatkowemu naciskowi na rolki wywotane-
mu silg odsrodkowsa. Ta sama sita odSrodkowa po-
woduje odrzut obierzyn pomiedzy |rodﬂ«:ami w kie-
Tunku ostony 68.

Palce 51 moga mie¢ powierzchnie chro-powa.ta'

dla ulatwienia usuwania zanieczyszczen i obierzyn
oraz zapewnienia ogblnego ruchu jarzyn wzgledem
Tolek, co przy dzialaniu sily odérodkowej wywo-
lanej obrotem klatki powoduje
wierzchni produktéw dzialaniu usuwajacemu obie-

rzyny. Drgania osiowe walu 3 powodujg zmniej-
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szenie predkosci opadania produktéow w klatce 4
i wywotuje zlozony ruch jarzyn 5.

Po opuszczeniu dolnej czesel klatki 4, warzywa =

przedostaja sie przez wycigeia 65 i rynne spusto-
wa 66 na przenosnik 67.

Obierzyny wychodzace z ostony 68 spadaja przez
rynng spustowa 69 na przenosnik 70 i mogg byé
nastgpnie przerobione korzystnie na pasze dla
zwierzat.

Rozwigzanie wédlug wynalazku eliminuje lub
znacznie zmniejsza zuzycie wody lub innego pily-
nu do oddzielania obierzyn w procesie oraz wy-‘

woluje zlozony much produktéw.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do obierania produktéw, zwlasz-
cza warzyw, zawierajace obrotowy pojemnik w
postaci klatki zlozonej z polgczonych ze sobg cze§-
ci gérnej i czeSci dolnej, w ktérej to klatce zamo-
cowane sg za pomoca lozysk rolki cierne roz-
mieszczone obwodowo i réwmolegle do osi klatki,
tworzac przestrzenie robocze, w gbérnej czeéci
klatki znajduje sie wlot produktéw, a w dolnej
czesci klatki znajduje sie¢ wylot, a klatka zamo-
cowana jest w obrotowych lozyskach w obudowie
ja otaczajacej i jest wprawiana w .ruch obroto-
Wy za pomocg pierwszego ukladu napedowego,
za$ rolki cierne mnapedzane sg za pomoca drugie-
go ukladu -napédowego, znamienne tym, ze obro-
towe lozyska (19 do 22) w obudowie (10, 11, 12)
i centralna o$ czesci goérnej (15) i czesci dolnej (16)
klatki sa ustawione dla umieszezenia klatki (4)
z osig przebiegajaca w polozeniu réznym od po-'
ziomego.

2, Urza,dzeume wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wokOl gornej czeSci klatki (4) znajduje sie
pluczka (71) z osteng (72) z prom1emowa przegro-
dg oraz wentylator ssacy (74). ’

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w klatce (4) znajduje sie centralny wal (3) z cp

najmniej jedng pozioma przegroda (58).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne {ym,
ze na wale (3) zamocowane sg palce (51) skiero-
wane promieniowo na zewnatrz, naproWadzajace
produkty na rolki cierne (7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e zawiera przewéod (78) doprowadzajacy plyn do
wnetrza klatki (4) oraz promieniowe dysze (79).

6. Urzadzenie wedlug zastrz.. 1, znamienne tym,
ze zawiera mechanizm (45—48) powodujacy posu-
wisto-zwrotny  ruch watu 3).
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