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(57)摘要

本发明提供了一种光伏组件用光伏焊带、光

伏组件及其制造方法。所述光伏焊带沿自身长度

方向具有相连的第一主体部和第二主体部，所述

第一主体部垂直于光伏焊带长度方向的横截面

为圆形结构，所述第二主体部顶部设有平坦面，

所述第二主体部的平坦面平行于光伏焊带的长

度方向。如此设置，电池片的背面与光伏焊带的

接触面积增大，而令两者的焊接拉力增加，从而

降低电池片在层压时裂片的风险。
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1.一种光伏焊带，其特征在于：所述光伏焊带沿自身长度方向具有相连的第一主体部

和第二主体部，所述第一主体部垂直于光伏焊带长度方向的横截面呈圆形，所述第二主体

部顶部设有平坦面，所述第二主体部的平坦面平行于光伏焊带的长度方向。

2.根据权利要求1所述的光伏焊带，其特征在于：所述第二主体部背离顶部一侧外表面

呈圆弧状设置。

3.根据权利要求1所述的光伏焊带，其特征在于：在垂直于光伏焊带长度方向的方向

上，所述第一主体部横截面面积与第二主体部横截面面积大小一致。

4.根据权利要求1所述的光伏焊带，其特征在于：所述第二主体部的顶部低于第一主体

部的顶部设计。

5.一种光伏组件，包括若干电池片及连接相邻电池片的光伏焊带，其特征在于：所述光

伏焊带沿自身长度方向具有相连的第一主体部和第二主体部，所述第二主体部在面向电池

片的一侧设有平坦面，而在背向电池片的一侧设有弧形面，所述平坦面平行于光伏焊带的

长度方向。

6.根据权利要求5所述的光伏焊带，其特征在于：所述第一主体部垂直于光伏焊带长度

方向的横截面呈圆形，所述第二主体部的宽度大于所述第一主体部的宽度。

7.根据权利要求5所述的光伏焊带，其特征在于：所述若干电池片包括相邻设置的第一

电池片和第二电池片，所述第一主体部的底部焊接在第一电池片的正面，所述第二主体部

顶部焊接在相邻的第二电池片的背面，所述平坦面设于所述第二主体部的顶部。

8.根据权利要求5所述的光伏焊带，其特征在于：在垂直于光伏焊带长度方向的方向

上，所述第一主体部横截面面积与第二主体部横截面面积大小一致。

9.根据权利要求5所述的光伏焊带，其特征在于：所述第二主体部的顶部低于第一主体

部的顶部设计。

10.一种如权利要求1~4任意一项所述的光伏焊带的制造方法，包括：

a.提供圆柱状的常规料带及下压板，所述常规料带具有相连的第一主体部和第二主体

部，所述下压板具有对应第二主体部的凹槽，将常规料带的第二主体部放置在下压板的凹

槽内；

b.提供上压板，所述上压板上具有与第二主体部对应的凸起，所述凸起顶部为平面结

构；

c.将上压板具有凸起一面对应第二主体部压制，以获取第二主体部顶部压制为平面的

光伏焊带。
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光伏焊带、光伏组件及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及太阳能光伏组件技术领域，尤其涉及一种光伏组件用光伏焊带、光伏

组件及其制造方法。

背景技术

[0002] 光伏焊带是用在光伏组件上的焊接装置，主要起到连接导电的作用。如于2015年4

月1日公开的中国发明CN204243054公开的一种光伏组件，该光伏组件包括电池片以及固定

设置于该电池片上的多根焊带，该焊带宽度方向上的相对两端具有弧形倒角面且横截面为

正圆形或椭圆形。但是，此类横截面为正圆形或椭圆形的焊带在与电池背面配合时，焊带与

电池片背面接触面积小，使得焊带与电池背面的焊接拉力小，层压时容易造成电池片裂片，

从而影响整个光伏组件的使用。

[0003] 因此，有必要提供一种改进的光伏焊带以解决上述问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种可有效增加焊带与电池片背面的接触面积和焊接拉

力的光伏焊带。

[0005] 为实现上述发明目的，本发明提供了一种光伏焊带，所述光伏焊带沿自身长度方

向具有相连的第一主体部和第二主体部，所述第一主体部垂直于光伏焊带长度方向的横截

面呈圆形，所述第二主体部顶部设有平坦面，所述第二主体部的平坦面平行于光伏焊带的

长度方向。

[0006] 作为本发明的进一步改进，所述第二主体部背离顶部一侧外表面呈圆弧状设置。

[0007] 作为本发明的进一步改进，在垂直于光伏焊带长度方向的方向上，所述第一主体

部横截面面积与第二主体部横截面面积大小一致。

[0008] 作为本发明的进一步改进，所述第二主体部的顶部低于第一主体部的顶部设计。

[0009] 为实现上述发明目的，本发明提供了一种光伏组件，包括若干电池片及连接相邻

电池片的光伏焊带，所述光伏焊带沿自身长度方向具有相连的第一主体部和第二主体部，

所述第二主体部在面向电池片的一侧设有平坦面，而在背向电池片的一侧设有弧形面，所

述平坦面平行于光伏焊带的长度方向。

[0010] 作为本发明的进一步改进，所述第一主体部垂直于光伏焊带长度方向的横截面呈

圆形，所述第二主体部的宽度大于所述第一主体部的宽度。

[0011] 作为本发明的进一步改进，所述若干电池片包括相邻设置的第一电池片和第二电

池片，所述第一主体部的底部焊接在第一电池片的正面，所述第二主体部顶部焊接在相邻

的第二电池片的背面，所述平坦面设于所述第二主体部的顶部。

[0012] 作为本发明的进一步改进，在垂直于光伏焊带长度方向的方向上，所述第一主体

部横截面面积与第二主体部横截面面积大小一致。

[0013] 作为本发明的进一步改进，所述第二主体部的顶部低于第一主体部的顶部设计。
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[0014] 为实现上述发明目的，本发明提供了提供圆柱状的常规料带及下压板，所述光伏

焊带具有相连的第一主体部和第二主体部，所述下压板具有对应第二主体部的凹槽，将常

规料带的第二主体部放置在下压板的凹槽内；b.提供上压板，所述上压板上具有与第二主

体部对应的凸起，所述凸起顶部为平面结构；c.将上压板具有凸起一面对应下压板上的凹

槽压制，以获取第二主体部顶部压制为平面的光伏焊带。

[0015] 本发明的有益效果是：本发明光伏焊带采用第二主体部顶部压制成平面状设计，

在与电池片配合时，第二主体部的顶部焊接在相邻的第二电池片的背面，如此设置，电池片

的背面与光伏焊带的接触面积增大，而令两者的焊接拉力增加，从而降低电池片在层压时

裂片的风险。同时圆柱形的第一主体部的底部焊接在第一电池片的正面，保证了电池片正

面光伏焊带结构不影响光的利用率。该设计结构简单且制程简便。

附图说明

[0016] 图1是本发明光伏焊带组件的光伏焊带与电池片配合的的示意图。

[0017] 图2是本发明光伏焊带的立体示意图。

[0018] 图3是本发明光伏焊带与预压板的立体示意图。

[0019] 图4是本发明光伏焊带用预压板的下压板的立体示意图。

[0020] 图5是本发明光伏焊带用预压板的上压板的立体示意图。

具体实施例

[0021] 以下将结合附图所示的实施例对本发明进行详细描述。但这些实施例并不限制本

发明，本领域的普通技术人员根据这些实施例所做出的结构或功能上的变换均包含在本发

明的保护范围内。

[0022] 参照图1至图5所示，本发明光伏组件包括若干电池片200及与串联连接相邻电池

片200的光伏焊带100。所述电池片200具有多组相邻设置的第一电池片和第二电池片。为了

方便描述，一切方向设定参照图2。

[0023] 参照图1和图2所示，所述光伏焊带100沿自身长度方向具有相连的第一主体部1和

第二主体部2。所述第一主体部1为沿垂直于自身长度方向的横截面为圆形结构的圆柱形结

构。所述第二主体部2在面向电池片200的一侧设有平坦面20，背向电池片200的一侧设有弧

形面，所述第二主体部2的平坦面20平行于光伏焊带100的延伸方向。在垂直于光伏焊带100

长度方向的方向上，所述第一主体部1的横截面面积与第二主体部2的横截面面积大小一

致，所述第二主体部2的宽度大于所述第一主体部1的宽度。所述第二主体部2的顶部被压制

从而使其顶部低于第一主体部1的顶部。

[0024] 所述光伏焊带100在与电池片200配合时，所述第一主体部1的底部焊接在第一电

池片的正面，所述第二主体部2的顶部焊接在相邻的第二电池片的背面。如此设置，既保证

了电池片200正面光伏焊带100结构不影响光的利用率，还使得电池片200的背面与光伏焊

带100 的接触面积增大，而令两者的焊接拉力增加，从而降低电池片200在层压时裂片的风

险。

[0025] 本发明光伏焊带100的制造方法如下：提供常规料带及下压板300，所述下压板300

具有对应第二主体部2的凹槽301，将常规料带的第二主体部2放置在下压板300的凹槽301
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内；提供上压板400，所述上压板400上具有对应第二主体部2的凸起401，所述凸起401顶部

为平面；将上压板400具有凸起401一面对应第二主体部2压制以限制常规料带的位置，以获

取第二主体部顶部压制为平面的光伏焊带100。所述制造方法制程简便。

[0026] 上文所列出的一系列的详细说明仅仅是针对本发明的可行性实施例的具体说明，

它们并非用以限制本发明的保护范围，凡未脱离本发明技艺精神所作的等效实施例或变更

均应包含在本发明的保护范围之内。
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图2
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图3
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图4
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图5

说　明　书　附　图 5/5 页

10

CN 109802000 A

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


