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Néazev vynalezu:
Zpthsob zpeviiovéni pojezdovych ploch
srdcovek a srdcovkovych klind

Anotace:

Srdcovka se srdcovkovym klinem se uloZf mezi
svymi kolejnicovymi konci na poddajné loZe,
naceZ se na pojezdové plochy ptisob{ tlakovymi
vinami od opakovanych vybuchi plastické trha-
viny o rychlosti detonace 6 000 aZ7 500 m/s a
detona¢nim tlaku 15 000 aZ 40 000 MPa aZ do
dosazeni povrchové tvrdosti 350 az 400 HB a
hloubce zpevnéni 20 aZ 28 mm pii poméru meze
kluzu Rpo,2 k mezi pevnosti Rm, rovnajicimu se
hodnoté 0,7 aZ 0,8. Plastick4 trhavina se nanasi
na pojezdové plochy srdcovky s botnim presa-
hem 3 aZ 5 mm od hibetu pojezdové plochy a do
vzdalenosti 30 aZz 50 mm od hrotu srdcovkového
klinu ve vrstvé 2 az 3 mm pfi hustoté plastické
trhaviny 1,5 az 1.7 g/cms.
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Vyndlez se tyka zpusobu zpevniovani pojezdovych ploch. srdcovek
a srdcovkovych klinG z austenitické manganové oceli pro kolejni-
cové trate.

Srdcovky a srdcovkové kliny se vyradbéji z austenitickych
manganovych oceli a vzhledem k Gc¢elu pouzZiti Jje nutnda jejich
vysoka odolnost proti opotrebeni, spojenému s kontaktnim namdha-
nim, a to 2zejména razovym. Tato odolnost Jje dosud dosahovana
zpevnénim jejich pojezdovych ploch aZ béhem Zelezniéniho provozu
stykem s povrchem kol. V prvni fazi uzZiti, kdy je pouZity mate-
ridl Jjesté znaéné mékky, dochazi ale pri provozu ke snizZovani
pojezdové plochy a k rozvalcovavani v priéném sméru s prehrnutim
materidlu do boénich ploch. Tato prvni zabéhova faze nuti proto
vyrabét srdcovky a srdcovkové kliny s prevysenim o 1,5 aZ 2 mm,
o které se zhruba po projeti 10 az 12 miliond tun =zatéZe snizi
jizdni plocha a zaroven docili zpevnéni pojezdovych ploch, umoz-
nujici dosaZeni zZivotnosti od 60 do 80 miliond tun projeté zaté-
Ze. Nutné prevySeni o 1,5 aZ 2 mm pro zadbéhovou fazi srdcovky
prinasi tézkosti zv1lasté u rychlodrah, kdy se pri jejich provozu
musi pocditat zejména zpocatku s Jjeji rychle se ménici vyskou.
Nevyhodou je rovnéz nutnost dodatec¢ného odstranovani rozvalcova-
ného materidalu z boénich stran brousenim, coZ zpusobuje preruso-
vani provozu traté. Uvedenou zivotnost nelze jiZz podstatne zvysit
ani volbou jiného materidlu, ani tepelnym zpracovanim ¢i jinymi
dosud znamymi technickymi opatfenimi. Zpevrnovani povrchu napri-
klad bézZné v jinych pripadech provadénou metodou valeckovani
neunmoznuje dosazZeni potrebné hloubky zpevnéni a zUstava bez vlivu
na prodlouzeni Zivotnosti srdcovek. Touto metodou se dosud dosah-
ne pouze zpevnéni uzké povrchové vrstvy, které by bylo v tomto
pripadé pusobenim kontaktnich sil na pojezdové plochy srdcovek
zcela eliminovano.

Tyto nevyhody jsou odstranény zplsobem zpeviiovani pojezdo-
vych ploch srdcovek a srdcovkovych klini z austenitickych manga-
novych oceli podle vynalezu. Jeho podstata spo¢iva v tom, Ze
srdcovka se srdcovkovym klinem se uloZi mezi svymi kolejnicovymi
konci na poddajné loZe, nadeZ se na pojezdové plochy pusobi tla-
kovymi vlnami od opakovanych vybuchl plastické trhaviny o rych-
losti detonace 6 000 azZ 7 5000 m/s a detonaénim tlaku 15 000 aZz
40 000 MPa az do dosaZeni povrchové tvrdosti 350 aZ 400 HB
a hloubce zpevnéni 20 aZ 28 mm pri poméru meze kluzu Rpo,z k mezi

pevnosti Ry, rovnajicimu se hodnoté 0,7 aZ 0,8. Plastickd trhavi-

na se nandsi na pojezdové plochy srdcovky s bo¢nim presahem 3 a2
5 mm od hrbetu pojezdové plochy a do vzdalenosti 30 aZ 50 mm od
hrotu srdcovkového klinu ve vrstvé 2 az 3 mm pri hustoté plastic-

ké trhaviny 1,5 az 1,7 g/cm3.

Vyhodou zpusobu zpeviovani pojezdovych ploch srdcovek
a srdcovkovych klini dle vynalezu je, Ze se 2zvy$i Zivotnosti srd-
covek a srdcovkovych klini nejméné na dvojnasobek. UmoZni se vy-
roba srdcovek bez prevy$eni jejich pojezdovych ploch, které zna-
mend v prvnich fazich provozu obtiZe pri projiZdéni vyhybek.
Odstrani se nezadouci prvotni rozvdlcovani materidlu a nasledné
obrusovani boku srdcovek. ProdlouZeni Zivotnosti a odstranéni
obrusovani bokl srdcovek znamenda v koneéném disledku sniZeni pocC-
tu vyluk kolejnicovych trati a zvysSenou plynulost dopravy.
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Prikladné se srdcovka se srdcovkovym klinem uklada mezi svy-
mi kolejnicovymi konci na poddajné loZe, pricemz kolejnicové kon-
ce jsou od tohoto loZe vzdaleny nejméné 10 cm, aby se srdcovka
nekrivila. Poddajné loZe je tvoreno jemnym plavenym piskem s ve-
likosti ¢astic do 10 pm ve vrstvé 600 mm. Na pojezdové plochy se
po osusSeni hordkem prilepi plastick& trhavina, jejiZz vybusnou
slozku tvori pentaerithritol tetranitrdt s rychlosti detonace
7 000 m/s a detonaénim tlakem 18 000 MPa. Pri lepeni plastické
trhaviny se dbda na to, aby plastickad trhavina tésné prilnula
k povrchu zdkladniho materidlu bez vytvoreni bublin. Plasticka
trhavina se nanasi na pojezdové plochy ve vrstvé o tloustce 3 mm

pri hustoté 1,5 g/cm3. Plasticka trhavina se ukldda rovnéZ na
boéni plochy do vzdalenosti 4 mm od hrbetu pojezdové plochy, aby
se zamezilo prehnuti materidlu do stran, a do vzdalenosti 40 mm
od hrotu srdcovkového klinu, aby nedoslo k nadmérné deformaci
jeho konce. Elektrickou rozbuskou se iniciuje vybuch. Rozbuska se
dava co nejbliZe hrotu, aby tlakovd vlna se Sirila k Sirsi casti.
K dosazeni poZadované tvrdosti 380 HB na povrchu se vybuch prova-
di dvakrat, pricemZz =zpevnéni na tvrdost zhruba 225 HB dosahne
hloubku 25 mm. Vzhledem k tomu, Ze zplUsob zpevnovani dle vynalezu
lze provadét pouze u plné zdravych odlitka srdcovek, provadi se
predem kontrola gamagrafii nebo ultrazvukem a vadné odlitky se
vylouci.

Pri provadéni zpUsobu zpeviiovani dle vynalezu nutno zachova-
vat vSechny bezpednostni predpisy, zvlasté predpisy o zachazeni
s vybusninami.

PATENTOVE NAROKY

Zpusob zpeviovani pojezdovych ploch srdcovek a srdcovkovych
k1linG z austenitickych manganovych oceli pro kolejnicove trate,
vyznacdcdujici s e t i m, Ze srdcovka se srdcovkovym
klinem se mezi svymi kolejnicovymi konci uloZi na poddajné loze,
nace? se na pojezdové plochy plsobi tlakovymi vlnami od opakova-
ného vybuchu plastické trhaviny o rychlosti detonace 6 000 az
7 500 m/s a detonac¢nim tlaku 15 000 aZ 40 000 MPa aZz do dosazeni
povrchové tvrdosti 350 aZ 400 HB a hloubce zpevnéni 20 aZ 28 mm
pri poméru meze kluzu Rpo,z k mezi pevnosti R, rovnajicimu se

hodnoté 0,7 aZ 0,8, pricemZz plasticka trhavina se nanasi na
pojezdové plochy srdcovky s boc¢nim presahem 3 aZz 5 mm od hrbetu

pojezdové plochy a do vzdalenosti 30 aZz 50 mm od hrotu srdcovko-
vého klinu ve vrstvé 2 aZ 3 mm pri hustoté plastické trhaviny

1,5 az 1,7 g/cm3.
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