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ARADO DE LASfRO PARA LASTRAR UMA LINHA FERREA

A invengdo se refere a um arado de lastro para
lastrar uma linha férrea, incluindo uma varredeira gue tem
um eixo de rotagdo e duas correias transportadoras
transversais tendo uma diregdo de transporte respectiva se
estendendo paralela ao eixo de rotag¢do, em que cada correia
transportadora transversal compreende uma extremidade de
déflexdo, situada na regido de um lado longitudinal da
maquina e tendo um eixo de rotagdo, para descarregar o
lastro em um acostamento de leito de lastro e um
acionamento que pode ser acionado seletivamente com relagdo
a uma diregdo de rotacgdo.

Um arado de 1lastro desse tipo & conhecido a
partir da AT 306 773. As duas correias transportadoras
transversais sdo arranjadas uma apds a outra com relagdo &
direcdo de transporte das mesmas. O lastro que foi
transportado para cima pela varredeira pode ser
descarregado, conforme desejado, no acostamento de leito de
lastro ou sobre uma correia transportadora central.

0 objetivo da presente invengdo & o de prover um
arado de lastro do tipo mencionado no inicio, que
possibilita melhor adaptagdo as quantidades irregularmente
acumuladas de material ou para demanda varidvel de lastro.

De acordo com a invencgdo, esse objetivo é
alcancado com um arado de lastro do tipo especificado em
que as duas correlas transportadoras transversais, cada uma
delas incluindo um acionamento, sdo arranjadas paralelas
uma & outra com relacdo & diregdo de transporte e uma
imediatamente apds a outra com relagdo a uma direcdo

longitudinal da maquina, e que uma tira de cobertura &
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provida para ligar uma folga localizada entre as duas
correias transportadoras transversais.

Esse arranjo especifico das duas correias
transportadoras com relagdo uma & outra possibilita mudar
muito rapidamente néoi apenas o desempenho de transporte
assim como também a direcdo de transporte. Quando a diregdo
de rotac3o & a mesma para as duas correias transportadoras,
o volume de transporte pode ser imediatamente dobrado. Com
direcdo de transporte diferente, por outro lado, o lastro
pode ser descarregado simultaneamente para ambos o©s
acostamentos. Assim é ©possivel de uma forma Otima
considerar muito rapidamente as quantidades de lastro que
variam ou também as condig¢Ses de lastro gque mudam, por
exemplo, em uma extremidade da plataforma.

Vantagens adicionais da invengdo se tornam
evidentes a partir das reivindicag¢des dependentes e da
descrigdo dos desenhos.

A invencdo serd descrita em mais detalhe abaixo
com referéncia a uma modalidade apresentada no desenho no
qual:

A Figura 1 mostra uma vista lateral de um arado
de lastro, a Figura 2 mostra uma vista superior de duas
correias transportadoras, a Figura 3 é& uma vista lateral
das mencionadas por Gltimo.

Um arado de lastro 1, visivel na Figura 1,
compreende uma armagdo de maquina 2 que €& mbével por
intermédio de chassis sobre trilho 3 em uma via férrea 4 em
uma direcdo de trabalho 5. Um arado 7 & provido para
modelar um leito de lastro 6.

Disposta na regido de extremidade posterior do
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arado de lastro 1 estd uma varredeira 9 giratdria em torno
de um eixo de rotacdo 8, em que o eixo de rotagdo 8 se
estende paralelo a uma diregdo longitudinal dos dormentes
10. A varredeira 9 é imediatamente precedida por duas
correias transportadoras transversais 12 (vide Figura 2),
cada uma delas tendo um acionamento 11. Essas correias
transportadoras transversais 12 podem ser movidas em uma
direcdo de transporte 13 que & reversivel, conforme
desejado.

Como pode ser visto na Figura 2, cada correia
transportadora transversal 12 compreende duas extremidades
de deflex3o 15 situadas na regido de um lado longitudinal
14 da maquina, respectivamente, e tendo um eixo de rotacgdo
16. As duas correias transportadoras transversais 12 sdo
arranjadas paralelas uma & outra com relagdo & direcdo de
transporte 13 e uma imediatamente apds a outra, com relagdo
a uma direcdo longitudinal 17 da miquina. Uma tira de
cobertura 19 é provida para ligar uma folga 18 delimitada
pelas duas correlas transportadoras 12 (vide Figura 3). Uma
direcdo de rotagdo 20 de cada acionamento 11 das duas
correias transportadoras transversais 12 & seletivamente
reversivel em conexdo com o dispositivo de controle 21.

Os eixos de rotacdo 16 de ambas as extremidades
de deflexdo 15 adjacentes na diregdo longitudinal 17 da
magquina sdo arranjados coaxialmente. Uma disté@ncia a de
ambos os eixos de rotacdo 16 de cada correia transportado;a
transversal 12, entre si, corresponde a aproximadamente um
comprimento de um dormente 10.

Conforme visivel na Figura 3, uma abertura de

P

descarga 23 de uma calha de lastro 24 é associada com ambas
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as correias transportadoras transversais 12, a abertura de
descarga 23 contendo um membro de deflexdo 22.

Devido ao arranjo especial é agora possivel
deixar que ambas as correias transportadoras 12 se estendam
na mesma direcdo de transporte 13, se necessario. Assim,
todo o material a granel proveniente da calha de lastro 24
pode ser descarregado em um dos dois acostamentos de leito
de lastro 25. Logo que exista uma demanda de lastro também
no acostamento de ieito de lastro opostamente localizado
25, é necessario apenas reverter a direg¢do de rotag¢do 20 de
uma correia transportadora 12. Com isso, o material a
granel é transportado em paralelo para  ambos os
acostamentos de leito de lastro 25. Devido ao membro de
deflexdo 22, hd a possibilidade adicional para distribuigdo

varidvel da quantidade de material a granel.
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REIVINDICAGOES

1. Arado de lastro para lastrar uma linha férrea
(4), incluindo uma varredeira (9) tendo um eixo de rotagdo
(8) e duas correias transportadoras transversais (12) tendo
uma dire¢do de transporte (13) que se estende paralela ao
eixo de rotacdo (8), em que cada correia transportadora
transversal (12) compreende uma extremidade de deflexdo
(15), situada na regido de um lado longitudinal (14) da
midquina e tendo um eixo de rotagdo (16), para descarregar o
lastro em um acostamento de leito de lastro (25) e um
acionamento (11) o qual é aciondvel seletivamente com

relacdo a uma direcgdo de rotagdo (20), caracterizado pelos

seguintes aspectos:

a) as duas correias transportadoras transversais
(12), cada uma delas incluindo um acionamento (11), sdo
arranjadas paralelas uma & outra com relagdo a diregdo de
transporte (13) e uma imediatamente apdés a outra com
relagdo a uma diregdo longitudinal (17) da maquina,

b) uma tira de cobertura (19) & provida para unir
uma folga (18) localizada entre as duas correias
transportadoras transversais (12).

2. Arado de lastro, de acordo com a reivindicacgdo

1, caracterizado pelo fato de que os eixos de rotagdo (16)

de ambas as extremidades de deflexdo (15) adjacentes na
direcdo longitudinal (17) da maquina sdo arranjados
coaxialmente.

3. Arado de lastro, de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato de que uma distdncia (a) de

ambos os eixos de rotagdo (16) de uma correia

transportadora transversal (12), entre si, corresponde a
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aproximadamente um comprimento de um dormente (10).
4. Arado de lastro, de acordo com gualquer uma

das reivindicagdes 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato de

que uma abertura de descarga (23) de uma calha de lastro

(24) é associada as duas correias transportadoras

transversais (12), a abertura de descarga (23) tendo um

membro de deflexdo (22).
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