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一种新能源汽车电池箱体结构，包括底板、

侧板和顶板，还设有安装于侧板外沿的整体边

框，整体边框由横边框和纵边框组成，横边框和

纵边框的截面形状相同，且均为2个大小相等的

空心三角形结构，整体边框的外侧设有吊耳。本

发明的电池箱体整体重量轻，整体边框的强度

大，对电池箱内的电池具有良好的防护功能。
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1.一种新能源汽车电池箱体结构，包括底板、侧板和顶板，其特征在于，还设有安装于

侧板外沿的整体边框，该整体边框由横边框和纵边框相互固定连接组成；所述边框其截面

形成为矩形结构，该矩形结构的中间设置有支撑构件，所述支撑构件的两端分别连接在矩

形结构的2个角部，把该矩形结构均分为2个大小相等的空心三角形结构，所述整体边框的

外侧设有吊耳。

2.根据权利要求1所述的新能源汽车电池箱体结构，其特征在于，所述吊耳为日字形结

构，对称设置于纵边框外侧，每侧的数量≥4个。

3.根据权利要求1或2所述的新能源汽车电池箱体结构，其特征在于，所述横边框设有

四条，所述纵边框设有四条，横边框和纵边框之间为匚型连接，连接方式为焊接。
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一种新能源汽车电池箱体结构

技术领域

[0001] 本发明涉及新能源汽车的电池系统，具体地说，涉及一种新能源汽车电池箱体结

构。

背景技术

[0002] 目前国家大力提倡和推动新能源产业的发展，其中新能源汽车，成为新能源汽车

产业发展的一个重要方向。电动汽车是以车载电源为动力，用电机驱动车轮行驶，对环境影

响较小的一种新能源汽车。车载电源为电池，电池的安全显得尤为重要。

[0003] CN  203472502U提供了一种一体化设计的电动汽车动力电池箱体，车身地板的安

装梁设计成可以和动力电池下托盘的边框架相匹配安装的框架式固定梁，框架式固定梁和

边框架的法兰面通过螺栓直接连接。为适应电池模块对应于车辆后座部位高于前座部位的

布置，框架式固定梁范围内的汽车地板的断面阶梯形。电动汽车电池箱为了实现电池包与

车体的稳定连接，设计过于复杂的连接结构和连接件；或者外附的吊耳导致整体连接强度

不够；部件之间连接方式为普通焊接，连接结构的焊缝处强度不够，容易导致连接失效。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题是，克服现有技术的不足，提供一种结构简单，整体轻

量化，结构强度高，与车体的连接可靠的一种新能源汽车电池箱体结构。

[0005] 本发明解决其技术问题采用的技术方案是，一种新能源汽车电池箱体结构，包括

底板、侧板和顶板。还设有安装于侧板外沿的整体边框，该整体边框由横边框和纵边框相互

固定连接组成；边框其截面形成为一矩形结构，该矩形结构的中间设置有支撑构件，支撑构

件的两端分别连接在矩形结构的2个角部，把该矩形结构均分为2个大小相等的空心三角形

结构，整体边框的外侧设有吊耳。

[0006] 进一步的，所述吊耳为日字形结构，对称设置于纵边框外侧，每侧的数量≥4个。

[0007] 进一步的，所述横边框设有四条，所述纵边框设有四条，横边框和总边框之间为匚

型连接，连接方式为焊接。

[0008] 本发明具有以下积极效果：横边框和纵边框截面形状为空心三角形，既提高了整

体边框强度，在车辆受到碰撞时，电池箱体不易变形，对电池箱中的电池具有良好的防护功

能，又使电池箱体整体轻量化；吊耳处局部结构强度提高。

附图说明

[0009] 图1为本发明实施例的三维结构示意图；

图2为图1所示实施例的整体边框三维结构示意图；

图3为图2的A处局部放大示意图；

图4为图1所示实施例中吊耳的三维连接结构示意图。

[0010] 图中：1.底板，2.侧板，3.顶板，4.整体边框，41.横边框,  42.纵边框，411.第一横
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边框，412.第二横边框，413.第三横边框，414.第四横边框，421.第一纵边框，422.第二纵边

框，423.第三纵边框，424.第四纵边框，43.支撑构件，5.吊耳。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和实施例，对本发明作进一步详细说明。

[0012] 实施例

如图1～图3所示，本实施例包括底板1，侧板2和顶板3，还设有安装于侧板2外沿的整体

边框4，整体边框4由横边框41和纵边框42组成，横边框41和纵边框42的截面形状一致，且为

空心三角形结构，所述整体边框4的外侧设有吊耳5。

[0013] 横边框41设有四条，分别为第一横边框411、第二横边框412、第三横边框413和第

四横边框414，纵边框42设有四条，分别为第一纵边框421、第二纵边框422、第三纵边框423

和第四纵边框424。

[0014] 横边框41和纵边框42之间的连接采用如图3所示的匚型连接方式，边框之间采用

焊接，此结构的设计可以使得横边框41和纵边框42形成一个整体，以保证连接的强度，且省

去了圆角过渡结构，简化工艺的同时增强了强度。

[0015] 如图4所示，纵边框42的外侧设有吊耳5，吊耳5对称设置于纵边框42外侧，每侧4

个；吊耳5与纵边框42通过搅拌摩擦焊焊接相连，吊耳5采用日字形结构，以提高吊耳部分的

强度，整体边框4的厚度均为3  mm，整体边框4的主体根据拓扑优化设计，

边框截面形成为矩形结构，矩形结构的中间设置有支撑构件43，所述支撑构件的两端

分别连接在矩形结构的2个角部，把该矩形结构均分为2个大小相等的空心三角形结构，整

体边框的外侧设有吊耳。

[0016] 横边框41和纵边框42截面采用抗弯强度最高的三角形结构，三角形结构设有大小

相等的2个，既能保证强度，又能达到轻量化的目的。整体边框4可以保证与汽车底盘连接可

靠性的前提下，减短了吊耳5的长度，减少了材料的重量。

[0017] 本领域的技术人员可以对本发明进行各种修改和变型，倘若这些修改和变型在本

发明权利要求及其等同技术的范围之内，则这些修改和变型也在本发明的保护范围之内。

[0018] 说明书中未详细描述的内容为本领域技术人员公知的现有技术。
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图1

图2
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图3

图4
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