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CZ 4160-97 A3

PRIHLASKA VYNALEZU (21) Eislo dokumentu:

zvefejnéna podle § 31 zdkona ¢. 527/1990 Sb. 4 1 60-97
(19) (22) Pfihlaseno: 22. 12, 97 (13) Druh dokumentu: A3
(32) Datum podanf prioritnf ptihlasky: 26.12.96 1) 8
CESKA 31) Cislo prioritnf prihlsky: 96/774970 1) Int. €17
REPUBLIKA (31) Ctslo priorit ptihidsky: 96/ AG61M 29/02

(33) Zemé priority: US

(40) Datum zvefejnéni prihlasky vynalezu: 15. 07. 98
(Véstnik &. 7/98)

URAD
PROMYSLOVEHO
VLASTNICTVi

(71) ptihlasovatel:
MEDINOL LTD., Tel Aviv, IL;
(72) Ptivodce:
Richter Jacob, Ramat Hasharon, IL;
(74) Zastupce:
Cermak Karel Dr., Narodni 32, Praha 1,
11000;

(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Vyztuzny dil a zpisob vyroby vyztuzného
dilu, zafizeni a pripravek pro vyrovnava-
ni, svafovani a elektrolytické lesténi
vyztuzného dilu

(57) Anotace:

Vyztuiny dil se vyrobi vytvofenim vzoru v rov-
ném plechu a provedenim spojovacich mist, v
nichZ se dlouhé okraje vzoru navzajem spoji.
Pii vyrobé se do rovného plechu vyrizne vzor
vyztuzného dilu, tento vzor se zdeformuje, aby
oba protilehlé dlouhé okraje dosedly na sebe,
nacez se tyto dlouhé okraje navzajem spoji v
alespoii jednom misté. Zadna éast vyztuzného
dilu nevy¢nivad do prisvitu vyztuzného dilu,
kdyz se vyztuzny dil roztdhne k vnitfni sténé
cévy.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd =zarizeni a zpuisobu vyroby vyztuZného
dilu, pripravku pro vyrovnavani a svarovani, pripravku pro
elektrolytické 1lesténi, zpusobu elektrolytického 1lesténi,
plechu na vyrobu vyztuZného dilu a vyztuzZného dilu.

Dosavadni stav techniky

Vyztuzné dily pro implantaci do cév jsou znamé. Tyto
vyztuzné dily jsou obvykle tvoreny valcovym kovovym pletivem,
které se pri pusobeni tlaku zevnitr roztahne.

Jak je uvedeno ve spise US 4 776 337, udéleném Palmazovi,
vyrobi se valcové kovové pletivo z tenkosténné kovové trubky
Yezdnim laserem. Laser vyrizne, respektive od¥izne, vSechny
primé i zakrivené casti jednotlivych otvoru.

Zpusob podle spisu US 4 776 337 maZe byt aplikovan pro
relativné velké otvory kovového pletiva a pro 1linie, které
jsou relativné S$iroké. Pro rezdni jemnych a/nebo slozZitych

tvarad je bodova velikost laserového paprsku prilis velka.

Ukolem vynalezu proto je vytvorit zpasob vyroby
vyztuzZného dilu, 3jimZz bude moZno vyrdbét vyztuiné dily s
relativné slozitymi a/nebo jemnymi vzory. Ukolem vyndlezu dale

je vytvorit zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu. Ukolem
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vynalezu dale je  vytvorit pripravek pro vyrovnavani
a svarovani vyztuzného dilu. Ukolem vynalezu dale je vytvorit
pripravek pro elektrolytické lesténi. Ukolem vynadlezu dale je
vytvorit zplisob elektrolytického 1ledténi. Ukolem vynalezu
koneéné je vytvorit plech na vyrobu vyztuzZného dilu a vyztuzZny
dil.

Podstata vynalezu

Uvedené Ukoly splnuje za¥izeni na vyrobu vyztuZného dilu,
které je provedeno

a) s plosinou pro uloZeni rovného plechu, z néhoZz mad byt
vytvoren vyztuzZny dil, pricemZz tento rovny plech ma podélnou
osu, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni dlouhy
okraj a druhy dlouhy okraj, p¥icemZ prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj jsou Vv podstaté rovnobéiné s podélnou osou
plechu,

b) s trnem, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi plochu, a
ktery md prvni konec a druhy konec, 3jimiZz prochdzi podélna
osa, pricemZ prumér pricného prurezu trnu se v podstaté rovna
nebo je mensSi neZ vnitrni prumér vyztuZného dilu, ktery ma byt
vyroben,

c) s prostredky pro upevnéni trnu k hlavni plosSe rovného
plechu a

d) s prostredky pro deformaci rovného plechu k vnéjsi
plose trnu, aby se rovny plech 2zdeformoval do v podstaté
trubkového tvaru, pricemz prostredky pro deformaci Jjsou
usporddany tak, Ze prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj
zistanou v podstaté spolu navzajem rovnobézné, kdyZz je rovny

plech zdeformovan do trubkového tvaru.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu 3je zarizeni dale
provedeno s prostredky pro upevnéni prvniho dlouhého okraje

plechu k druhému dlouhému okraji plechu.



Uvedeny Ukol dale spliuje zarizeni na vyrobu vyztuzného
dilu, které je provedeno

a) se 2zakladni ¢&asti s plosinou pro uloZeni rovného
plechu, z néhoZ md byt vytvo¥en vyztuzny dil, pric¢emZ tento
rovny plech ma& podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pricdemZ prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj Jjsou v
podstaté rovnobézZné s podélnou osou plechu,

b) s trnem, ktery ma v podstaté valcovou vnéjs$i plochu, a
ktery ma& prvni konec a druhy konec, JjimiZ prochazi podélna
osa, pric¢emZ prumér pric¢ného prirezu trnu se v podstaté rovna
nebo je mendi neZ vnit¥ni primér vyztuzZného dilu, ktery ma byt
vyroben,

c) s prostfedky pro upevnéni trnu k hlavni plose rovného
plechu,

d) s deforma¢nimi listy, rozmisténymi kolem obvodu trnu,
pro deformaci rovného plechu k vnéjs$i plose trnu, aby se rovny
plech zdeformoval do v podstaté trubkového tvaru, pricemiZ
deformac¢ni listy Jjsou usporadany mezi prvnim koncem a druhym
koncem trnu, kazZzdy deforma¢ni list Jje upraven pro nezavisly
a selektivni pohyb v prvnim sméru k trnu a v druhém sméru od
trnu pro selektivni nardZeni na trn nebo na ¢ast plechu
umisténého mezi trnem a kaZzdym deformac¢nim listem, pricemz
kazdy deforma¢ni list je dale upraven tak, Ze prvni dlouhy
okraj a druhy dlouhy okraj plechu zustanou v podstaté spolu
navzdjem rovnobézné, kdyZ Jje rovny plech zdeformovan do
trubkového tvaru,

e) s prostredky pro selektivni pohyb kazZdého deformac¢niho
listu v prvnim sméru k trnu a ve druhém sméru od trnu a

f) s prostredky pro upevnéni prvniho dlouhého okraje
plechu k druhému dlouhému okraji plechu.

Uvedené ukoly dale splnuje zarizeni na vyrobu vyztuzného
dilu, provedené
a) se zakladni ¢asti,



b) s plochou na zdkladni ¢&asti pro uloZeni plechu,
pridemZz tato plocha Jje urcena pro uloZené rovného plechu,
z néhoz ma byt vytvofen vyztuZny dil, pric¢emZz plech ma
podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj, pfic¢emZ prvni dlouhy okraj
a druhy dlouhy okraj Jjsou v podstaté rovnobéZné s podélnou
osou plechu,

c) s ramenem, Které md prvni konec a druhy konec, pricem2
prvni konec ramena je upraven pro selektivni pridrZovéani trnu,
ktery ma v podstaté valcovou vnéjsi plochu, druhy konec ramena
je otoc¢né pripojen k zakladni c¢asti a upraven pro pohyb v
prvnim sméru k zakladni ¢asti a v druhém sméru od zakladni
¢dsti a dale upraven pro upevnéni trnu k hlavni plosSe rovného
plechu uloZeného na plose pro uloZeni plechu umisténé na
zdkladni c¢éasti, pricemZz pruimér prurezu trnu se v podstaté
rovnd nebo je mensi neZ vnitrni prumér prarezu vyztuZiného
dilu, ktery md byt vyroben, a

d) s prostredky pro deformaci rovného plechu k vnéjsi
plose trnu, aby se rovny plech 2zdeformoval do v podstaté
trubkového tvaru, v podstaté prizpusobeného vnéjsi plose trnu,
s navzajem rovnobézinymi prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem.

Uvedeny kol ddale splnuje pripravek pro vyrovnavani
a svarovani vyztuzZného dilu, provedeny

a) se zakladni cé&sti, kterd md prvni konec a druhy konec,
prvni sténu, kterd md prvni konec a druhy konec a prvni hlavni
plochu a druhou hlavni plochu, druhou sténu, kterd mad prvni
konec a druhy konec a prvni hlavni plochu a druhou hlavni
plochu, pric¢emZ mezi druhou hlavni plochou prvni stény a prvni
hlavni plochou druhé stény je vytvoren podélny Zlabek tvaru U,
ktery ma podélnou osu v zdkladni C¢asti, pric¢emZz prvni sténa je
opatrena zar¥ezy tvoricimi prvni upinaci ¢&asti, které maji
horni konec a. dolni konec a prvni hlavni plochu a druhou

hlavni plochu, priéemZz kaZdd 2z prvnich upinacich c¢asti je
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opatrena prvnim konkdvnim Zladbkem, umisténym na hornim konci
druhé hlavni plochy prvni upinaci ¢asti, a druhym Xkonkavnim
Z1labkem, umisténym na dolnim konci prvni hlavni plochy prvni
upinaci ¢asti, priéemz prvni konkdvni 2zlabek a druhy konkavni
Zlabek jsou v podstaté rovnobéZné s podélnou osou podélného
Zlabku tvaru U, a priéemz prvni sténa kazdé upinaci ¢asti je
opatrena kompenzadénim zdrezem, umisténym mezi prvnim konkavnim
214bkem a druhym konkdavnim Zldbkem, pricemZz kompenzacni zarez
je v podstaté rovnobéZny s podélnou osou podélného Zlabku
tvaru U,

b) s druhymi upinacimi c¢astmi, umisténymi v podélném
Z1abku tvaru U mezi druhou hlavni plochou prvni stény a prvni
hlavni plochou druhé stény, pric¢emZ kazda druhd upinaci c¢éast
je umisténa v. zakrytu s jednou z prvnich upinacich ¢asti,
pric¢emZ kazdd druhd upinaci ¢ast md horni konec a dolni konec,
prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni vedlejsi
plochu, umisténou na hornim konci, druhou vedlejsi plochu,
umisténou na dolnim Kkonci, treti vedlej$i plochu, umisténou
mezi hornim koncem a dolnim koncem, a ¢tvrtou vedlejsi plochu,
umisténou proti treti vedlejsi plose mezi hornim koncem a
dolnim koncem, pric¢emZ kazdd druhd upinaci ¢ast je opatrena
prvnim konkdvnim Zlabkem, umisténym na hornim konci prvni
hlavni plochy druhé upinaci ¢asti, a druhym konkd&vnim Zlabkenm,
umisténym na dolnim konci prvni hlavni plochy druhé upinaci
Gasti, a pricemz prvni konkdvni Zldbek a druhy konkavni Zlabek
jsou v podstaté rovnobéZné s podélnou osou podélného Zlabku
tvaru U,

c) s predpinacimi prostredky, umisténymi mezi prvni
hlavni plochou druhé stény a druhou hlavni plochou kaZdé druhé
upinaci ¢asti pro pritlac¢ovani prvni hlavni plochy kazZdé druhé
upinaci ¢asti k druhé hlavni plose kaZdé prvni upinaci ¢&éasti,
které jsou navzdjem v zakrytu,

d) s prvnim ustavovacim cepem pro ustaveni opérné paky
pro opreni trnu, vyc¢nivajicim z treti vedlejsi plochy kazdé
druhé upinaci &asti, a s druhym ustavovacim c¢epem pro ustaveni
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opérné paky pro opreni trnu, vyénivajicim ze &tvrté vedlejsi
plochy kaZdé druhé upinaci ¢&asti, pricemZ ustavovaci Cepy jsou
v podstaté rovnobéZné s podélnou osou podélného Zlabku tvaru
UI

e) s regulaénimi prostredky pro selektivni regulaci
vzdalenosti mezi druhou hlavni plochou kaZdé prvni upinaci
¢asti a prvni hlavni plochou kaZzdé druhé upinaci c¢asti,

f) s pridrZinym trnem, umisténym ve druhém konkdvnim
#1abku prvni stény a ve druhém konkdavnim Zldbku v kazdé druhé
upinaci c¢asti, a

g) s opérnou pakou pro opreni trnu pro opreni vyztuZného
dilu v pribéhu vyrovnavani prvniho dlouhého okraje plechu
s druhym dlouhym okrajem plechu, pricemz opérnad paka Je
opatfena prvnim zafezem pro podepreni prvniho konce trnu,
druhym 2zarezem pro podepreni druhého Kkonce trnu, a prvni
zdbérovou plochou pro zabér s prvnim ustavovacim cepen
a druhou 2zabérovou plochou pro zabér s druhym ustavovacim
Cepem, kdyZz je opérnd paka umisténa na druhé sténe.

Uvedeny Ukol dale splrnuje 2zplUsob vyroby vyztuzZného dilu,
pri némz

a) se vytvori v rovném plechu vzory vyztuZnych dilq,
pricemZz Xkazdy z téchto vzori méd prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj, pricemZ prvni dlouhy okraj se opatri pary
zdbérovych mist a druhy dlouhy okraj se opatri pary zabérovych
mist, kde pary zdbérovych mist jsou umistény v podstaté proti
sobé navzajem, pricemz zabérovd mista maji velikost a
umisténi, aby byla navzdjem propojena, kdyZ se vzor zdeformuje
a stod¢i do trubkového tvaru, pric¢emZ kazdy par zabérovych mist
na prvnim dlouhém okraji je opatfen mistkem usporadanym mezi
zabérovymi misty na prvnim dlouhém okraji tvoricimi par,
pric¢emz sSirka mustku Jje mensi neZz sSirka ostatnich éasti
vyztuzného dilu,

b) usporddd se trn, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi

plochu a podélnou osu mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym



dlouhym okrajem plechu, pricemZ podélnd osa je vV podstaté
rovnobéind s prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem,

c) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru, pricemZ se par
zdbérovych mist na prvnim dlouhém okraji uvede do kontaktu s
parem zabérovych mist na druhém dlouhém okraji,

d) odrizne se mustek a

e) kazdé zabérové misto se spoji se =zabérovym mistem, s
nimZz Jje v kontaktu, pro vytvoreni roztaZitelného vyztuzZného

Uvedeny ukol dale spliiuje pripravek elektrolytické
lesténi trubkového vyztuzZného dilu, Xktery obsahuje hreben,
ktery ma prvni konec a druhy konec, pric¢emZ hreben je opatren
podpérami pro elektrolytické 1lesténi, kde kaZda podpéra je
provedena

a) s dolni c¢éasti,

b) s elektricky vodivym prvnim dilem, 3jehoZ prvni konec
je pripojen k uvedené dolni é&asti a druhy konec je upraven pro
selektivni kontakt s vnéjsi plochou trubkového vyztuiného dilu
bez poékozeni této vnéjsi plochy,

c) s elektricky nevodivym druhym dilem, jehoZ prvni konec
je pripojen k uvedené dolni c¢asti a druhy konec je upraven pro
selektivni umisténi v podélné dire vyztuzZného dilu bez
poskozeni této podélné diry, pric¢emz prvni dil a druhy dil
jsou ddle upraveny pro predepnuti druhého konce druhého dilu
smérem Kk druhému konci prvniho dilu v dostatecné mire pro
upevnéni vyztuZného dilu mezi prvnim dilem a druhym dilem.

Uvedeny lUkol dale spliuje zpusob elektrolytického lesténi
vyztuzného dilu, pri némz

a) se vyztuziny dil wupevni na hrebenu, pricemZ tento
h¥eben ma& prvni konec a druhy konec opatrené podpérami pro
elektrolytické 1lesténi, kde kaZzdd podpéra mad dolni c&ast,
elektricky vodivy prvni dil, jehoZ prvni konec je pripojen k

uvedené dolni casti a jehoZ druhy konec 3je upraven pro



selektivni kontakt s vnéjsi plochou trubkového vyztuZného dilu
bez poskozeni této vnéjsi plochy, elektricky nevodivy druhy
dil, 3jehoZ prvni konec je pripojen k uvedené dolni casti a
jehoZ druhy konec je upraven pro selektivni umisténi v podélné
dire vyztuZného dilu bez poskozeni této podélné diry, pricemzZ
prvni dil a druhy dil jsou dale upraveny pro predepnuti
druhého konce druhého dilu smérem Xk druhému konci prvniho dilu
v dostatedné mire pro upevnéni vyztuZného dilu mezi prvnim
dilem a druhym dilenm,

b) vyztuzny dil se ponori do elektrolytické lazné a do
prvniho dilu se privadi elektricky proud po predem stanovenou
dobu, a

c) vyméni se misto, kde je druhy konec prvniho dilu v
kontaktu s vnéjsi plochou vyztuZného dilu p¥ed uplynutim

zminéné predem stanovené doby.

Uvedeny uUkol ddle spliuje 2zpusob vyroby vyztuZného dilu,
ktery ma podélny prisvit, pri némz

a) se v rovném plechu vytvori vzory vyztuZnych dilu,
pricemz kaZdy vzor md prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pri¢emZz prvni dlouhy okraj se opatfi pary zabérovych mist
a druhy dlouhy okraj se opatri pary zabérovych mist, kde pary
zdbérovych mist jsou umistény v podstaté proti sobé navzajem,
pricemZ zabérova mista maji velikost a umisténi, aby byla
navzajem propojend, KkdyZ se vzor zdeformuje a sto¢i do
trubkového tvaru, pricdemZ kaZdy pdr zdbérovych mist na prvnim
dlouhém okraji je opatren mistkem usporadanym mezi zabérovymi
misty na prvnim dlouhém okraji tvo¥icimi pdr, pricemz sSirka
mastku je mensi neZ Sirka ostatnich ¢éasti vyztuzZného dilu,

b) usporadd se trn, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi
plochu a podélnou osu mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem plechu, pricemZz podélna osa je Vv podstate
rovnobézna s prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem,

c) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru, pric¢emZ se par

zdbérovych mist na prvnim dlouhém okraji uvede do kontaktu s



pdrem zabérovych mist na druhém dlouhém okraji a umoZni se
setrvani c¢dsti vyztuzZného dilu v pripojeném stavu k plechu,

d) odrizne se mastek a

e) kazdé zabérové misto se spoji se zabérovym mistem,
s nimZ je v kontaktu, pro vytvoreni vyztuZného dilu,

f) k plechu se pripoji elektroda,

g) vyztuZiny dil se elektrolyticky lesti a

h) vyztuZny dil se oddéli od plechu.

Uvedeny kol dale splniuje plech na vyrobu vyztuZného dilu
s podélnym prusvitem, ktery je proveden

a) z rovného Kkusu plechu opatfeného vzory vyztuZnych
dila, kde kazdy 2z téchto vzord md prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj, pricemZz prvni dlouhy okraj Jje opatren pary
zabérovych mist a druhy dlouhy okraj je opatren pary
zadbérovych mist, pricemz pary zdbérovych mist jsou umistény
v podstaté proti sobé navzajem, pricemz zabérova mista maji
velikost a umisténi, aby byla navzdjem propojend, kdyZ se vzor
zdeformuje a sto¢i do trubkového tvaru, pricemZz kazZdy par
zabérovych mist na prvnim dlouhém okraji je opatfen mustkem
usporadanym mezi zabérovymi misty na prvnim dlouhém okraji
tvoricimi par, pricemz Sirka mistku Jje mensi neZ sSirka

ostatnich c¢éasti vyztuZného dilu.

Uvedeny ukol ddle splnuje zpisob vyroby vyztuZného dilu s
podélnym prusvitem, pri némz
a.) se vytvori zarizeni, provedené

a) se skrini pro laser,

b) s laserem umisténym v této sk¥ini a selektivné v ni
pohyblivym,

c) s pohyblivym stolem, ktery m& prvni konec a druhy
konec a je upraven pro selektivni pohyb do skriné a ze skriné,
pricemZ pohyblivy stil je upraven tak, Ze, kdyZ je prvni konec
pohyblivého stolu umistén ve skrini, je druhy konec
pohyblivého stolu umistén vné skriné, a kdyZ je druhy konec
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pohyblivého stolu umistén ve skrini, je prvni konec
pohyblivého stolu umistén vné skriné,

d) s ohybacimi zarizenimi vyztuZnych dila, umisténymi na
prvnim konci pohyblivého stolu a s ohybacimi zafizenimi,
umisténymi na druhém konci pohyblivého stolu, pricemZ kazdé
ohybaci zarizeni je provedeno

a) se zakladni &asti s plodinou pro uloZeni rovného
plechu, z néhoZ md byt vytvoren vyztuiny dil, pricemZ tento
rovny plech m& podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pricemZz prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj jsou
v podstaté rovnobéiné s podélnou osou plechu, a pricemZ plech
je opatren ustavovacimi otvory,

b) s ustavovacimi koliky, vyénivajicimi 2z kazZdé
ploginy, pric¢emZ ustavovaci koliky Jjsou urcéeny pro vlozZeni do
ustavovacich otvorl pro ustaveni plechu na plosiné,

c) s trnem, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi
plochu, a ktery ma& prvni konec a druhy konec a podélnou osu,
pricemZ prumér pricéného prurezu trnu se v podstaté rovna nebo
je mensi neZz vnit¥ni primér vyztuZného dilu, ktery mda byt
vyroben, pricemz plosina je opatrena prvnim konkavnim
zahloubenim, urc¢enym pro vloZeni prvniho konce trnu, a druhym
konkdvnim zahloubenim, uréenym pro vloZeni druhého konce trnu,

d) s oto¢né pripojenym ramenem, upravenym pro
pohyb v prvnim sméru k plosiné a v druhém sméru od plosiny pro
upevnéni trnu k hlavni plose rovného plechu,

e) s prvnim deforma¢nim listem, opatrenym prvni
Spickou, druhym deformacnim listem opat¥enym druhou sSpickou,
tretim deforma¢nim 1listem opatrenym treti sSpicékou, étvrtym
deformac¢nin listem opatrenym étvrtou Spickou, patym
deformac¢nim listem opatrenym patou Spic¢kou, Sestym deformacnim
listem opatrenym Sestou spickou, pricemZz deformac¢ni listy jsou
usporadany  kolem  vnéjsi plochy  trnu, pricemz Spicky

deformac¢nich 1listl jsou urceny pro deformaci rovného plechu

k vnéjsi plose trnu pro deformaci rovného plechu do v podstaté
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trubkového tvaru v podstaté odpovidajiciho vnéjsi plose trnu,
pricemZ deformaédni 1listy jsou umistény mezi prvnim koncem a
druhym koncem trnu a kazZzdy deformac¢ni list Jje upraven pro
nezavisly a selektivni pohyb v prvnim sméru kK trnu a v druhém
sméru od trnu pro selektivni narazZeni Spic¢ek deformac¢nich
listd na trn nebo na ¢ast plechu umisténou mezi trnem a kazZdou
Spi¢kou deformaéniho 1listu, pricemZ kazdy deformac¢ni list je
ddle upraven tak, Ze prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj
plechu 2zustanou v podstaté rovnobézné navzajem, kdyz je
vyztuzny dil zdeformovadn do trubkového tvaru, pric¢emz Spicky
tretiho a Sestého deforma¢niho 1listu Jsou opatfeny vyrezy
tvoricimi vroubkovani, pricemz tyto vyrezy maji takovou
velikost a umisténi, aby umoZnily pripevnéni prvniho podélného
okraje a druhého podélného okraje prostrednictvim Spicek
prvniho a $Sestého deformac¢niho listu k vnéjsi plose trnu pri
umozZnéni pristupu laseru do predem stanovenych ¢asti prvniho
podélného okraje a druhého podélného okraje plechu pro
priva¥eni prvniho podélného okraje k druhému podélnému okraji,

f) s prvnim motorem, spojenym s prvnim deformac¢nim
listem, s druhym motorem, spojenym s druhym deformac¢nim
listem, se tFetim motorem, spojenym se tretim deformacnim
listem, se &tvrtym motorem, spojenym se ¢tvrtym deformacnim
listem, s patym motorem, spojenym s patym deformac¢nim listenm,
se Sestym motorem, spojenym se Sestym deformac¢nim listem,
pric¢emZz kazdy z téchto motord Jje upraven pro selektivni pohyb
kaZzdého z deformac¢nich listd, s nimZ je spojen, v prvnim sméru
k trnu a ve druhém sméru od trnu, a

g) s po¢itacdem pro rizeni posloupnosti, v niZ jsou
prvni konec pohyblivého stolu a druhy konec pohyblivého stolu
umistovdny ve skfini pro laser, pro ¥izeni posloupnosti a
intenzity, kterou kaZdy =z deformac¢nich 1listt nardzZzi na trn
nebo na ¢ast plechu umisténou mezi trnem a sSpickou
deformac¢nich listd, a pro rizeni posloupnosti, vzoru, umisténi
a velikosti energie laseru aplikovaného na prvni dlouhy okraj
a druhy dlouhy okraj kaZzdého plechu umisténého na kazdém
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ohybacim zatrizeni vyztuZnych diluy,
b.) se vyriznou vzory vyztuZznych dild do rovného plechu,
pricdemZ kaZdy vzor ma prvni hlavni plochu a druhou hlavni
plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj, pr¥ic¢emz prvni
dlouhy okraj je opatfen pary zabérovych mist, pricéemz druhy
dlouhy okraj je opatren pary zabérovych mist, pricemZ pary
zabérovych mist jsou umistény v podstaté proti sobé navzajem a
zdbérovd mista maji velikost a umisténi pro vzajemné
propojeni, KkdyZz je vzor zdeformovdn a stoc¢en do trubkového
tvaru, priéemiZ kazdy par zabérovych mist upravenych na prvnim
dlouhém okraji je opatren mistkem usporadanym mezi zabérovymi
misty tvoricimi jeden par na kazdém prvnim dlouhém okraji,
priéemZ &ifka mistkd Jje mensi nez Sirka ostatnich ¢asti
vyztuZného dilu, a pricemZz plech Jje opatren ustavovacimi
otvory, jejichz velikost a umisténi odpovida zabéru
s ustavovacimi ¢epy na zakladni ¢asti,
c.) plech se umisti na zadkladni c¢&ast tak, <Ze prvni hlavni
plocha plechu je v kontaktu se zakladni c¢asti,
d.) trn, ktery ma& v podstaté valcovou vnéjsi plochu a
podélnou osu, se umisti k druhé hlavni plosSe plechu mezi
prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem plechu,
pricemZ podélnd osa je v podstaté rovnobézZnd s prvnim dlouhym
okrajem a s druhym dlouhym okrajenm,
e.) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru tak, Ze pary
zdbérovych mist prvniho dlouhého okraje jsou v kontaktu s pary
zdbérovych mist druhého dlouhého okraje, pric¢emZ deformace
zahrnuje

a) ovladani Sesti motort spojenych s deformac¢nimi
listy tak, Ze téchto Sest motoru premistuje Sest deforma&nich
listd v prvnim sméru v mire dostateéné pro kontakt Spicek
Sesti deformac¢nich listd s vnéjsi plochou trnu pro pripevnéni
trnu k plechu,

b) ovladédni prvniho motoru tak, Ze prvni motor
premisti prvni deformac¢ni 1list v prvnim sméru Vv mire

dostatedné pro dosaZeni kontaktu Spic¢ky prvniho deformaéniho
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listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k
vnéjsi plose trnu,

c) ovlddani druhého motoru tak, Ze druhy motor
premisti druhy deformaéni 1list v prvnim sméru v mire
dostateéné pro dosaZeni kontaktu Spiéky druhého deformac¢niho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu,

d) ovladani tretiho motoru tak, 2Ze treti motor
premisti treti deformacni 1list v prvnim sméru VvV nmire
dostateéné pro dosaZeni kontaktu Spicky tretiho deformacniho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu, pricemZ se ovlada sSesty motor tak, Ze
premisti sesty deformac¢ni list v druhém sméru od trnu,

e) ovladani c¢tvrtého motoru tak, Ze c¢tvrty motor
premisti d&tvrty deformaéni 1list v prvnim sméru v mnmire
dostatec¢né pro dosazZeni kontaktu Spicky ¢tvrtého deformacniho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu,

f) ovliadani patého motoru tak, 2Ze paty motor
p¥emisti paty deformacéni list v prvnim sméru v mire dostatecné
pro dosazeni kontaktu S$pidky patého deformac¢niho listu s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose
trnu,

g) ovladani sSestého motoru tak, 2Ze Sesty motor
p¥emisti sSesty deforma¢ni 1list v prvnim sméru Vv nmire
dostatedné pro dosazZeni kontaktu Spic¢ky sSestého deformacéniho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu,

h) simultdnni ovladani tretiho motoru a sSestého
motoru tak, Ze treti motor a sSesty motor premisti t¥eti
deformac¢ni list a Sesty deformac¢ni 1list v prvnim sméru v mire
dostatec¢né pro dosaZeni kontaktu $pic¢ky tretiho deformacniho
listu a sSpicky Sestého deformac¢niho 1listu s prvni hlavni
plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjs$i plose trnu,

d) pouZije se laser pro vyriznuti mistku a



- 14 - :

e) pouZije se laser pro svareni kaZdého zabérového mista
se zabérovym mistem, s nimZz je v kontaktu, pro vytvoreni
roztazitelného vyztuZného dilu.

Uvedeny uUkol konec¢né spliuje vyztuZny dil s podélnym
prusvitem, ktery je proveden s prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem, pricemZ prvni dlouhy okraj je opatren pary
zdbérovych mist, druhy dlouhy okraj je opatren pary zabérovych
mist, pary zdbérovych mist na prvnim dlouhém oKkraji a pary
zdbérovych mist na druhém dlouhém okraji jsou usporadany v
podstaté proti sobé a spojeny navzdjem svarem, pric¢emZ svar je

$irsi nez jiné ¢asti vyztuZného dilu.

Prehled obréazku na vykresech

Vynadlez bude ddle bliZe objasnén na prikladech provedeni
podle prilozZenych vykresu, na nichz

obr. 1 znazornuje vyvojovy diagram zpusobu vyroby
vyztuiného dilu podle vynalezu,

obr. 2A, 2B, 2C t¥i alternativni vzory vyztuzZnych dilq,
které maji byt vyleptany zplsobem podle obr. 1 do rovného
plechu,

obr. 3 v izometrickém pohledu zdeformovany vyztuZny dil
zpisobem podle obr. 1,

obr. 4 v izometrickém pohledu vyztuzny dil vyrobeny
zpusobem podle obr. 1,

obr. SA v  bokorysu a 5B v pldorysu misto spojeni
vyztuzZného dilu z obr. 4,

obr. 6 v bokorysu misto spojeni vyztuZného dilu z obr. 4,
p¥icemZ spojeni je provedeno na zplisob hrebiku,

obr. 7 plech s mnoha vzory provedenymi podle vynalezu,

obr. 8 detail jednoho vzoru z obr. 7,

obr. 9 detail paru zabérovych zZlabkua, 2znazornénych na
obr. 8,

obr. 10 detail paru zabérovych vystupkl, zndzornénych na



obr. 8,
obr.
v do sebe
obr.
obr.
obr.
vynalezu,
obr.
vynalezu,
obr.
obr.

obr.
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11 zabérové Zlabky a zabérové vystupky z obr. 9 a 10
zasunuté poloze,

12
13

14

svarovou vrstvu provedenou podle vynalezu,
detail svarové vrstvy z obr. 12,

detail jednoho ¢lanku vyztuzZného dilu podle

15 detail jednoho ¢&lénku  vyztuZného dilu podle

16
17
18

&¢lanek vyztuzného dilu podle vynalezu,
ve zvétseném méritku c¢lanek z obr.mlé6,
podélnym elementem vyztuZného dilu

priény rez

podle vynalezu,

obr.
obr.
vynalezu,
obr.
vynalezu,
obr.
roztazen,

obr.

19 priény rez vyztuZnym dilem podle vyndlezu,

20 v perspektivnim pohledu vyztuzny dil podle

21 priény rez neroztaZenym vyztuZnym dilem podle

2w

22 priény rez vyztuZnym dilem z obr. 21 poté, co byl

23 pri¢ny  rez neroztaZenym vyztuZnym dilen,

vyrobenym vyrezanim vzoru v trubce,

obr.
roztazen,
obr.
vynédlezu,
obr.
vynalezu,
obr.
obr.
obr.

obr.

24 pridény rez vyztuZnym dilem z obr. 23 poté, co byl

25 zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu podle
26 zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu podle
27 ve zvétseném méritku cast zarizeni z obr. 26,

28 zabérova mista provedena podle vynalezu,

29 zabérova mista provedend podle vynalezu,

30A aZ 301 posloupnost vyroby vyztuzného dilu s

pouzZitim zarizeni z obr. 25 a 26,

obr.

vynalezu,

31 detail =z&rezu tvaru V a mezery vytvorené podle
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obr. 32 detail provedeni Spic¢ek deformac¢nich listd podle
vynalezu,

obr. 33 alternativni provedeni zdbérovych mist podle
vynalezu,

obr. 34 alternativni provedeni zabérovych mist podle
vyndalezu,

obr. 35 trn pouzZity u reseni podle vynalezu,

obr. 36 plochu pro uloZeni trnu podle vynalezu,

obr. 37 alternativni provedeni zarizeni podle vynalezu,

obr. 38 v pudorysu za¥izeni z obr. 37,

obr. 39 prostredek pro deformaci vyztuzného dilu,
provedeny v souladu s provedenim podle obr. 37 a 38,

obr. 40 bokorys prostredku pro deformaci z obr. 39,

obr. 41 pripravek pro ustavovani a svarovani vyztuzZného
dilu podle vynalezu,

obr. 42 opérnou paku pro opreni trnu,

obr. 43 v narysu pripravek z obr. 41,

obr. 44 v pudorysu pripravek z obr. 43,

obr. 45 opérnou paku pro op¥eni trnu z obr. 42, umisténou
na pripravku z obr. 41,

obr. 46 podpéru pro elektrolytické lesténi vyztuZného
dilu,

obr. 47 podpéru 2z obr. 46, na niz Jje vyztuiny dil
premistén v podélném sméru,

obr. 48 hreben pro elektrolytické lesténi vyztuZného dilu
s pridavnym kompenzac¢nim materidlem, usporadanym na koncich,

obr. 49 vyztuZny dil pripojeni k plechu pro
elektrolytické lesténi pripojenim elektrody k plechu a

obr. 50 bokorys usporadani z obr. 49, zobrazujici
vyztuzny dil a zbyvajici ¢éast plechu.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zndzornén zpusob vyroby vyztuZného dilu

podle vynalezu, pricemZ obr. 2A, 2B, 2C, 3 a 4 slouZi k
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bliZzsimu pochopeni zplsobu podle obr. 1.

Pri vyrobé vyztuiného dilu podle vynalezu se nejprve
pripravi vykres pozZadovaného vzoru vyztuZného dilu v

rozvinutém stavu, viz krok 10.

Obr. 2A, 2B a 2C zndzornuji t¥i priklady vzoru vyztuZného
dilu. Vzor podle obr. 2A md dva typy c¢éasti 20 a 22. KaZda
prvni &ast 20 m& dva protilehlé periodické vzory a kaZzda druha
cast 22

podle obr. 2A miZe mit jakoukoli velikost, pricemZz vyhodna

ma vétsdi podet primych spojovacich casti 24. Vzor
velikost je tehdy, kdyZ kaZdd prvni ¢ést 20 md Sirku mezi 1 a
6 mm a kKazdd druha c¢ast 22 md primé spojovaci ¢asti 24 dlouhé
1 az 6 mm. Pri téchto velikostech vzoru podle obr. 2A nemiZe

byt rezani provedeno pomoci laseru.

Vzor podle obr. 2B je podobny vzoru podle obr. 2A tim, Ze
rovnéZ md prvni ¢asti 20 s protilehlymi vzory. Vzor podle

obr. 2B md vétsi pocet spojovacich c¢asti 30 tvaru 2.

Vzor podle obr. 2C nemd Z4adné spojovaci c¢asti. Misto nich

obsahuje Fadu stridavé usporadanych spojovacich mist 32, 34.

Vzory podle obr. 2A, 2B a 2C jsou popripadé rovnéz
opatreny vétsim poc¢tem malych vystupka 38, které jsou dulezité
pro vytvoreni vyztuZného dilu, jak bude podrobnéji popsano
dale.

Jak vyplyvA 2z obr. 1, vyfizne se v Kkroku 12 vzor
vyztuzZného dilu do rovného plechu. Kov, 2z néhoZ je plech
proveden, muZe byt jakymkoli biokompatibilnim materidlem,
napriklad nerezavéjici oceli, nebo materidlem, ktery je
opatf¥en vrstvami biokompatibilniho materidlu. Rezdni se muze
provadét mnoha zpusoby, napriklad lepténim, nebo
prostrednictvim jemného rezaciho ndastroje, nebo rezénim velmi



jemnym laserem, pokud je komercné dostupny.

JestliZe Jje krok 12 provadén leptanim, mad dojit k
vyleptani materidlu plechu. Tento proces je znamy, avsak pro

uplnost bude kréatce popsan.

Nédkres vzoru se zmens$i a natiskne na transparentni félii.
ProtoZe je zapotfebi zcela proriznout material kovu, natiskne
se ndkres na dvé félie, Kkteré se spoji spolu v nékolika
mistech na svych okrajich. Plech se opatri na obou stranach
vrstvou fotoelektrického odporu a umisti se mezi obé
transparentni potisténé fdélie. Tento celek se osvétli z obou
stran, ¢imZ casti fotoelektrického odporu, které byly
osvétleny (coZ jsou ¢asti, které predstavuji vsechny volné
prostory ve vzoru, napriklad mezery 26 na obr. 2A), zméni své

vlastnosti.

Potom se plech vlozi do kyseliny, ktera odstrani ty c¢asti
fotoelektrického odporu, které zménily své vlastnosti. Potom
se plech vlozi do leptaciho roztoku, ktery vylepta veskery
materidl, na némZ neni 2&dny fotoelektricky odpor, ktery byl
odstranén, pricéemZ v plechu zbudou ty kovové casti, které

tvori pozadovany kovovy vzor vyztuZného dilu.

V kroku 14 se takto vytvoreny rozvinuty vyztuzZny dil
zdeformuje tak, aby jeho dlouhé okraje 28, viz obr. 2A, 2B a
2C, dosedly na sebe. Na obr. 3 je znazornén proces deformace.
Pro vyztuzZzné dily valcového tvaru Jje tento proces deformace

proveden jako svinovani.
JestliZe byly vyrobeny vystupky 38, potom tyto vystupky
38 po deformaci kovového vzoru presahuji za dlouhy okraj 28, k

némuZz vsS$ak zatim nejsou pripojeny, viz obr. 5A.

V kroku 16 se dlouhé okraje 28 navzajem spoji vhodnym
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zpusobem, napriklad bodovym svarovanim. JestliZe byly vyrobeny
vystupky 38, pripoji se tyto vystupky 38 Kk protilehlému
dlouhému okraji 28 bud svarenim, lepenim nebo, Jjak Jje
zndzornéno na obr. 6, elementem 40 na zplisobu hrebiku. Na
obr. 5B je zndzornéno pripojeni vystupku 38 k protilehlému
dlouhému okraji 28. ProtoZe vystupek 38 obvykle presahuje
$ifku smy¢ky 39, je vzor v podstaté chranén. Tato skutecnost
je patrna z obr. 5B.

Alternativné se dlouhé okraje 28 priloZi na sebe a spoji
ve vhodnych mistech.

Na obr. 4 je zndzornén vyztuiZny dil 31, vyrobeny zpusobem
obsahujicim kroky 10 aZ 16 pro vyrobu vzoru podle obr. 2A. Je
nutno poznamenat, Ze tento vyztuZzny dil 31 méd spojovaci mista
32 vytvorend spojenim spojovacich ¢asti 30 tvaru 2.

Nakonec se vyztuzny dil 31 vylesti, pricemZz se odstrani
veskery prebytec¢ny materidl, ktery nebyl odstranén rezanim v
kroku 12. Lesténi maZe byt provedeno mechanicky t¥enim lestici
ty¢i opatfenou na své vnéjsi strané diamantovym prachem
a pohybujici se uvnitr vyztuZného dilu 31. Alternativné je

mozZno pouzit za¥izeni na elektrolytické lesténi.

Na obr. 7 je znadzornéno alternativni provedeni vyndlezu,
u néhoZ bylo provedeno vyleptédni mnoha vzorl 120 v kovovém
plechu 121, jak jiz bylo vysSe popsano. Na obr. 8 je znazornén

ve zvétsSeném méritku detail jednoho vzoru 120 2z obr. 7.

Na obr. 9 je ve =zvétsSeném méritku zndzornén par 127
zadbérovych Zl4bku 128 a 129, 2zndzornény na obr. 8. Na obr. 10
je ve zvétseném méritku zndzornén par 130 zdbérovych vystupku
131, 132, zndzornény na obr. 8. Plech 121 a kaZdy vzor 120 je
opatren vét$im poctem ustavovacich otvort 122, 122', urcenych
pro vloZeni zubui (neznadzornénych) pro presné premistovani a
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udrzovani presného ustaveni plechu 121 a vzoru 120 v prubéhu
rtiznych fazi vyroby. KaZdy vzor 120 md prvni dlouhy okraj 123
a druhy dlouhy okraj 124, prvni kratky okraj 125 a druhy
kratky okraj 126. Prvni dlouhy okraj 123 Jje opatfen vétsim
mnozstvim para 127, 127', 127'' zabérovych zlabku 128 a 129,
zndzornénych podrobnéji na obr. 9. Kazdy par 127, 127', 127''
zdbérovych Z1labkli 128 a 129, obsahuje prvni zabérovy Zlabek
127 a druhy zabérovy 2zladbek 129. Druhy dlouhy okraj 124 je
opatfen vétsim mnoZstvim pard 130, 130', 130'' zabérovych
3

131, 132, podrobnéji zndzornénych na obr. 10. Kazdy

vystupkua
par 130, 130', 130'' zabérovych vystupku 131, 132 obsahuje

prvni zdbérovy vystupek 131 a druhy zabérovy vystupek 132.
Pary 130, 130', 130'' zAbérovych vystupkd 131, 132 jsou

umistény v podstaté proti parim 127, 127', 127'' zabérovych
Zzlabki 128 a 129.

Zabérové 2Zlabky 128, 129 jsou usporadany pro vloZeni
zdbérovych vystupka 131, 132 tak, aby bylo dodrZeno ustaveni
vyztuzného dilu ve spravné poloze vV prubéhu deformace vzoru
120 a svijeni rovného plechu tak, aby prvni dlouhy okraj 123 a
druhy dlouhy okraj 124 dosedly na sebe a aby vznikla trubka,

Zndazornéna na obr. 19 a 20.

Mezi zAbérovymi Zlabky 128 a 129 kazZdého paru 127, 127°',

127'' je usporadan miustek 133. Tento mustek 133 prispiva ke
stabilité a usnadniuje vzajemné ustaveni neboli vyrovnani pri
vyrobé a zvysuje pevnost svart hotového vyztuZného dilu, jak
bude uvedeno v dalsim.

Po svinuti plechu do trubkového vyztuZného dilu a poté,
co do zabérovych 2Zlabka 128 a 129 byly vloZeny zabérové
vystupky 131 a 132, se pouZiji prostredky (neznidzornéné) pro
udrZovani vzadjemného ustaveni a mistky 133 se odriznou, ¢imZ
vzniknou dvé v podstaté stejné casti. Mistek 133 miuZe byt

odriznut mnoha znamymi zpusoby, avsak podle vyhodného
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provedeni se k odfiznuti pouZije laseru. Prvni zabérovy Zlabek
128 se privari k prvnimu zadbérovému vystupku 131 a druhy
za
132

mnoha znamymi zpusoby, av$ak s vyhodou se pouZije bodové

bérovy Zldbek 129 se privari k druhému zadbérovému vystupku
, jak Jje znadzornéno na obr. 12 a 13. To je moZné provést

svarovani. Podle 2zvlasté vyhodného provedeni se Vv KkaZdé

svarové vrstvé pouZije asi pét Dbodovych svazi, Jjak Je.

zndzornéno na obr. 12 a 13. Teplo vzniklé svarovanim roztavi
materidl mustku 133 a tento materidl vtece do zabérovych
Z14bka 128, 129, k nimZ se tento materidl pripoji a zahrne se
do svarené oblasti mezi zabérovym Zlabkem 128, 129 a zabérovym
vystupkem 131, 132 a stane se soudasti svaru, ¢imZz zvysi jeho
pevnost. VyztuzZny dil se potom dohotovi vySe popsanym
zplsobem.

Na obr. 13 je ve 2zvétSeném méritku zndzornéna oblast
svaru z obr. 12. Podle vyhodného provedeni Jje svarova vrstva
presazena vuéi mistu, kde doslo ke kontaktu mezi zabérovym
Zlabkem 128, 129 a zabérovym vystupkem 131, 132. Podle zvlast
vyhodného provedeni je svarovad vrstva presazena o asi 0,01 mm.

Na obr. 14 je znazornén detail vzoru 120 z obr. 8. Jak je -

zndzornéno na obr. 14 a 20, muZe byt vyndlez rovnézZz popsan
jako roztazitelny vyztuzny dil, ktery md podélnou diru 80 s
podélnou osou 79 a s pricnou osou 105, a Kktery sestadva z
velkého mnoZstvi ohebnych navzajem spojenych <clanku 50,
pricemz kazdy z téchto ¢lankd 50 md prvni podélny konec 77
a druhy podélny konec 78. KaZzda clének 50 je rovnéZ opatren
prvnim vrcholem 100 umisténym na prvnim podélném konci 77
a druhym vrcholem 104 umisténym na druhém podélném konci 78.
Kazdy ¢lanek 50 obsahuje prvni element 51, ktery md podélnou
komponentu s prvnim koncem 52 a druhym Kkoncem 53, druhy
element 54, ktery md podélnou komponentu s prvnim koncem 55
a druhym Kkoncem 56, treti element 57, ktery ma podélnou
komponentu s prvnim koncem 58 a druhym Xoncem 59 a ctvrty
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element 60, ktery md podélnou Kkomponentu s prvnim koncem 61 a
druhym koncem 62. VyztuZny dil rovnéZ obsahuje prvni smycku 63
tvorici prvni (hel 64 mezi prvnim koncem 52 prvniho elementu
51 a prvnim Kkoncem 55 druhého elementu 54. Druha smycka 65
tvorici druhy uGhel 66 je umisténa mezi druhym koncem 59
tretiho elementu 57 a druhym koncem 62 ¢tvrtého elementu 60 a
je umisténa v podstaté protilehle k prvni smyéce 63. Mezi
prvnim elementem 51 a tretim elementem 57 je umistén prvni

ohebny kompenzaéni dil 67, ktery md prvni konec 68 a druhy

konec 69, pricemz prvni konec 68 prvniho ohebného

kompenzaé¢niho dilu 67 Jje spojen s druhym Xkoncem 53 prvniho
elementu 51 a druhy konec 69 prvniho ohebného kompenzaéniho
dilu 67 je spojen s prvnim koncem 58 tretiho elementu 57.
Prvni Xkonec 68 a druhy konec 69 Jjsou umistény v proménné
podélné vzddlenosti 70 od sebe. Mezi druhym elementem 54
a ¢tvrtym elementem 60 je umistén druhy ohebny kompenzac¢ni dil
71, ktery m& prvni konec 72 a druhy konec 73. Prvni konec 72
druhého ohebného kompenza¢niho dilu 71 je spojen s druhym
Xoncem 56 druhého elementu 54 a druhy konec 73 druhého
ohebného kompenza¢niho dilu 71 je spojen s prvnim koncem 61
ctvrtého elementu 60. Prvni konec 72 a druhy konec 73 jsou
umistény v proménné podélné vzdalenosti 74 od sebe. Podle
vyhodného provedeni jsou prvni ohebny kompenzaéni dil 67 a
druhy ohebny Kkompenzaéni dil 71 zakriveny do oblouku. Ohebné
kompenzac¢ni dily 67 a 71 3jsou roztazZitelné nebo stlacitelné
rozdilné, kdyZ je vyztuzZny dil ohyban v zakriveném sméru od
podélné osy 79 podélné diry 80, viz obr. 20. Prvni element 51,
druhy element 54, treti element 57 a ¢tvrty element 60 a prvni
smy¢ka 63 a druhd smy¢ka 65 a prvni ohebny kompenzac¢ni dil 67
a druhy ohebny kompenzac¢ni dil 71 jsou usporadany tak, Ze,
kdyZz se vyztuzny dil roztdhne, vzdalenost mezi prvnim ohebnym
kompenzadénim dilem 67 a druhym ohebnym Kkompenzac¢nim dilem 71
se zvétsi a podélna komponenta prvniho elementu 51, druhého
elementu 54, tretiho elementu 57 a ¢tvrtého elementu 60 se

zmens$i, pricdemZz prvni smycka 63 a druhd smycka 65 zUstanou v
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8 a 69 prvniho

ohebného kompenzac¢niho dilu 67 a konce 72 a 3 druhého

ohebného kompenza¢niho dilu 71 se rozevrou, aby se 2zvétsila

podstaté vaci sobé protilehlé, pricemZz konce

proménnd podélnd vzdalenost 70 mezi prvnim koncem 68 a druhym
koncem 69 prvniho ohebného kompenza¢niho dilu 67, a aby se
zvétdila proménnd podélna vzdalenost 74 mezi prvnim koncem 72
a druhym koncem druhého ohebného kompenza¢niho dilu 71. Tim se
vykompenzuje zmenseni podélné komponenty prvniho elementu 51,
druhého elementu 54, tretiho elementu 57 a ¢tvrtého elementu
60 a podstatné se zmen$i predpokladané zkrdceni vyztuZného
dilu pri Jjeho roztaZeni. P¥i roztaZeni vytvori prvni ohebny
kompenzac¢ni dil 67 a druhy ohebny kompenzacni dil 71 podpéru
léceného prusvitu.

Na obr. 15 jsou zndzornény rozméry a zvlastni provedeni
vyndlezu. Mista pruhybu, to jest prvni smycka 63 a druha
smyc¢ka 65 a prvni ohebny kompenza¢ni dil 67 a druhy ohebny
kompenzac¢ni dil 71, jsou provedena $ir$i neZ prvni element 51,
druhy element 54, treti element 57 a &tvrty element 60, takze
ohybaci sila p¥i roztahovani vyztuZzného dilu se rozkldda na
Sirokou plochu. Mista prahybu mohou byt provedena sSirsi neiZ
prvni element 51, druhy element 54, treti element 57 a ¢&tvrty
element 60 v razné mife, takZe ohyb nastane nejprve v uiZsich
mistech vzhledem Kk mensgimu odporu. Podle vyhodného provedeni
jsou prvni ohebny kompenzacé¢ni dil 67 a druhy ohebny
kompenzaé¢ni dil 71 provedeny $irsi neZ prvni element 51, druhy
element 54, trfeti element 57 a ¢tvrty element 60 a prvni
smycka 63 a druhd smycka 65 jsou provedeny $irsi neZ prvni
ohebny kompenzaé¢ni dil 67 a druhy ohebny kompenzaé¢ni dil 71.
Jednou z vyhod velikosti prvni smyc¢ky 63 a druhé smycky 65,
které jsou $irs$i neZ prvni ohebny kompenzacéni dil 67 a druhy
ohebny kompenzaéni dil 71, je, 2e vyztuZny dil v podstaté
vykompenzuje predpokladané zkréaceni, kdyz se roztahne.
U provedeni, zndzornéného na obr. 15, maji prvni element 51,

v 2 v

druhy element 54, treti element 57 a c¢tvrty element 60 Sirku
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asi 0,1 mm. Prvni smycéka 63 a druhd smycka 65 maji Sifku asi
0,14 mm. Prvni ohebny kompenzaéni dil 67 a druhy ohebny
kompenza¢ni dil 71 jsou opatreny zesilenymi ¢astmi 75, 76,
které maji &irku asi 0,12 mm. U tohoto 2zv1ast vyhodného
provedeni maji tedy prvni smyc¢ka 63 a druhd smycka 65 $irku,
kterd je o asi 40 % vétsi a prvni ohebny kompenzac¢ni dil 67
a druhy ohebny kompenza¢ni dil 71 maji sSirku, kterd Jje asi o
20 % vétsi nez je $i¥ka prvniho elementu 51, druhého elementu
54, tretiho elementu 57 a c¢tvrtého elementu 60.

Na obr. 16 aZ 20 jsou zndzornény detaily vyztuzZného dilu
podle vynalezu.

Jesté dalsi vyhodné provedeni je znazornéno na obr. 21 az
24. Pro zjednoduseni byly rozméry a stupen premisténi
komponent vyztuZnych dild, 2znazornénych na obr. 21 aZ 24,

zamérné nadsazeny.

Na obr. 21 Jje =znadzornén pri¢ny rez podél cary A-A
neroztazeného vyztuzného dilu podle vynalezu na obr. 20.
NeroztazZeny vyztuZny dil 200 je na obr. 21 znazornén ve stavu,
v némZ je umistén v prusvitu 202 cévy 201. Jak jiZz bylo vysSe
uvedeno, je tento vyztuZny dil 200 vyroben nejprve vyriznutim
vzoru do rovného plechu a potom svinutim tohoto plechu do
tvaru trubky, ¢imZz vznikne vyztuZny dil tvaru trubky. Jak Jje
zndzornéno na obr. 21, maji prvni ohebny kompenzaéni dil 67
a druhy ohebny kompenza¢ni dil 71 neroztaZeného vyztuZného
dilu 200 sklon k "nalevkovitému rozsireni" ve sméru od podélné
osy nebo prusvitu vyztuZného dilu 200. Prvni ohebny
kompenza¢ni dil 67 a druhy ohebny kompenzac¢ni dil 71 maji
vnéjsi pruméry, Xkteré Jjsou vétsi neZz vnéjsi praméry ve
zbyvajicich ¢&éastech vyztuZného dilu 200. Na obr. 22 je
znadzornén vyztuzny dil 200 z obr. 21 poté, co byl v prusvitu
202 cévy 201 roztaZen a dosedd na vnit¥ni sténu cévy 201. Jak

je zndzornéno na obr. 22, pfi roztaZeni vyztuzZného dilu 200 ke
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sténdm cévy 201 pUsobi stény cévy 201 mechanickou silou na
prvni ohebny kompenza&ni dil 67 a druhy ohebny kompenzac¢ni dil
71, které se timto pisobenim pohybuji smérem Kk podélné ose
nebo prusvitu vyztuzZného dilu 200, dokud se nedostanou v
podstaté do zakrytu se zbyvajici ¢asti vyztuzného dilu 200. To
znamend, Ze prurez prusvitu roztaZeného vyztuiného dilu 200 je
v podstaté kruhovy, priéemZ v podstaté Zadna c¢ast roztazZeného
vyztuzného dilu 200 nevyénivd do prusvitu nebo smérem k
podélné ose roztaZeného vyztuZného dilu 200.

Obr. 23 je podobny obr. 21, vyjma toho, 2Ze vzor byl
vyriznut do trubkového dilu s pouzitim obvyklych zpusobl
vyroby vyztuZnych dild. Jak je zndzornéno na obr. 23, ohebné
kompenzaéni dily 67' a 71' zatim nejsou nalevkovité rozsireny
od podélné osy neroztazZeného vyztuZného dilu 203. Pri
roztahovani vyztuZzného dilu 203, 2znazornéného na obr. 23,
smérem ke sténdm cévy 201 maji ohebné kompenzacni dily 67'
a 71' sklon k ‘"ndlevkovitému rozgi¥eni" a vycnivaji do
prusvitu 204 roztaZeného vyztuzného dilu 203.

Na obr. 24 je zndzornén vyztuzny dil 203 z obr. 23 poté,
co byl roztaZen v prusvitu 204 cévy 201. Ohebné kompenzacni
dily 67' a 71' nejsou v zadkrytu se zbyvajicimi céastmi
vyztuzného dilu 203 a tvori mensi prumér neZ je prumér
zbyvajicich ¢asti vyztuZného dilu 203. Tyto ohebné kompenzacéni
dily 67' a 71' vyc¢nivaji do prusvitu 204 vyztuZného dilu 203 a
vytvareji turbulenci v tekutiné proudici ve sméru podélné osy
roztazZeného vyztuiného dilu 03 a mohou zpGsobit ucpani

sraZenim krve.
Reseni podle vyndlezu se rovnéZ tykd zarizeni na vyrobu
vyztuZného dilu, které obsahuje plosinu, trn a prostredky pro

deformaci plechu kolem trnu.

Plosina je wupravend pro uloZeni rovného plechu, z néhoz
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ma byt vytvoren vyztuiny dil. Podle vyhodného provedeni ma
rovny plech prvni konec, druhy konec, JjimiZz prochidzi podélna
osa, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni dlouhy
okraj, druhy dlouhy okraj, pric¢emZz prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj Jjsou Vv podstaté rovnobéiné s podélnou osou
plechu. Trn md v podstaté valcovou vnéjsi plochu a prvni konec
a druhy konec, kterymi prochdzi podélnd osa. Velikost pruméru
prufezu trnu se vV podstaté rovnd nebo Jje mensi nez vnitrni
pramér vyztuZného dilu, ktery mda byt vyroben. Dale jsou zde
upraveny prostfedky pro pripevnéni trnu k hlavni plos$e rovného
plechu. Ddle jsou zde rovnéZ upraveny prostredky pro deformaci
rovného plechu kolem vnéjs$i plochy trnu, jimiZz se rovny plech
zdeformuje do v podstaté trubkového tvaru, ktery v podstaté
odpovidd tvaru vnéjs$i plochy trnu. Podle vyhodného provedeni
jsou prostfedky pro deformaci plechu usporadany tak, Ze prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj zUistanou v podstaté spolu
rovnobézZné poté, co byl rovny plech zdeformovan do trubkového
tvaru. Prost¥ednictvim dalsich prostredki, napriklad
svarovaciho zarizeni, laseru, lepidla nebo Sroubl se prvni

dlouhy okraj plechu pr¥ipoji k druhému dlouhému okraji plechu.

Pri vyrobé se podle vyhodného provedeni vyrizne nebo
vyleptd do rovného plechu vétsi mnoZstvi vzord vyztuZnych
dila. KazZdy z téchto vzori m& prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy oKkraj, pri¢emz prvni dlouhy okraj je opat¥en vétsSim
mnoZstvim parG zabérovych mist a druhy dlouhy okraj je rovneéz
opatfen vétsim poctem pard zabérovych mist. Tyto pary
zabérovych mist jsou umistény v podstaté protilehle vic¢i sobé
a jejich velikost a umisténi jsou takové, aby doslo k jejich
propojeni, kdyZ se vzor vyztuZného dilu zdeformuje a svine do
trubkového tvaru. Zabérova mista kaZdého paru na prvnim
dlouhém okraji jsou viZdy opatfena mistkem umisténym mezi
témito z&bérovymi misty, pricemZ sSifka tohoto mistku je mensi

neZ $ir¥ka ostatnich ¢asti vyztuzZného dilu.
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Mezi prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj plechu se
umisti trn. Tento trn md v podstaté vdlcovou vnéjsi plochu a
podélnou osu, kterd je v podstaté rovnobéina s prvnim dlouhym
okrajem a s druhym dlouhym okrajem plechu. Vzor se zdeformuje
do trubkového tvaru tak, Ze pary zabérovych mist na prvnim
dlouhém okraji se dostanou do kontaktu s pary zabérovych mist

na druhém dlouhém okraji.

Mistek se vyrizne a kaZzdé zabérové misto se pripoji k

zadbérovému mistu, s nimz je v kontaktu, pro vytvoreni

roztazZitelného vyztuZného dilu.

Na obr. 25 aZ 28 je znazornéno vyhodné provedeni zarizeni
na vyrobu vyztuZného dilu podle vyndlezu. Toto =zarizeni
obsahuje skfin 300 pro laser 301, laser 301, pohyblivy stidl
302 a neékolik ohybacich za¥izeni 303 pro ohybani vyztuZného
dilu, umisténych na pohyblivém stole 302. Ve skrini 300 je
umistén selektivné pohyblivy laser 301. Pohyblivy stil 302 ma
prvni konec 304 a druhy Kkonec 305 a muZe vykonavat selektivné
pohyb do sk¥iné 300 a ven ze skriné 300. Pohyblivy stdl 302 je
usporadan tak, 2Ze, kdyZ je prvni konec 304 pohyblivého stolu
302 umistén ve skrini 300, nachdzi se druhy konec 305
pohyblivého stolu 302 vné skriné 300, a kdyZ Jje druhy konec
305 pohyblivého stolu 302 umistén ve skrini 300, nachazi se
prvni konec 304 pohyblivého stolu 302 vné skriné 300.

Na prvnim konci 304 pohyblivého stolu 302 je umisténo
nékolik ohybacich zarizeni 303 vyztuZného dilu a na druhém
konci 305 pohyblivého stolu 302 Jje rovnéZ umisténo nékolik
ohybacich zarizeni 303 vyztuzZného dilu. Jak Jje znazornéno na

obr. 26 a 27, kazZdé ohybaci zarizeni 303 obsahuje:

Zakladni c¢ast 306, Kktera mad plosinu 307, na kterou se

polozi rovny plech 121, z néhoZ md byt vytvoren vyztuzny dil.
Tento rovny plech 121 md podélnou osu, prvni hlavni plochu,



druhou hlavni plochu, prvni dlouhy okraj, druhy dlouhy okraj,
pricemZz prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj Jjsou
v podstaté rovnobéZné s podélnou osou. Tento plech 121 je
rovnéz opatfen mnoha ustavovacimi otvory 122.

Z kazdé plodiny 307 vystupuji ustavovaci koliky 308. Tyto
ustavovaci koliky 308 jsou uréeny pro zasunuti do ustavovacich

otvori 122 pro ustaveni plechu 121 na plosiné 307.

n trn 309, ktery mad v podstaté

Dale 3je zde usporad
310

da
vdlcovou vnéjsi plochu a ma& prvni konec 311 a druhy konec
ak

312 a podélnou osu 313, jak je zndzornéno na obr. 35. Prumér
D prirezu trnu 309 se v podstaté rovna nebo je mensi neZ
vnit¥ni primér vyztuiZného dilu, ktery ma byt vyroben. Plos$ina
307 je opatrena prvnim konkdvnim zahloubenim 314 uréenym pro
vloZeni prvniho Kkonce 311 trnu 309 a druhym konkavnim
zahloubenim 315 urcenym pro vloZeni druhého konce 312 trnu

309, viz obr. 36.

Oto¢né uloZené rameno 376 je upraveno pro pohybu v prvnim
sméru Kk plosiné 307 a Vv druhém sméru od plosSiny 307 pro
pripevnéni trnu 309 Kk hlavni plose rovného plechu, kdyZ je

tento rovny plech umistén na plosiné 307.

Kazdé ohybaci zarizeni 303 je provedeno s prvnim
deforma¢nim listem 316, Kktery m& Spic¢ku 316', s druhym
deformaénim listem 317, ktery md sSpicku 317', s tretim
deforma¢nim 1listem 318, ktery ma Spicku 318', se ¢tvrtym.
deformac¢nim 1listem 319, ktery ma Spicku 319', s patym
deforma¢nim listem 320, ktery ma sSpicku 320' a s Sestym

deformac¢nim listem 321, ktery md Spicku 321'. Deformac¢ni listy
316-321 Jjsou wusporadany kolem vnéjsi plochy 310 trnu 309
a jsou urceny pro deformaci rovného plechu k vnéjsi plose 310
trnu 309 tak, 2Ze rovny plech se 2zdeformuje do Vv podstate
trubkového tvaru, vV podstaté prizplsobeného vnéjsi plose 310
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trnu 309. Deformaéni listy 316-321 jsou umistény mezi prvnim

koncem 311 a druhym koncem 312 trnu 309. KaZdy deformac¢ni list
316-321 vykondvad nezavisly a selektivni pohyb Vv prvnim sméru
k trnu 309 a v druhém sméru od trnu 309, pric¢emZ Spicky 316',
317', 318', 319', 320', 321' deformac¢nich 1listd 316-321

selektivné nardzZeji do trnu 309 nebo do ¢asti plechu,
nachdzejici se mezi trnem 309 a prislusnou Spickou 316'-321"'.
Kazdy deformadni list 316-321 je rovnéZ proveden tak, Ze prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj plechu zustanou v podstaté
navzajem rovnobézné poté, co byl plech zdeformovan do
trubkového tvaru. Spic¢ka 318' tretiho deforma¢niho listu 318 a
Spic¢ka 321' sSestého deforma¢niho 1listu 321 Jjsou opatreny
vétsim poctem vyrezu 322, tvoricich vroubkovani, viz obr. 32,
které jsou urceny pro umoznéni pripevnéni prvniho dlouhého
okraje a druhého dlouhého okraje k vnéjsSi plose 310 trnu 309
prost¥ednictvim $picky 318' tretiho deformaéniho listu 318
a Spic¢ky 321' sSestého deforma¢niho 1listu 321, pricemZ se
umoZni pristup laseru 301 do predem stanovenych mist na prvnim
dlouhém okraji a druhém dlouhém okraji plechu pro privareni

prvniho dlouhého okraje k druhému dlouhému okraji.

K prvnimu deformac¢nimu listu 16 je pripojen prvni motor

323, k druhému deformac¢nimu listu 317 je pripojen druhy motor

(e}

324, k tretimu deformac¢nimu listu 318 je pripojen treti motor

325, ke étvrtému deformaé¢nimu listu 319 je pripojen ctvrty
motor 326, k patému deformac¢nimu 1listu 320 je pripojen paty
motor 327 a k Sestému deformac¢nimu listu 321 je pripojen Sesty
motor 328. KazZdy motor 323-328 je urcen pro selektivni pohyb
pfislusného deformaéniho 1listu 316-321, s nimZ je spojen, Vv

prvnim sméru k trnu 309 a ve druhém sméru od trnu 309.

Posloupnost, ve které se nachazeji prvni konec 304 a
druhy konec 305 pohyblivého stolu 302 ve skrini 300, dale
posloupnost a intenzita, kterou naraZeji sSpicky 316'-321'
deformaénich 1listl 316-321 na trn 309 nebo na ¢ast plechu
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nachdzejici se mezi trnem 309 a prislusnou Spickou 316'-321'
prislusného deformac¢niho listu 316-321, a dale posloupnost,
vzor, umisténi a mnoZstvi energie 1laseru 301 aplikované na
kazdy prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj kazZdého plechu
umisténého na prislusném ohybacim zarizeni 303, je Fizena

pocitacem 329.

Délka Spic¢ky 316'-321' kazdého deforma¢niho listu 316-321
je v podstaté stejnd jako délka prvniho dlouhého okraje a
druhého dlouhého okraje rovného plechu, pricemz podle
vyhodného provedeni maji $piéky 316'-321' konkavni tvar, jak

je znadzornéno na obr. 27.

U zvlast vyhodného provedeni, zndzornéného na obr. 27, ma
gpic¢ka 318' tretiho deformaéniho listu 318 v podstaté stejné
proveden jako &picka 321' sSestého deformacéniho listu 321,

i
Spicka 317' druhého deformacéniho 1listu 317 ma v podstaté

stejné provedeni jako sSpic¢ka 320' patého deformaéniho listu
320 a Spicka 316' prvniho deforma¢niho listu 316 md v podstate
stejné provedeni jako Spi¢ka 319' ctvrtého deformac¢niho listu
319.

Nyni bude popsdna c¢innost zarizeni, znazornéného na
obr. 25 az 27. Do rovného plechu se vyriznou vzory vyztuzZnych
dila, pricemZz Xkazdy vzor md& prvni hlavni plochu a druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj. Prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj jsou opat¥eny pary
zdbérovych mist 329, 330, 331 a 332, Jjak je 2zndzornéno na

obr. 28 a 29, kterd se usporadaji v podstaté proti sobé
navzdjem, a kterd maji takovou velikost a umisténi, aby se
propojila, kdyZ je vzor zdeformovdn a svinut do trubkového
tvaru. Kazdy par zébérovych mist 329, 330 na prvnim dlouhém
okraji je opatren mistkem 333, ktery spojuje zadbérova mista
329 a 330 jednoho paru. S vyhodou je $irka mistku 333 mensi
neZz $&irka ostatnich c¢asti vyztuzného dilu. Plech je rovnéi
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opatfen vétsim podtem ustavovacich otvord 122, urcenych pro
zasunuti ustavovacich kolik 308 na zakladni c¢asti 306.

Plech se poloZi na zdkladni &ast 306 tak, Ze prvni hlavni

plocha plechu doseda na zdkladni cast 306.

K druhé hlavni plose plechu se mezi prvnim dlouhym

okrajem a druhym dlouhym okrajem plechu priloZi trn 309, ktery
md v podstaté valcovou vnéjsi plochu 310 a podélnou osu 313,
pric¢emz podélnd osa 313 trnu 309 je v podstaté rovnobézZna s
prvnim dlouhym okrajem a s druhym dlouhym okrajem, jak je

znazorneéno na obr. 30A.

Potom se vzor zdeformuje do trubkového tvaru tak, Ze
pary zabérovych mist 329, 330 na prvnim dlouhém oKkraji se
uvedou do kontaktu s pary zdbérovych mist 331, 332 na druhém
dlouhém okraji, 3jak Jje 2znazornéno na obr. 29. Deformace

zahrnuje tyto kroky:

Nejprve je aktivovan sSesty motor 328 tak, Ze premisti
Sesty deformac¢ni list 321 v prvnim sméru a Vv mire dostateéné
pro kontakt Spiéky 321°' Sestého deforma¢éniho 1listu 321
s vnéjsi plochou 310 trnu 309 tak, aby se trn 309 pripevnil
k plechu, jak je zndzornéno na obr. 30B.

Potom je aktivovan prvni motor 323, aby premistil prvni
deformac¢ni 1list 316 v prvnim sméru Vv mire dostatecné pro

kontakt Spic¢ky 316' prvniho deformaéniho 1listu 316 s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plosSe
310 trnu 309, jak je znazornéno na obr. 30C.

Potom je aktivovan druhy motor 324, aby premistil druhy
deformac¢ni 1list 317 v prvnim sméru v mife dostatec¢né pro
kontakt Spic¢ky 317' druhého deformac¢éniho 1listu 317 s prvni

hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose
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310 trnu 309, jak je zndzornéno na obr. 30D.

Potom je aktivovan t¥eti motor 325, aby premistil treti
deformaéni 1list 318 v prvnim sméru v mire dostatec¢né pro
kontakt sSpicky 318' tretiho deformaéniho 1listu 318 s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose
310 trnu 309, priéemZ je soucasné aktivovan Sesty motor 328,
aby premistil Sesty deformacni list 321 ve druhém smeru od

trnu 309, jak je zndzornéno na obr. 30E.

Potom je aktivovan ¢tvrty motor 326, aby premistil &tvrty
deformaéni 1list 319 v prvnim sméru v mire dostatecné pro
kontakt Spiédky 319' étvrtého deformacniho 1listu 319 s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi ploSe

310 trnu 309, jak je znazornéno na obr. 30F.

Potom je aktivovan paty motor 327, aby premistil paty
deformaéni 1list 320 v prvnim sméru v mi¥e dostatec¢né pro
kontakt §Spicky 320' patého deformacniho 1listu 320 s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose

310 trnu 309, jak je znazornéno na obr. 30G.

Potom je aktivovadn Sesty motor 328, aby premistil Sesty
deformaéni 1list 321 v prvnim sméru Vv mire dostatecné pro
kontakt sSpicky 321' Sestého deforma¢éniho 1listu 321 s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose

310 trnu 309, jak je znazornéno na obr. 30H.

Potom jsou soucasné aktivovany treti motor 325 a sSesty
motor 328, aby se premistily treti deformac¢ni list 318 a sSesty
deforma¢ni 1list 321 Vv prvnim sméru Vv mire dostatecné pro
kontakt Spidek 318' a 321' tretiho deformacéniho listu 318 a
Sestého deformac¢niho listu 321 s prvni hlavni plochou plechu a

pro deformaci plechu k vnéjsi plose 310 trnu 309, 3jak je

znazornéno na obr. 30I.



Pro odriznuti mistku 333 se pouZije laseru. Potom se
laser pouZije ke svareni zabérovych mist 329, 330 na prvnim
podélném okraji se zabérovymi misty 331, 332 na druhém
podélném oKraji, kterd 3jsou ve vzajemném Kkontaktu, pro
vytvoreni roztazZitelného vyztuiného dilu.

Podle vyhodného provedeni ¢ini §irka miustku 333 asi 25 %
aZz asi 50 ¥ &irky ostatnich ¢asti vyztuzZného dilu, pricemz
podle 2zv1last vyhodného provedeni méd mistek 333 Sifku asi

40 pm.

Zabérova mista 329-332, zndzornénd na obr. 28 a 29, maji

takovou velikost a jsou upravena Vv takovém poc¢tu, ktery je

dostate¢ny pro sniZeni pravdépodobnosti vzniku napéti v
materidlu pri ohfevu a ochlazovani, které nastavaji pri

svarovani.

Mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem miZe
byt proveden zarez 334 tvaru V, KkdyZ je vyztuzny dil
zdeformovan, aby se zajistil pevnéjs$i svar, jak je zndzornéno
na obr. 31. Navic muZe byt, jak je 2zndzornéno na obr. 31

-

0

mezi zadbérovymi misty 329-332 a wvnéjsi plochou 310 trnu 3

(&)

upravena Vv prubéhu deformace mezera 335. Tato mezera 335
zajistuje veétdi prostor pro materidl svaru, <¢imZ se svar
zpevni a zmensi se mnoZstvi tepla odvadéného trnem pri
svarovani, ¢imZz se zmensi velikost energie potrebné pro

provedeni svaru.

Na boc¢ni strané kazdého zabérového mista 329-332,
v podstaté protilehlé k mistku 33, miZe byt upraven pridavny

svarovaci materidal 336, viz obr. 33 a 34. Pridavny svarovaci

materidl 336 je urcen pro pridani do svaru pri svarovani.

Po deformaci vyztuzZného dilu a po uvedeni zabérovych mist

329-332 do vzajemného kontaktu se mistek 333 prostrednictvim
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laseru odrizne. Prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj se

potom prostrednictvim laseru spoji, pric¢emz se vytvori svar,

ktery je s vyhodou $ir$i neZ ostatni casti vyztuZného dilu. U

v

$irsdi nez

o

zvlast vyhodného provedeni je svar o asi 20
ostatni &asti vyztuZného dilu a jeho sirka je asi 140 um. Svar
je s vyhodou proveden z vnéjsku. S vyhodou se pouZije nékolik
vrstev svaru, priéem? podle zvladst vyhodného provedeni se
pouziji dvé vrstvy svaru. Vrstva svaru maZe byt presazena vuaci
mistu, kde jsou zdbérovad mista 329-332 ve vzajemném kontaktu,
priéemz podle vyhodného provedeni toto presazeni ¢ini asi
0,01 mm od mista, kde jsou zabérova mista 329-332 ve vzajemném
kontaktu.

Svarem muZe byt bodovy svar, zejména vice bodovych svaru,
pri¢emZz podle vyhodného provedeni obsahuje svar pét bodovych

svaru.

Podle vyhodného provedeni se vzor vy¥izne do plechu s
pouzitim nékolikanasobného leptdni, pricemz po 1leptdni a
predtim, neZ se plech umisti na 2zdkladni c¢ast 306, se
zkontroluji obé strany plechu. Podle 2zv1ast vyhodného
provedeni se kontrola provede s pouZitim optického kontrolniho

zarizeni.

Podle 2zv1ast vyhodného provedeni jsou vzory vyztuzZného
dilu upraveny tak, Ze po roztazeni vyztuzZného dilu k vnitrni
sténé cévy nevycniva 2adna c¢ast vyztuZného dilu do podélného
prusvitu vyztuiného dilu. Vyroba vyztuZného dilu miZe byt

zakonc¢ena elektrolytickym lesténim.

Na obr. 37 aZ 40 je znadzornéno dalsi provedeni zarizeni
na vyrobu vyztuZného dilu podle vynalezu. Zakladni ¢ast 401
zarizeni je opatrena uloZnou c¢asti 402, na kterou se uloiZi
rovny plech, ktery mad byt 2zdeformovan do vyztuZného dilu.
UloZnd ¢&ast 402 Jje rovnéi opatrena uloZnou drazkou 409 pro
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vloZeni trnu 406. Podle vyhodného provedeni mad rovny plech
podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj, pri¢emZ prvni dlouhy okraj

a druhy dlouhy okraj jsou v podstaté rovnobézZné s podélnou

osou. Rameno 403 md prvni konec 404 a druhy konec 405.

Prvni konec 404 ramena 403 je urcen pro selektivni

pridrZovani trnu 406, ktery md& vV podstaté valcovou vnéjsi
plochu. Druhy konec 405 ramena 403 Jje otoéné pripojen k
zékladni casti 401 a rameno 403 je upraveno pro pohyb v prvnim
sméru k zakladni &asti 401 a v druhém sméru od za&kladni c&asti
401 pro pripevnéni trnu 406 k hlavni plose rovného plechu.
Velikost pruméru prufezu trnu 406 se v podstaté rovna nebo je
mendi neZ vnit¥ni prumér vyztuZného dilu, ktery mad byt

vyroben.

Pro deformaci rovného plechu kK trnu 406 a kolem jeho
vnéjsi plochy tak, Ze rovny plech se zdeformuje v podstaté do
trubkového tvaru, ktery odpovida tvaru vnéjs$i plochy trnu 406,
je upraven prostredek 407, pricemZz po deformaci jsou prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj plechu navzajem v podstaté
rovnobézné. Na obr. 39 je v pudorysu 2znadzornéno Jjedno
provedeni, u néhoZ je prostredek 407 pro deformaci vytvoren
jako element s deformacni Spi¢kou 408, Jjejiz délka se
v podstaté rovna délce prvniho dlouhého okraje a druhého
dlouhého okraje plechu. Podle vyhodného provedeni ma
deformac¢ni sSpicka 408 konkavni tvar, viz obr. 40.

P¥i c¢innosti zarizeni se plech umisti na WloZnou ¢ast
402. Trn 406 se vlozi do prvniho konce 404 ramena 403 a rameno

403 se pohybuje v prvnim sméru, aby se trn 406 uvedl do
kontaktu s plechem. Potom se pouZije prostredek 407 pro
deformaci plechu kolem trnu 406, Jjak jiZz bylo vysSe popsano.
Potom se rameno 403 pohybuje ve druhém sméru a trn 406, na

némZ Jje navinut plech, se sejme z prvniho konce 404 ramena
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403. Prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj plechu se potom

spolu spoji, aby vznikl vyztuzny dil, jak 3jiZ bylo vyse
popsdno. Podle vyhodného provedeni se trn 406, na némZz je
navinut plech, premisti do pripravku pro vyrovnavani

a svarovani, znadzornéného na obr. 41 aZ 45.

Na obr. 41 aZ 45 je zndzornén pripravek pro vyrovnavani a
svarovani vyztuzného dilu, ktery ma& zakladni <¢ast 500, ktera
ma prvni konec a druhy konec, jejiz prvni sténa 501 ma prvni
konec a druhy konec a prvni hlavni plochu 502 a druhou hlavni
plochu 503, a jejiZ druhd sténa 504 ma& prvni konec a druhy
konec a prvni hlavni plochu 505 a druhou hlavni plochu 506.
Druhd hlavni plocha 503 prvni stény 501 a prvni hlavni plocha
505 druhé stény 504 mezi sebou tvori podélny Zlabek 507 tvaru
U, jehoZz podélnad osa lezi v zakladni ¢asti 500. Prvni sténa
501 je opatrena vét3im poctem zarezl 508, ohranicujicich vétsi
poc¢et prvnich upinacich ¢asti 509, které maji horni konec 511
a dolni konec 512 a prvni hlavni plochu 502 a druhou hlavni
plochu 503. KaZda prvni upinaci ¢ast 509 je opatrena prvnim
konkadvnim Zlabkem 510, umisténym na hornim konci 511 druhé
hlavni plochy 503 prvni upinaci <¢asti 509, a druhym konkavnim
Zlabkem 513, umisténym na dolnim konci 512 druhé hlavni plochy
503 prvni upinaci ¢asti 509. Prvni konkdvni Zlabek 510 a druhy
konkdvni Zlabek 513 jsou v podstaté rovnobéiné s podélnou osou
podélného Zlabku 507 tvaru U. Druhd hlavni plocha 503 kaZdé
prvni upinaci ¢&sti 509 Jje rovnéZz opatrena kompenzacnim
zarezem 514, umisténym mezi prvnim konkadvnim Zlabkem 510 a

druhym konkdvnim Zlabkem 513, ktery je v podstaté rovnobézZny s
podélnou osou podélného Zlabku 507 tvaru U.

V podélnému 2ladbku 507 tvaru U je mezi druhou hlavni
plochou 503 prvni stény 501 a prvni hlavni plochou 505 druhé
stény 504 umistén vétsi pocet druhych upinacich ¢&asti 515.
Kazda druhd upinaci ¢ast 515 je umisténa v zakrytu s jednou z
prvnich upinacich &asti 509. Kazdd druhd upinaci ¢ast 515 mé
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horni konec 516, dolni konec 517, prvni hlavni plochu 518,
druhou hlavni plochu 519, prvni vedlej$i plochu, umisténou na
hornim konci 516, druhou vedlej$i plochu, umisténou na dolni
konci 517, treti vedlejsi plochu 520, umisténou mezi hornim
koncem 516 a dolnim koncem 517, a c¢tvrtou vedlejs$i plochu,
umisténou proti treti vedlejsi plose 520 mezi hornim koncem
516 a dolnim Kkoncem 517. Kazdid druhd upinaci ¢ast 515 je
opatfena prvnim konkdvnim 2Zlabkem 521, umisténym na hornim
kXonci 516 prvni hlavni plochy 518 druhé upinaci c¢asti 515, a
druhym konkavnim 2labkem 522, umisténym na dolnim konci 517
prvni hlavni plochy 518 druhé upinaci ¢asti 515. Prvni
konkavni 21abky 521 a druhé konkdvni Zlabky 522 Jjsou v
podstaté rovnobéZné s podélnou osou podélného Zlabku 507 tvaru
U.

Mezi prvni hlavni plochou 505 druhé stény 504 a druhou
hlavni plochou 503 kazZzdé prvni upinaci c¢asti 509 je usporadan
predpinaci prostredek 523 pro predepnuti prvni hlavni plochy
518 kaZdé druhé upinaci c¢asti 515 k druhé hlavni plose 503
509,

kaZzdé prvni upinaci c¢asti které jsou navzajem v zakrytu.

Z treti vedlej$i plochy 520 kaZdé druhé wupinaci c¢asti
515 vyéniva prvni ustavovaci cep 524, urc¢eny pro podepreni
trnu s navinutym plechem, a ze ¢tvrté vedlejsi plochy kaZdé
druhé upinaci ¢asti 515 vyéniva druhy ustavovaci <¢&ep 521,
rovnéz urceny pro podepreni trnu. Ustavovaci Cepy 524 a 521
jsou v podstaté rovnobézné s podélnou osou podélného Zlabku
507 tvaru U.

Vzdalenost mezi druhou hlavni plochou 503 kazZzdé prvni
upinaci ¢asti 509 a prvni hlavni plochou 518 kaZdé druhé

upinaci casti 515 je selektivné regulovana regulac¢nim

prostredkem 522.

V druhém konkavnim Zladbku 513 prvni stény 501 a v druhém
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konkavnim Zlabku 522 kazdé druhé upinaci ¢asti 5 je umistén

pridrZovaci trn 523.

Opérna paka 534, zndzornénd na obr. 42, podpird vyztuiny
dil pri vyrovnavani prvniho dlouhého okraje plechu s druhym
dlouhym okrajem plechu. Opérna pdka 534 je opatrena prvnim
zarezem 525 pro vloZeni prvniho konce trnu a druhym zarezem
526 pro vlozZeni druhého konce trnu. KdyZ se opérna paka 534
umisti na druhou sténu 504, prvni ustavovaci Cep 524 se opre
o prvni zabérovou plochu 527 a druhy ustavovaci c¢ep 521 se
opr¥e o druhou zabérovou plochu 528.

Je nutno poznamenat, Ze je moZno pouZit ruzné bézZné znamé
pruzné materialy, Jjako Jje pruZina, avsak podle vyhodného
provedeni je pruZnym materialem pryz.

Podle vyhodného provedeni je regulac¢nim prostredkem 522
Sroub, ktery Jje zasdroubovan v kazdé prvni upinaci c¢asti 509,
pricemz kazdy Sroub prochazi prvni hlavni plochou 502 a druhou
hlavni plochou 503 kazdé prvni wupinaci ¢asti 509. Reguladni
prostredky 522 ve formé Sroubu jsou selektivné premistitelné
ve sméru k prvni hlavni plose 518 druhé upinaci ¢asti 515 a od
ni pro selektivni premistovani druhé upinaci ¢asti 515 ve
sméru k prvni upinaci éasti 509 a od ni pro selektivni zménu
vzdalenosti mezi druhou hlavni plochou 503 kazZdé prvni upinaci
¢asti 509 a prvni hlavni plochou 518 kaZzdé druhé upinaci c¢asti
515.

P¥i vyrobé vyztuzného dilu se trn s navinutym plechem
upevni Vv prvnich konkdvnich 2Zladbcich 510 a 521. Regulacni
prostfedek 522, napriklad sSroub, se ustavi tak, aby trn byl
upnut v prvnich Kkonkdvnich Zlabcich 510, 521, pricemzZ se
zaroven vzadjemné vyrovnaji prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy
okraj plechu, aby se dotykaly v poZadovanych mistech. Podle

vyhodného provedeni se pro podepfeni trnu pri vyrovnavani
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dlouhych okraja pouZije opérna pdka 534, znazornéna na
obr. 42. Jak je zndzornéno na obr. 45, vloZi se do prvniho
za¥ezu 525 prvni konec trnu a druhého zarezu 526 druhy konec
trnu. O prvni zabérovou plochu 527 se opfe prvni ustavovaci
Gep 524 a o druhou 2zdbérovou plochu 528 se oprfe druhy
ustavovaci &ep 521, ¢imZ se opérnd pdka 534 ustavi do spravné

polohy pro podpirani trnu.

Na obr. 46 az 48 Jje znazornén pripravek 612 pro
elektrolytické lesténi trubkového vyztuzného dilu, ktery
00, ktery md prvni konec 601 a druhy konec

obsahuje hreben
602 a je opatfen vétsim pocCtem podpér 603. KaZda podpéra 603
mad dolni &ast 604 a elektricky vodivy prvni dil 605, Kktery ma
prvni konec 606, pripojeny k dolni ¢asti 604, a druhy konec
607, uréeny pro selektivni kontakt s vnéjsi plochou trubkového
vyztuzného dilu, ktery md byt elektrolyticky 1lestén bez
poskozeni svého vnéjsiho povrchu. Podpéry 603 jsou rovnéz
opatreny elektricky nevodivym druhym dilem 608, ktery md prvni
konec 609, pripojeny k dolni ¢asti 604, a druhy konec 610,
urdeny pro selektivni umisténi v podélné dire vyztuzného dilu
bez poskozeni povrchu podélné diry. Prvni dil 605 a druhy dil
608 Jjsou rovnéZz vytvoreny tak, aby na sebe pruZné dosedaly
druhy Kkonec 610 druhého dilu 608 a druhy konec 607 prvniho
dilu 605, pricemz toto pruzné dosednuti musi byt dostatecné
pro pridrzeni vyztuZného dilu mezi prvnim dilem 605 a druhym
dilem 608. Vyhoda podpéry 603 provedené podle vyndlezu spociva
v tom, Ze elektricky vodivy prvni dil 605 dosedne na vnéjsi
povrch vyztuZného dilu. Tim se zmensuje pravdépodobnost
vzniku zvlnéni a eroznich ¢ar na povrchu podélné diry. Tyto
erozni ¢ary casto vznikaji u vyztuinych dila, které jsou
elektrolyticky lestény s pouZitim znamych podpér, jejichz
elektricky vodivy dil dosedne na povrch podélné diry.
Elektrolytické lesténi vyztuZnych dild s pouZitim podpér 603
podle vyndlezu zmensuje pravdépodobnost toho, Ze podélny
prisvit vyztuzného dilu bude mit nepravidelny povrch, coZ by
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mélo za nasledek turbulentni proudéni tekutiny vyztuZnym
dilem, &imZ by mohlo dojit k trombdéze nebo k agregaci krevnich

desticek.

Podle vyhodného provedeni zpusobu elektrolytického'
lesténi se vyztuZny dil umisti na vyse popsany hreben 600.
Zpusob lesténi zahrnuje ponoreni vyztuzného dilu do
elektrolytické 1lazné a privadéni elektrického proudu do
prvniho dilu 605 po predem stanovenou dobu, dale zménu mista,
kde druhy konec 607 prvniho dilu 605 dosedne na vnéjsi povrch
vyztuzného dilu pred uplynutim pr¥edem stanovené doby. Zména
mista kontaktu minimalizuje koncentraci zvlnéni nebo eroznich
éar v jakémkoli misté vyztuiného dilu u mista kontaktu
elektricky vodivého prvniho dilu 605. Misto kontaktu je moZno
zménit natodenim vyztuiného dilu. Podle 2zvlast vyhodného
provedeni se misto kontaktu zméni zménou vzdalenosti
vyztuzného dilu od dolni ¢asti 604 podélnym premisténim
vyztuzného dilu k dolni ¢&&sti 604 nebo od ni, jak Jje
zndzornéno na obr. 46 a 47. Misto kontaktu se zméni priblizZneé
uprostred predem stanovené doby. Podle 2zvlast vyhodného
provedeni se zpracovavani prerusi pred uplynutim preden
stanovené doby, odhadne se stav elektrolytického lesténi pred
prerusenim a zbyvajici cast predem stanovené doby se nastavi
tak, aby se vykompenzovaly vSechny zmény mnozZstvi materidlu
skutecné odstranéného pred prerusenim. Zpracovavani miZe byt
provede kdykoli, avs$ak vyhodné je, kdyZz se prerusSeni provede
pribliZné uprostred predem stanovené doby.

Na prvni konec 601 a druhy konec 602 hrebenu 600 je mozZno
umistit  kompenzac¢ni materidl 611, ktery je urcéen pro
kompenzaci prebyteéného materialu obvykle odstranéného
z vyztuzZnych dild umisténych na prvnim konci 601 a druhém
konci 602 h¥ebenu 600, jak Jje zndzornéno na obr. 48. Material
se zvoli a pripoji v mnoZstvi dostatec¢ném pro v podstaté dplné

vyrovnani mnoZstvi prebytecéného materidlu obvykle odstranéného
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z vyztuZnych dild, umisténych na prvnim Konci 601 a druhém

konci 602 hrebenu 600.

Podle jesté dalsiho vyhodného  provedeni zpusobu
elektrolytického lesténi vyztuzZného dilu se vyztuiny dil
vyrobi vyse popsanym zpusobem tak, Ze vzor plechu se
zdeformuje do trubkového tvaru tak, Ze pary zabérovych mist na
prvnim dlouhém okraji se uvedou do kontaktu s pary zabérovych
mist na druhém dlouhém okraji, pricemZ c¢ast vyztuiného dilu
miZe zGstat pripojena k plechu, jak je znazornéno na obr. 49 a
50, kde obr. 49 znazornuje usporadani v pudorysu a obr. 50 rez
podél &ary A-A z obr. 49. Potom se od¥iznou mistky, zabérova
mista se pripoji k sobé, ¢imZ vznikne vyztuZny dil, ktery se
potom elektrolyticky 1lesti pripojenim elektrody Kk vyztuZnému
dilu, nadeZz se vyztuZny dil odstrani z plechu. Tim se sniZi
pravdépodobnost poskozeni vyztuzZzného dilu, protoze plech, k
némuz Jje vyztuzZny dil pripojen, je urcen na jedno pouZiti.
Tento zplsob dosahuje rovnézZ pridavné vyhody v tom, Ze plech
na jedno pouziti, Xk némuz je vyztuiny dil pripojen, pusobi
rovnéz jako vySe popsany kompenzacni material.

Je z¥ejmé, Ze vynadlez neni omezen na vyse popsané a

zndzornéné provedeni. Rozsah vyndlezu 3je definovan pouze
patentovymi ndaroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni na vyrobu vyztuzZného dilu, které je provedeno

a) s plosinou pro uloZeni rovného plechu, z néhoZ mad byt
vytvoren vyztuiny dil, pricemZ tento rovny plech md podélnou
osu, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni dlouhy
okraj a druhy dlouhy okraj, pric¢emz prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj Jjsou Vv podstaté rovnobéZné s podélnou osou
plechu,

b) s trnem, ktery ma v podstaté vdlcovou vnéjsi plochu, a
ktery m& prvni konec a druhy konec, JjimiZz prochazi podélna
osa, pric¢emZ prumér pricného prurezu trnu se v podstaté rovna
nebo je men$i neZ vnit¥ni prumér vyztuZiného dilu, ktery ma byt
vyroben,

c) s prostredky pro upevnéni trnu k hlavni plosSe rovného
plechu a

d) s prostredky pro deformaci rovného plechu k vnéjsi
plose trnu, aby se rovny plech zdeformoval do v podstaté
trubkového tvaru, pricéemz prostredky pro deformaci Jjsou
usporddany tak, Ze prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj
zlstanou v podstaté spolu navzadjem rovnobézné, kdyZ je rovny
plech zdeformovan do trubkového tvaru.

2. Zarizeni podle ndroku 1, vy znacujici s e
t i m, Ze je didle provedeno s prostredky pro upevnéni prvniho
dlouhého okraje plechu k druhému dlouhému okraji plechu.

3. Zarizeni podle ndroku 2, vy znaé¢ujici s e
t im, Ze prostfedky pro upevnéni jsou tvoreny svarovacim

zarizenim.

4, Zarizeni podle ndroku 3, vy znac¢cuijici s e

t i m, Ze svarovacim zarizenim je laser.

5. Zarizeni podle ndroku 1, vy znacujici s e



IEEREREX]
.
0
L)

t im, 2e plosina je opatfena konkdvnim zahloubenim pro

vloZzeni trnu.

6. Zarizeni podle ndroku 1, vy znac¢uijici s e
t i m, 2Ze prostredky pro upevnéni trnu jsou tvoreny otocné
uloZenym ramenem ur¢enym pro pohyb v prvnim sméru k plosiné a

v druhém sméru od plosiny.

7. Zarizeni podle ndaroku 1, vy znacujici s e
t i m, Z2e zarizeni je upraveno pro vytvoreni zarezu v podstaté
tvaru V mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem,

kdyZ je vyztuZzny dil zdeformovadn do trubkového tvaru.

8. Zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu, které je provedeno

a) se zakladni casti s plosSinou pro uloZeni rovného
plechu, z néhoZ ma byt vytvoren vyztuzZny dil, pric¢emZ tento
rovny plech m& podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pricemz prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj jsou v
podstaté rovnobézZné s podélnou osou plechu,

b) s trnem, ktery md v podstaté vdlcovou vnéjsi plochu, a
ktery mé& prvni Kkonec a druhy konec, 3jimiZz prochazi podélna
osa, pricemZ prumér pricného prurezu trnu se v podstaté rovna
nebo je men&i nez vnit¥ni prumér vyztuzného dilu, ktery ma byt
vyroben,

c) s prostredky pro upevnéni trnu k hlavni plose rovného
plechu,

d) s deformac¢nimi listy, rozmisténymi kolem obvodu trnu,
pro deformaci rovného plechu k vnéjsi plose trnu, aby se rovny
plech zdeformoval do v podstaté trubkového tvaru, pricemz
deformac¢ni listy jsou usporadany mezi prvnim koncem a druhym
koncem trnu, Kkazdy deformac¢ni list Jje upraven pro nezavisly
a selektivni pohyb v prvnim sméru k trnu a v druhém sméru od
trnu pro selektivni nardZeni na trn nebo na ¢ast plechu

umisténého mezi trnem a kazdym deformac¢nim listem, pricemz
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kazdy deforma¢ni listje dadle upraven tak, Ze prvni dlouhy
okraj a druhy dlouhy okraj plechu zustanou v podstaté spolu
navzajem rovnobézné, kdyZ Jje rovny plech zdeformovan do
trubkového tvaru,

e) s prostfedky pro selektivni pohyb kaZdého deformac¢niho
listu v prvnim sméru k trnu a ve druhém sméru od trnu a

f) s prostredky pro upevnéni prvniho dlouhého okraje
plechu k druhému dlouhému okraji plechu.

9. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢cuijici s e
t i m, Ze prostfedky pro pripevnéni prvniho dlouhého okraje

plechu k druhému dlouhému okraji plechu jsou tvofeny'

svarovacim zarizenim.
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10. Zarizeni podle ndroku 9, vy zna ¢

t i m, Ze svarovacim zarizenim je laser.

=
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11. Za¥izeni podle ndroku 8, vy znad¢éuijic
t i m, Ze pocet deformac¢nich listi je Sest.

12. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢cujici s e
t im, Ze prostredky pro upevnéni trnu jsou tvoreny oto¢né
uloZenym ramenem urcenym pro pohyb v prvnim sméru Kk plosSiné

a v druhém sméru od plosiny.

13. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢ujici s e
tim, ?e zakladni Cast Jje opatfena prvnim konkavnim
zahloubenim pro vlozZeni prvniho konce trnu a druhym konkavnim

zahloubenim pro vloZeni druhého konce trnu.
14. Za¥izeni podle ndroku 8, vy znacuijici s e
t i m, Ze prostfedky pro selektivni pohyb kaZdého deformac¢niho

listu jsou tvoreny elektrickym motorem.

15. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢ujici s e
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t i m, 2¢ dale obsahuje prostredky pro rizeni posloupnosti a
intenzity, kterou kazdy deforma¢ni list narazZi na trn nebo na
¢ast plechu umisténého mezi trnem a kaZdym deforma¢nim listem.

16. Zarizeni podle ndroku 15, vy zna c¢ujici s e

t i m, Ze prost¥edkem pro rizeni je poc¢itac.

17. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢ujici s e
t im, 2e dale obsahuje ustavovaci prostredky umisténé na
zdkladni ¢asti a urcené pro zadbér s plechem a pro jeho
ustaveni.

18. Za¥izeni podle ndroku 8, vy znac¢cujici s e
t i m, Ze deformaé¢ni listy Jjsou upraveny k pripevnéni prvniho
dlouhého okraje a druhého dlouhého okraje k vnéjsSi plose trnu,
pri umozZnéni kontaktu laseru s prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem pro pripevnéni prvniho dlouhého okraje k
druhému dlouhému okraji.

19. Zarizeni podle ndroku 18, vy zna c¢u jici s e
t im, 2e deforma¢ni 1listy Jjsou opat¥eny vyrezy tvoricimi
vroubkovani, pricemZ tyto vyrezy maji velikost a umisténi pro
umoznéni pripevnéni prvniho dlouhého okraje a druhého dlouhého
okraje k vnéjsi plose trnu prostrednictvim deformac¢nich listq,
pri umoZnéni pristupu 1laseru do predem stanovenych mist
prvniho dlouhého okraje a druhého dlouhého okraje pro
pripevnéni prvniho dlouhého okraje k druhému dlouhému okraji.

20. Zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu, provedené

a) se sk¥rini pro laser,

b) s laserem umisténym v této skrini a selektivné v ni
pohyblivym,

c) s pohyblivym stolem, ktery ma prvni konec a druhy
konec a je upraven pro selektivni pohyb do skriné a ze skrine,

pridemZ pohyblivy stil je upraven tak, Ze, kdyZ je prvni konec
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pohyblivého stolu umistén ve skrini, je druhy konec
pohyblivého stolu umistén vné skriné, a kdyZ je druhy konec
pohyblivého stolu umistén ve skrini, je prvni konec
pohyblivého stolu umistén vné sk¥iné,

d) s ohybacimi zarizenimi vyztuZnych dild, umisténymi na
prvnim konci pohyblivého stolu a s ohybacimi zarizenimi,
umisténymi na druhém konci pohyblivého stolu, pricemZ kazdé
ohybaci zarizeni je provedeno

a) se zakladni ¢asti s plosinou pro uloZeni rovného
plechu, z néhoZ ma byt vytvoren vyztuZzny dil, pricemZz tento
rovny plech ma& podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pri¢emZz prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj Jjsou
v podstaté rovnobéiné s podélnou osou plechu, a pric¢emZz plech
je opatren ustavovacimi otvory,

b) s ustavovacimi koliky, vycénivajicimi =z kazZdé
plosiny, pricemZz ustavovaci koliky maji velikost a umisténi
pro vloZeni do ustavovacich otvorid pro ustaveni plechu na
plosine,

c) s trnem, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi
plochu, a ktery m& prvni konec a druhy Xkonec a podélnou osu,
pricemZ prumér pric¢ného prurezu trnu se v podstaté rovna nebo
je mensi neZz vnitrni prumér vyztuzZného dilu, ktery ma byt
vyroben, pricemz plosina je opatrena prvnim konkavnim
zahloubenim, uréenym pro vlozZeni prvniho konce trnu, a druhym
konkavnim zahloubenim, urc¢enym pro vloZeni druhého konce trnu,

d) s otoc¢né pripojenym ramenem, upravenym pro
pohyb v prvnim sméru k plos$iné a v druhém sméru od plos$iny pro
upevnéni trnu k hlavni plose rovného plechu,

e) s prvnim deforma¢nim listem, opatfenym prvni
Spic¢kou, druhym deforma¢nim listem opat¥enym druhou Spicékou,
tfetim deforma¢nim listem opatfenym treti sSpicékou, c¢tvrtym
deformac¢nim listem opat¥enym ¢tvrtou spickou, patym
deformac¢nim listem opat¥enym pdtou Spickou, Sestym deformacnim

listem opatrenym Sestou $picdkou, pric¢emZ deformac¢ni listy jsou
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usporadany kolem vnéjsi plochy trnu, pricemz Spicky
deformac¢nich 1listl jsou upraveny pro deformaci rovného plechu
k vnéjsi plose trnu pro deformaci rovného plechu do v podstaté
trubkového tvaru v podstaté odpovidajiciho vnéjsi plose trnu,
pricemz deformac¢éni 1listy Jjsou umistény mezi prvnim koncem
a druhym koncem trnu a kazdy deformac¢ni list je upraven pro
nezadvisly a selektivni pohyb v prvnim sméru k trnu a v druhém
sméru od trnu pro selektivni nardZeni sSpicek deformac¢nich
listd na trn nebo na ¢ast plechu umisténou mezi trnem a kazZdou
gpickou deforma¢niho 1listu, pricemZz kazdy deformac¢ni list je
ddle upraven tak, Ze prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj
plechu 2zuUstanou v podstaté rovnobézZzné navzajem, kdyzZ Jje
vyztuzny dil zdeformovadn do trubkového tvaru, pric¢emZz Spicky
tretiho a Sestého deforma¢niho 1listu Jjsou opatreny vyrezy
tvoricimi vroubkovani, pricemz tyto vyrezy maji takovou
velikost a umisténi, aby umozZnily pripevnéni prvniho podélného
okraje a druhého podélného okraje prostrednictvim Spicek
prvniho a Sestého deformaédniho listu k vnéjsi plose trnu pri
umozZnéni pristupu laseru do predem stanovenych c¢asti prvniho
podélného okraje a druhého podélného okraje plechu pro
privareni prvniho podélného okraje k druhému podélnému okraji,

f) s prvnim motorem, spojenym s prvnim deformac¢nim
listem, s druhym motorem, spojenym s druhym deformacnim
listem, se tretim motorem, spojenym se tretim deformac¢nim
listem, se ¢&étvrtym motorem, spojenym se c¢tvrtym deformacénim
listem, s patym motorem, spojenym s patym deformac¢nim listem,
se Sestym motorem, spojenym se Sestym deformaénim listem,
pricemZ kazdy z téchto motord Jje upraven pro selektivni pohyb
kaZdého z deformadnich listl, s nimZ je spojen, v prvnim sméru
kK trnu a ve druhém sméru od trnu, a

g) s poc¢itadem pro rizeni posloupnosti, v niz jsou
prvni konec pohyblivého stolu a druhy konec pohyblivého stolu
umistovany ve skrini pro laser, pro ¥izeni posloupnosti a
intenzity, kterou kazdy 2z deformac¢nich 1listad nardZ2i na trn

a

nebo na cast plechu umisténou mezi trnem Spickou
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deformaénich 1listli, a pro fizeni posloupnosti, vzoru, umisténi
a velikosti energie laseru aplikovaného na prvni dlouhy okraj
a druhy dlouhy okraj KkaZdého plechu umisténého na kazZdém
ohybacim zarizeni vyztuZnych dilu.

21. Zarizeni podle ndroku 20, vy znacujici s e
t i m, 2e délka kazdé Spicky kazdého deforma¢niho listu se v
podstaté rovnad délce prvniho dlouhého okraje a druheého

dlouhého okraje rovného plechu.

22. Zarizeni podle ndroku 20, vy znac¢ujici s e

t i m, Ze Spicky deformac¢nich listd jsou konkavni.

23. Zzarizeni podle naroku 20, vy znacujici s e
t im, Ze Spicka tretiho deformaé¢niho 1listu ma v podstaté
stejné provedeni Jjako Spicka Sestého deforma¢niho 1listu,
pricemZz spicky druhého deforma¢niho 1listu ma stejné provedeni
jako Spicka patého deformac¢niho listu a $picka prvniho
deforma¢niho listu md v podstaté stejné provedeni jako Spicka
¢tvrtého deformaéniho listu.

24. Zarizeni na vyrobu vyztuZného dilu, provedené

a) se zdkladni c¢asti,

b) s plochou na zdkladni ¢asti pro wulozZeni plechu,
pricemz tato plocha je wurcena pro uloZené rovného plechu,
z néhoz méd byt vytvoren vyztuZny dil, pricemz plech ma
podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni
dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj, pric¢emZz prvni dlouhy okraj
a druhy dlouhy okraj jsou v podstaté rovnobézZné s podélnou
osou plechu,

c) s ramenem, které mad prvni konec a druhy konec, pricemz
prvni konec ramena je upraven pro selektivni p¥idrzZovani trnu,
ktery md v podstaté valcovou vnéjsi plochu, druhy konec ramena
je otoéné pripojen k zadkladni c¢asti a upraven pro pohyb v

prvnim sméru k zakladni ¢asti a v druhém sméru od zakladni
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éasti a dadle upraven pro upevnéni trnu k hlavni plose rovného
plechu uloZeného na plose pro uloZeni plechu umisténé na
zdkladni ¢&4asti, pricemZz pramér prurezu trnu se v podstaté
rovnd nebo je mensi neZ vnit¥ni primér prurezu vyztuZného
dilu, ktery md byt vyroben, a

d) s prostredky pro deformaci rovného plechu k vnéjsi
plose trnu, aby se rovny plech zdeformoval do v podstaté
trubkového tvaru, v podstaté prizpusobeného vnéjsi plose trnu,
s navzajem rovnobéznymi prvnim dlouhym okrajem a druhym

dlouhym okrajem.

25. Zarizeni podle naroku 24, vy znac¢cujici s e

timnm, ze prostredky pro deformaci jsou tvoreny dilem
opatrfenym deformac¢ni sSpic¢kou, jejiz délka se v podstaté rovna
délce prvniho dlouhého okraje a druhého dlouhého okraje
plechu.

26. Zarizeni podle ndroku 24, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze deformac¢ni sSpic¢ka je konkavni.

27. Pripravek pro vyrovnavdni a svarovani vyztuZného dilu,
provedeny

a) se zakladni c¢asti, kterda ma prvni konec a druhy konec,
prvni sténu, kterd md prvni konec a druhy konec a prvni hlavni
plochu a druhou hlavni plochu, druhou sténu, kterd ma& prvni
konec a druhy konec a prvni hlavni plochu a druhou hlavni
plochu, pricemZ mezi druhou hlavni plochou prvni stény a prvni
hlavni plochou druhé stény je vytvoren podélny zlabek tvaru U,
ktery ma podélnou osu v zakladni ¢asti, pricemZ prvni sténa je
opatfena zarezy tvoricimi prvni upinaci ¢&asti, které maji
horni konec a dolni konec a prvni hlavni plochu a druhou
hlavni plochu, pricemz kaZdad =z prvnich upinacich c¢&asti je
opatrena prvnim konkdvnim Zlabkem, umisténym na hornim konci
druhé hlavni plochy prvni upinaci ¢&asti, a druhym Xkonkavnim
Zlabkem, umisténym na dolnim konci prvni hlavni plochy prvni
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upinaci &asti, priéemZ prvni konkdvni Zlabek a druhy konkavni
Zlabek jsou v podstaté rovnobézZné s podélnou osou podélného
Z1labku tvaru U, a pric¢emZ prvni sténa kazdé wupinaci casti je
opatrena kompenzacénim zarezem, umisténym mezi prvnim konkavnim
Zlabkem a druhym konkavnim 2Zlabkem, p¥ic¢emZ kompenzacni zarez
je v podstaté rovnobézZny s podélnou osou podélného Zlabku
tvaru U,

b) s druhymi upinacimi c¢astmi, umisténymi v podélném
Zzlabku tvaru U mezi druhou hlavni plochou prvni stény a prvni
hlavni plochou druhé stény, pric¢emZ kazda druhd upinaci ¢ast
je umisténa v 2akrytu s Jjednou z prvnich upinacich ¢asti,
pr¥i¢emZz kazda druha upinaci ¢ast md horni konec a dolni konec,
prvni hlavni plochu, druhou hlavni plochu, prvni vedlejsi
plochu, umisténou na hornim kKonci, druhou vedlejsi plochu,
umisténou na dolnim Kkonci, treti vedlejsi plochu, umisténou
mezi hornim koncem a dolnim koncem, a ¢tvrtou vedlejs$i plochu,
umisténou proti treti vedlejsi plose mezi hornim Koncen a
dolnim koncem, pricemZz kazdd druhd upinaci Cast je opatrena
prvnim konkdvnim Zldbkem, umisténym na hornim konci prvni
hlavni plochy druhé upinaci c¢asti, a druhym konkdvnim Zlabkemn,
umisténym na dolnim konci prvni hlavni plochy druhé wupinaci
Casti, a pricemZ prvni konkdvni Zldbek a druhy konkavni Zlabek
jsou v podstaté rovnobézné s podélnou osou podélného 2Zlabku
tvaru U,

c) s predpinacimi prostredky, unisténymi mezi prvni
hlavni plochou druhé stény a druhou hlavni plochou kazZdé druhé
upinaci c¢asti pro pritlacovani prvni hlavni plochy kazZdé druhé

v 2

upinaci ¢asti k druhé hlavni plose kaZdé prvni upinaci c¢asti,
které jsou navzajem v zakrytu,

d) s prvnim ustavovacim c¢epem pro ustaveni opérné paky
pro opreni trnu, vyc¢nivajicim z treti vedlejsi plochy kazdé
druhé upinaci c¢asti, a s druhym ustavovacim &epem pro ustaveni
opérné paky pro opreni trnu, vyc¢nivajicim ze c&tvrté vedlejsi
plochy kazZdé druhé upinaci c¢asti, pric¢emzZ ustavovaci cepy jsou

v podstaté rovnobézné s podélnou osou podélného Zlabku tvaru
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e) s regulaénimi prostfedky pro selektivni regulaci
vzdalenosti mezi druhou hlavni plochou kaZdé prvni upinaci
casti a prvni hlavni plochou kazdé druhé upinaci casti,

f) s pridrZovacim trnem, umisténym ve druhém konkavnim
21adbku prvni stény a ve druhém konkdavnim Zlabku v kaZdé druhé
upinaci ¢asti, a

g) s opérnou pakou pro opreni trnu pro opreni vyztuZného
dilu v prabéhu vyrovnadvani prvniho dlouhého okraje plechu
s druhym dlouhym okrajem plechu, pricemZz opérnad paka je
opatfena prvnim zarezem pro podepreni prvniho konce trnu,
druhym za¥ezem pro podepreni druhého konce trnu, a prvni
zdbérovou plochou pro zabér S prvnim ustavovacim cepem
a druhou z&bérovou plochou pro zdbér s druhym ustavovacim

cepem, kdyZz je opérnd pdka umisténa na druhé sténé.

28. Pripravek podle naroku 27, vyznacujici
s e t i m, Ze predpinacimi prostredky je pruZny materidl.
29. Pripravek podle naroku 28, vyznacuijici

s e t i m, Z2e pruznym materidlem je pryz.

30. Pripravek podle naroku 28, vyzna
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s e t i m, Ze pruZznym materidlem je pruZina.

31. Pripravek podle naroku 27, vyznacujici
s e t im, 2Ze regulacni prostredky Jjsou provedeny jako
Sroub, umistény v kaZdé prvni upinaci casti, pricemz kazZdy
groub prochazi prvni hlavni plochou a druhou hlavni plochou
kazdé prvni upinaci casti a je selektivné pohyblivy ve sméru k
prvni hlavni plose druhé upinaci c¢asti a od ni pro selektivni
pohyb druhé upinaci ¢asti ve sméru Kk prvni upinaci ¢asti a od
ni pro selektivni zménu vzdalenosti mezi druhou hlavni plochou
kazdé prvni upinaci ¢asti a prvni hlavni plochou kaZdé druhé
upinaci casti.
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32. Zpusob vyroby vyztuZného dilu, pri némz

a) se vytvori v rovném plechu vzory vyztuzZnych dilq,
pric¢emz kazdy z téchto vzori méd prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj, pricéemz prvni dlouhy okraj se opat¥i pary
zdbérovych mist a druhy dlouhy okraj se opat¥i pary zabérovych
mist, kde pary zabérovych mist jsou umistény v podstaté proti
sobé navzajen, pric¢emz zabeérovd mista maji velikost a
umisténi, aby byla navzajem propojend, kdyZ se vzor zdeformuje
a sto¢i do trubkového tvaru, pricemZ kazdy par zabérovych mist
na prvnim dlouhém okraji je opatfen mistkem usporadanym mezi
zdbérovymi misty na prvnim dlouhém okraji tvoricimi par,
pricemz sSirfka mistku je mensi neZ §irka ostatnich ¢asti
vyztuzného dilu,

b) usporddd se trn, ktery mad v podstaté valcovou vnéjsi
plochu a podélnou osu mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem plechu, pricemZ podélnd osa je v podstateé
rovnobézZnd s prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem,

c) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru, pricemZz se par
zabérovych mist na prvnim dlouhém okraji uvede do kontaktu s
parem zabérovych mist na druhém dlouhém okraji,

d) odrizne se miastek a

e) kazdé zabérové misto se spoji se zabérovym mistem, s

nimZz Jje v kontaktu, pro vytvoreni roztazZitelného vyztuzZného

3. ZpGsob podle ndroku 32, vy 2z na uijici s e

irky ostatnich

1)

¢
irka muastku je asi 25 % az 50 %

113

3
tim, Ze
¢asti vyztuzZného dilu.

34. ZplUsob podle naroku 33, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze $irka mistku je asi 40 mikrometru.

35. Zpusob podle ndroku 32, vy znac¢ujici s e
t i m, 2Ze zidbérovd nmista maji velikost a Jjsou upravena pro
pohyb v mife dostatec¢né pro zmenseni pravdépodobnosti vzniku
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napéti v materidlu pri ohrfevu a ochlazovani pr¥i svarovani.

36. Zpusob podle naroku 32, vy znac¢uijici s e
t i m, Z2e v pribéhu kroku c) se vytvori mezi prvnim dlouhym
okrajem a druhym dlouhym okrajem zarez tvaru V.

37. Zpusob podle naroku 32, vy znac¢uijici s e
t i m, Ze v pribéhu kroku c) se vytvori mezi zadbérovymi misty

a vnéjsi plochou trnu mezera.

38. Zpusob podle ndroku 32, vy znac¢ujici s e
t i m, Ze na strané kazZdého zabérového mista v podstaté proti
mistku se usporada pridavny svarovaci material, pricemZ
mnozstvi a umisténi pridavného svarovaciho materialu se
provede pro umoZnéni jeho vtaZeni do svarovaného mista pri

,

svarovani.

-

39. Zpusob podle naroku 32, vy znac¢ujici s e

t i m, Ze plech se opatri ustavovacimi otvory.

40. Zpusob podle ndroku 32, vy znac¢ujici s e
t i m, 2e krok d) se provadi prostrednictvim laseru.

41. Zpuisob podle naroku 32, vy znacuijici s e
t i m, Z2e krok e) se provadi s pouZitim svaru.
42, Zpusob podle naroku 40, vy znac¢ujici s e

t i m, Ze svar se vede z vnéjsi strany dovnitr.

43, Zpusob podle naroku 40, vy znac¢ujici s e
t i m, 2e svar je S$irs$i neZ ostatni ¢éasti vyztuZného dilu.

44. Zpusob podle naroku 42, vy znacujici s e
t
vyztuzného dilu.

m, 2Ze svar Je o asi 20 % Sirsi neZz ostatni casti

=
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45. ZpUusob podle naroku 41, vy znac¢ujici s e

»

t i m, Ze 8irka svaru je asi 140 mikrometru.

46. Zpusob podle naroku 41, vy znac¢ujici s e
t i m, Ze krok e) se provadi s vytvorenim vrstvy svaru, ktera
je presazena vuc¢i mistu, kde Jjsou zadbérova mista ve vzajemném
kontaktu.

47. Zpusob podle naroku 41, vy znac¢ujici s e
tim, 2e krok e) se provadi s vytvorenim vice svarovych

vrstev.

(N
Q
[
0
(1]

48. Zpusob podle naroku 47, vy zna ¢ u j
t 1im, Ze se vytvori dvé svarové vrstvy.

49. Zpusob podle naroku 46, vy znac¢u jici s e
t i m, Ze svarova vrstva se presadi o asi 0,01 mm vuci mistu,

kde jsou zAbérova mista ve vzajemném kontaktu.
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50. Zpusob podle naroku 42, vy zna ¢ uj e

t i m, Ze svarem je bodovy svar.

51. ZpUisob podle naroku 50, vy znac¢ujici s e

t i m, Ze se vytvori vice bodovych svaru.
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52. Zpusob podle naroku 51, vy zna<c¢uij e

t i m, Ze se vytvori pét bodovych svaru.

53. ZpUsob podle naroku 34, vy znacu3jici s e
t i m, 2Ze ddle se provede elektrolytické lesténi vyztuZného
dilu.

54. Zpusob podle ndroku 34, vy znac¢ujici s e

t i m, Ze krok e) se provaddi s pouzitim lepidla.
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55. Zpusob podle naroku 34, vy znac¢ujici s e
t im, Ze Krok e) se provadi s pouzZitim elementu podobného
hrebiku.

56. Zpusob podle naroku 34, vy znacujici s e
t i m, Ze vzor se vy¥izne do vyztuZného dilu nékolikanasobnym
leptdnim.

57. Zpusob podle naroku 34, vy znac¢ujici s e
t im, Ze po kroku a) a pred krokem b) se provede kontrola
obou stran plechu.

58. Zpusob podle ndroku 57, vy znacujici s e
t i m, 2Ze kontrola se provddi prostrednictvim automatického

optického kontrolniho zarizeni.

59. Pripravek elektrolytické lesténi trubkového vyztuzného
dilu, Kktery obsahuje hreben, ktery m& prvni konec a druhy
konec, pric¢emZz hreben je opatfen podpérami pro elektrolytické
lesténi, kde kaZda podpéra je provedena

a) s dolni casti,

b) s elektricky vodivym prvnim dilem, jehoZ prvni konec
je pripojen k uvedené dolni ¢asti a druhy konec je upraven pro
selektivni kontakt s vnéjsi plochou trubkového vyztuzZzného dilu
bez poskozeni této vnéjsi plochy,

c) s elektricky nevodivym druhym dilem, jehoZ prvni konec
je pripojen k uvedené dolni ¢asti a druhy konec je upraven pro
selektivni umisténi v podélné dire vyztuZného dilu bez
poskozeni této podélné diry, pricemz prvni dil a druhy dil
jsou dale upraveny pro predepnuti druhého konce druhého dilu
smérem k druhému konci prvniho dilu v dostatec¢né mi¥e pro

upevnéni vyztuzZného dilu mezi prvnim dilem a druhym dilem.

60. Zpusob elektrolytického lesténi vyztuZného dilu, pri

némz
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a) se vyztuzZny dil upevni na hrebenu, priéemZ tento
hfeben ma prvni konec a druhy konec opat¥ené podpérami pro
elektrolytické 1lesténi, kde kaZzdd podpéra m& dolni ¢&ast,
elektricky vodivy prvni dil, jehoZ prvni konec je p¥ipojen k
uvedené dolni casti a jehoZz druhy konec je wupraven pro
selektivni kontakt s vnéjsi plochou trubkového vyztuzného dilu
bez poskozeni této wvnéjsi plochy, elektricky nevodivy druhy
dil, Jjehoz prvni konec je pripojen k uvedené dolni ¢asti a
jehoZ druhy konec je upraven pro selektivni umisténi v podélné
dire vyztuiného dilu bez poskozeni této podélné diry, pricemz
prvni dil a druhy dil Jjsou ddle upraveny pro predepnuti
druhého konce druhého dilu smérem k druhému konci prvniho dilu
v dostatecné mire pro upevnéni vyztuZného dilu mezi prvnim
dilem a druhym dilem,

b) vyztuzny dil se ponori do elektrolytické 1ldzné a do
prvniho dilu se privadi elektricky proud po predem stanovenou
dobu, a

c) zméni se misto, kde je druhy Kkonec prvniho dilu
v kontaktu s vnéjsi plochou vyztuZzného dilu pred uplynutim

zminéné predem stanovené doby.

61. Zpusob podle naroku 60, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze misto kontaktu se zméni natodenim vyztuzZného dilu.

62. Zpusob podle ndroku 60, vy znac¢uijici s e
t im, Zze misto kontaktu se zméni zménou vzdalenosti

vyztuZiného dilu od dolni c¢asti.

63. Zpusob podle ndroku 60, vy znacé¢uijici s e
t im, Ze misto kontaktu se 2zméni zhruba uprostfed predem

stanovené doby.

64. Zpusob podle ndroku 60, vy znac¢uijici s e
timnm, 2ze dale se provede preruseni zpracovavani pred

uplynutim predem stanovené doby, vyhodnoti se 1uUc¢inek
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elektrolytického lesténi v dobé pred prerusenim a nastavi se
zbyvajici c¢ast predem stanovené doby pro kompenzaci jakychkoli
zmén mnoZstvi materidlu skutec¢né odstranéného pred prerusenim.

65. Zpusob podle ndroku 60, vy znac¢ujici s e
t i m, 2Ze 2zpracovani se prerusi zhruba uprostred predem

stanovené doby.

66. Zpusob podle naroku 60, vy znac¢cujici s e
t im, 2Ze na prvni konec a druhy konec hrebenu se umisti
pridavné kusy kompenzac¢niho materidlu v podstaté pro dosazZeni
kompenzace prebyte¢ného materialu obvykle odstranéného z
vyztuZnych dild umisténych na prvnim Xkonci a druhém konci
hr¥ebenu, pric¢emZ kompenzac¢ni materidl se zvoli a prida v
mnozstvi dostatec¢ném v podstaté pro vyrovnani mnoiZstvi
prebyteé¢ného materidlu obvykle odstranéného z vyztuzZnych dilua

umisténych na prvnim konci a druhém konci hrebenu.

67. Zpusob vyroby vyztuzného dilu, ktery ma podélny
prisvit, pri némz

a) se v rovném plechu vytvori vzory vyztuZnych dilu,
pricdemz kazdy vzor ma prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
pricemz prvni dlouhy okraj se opatri pary zabérovych mist
a druhy dlouhy okraj se opat¥i pary zabérovych mist, kde pary
zdbérovych mist jsou umistény v podstaté proti sobé navzajem,
pric¢emz 2zadbérova mista maji velikost a umisténi, aby byla
navzdjem propojend, kdyZz se vzor zdeformuje a stoc¢ci do
trubkového tvaru, pric¢emZ kaZdy par zabérovych mist na prvnim
dlouhém okraji je opatr¥en mustkem usporadanym mezi zabérovymi
misty na prvnim dlouhém okraji tvoricimi par, pricemZz sSirka
mastku je mens$i neZ sSirka ostatnich ¢asti vyztuzZného dilu,

b) usporddd se trn, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi
plochu a podélnou osu mezi prvnim dlouhym okrajem a druhym
dlouhym okrajem plechu, pricemz podélnad osa je vV podstate

rovnobéznd s prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem,
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c) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru, pricemZ se par
zdbérovych mist na prvnim dlouhém okraji wuvede do kontaktu s
parem zabérovych mist na druhém dlouhém okraji a umoZni se
setrvani c¢asti vyztuiného dilu v pripojeném stavu k plechu,

d) odrizne se mustek a

e) kazdé zabérové misto se spoji se zdbérovym mistem,
s nimZ je v kontaktu, pro vytvoreni vyztuzZného dilu,

f) k plechu se pripoji elektroda,

g) vyztuzny dil se elektrolyticky lesti a

h) vyztuZny dil se oddéli od plechu.

~ o - »

68. Zpusob podle naroku 67, vy znacujici s e
t im, 2Ze Sirka muistku je asi od 25 % do asi 50 % Sirky
ostatnich ¢asti vyztuZného dilu.

69. Zpusob podle naroku 67, vy znacuijici s e

v

t im, Ze Sirka mistku je asi 40 mikrometru.

70. Zpusob podle naroku 67, vy znacuijici s e
t 1im, 2Ze zdbérovd mista maji velikost a jsou upravena pro
pohyb v mife dostatecné pro zmenseni pravdépodobnosti vzniku

napéti v materidlu p¥i ohrevu a ochlazovani pri svarovani.

71. ZpUsob podle naroku 67, vy znac¢ujici s e
t i m, Ze na strané kazdého zabérového mista v podstaté proti
mistku se usporada pridavny svarovaci materidl, pricemz
mnozZstvi a umisténi pridavného svar¥ovaciho materialu se
provede pro umoZnéni Jjeho vtaZeni do sva¥ovaného mista pri

»

svarovani.

72. Zpusob podle nadroku 67, vy znacu3jici s e
t i m, Ze v pribéhu kroku c) se mezi prvnim dlouhym okrajem a
druhym dlouhym okrajem vytvori zarez tvaru V.

» ,

73. Zpusob podle ndroku 67, vy znacuijici s e
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t i m, Ze v pribéhu kroku c) se mezi zabérovymi misty a vnéjsi

plochou trnu vytvori mezera.

74. Zpusob podle ndroku 67, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze plech se opatfi ustavovacimi otvory.

75. Zpusob podle naroku 67, vy znac¢uijici s e
t i m, Ze krok d) se provadi prostrednictvim laseru.

76. Zpusob podle naroku 67, vy znac¢uijici s e
t i m, Ze krok e) se provadi s pouZitim svaru.
77. Zpusob podle ndroku 76, vy znacuijici s e

t i m, 2e svar se vede z vnéjsi strany dovnitr

78. Zpusob podle naroku 76, vy znac¢uijici
tim, 2e sSifka svaru je vétsi neZ sirka ostatnich ¢asti
vyztuzného dilu.

79. Zplisob podle naroku 78, vy znac¢ujici s e
tim, 2e svar Jje o asi 20 % Sirsi neZ ostatni c¢&asti

vyztuzZného dilu.
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80. Zpusob podle naroku 76, vy zna¢c¢uj

t i m, Ze sSi¥ka svaru je asi 140 mikrometru.

81. ZpUsob podle naroku 76, vy znac¢uijici s e
t im, 2Ze krok e) se provadi s vytvorenim svarové vrstvy,
ktera je presazena vu¢i mistu, kde jsou zabérova mista ve

vzajemném kontaktu.

82. ZpUsob podle naroku 76, vy znac¢cu3jici s e
tim, 2Z2e Kkrok e) se provadi s vytvorenim vice svarovych

vrstev.
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83. ZpUsob podle naroku 82, vy znacuijici s e

t i m, Ze se vytvori dvé svarové vrstvy.

84. ZpUsob podle ndroku 81, vy znac¢ujici s e
t i m, Ze svarovad vrstva se presadi o asi 0,01 mm viéi mistu,

kde jsou zdbérovad mista ve vzajemném kontaktu.
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85. Zpusob podle ndroku 76, vy zna ¢ uj

t i m, Ze svarem je bodovy svar.

86. Zpisob podle ndroku 76, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze se vytvori vice bodovych svaru.
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87. Zpusob podle naroku 86, vy znac¢uij
t i m, Ze se vytvori pét bodovych svari.

88. ZplUsob podle ndroku 67, vy znacdc¢uijici s e

t 1 m, Ze kKrok e) se provadi s pouzitim lepidla.

89. ZpUsob podle naroku 67, vy znac¢uijici s e
m, Ze krok e) se provadi s pouZitim elementu podobného

=

t
hrebiku.

90. Zpusob podle ndroku 67, vy znac¢uijici s e
t im, 2Ze vzor se vyrizne do vyztuZného dilu vicendsobnym

leptanim.

91. Zpusob podle naroku 67, vy znac¢uijici s e
t i m, Ze po krok a) a pred krokem b) se provede kontrola obou

stran plechu.

92. ZpUisob podle naroku 91, vy znac¢uijici s e
tim, Ze kontrola plechu se provede prostrednictvim

automatického optického kontrolniho zarizeni.
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93. Zpusob podle ndroku 67, vy znac¢ujici s e

t im, 2e vzory vyztuZného dilu se usporadaji tak, Ze po

expanzi vyztuZného dilu k vnitrni sténé cévy nevyéniva do

podélného prusvitu vyztuZného dilu v podstaté 2adnad &ast

vyztuzného dilu.

94. Plech na vyrobu vyztuzného dilu s podélnym prusvitem,
ktery je proveden

a) z rovného kusu plechu opatreného vzory vyztuZnych
dild, kde kazdy 2z téchto vzord md prvni dlouhy okraj a druhy
dlouhy okraj, pricemz prvni dlouhy okraj je opatren pary
zadbérovych mist a druhy dlouhy okraj je opatren péary
zabérovych mist, pricemZz pary zabérovych mist jsou umistény
v podstaté proti sobé navzajem, pricemz zabérova mista maji
velikost a umisténi, aby byla navzdjem propojend, kdyZ se vzor
zdeformuje a sto¢i do trubkového tvaru, pricemZz kazidy par
zdbérovych mist na prvnim dlouhém okraji je opatfen mistkem
usporddanym mezi zabérovymi misty na prvnim dlouhém okraji
tvoricimi par, pricemz sSirka mistku Jje men$i neZ Sirka
ostatnich ¢asti vyztuZného dilu.

95. Plech podle naroku 94, vy znac¢uijici s e
%

v s v o

, 2e sSirka mistku je asi 25 % aZ asi 50

r',

i Sirky ostatnich

=

vyztuzného dilu.
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96. Plech podle ndroku 94, vyznacuijici s e
t i m, Ze Sirka mistku je asi 40 mikrometra.

97. Plech podle naroku 94, vyznacuijici s e
t i m, 2Ze zdbérovd mista maji velikost a jsou upravena pro
pohyb v mir¥e dostatec¢né pro zmensSeni pravdépodobnosti vzniku

napéti v materidlu pri oh¥evu a ochlazovani p¥i svarovani.

98. Plech podle naroku 94, vyznac¢cuijici s e
t i m, Ze na strané kaZdého zabérového mista v podstaté proti
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mastku se usporada pridavny svarovaci materidl, pricemz
mnozstvi a umisténi pridavného svarovaciho materidlu se
provede pro umozZnéni Jjeho vtaZeni do svarovaného mista pri

svarovani.

99. Plech podle ndroku 94, vy znacuijici s e

t i m, Ze v plechu se vytvori ustavovaci otvory.

100. Plech podle naroku 94, vyznacdc¢uijici s e
t im, 2e vzory vyztuzného dilu se usporddaji tak, Ze po
expanzi vyztuZzného dilu k vnitrni sténé cévy nevycniva do
podélného prusvitu vyztuZného dilu v podstaté Zadna céast

vyztuzZného dilu.

101. ZpuUsob vyroby vyztuZného dilu s podélnym prusvitem,
pri neémz
a.) se vytvori zarizeni, provedené

a) se skr¥rini pro laser,

b) s laserem umisténym v této skrini a selektivné v ni
pohyblivym,

c) s pohyblivym stolem, ktery mA& prvni konec a druhy
konec a je upraven pro selektivni pohyb do skriné a ze sk¥iné,
pricemz pohyblivy stll je upraven tak, Ze, kdyZ je prvni konec
pohyblivého stolu umistén ve sk¥ini, je druhy konec
pohyblivého stolu umistén vné sk¥iné, a kdyZ je druhy konec
pohyblivého stolu umistén ve sk¥ini, je prvni konec
pohyblivého stolu umistén vné skriné,

d) s ohybacimi zarizenimi vyztuZnych dild, umisténymi na
prvnim konci pohyblivého stolu a s ohybacimi zarizenimi,
umisténymi na druhém konci pohyblivého stolu, pricemZ kazdé
ohybaci zarizeni je provedeno

a) se zakladni ¢asti s plosSinou pro uloZeni rovného
plechu, z néhoZ ma byt vytvoren vyztuZny dil, pricemzZ tento
rovny plech m& podélnou osu, prvni hlavni plochu, druhou
hlavni plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj,
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pricemz prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj Jjsou
v podstaté rovnobézné s podélnou osou plechu, pric¢emZ plech je
opatren ustavovacimi otvory,

b) s ustavovacimi koliky, vyé¢nivajicimi 2z kazdé
plosiny, pric¢emz ustavovaci koliky jsou urc¢eny pro vlozZeni do
ustavovacich otvorad pro ustaveni plechu na plosginég,

c) s trnem, ktery md v podstaté vdlcovou vnéjsi
plochu, a ktery ma prvni konec a druhy konec a podélnou osu,
pricemZ prumér pric¢ného prurezu trnu se v podstaté rovna nebo
je mensi neZ vnit¥ni prumér vyztuZného dilu, ktery mad byt
vyroben, pricemz plosina je opatrena prvnim konkavnim
zahloubenim, urc¢enym pro vloZeni prvniho konce trnu, a druhym
konkdvnim zahloubenim, urc¢enym pro vlozZeni druhého konce trnu,

d) s otoéné pripojenym ramenem, upravenym pro
pohyb v prvnim sméru k plosSiné a v druhém sméru od plosiny pro
upevnéni trnu k hlavni plose rovného plechu,

e) s prvnim deforma¢cnim 1listem, opatfenym prvni
Spickou, druhym deformac¢nim listem opatr¥enym druhou Spickou,
tretim deforma¢nim 1listem opatfenym treti Spickou, c¢tvrtym
deformac¢nim listem opatrenym ctvrtou Spickou, patym
deformacnim listem opatfenym patou Spickou, sSestym deformacnim
listem opatrenym Sestou Spickou, pricemZz deformac¢ni listy Jjsou
usporadany kolem vnéjsi plochy trnu, pricemz sSpicky
deformacénich 1listd jsou urcéeny pro deformaci rovného plechu
k vnéjsi plose trnu pro deformaci rovného plechu do v podstaté
trubkového tvaru v podstaté odpovidajiciho vnéjgi plose trnu,
pricemz deformacni 1listy jsou umistény mezi prvnim koncem a
druhym koncem trnu a kazZzdy deformac¢ni list je upraven pro
nezavisly a selektivni pohyb v prvnim sméru k trnu a v druhém
sméru od trnu pro selektivni naradzZeni Spicek deformac¢nich
listd na trn nebo na ¢ast plechu umisténou mezi trnem a kazZdou
Spic¢kou deformac¢niho 1listu, pricemz kazdy deformac¢ni list je
dale upraven tak, Ze prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj
plechu 2zistanou v podstaté rovnobézné navzajem, kdyz IJe
vyztuzny dil zdeformovan do trubkového tvaru, pricemZ Spidéky
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tretiho a Sestého deforma¢niho 1listu Jjsou opatfeny vyrezy
tvoricimi vroubkovani, pricéemz tyto vyrezy maji takovou
velikost a umisténi, aby umoZnily pripevnéni prvniho podélného
okraje a druhého podélného okraje prostfednictvim sSpicek
prvniho a Sestého deformaé¢niho listu k vnéjsi plose trnu pri
umoZnéni pristupu laseru do predem stanovenych ¢asti prvniho
podélného okraje a druhého podélného okraje plechu pro
privareni prvniho podélného okraje k druhému podélnému okraji,

f) s prvnim motorem, spojenym s prvnim deforma&nim
listem, s druhym motorem, spojenym s druhym deformaénim
listem, se tretim motorem, spojenym se tretim deformadnim
listem, se ¢tvrtym motorem, spojenym se &tvrtym deformadnim
listem, s patym motorem, spojenym s patym deformac¢nim listem,
se Sestym motorem, spojenym se Sestym deforma¢nim listem,
pricemZ kazZdy z téchto motori Jje upraven pro selektivni pohyb
kaZzdého z deformac¢nich listl, s nimZ je spojen, v prvnim sméru
kK trnu a ve druhém sméru od trnu, a

g) s poc¢itacem pro rizeni posloupnosti, v nizZz jsou
prvni konec pohyblivého stolu a druhy konec pohyblivého stolu
umistovdny ve skfini pro laser, pro rizeni posloupnosti a
intenzity, kterou kazdy 2z deforma¢nich 1listd nardZi na trn
nebo na cast plechu umisténou mezi trnem a spickou
deformac¢nich listu, a pro ¥izeni posloupnosti, vzoru, umisténi
a velikosti energie laseru aplikovaného na prvni dlouhy okraj
a druhy dlouhy okraj kaZzdého plechu umisténého na kazZdém
ohybacim zarizeni vyztuZnych dilq,
b.) se wvyriznou vzory vyztuZnych dild do rovného plechu,
pricemZz kaZdy vzor ma prvni hlavni plochu a druhou hlavni
plochu, prvni dlouhy okraj a druhy dlouhy okraj, pric¢emZ prvni
dlouhy okraj je opatren pary zabérovych mist, pricemZz druhy
dlouhy okraj je opatren pary zabérovych mist, pricemZ pary
zdbérovych mist jsou umistény v podstaté proti sobé navzajem a
zabérova mista maji velikost a umisténi pro vzajemné
propojeni, kdyZ je vzor zdeformovdn a sto¢en do trubkového

tvaru, pricemZ kazdy par zabérovych mist upravenych na prvnim
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dlouhém okraji je opatfen mistkem usporadanym mezi zabérovymi
misty tvoricimi jeden par na kazdém prvnim dlouhém okraji,
pricemz Sirka mistki Jje men$i neZ Sifka ostatnich &asti
vyztuZzného dilu, a pricdemZ plech je opatfen ustavovacimi
otvory, jejichz velikost a umisténi odpovida zdabéru
s ustavovacimi cepy na zakladni ¢éasti,

c.) plech se umisti na zakladni ¢&ast tak, Ze prvni hlavni
plocha plechu je v kontaktu se zdkladni c¢asti,

d.) trn, ktery md v podstaté valcovou vnéjsi plochu a
podélnou osu, se umisti k druhé hlavni ploSe plechu mezi
prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem plechu,
pricemZ podélnd osa je v podstaté rovnobéind s prvnim dlouhym
okrajem a s druhym dlouhym okrajem,

e.) vzor se zdeformuje do trubkového tvaru tak, Ze pary
zadbérovych mist prvniho dlouhého okraje jsou v kontaktu s pary
zadbérovych mist druhého dlouhého okraje, pricemZz deformace
zahrnuje

a) ovladani sSesti motori spojenych s deformaénimi
listy tak, Ze téchto sSest motori premistuje Sest deformaé¢nich
listd v prvnim sméru v mire dostatec¢né pro kontakt sSpicek
Sesti deformac¢nich listd s vnéjs$i plochou trnu pro pripevnéni
trnu k plechu,

b) ovladani prvniho motoru tak, Ze prvni motor
premisti prvni deforma¢éni 1list v prvnim sméru v mire
dostateéné pro dosazZeni kontaktu Spiéky prvniho deformac¢niho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k
vnéjsi plose trnu,

c) ovladani druhého motoru tak, Ze druhy motor
premisti druhy deforma¢ni 1list v prvnim sméru Vv mire
dostatecné pro dosaZeni kontaktu Spi¢ky druhého deformacéniho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu,

d) ovladani tretiho motoru tak, 2Ze treti motor
premisti treti deforma¢éni 1list v prvnim sméru v mnmire
dostatecné pro dosaZeni kontaktu spic¢ky tretiho deformaéniho
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listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu, pricemz se ov1ada sesty motor tak, Ze
premisti sSesty deformacd¢ni list v druhém sméru od trnu,

e) ovladani c¢tvrtého motoru tak, Ze <¢tvrty motor
premisti ¢&tvrty deforma¢ni 1list v prvnim sméru v mife
dostate¢né pro dosazZeni Kkontaktu Spicky ¢tvrtého deformacéniho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plose trnu,

f) ovladani patého motoru tak, 2e paty motor
premisti paty deforma¢ni list v prvnim sméru v mire dostateéné
pro dosaZeni kontaktu $pic¢ky patého deformac¢niho listu s prvni
hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjsi plose
trnu,

g) ovladani sSestého motoru tak, Ze Sesty motor
premisti Sesty deformac¢ni 1list v prvnim sméru Vv mire
dostatec¢né pro dosazZeni kontaktu Spicky Sestého deformac¢niho
listu s prvni hlavni plochou plechu a pro deformaci plechu
k vnéjsi plosge trnu,

h) simultanni ovladani tretiho motoru a Sestého
motoru tak, Ze treti motor a sSesty motor premisti treti
deformacni list a sSesty deformac¢ni 1list v prvnim sméru v mire
dostate¢né pro dosazZeni kontaktu sSpic¢ky tr¥etiho deformac¢niho
listu a Spicéky Sestého deformac¢niho 1listu s prvni hlavni
plochou plechu a pro deformaci plechu k vnéjs$i plose trnu,

d) pouzZije se laser pro vyriznuti mastku a
e) pouzZije se laser pro svareni kazZdého zabérového mista
se zabérovym mistem, s nimZz je v kontaktu, pro vytvoreni
roztazZitelného vyztuzZného dilu.
102. ZpUisob podle naroku 101, vy znac¢uj c i s e

i
e Sirka mistku je asi 25 % aZ asi 50 % Sirky ostatnich

ct
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vyztuzného dilu.

=

ast

Q¢

103. Zpisob podle ndroku 101, vy zna ¢ u j ic i s e

v 2w

t i m, Ze Sirka mistku je asi 40 mikrometru.



104. Zpusob ©podle ndroku 101, vy zna ¢ ujici s e
t im, 2Ze zadbérovda mista maji velikost a Jjsou upravena pro
pohyb v mife dostatec¢né pro zmenseni pravdépodobnosti vzniku

»

napéti v materidlu p¥i ohrevu a ochlazovani pri svarovani.

105. Zpusob podle naroku 101, vy zna ¢u jici s e

t i m, Ze v pribéhu kroku e) se mezi prvnim dlouhym okrajem a
druhym dlouhym okrajem vytvori zarez tvaru V.

106. Zpusob podle ndaroku 101, vy zna ¢ u j ic i

o

s
t 1 m, Ze v prubéhu kroku e) se mezi zdbérovymi misty a vnéjsi

plochou trnu vytvori mezera.

107. ZpUisob podle ndroku 101, vy zna c¢u jici s e
t i m, Z2e na strané kazdého zadbérového mista v podstaté proti

mustku se usporada pridavny svarovaci materidl, pricemz

-

mnozstvi a umisténi pridavného svarovaciho materidlu se

v »

provede pro umoZnéni Jjeho vtaZeni do svar¥ovaného mista pri

»

svarovani.

108. Zpusob podle naroku 101, vy zna ¢ u jici s e
t i m, Ze krok d) se provddi prostrednictvim laseru.

109. Zpisob podle ndroku 101, vy znac¢u jici s e
t i m, Ze krok e) se provadi s vytvorenim svaru.

110. Zpusob podle naroku 109, vy zna c¢u j ic i s e

t i m, Ze svar se provede z vnéjs$i strany dovnitg.
111. Zpisob podle naroku 109, vy zna ¢ u j ic i s e
t i m, Ze svar je $irs$i neZ ostatni ¢asti vyztuZného dilu.
112. Zpusob podle naroku 111, vy zna c¢uijici s e
tim, 2e svar Jje o asi 20 % Sirsi neZ ostatni c¢&éasti

vyztuzného dilu.
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113. Zpusob podle ndroku 109, vy zna c¢ujici S e

t 1 m, Ze sirka svaru je asi 140 mikrometru.

114. Zpisob ©podle naroku 109, vy zna ¢u jici s e
t i m, Ze krok e) se provadi s vytvorenim svarové vrstvy,
kterd se presadi vucéi mistu, kde Jjsou zabérova mista ve

vzajemném kontaktu.

115. Zpusob podle ndroku 109, vy zna ¢ujici s e
tim, 2Ze Xkrok e) se provadi s vytvorenim vice svarovych

vrstev.

=
0
®

116. ZpUisob podle ndroku 115, vy zna c¢cu j ic
t 1im, Ze se vytvori dvé svarové vrstvy.

117. ZpUsob podle naroku 114, vy zna cu jici s e
t i m, Ze svarova vrstva se presadi o asi 0,01 mm vac¢i mistu,

kde jsou zabérova mista ve vzajemném kontaktu.

[N
Q
’-l
n
[0]

118. Zpusob podle nadroku 109, vy z n a ¢ u j
t im, Ze svar je bodovym svaren.

[N
Q
=
n
1]

119. Zpusob podle naroku 109, vy zna ¢ u j
t i m, Ze se vytvori vice bodovych svaru.

[N
Q
[
n
o

120. ZpUsob podle ndroku 119, vy zna ¢ u j
t im, Ze se vytvori pét bodovych svaru.

121. ZpUisob podle naroku 101, vy znac¢uijici s e

t i m, Ze vyztuZzny dil se elektrolyticky vylesti.

-
Q
=
n
(1)

122. ZpUsob podle ndroku 101, vy zna ¢ u j
t i m, Ze krok e) se provadi s pouzitim lepidla.
123. Zpusob podle ndroku 101, vy zna c¢u jici s e

t im, 2e kKrok e) se provaddi s pouZitim elementu podobného
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h¥ebiku.

-

124. Zpusob podle ndroku 101, vy zna c¢u jici s e
t im, 2Ze vzor se vyfizne do vyztuZného dilu vicendsobnym

leptanim.

125. Zpisob podle ndroku 101, vy zna c¢ujici s e
t i m, Ze po kroku a) a pred krokem b) se provede kontrola

obou stran plechu.

126. Zpusob podle naroku 125, vy znac¢cujici s e
t i m, 2Ze kontrola se provede prostfednictvim automatického

optického kontrolniho zarizeni.

127. Zpisob podle naroku 101, vy zna ¢u j ici s e
tim, 2Ze vzory vyztuiného dilu se usporadaji tak, Ze po
expanzi vyztuZného dilu k vnit¥ni sténé cévy nevyéniva do
podélného pruUsvitu vyztuiZného dilu v podstaté 2ZAadnad c&ast

vyztuiného dilu.

128. VyztuZny dil s podélnym pruisvitem, Kktery je proveden
s prvnim dlouhym okrajem a druhym dlouhym okrajem, pridemz
prvni dlouhy okraj Jje opatfen pary zdbérovych mist, druhy
dlouhy okraj je opatren pary zadbérovych mist, pary zabérovych
mist na prvnim dlouhém okraji a padry zabérovych mist na druhém
dlouhém okraji jsou uspordadany v podstaté proti sobé a spojeny
navzajem svarem, pricemZ svar je 8&irsi neZ Jjiné c¢asti

vyztuzZného dilu.

129. VyztuZny dil podle naroku 128, vy zna c¢u jici
s e t i m, Ze svar se vytvori z vnéjsi strany dovnit¥.

130. Vyztuiny dil podle naroku 128, vy zna c¢u jici
s e tim, 2e svar Jje o asi 20 % Sirsi neZ ostatni c¢asti

vyztuzZného dilu.
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131. Vyztuzny dil podle ndroku 128, vy zna ¢ u j ic i

s e t i m, Ze Sirka svaru je asi 140 mikrometrau.

132. Vyztuzny dil podle naroku 128, vy zna ¢ u j ici
s e t 1 m, Ze svar sestdvd ze svarovych vrstev.

133. VyztuZny dil podle ndroku 132, vy znacu3jici
s e t 1 m, Ze svar sestdvd ze dvou svarovych vrstev.

134. VyztuZzny dil podle ndroku 128, vy zna c¢u j ici

S e t i m, Ze svar je bodovym svarem.

135. Vyztuzny dil podle ndaroku 128, vy znac¢uijic i

s e t i m, Ze svar sestdva z bodovych svaru.

[y
Q
=

136. VyztuZny dil podle naroku 135, vy zna ¢ u j
s e t i m, Ze svar sestdva z péti bodovych svaru.

137. Vyztuzny dil podle naroku 128, vy zna c¢u jici
s e t i m, Ze vzory vyztuZného dilu se usporaddaji tak, 2Ze po
expanzi vyztuzZného dilu k vnit¥ni sténé cévy nevycéniva do
podélného prusvitu vyztuZného dilu v podstaté Zadna cast
vjztuiného dilu.
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