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(54) Smés pro vyrobu magnezitovych vjylevek

Vyndlez PeSi omezeni zaristani magne-
zitovych vylevek, pouZivanych pro odlévani
oceli, upravou slozeni Zaruvzdorné smési
pouZivané pro jejich vyrobu. Smés obsahuje
podle hmotnosti 50 aZ Y0 % magnezitového
slinku o zrnitosti do 3 mm, stopy aZ 35 %
nagnezitového prachu o zrnitosti do 1 mm
s podilem frakce do 0,1 mm nejmnénd 90 %,
jeko pojivo 5 a% 7 % siranu hoPedénatého
nebo chloridu hofednatého a to jednotlive
nebo ve smdsi. Podstata vyndlezu spodiva
v tom, Ze sm&s obsahuje 5 aZ 20 % paleného
lupku, paleného jilu nebo Samoctu o zrnito-
sti do 1 mm, jednotliv@ nebo ve vzajemné
kombinaci.
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Vyndlez se tykd smési pro vyrobu magnezito#jch vylevek pro od-
lévdni oceli, vykazujicich velmi nizky sklon k .zarustdni , tj.
zmenSovédni prifezu vytokového kandlu v pribéhu edlévani,

Dosud pouZivené magnezitové vylevky se vyrdbd&ji z pdleného
magnezitu rGzné zrnitosti, vétSinou jako chemicky vdzané s pouZi-
tim rizného druhu pojiv, nap¥. siranu hofednatého, chloridu hoied-
natého, riznych druhii fosforeénand aj. Takto zhotowené vylevky se
vyznaduji tim, ¥e p¥i odlévdni uklidnénfch oceli, zejména tdch,
které obsahuji vétsi mmnoZstvi hliniku, se prifez jejich vytokové-
ho kandlu v pribéhu odlévani postupné zmensuje. Tento jev, ktery se
oznaduje. jako zaristdni vylevek,souvisi s pribéhem sloZitych
fyzikdln&-chemickych d€ji na rozhrani tekutd ocel -~ vylevka. Zmen-
govdni prifezu vytokového kandlu je jevem neZadoucim, nebot vede
ke sni¥ovdni lici rychlosti v pribéhu odlévidni, coZ v mnoha piipa=-
dech negativné ovlivnuje povrchovou jakost odlévanych ingotd. Pro-
palovdni vylevek kyslikem, které se v téchto pripadech pouZivd, ve-
de vét3inou k poskozeni zdtek a defektnimu odlévdni. PFi pouZiti
Soupdtkovych uzdvérdi je propalovani netdinné, nebot s ohledem na
konstrukci téchto uzdvérG lze propdlit pouze vnéjsi vylevku, coZ
s ohledem na souésasné zaristdani jak vnitfni, tak vnéjsi vylevky
otdzku lici rychlosti ne¥edi. PouZiti vyrobné velmi jednoduchych
magnezitovych chemicky vdzanych vylevek neni proto u Soupdtkovych
uzdvérdi pro odlévidni uklidnénych oceli moiné.

Uvedené nedostatky odstranuje smés pro vyrobu magnezitovych
vylevek chemicky vdzanych i pdlenych, obsahujiei podle hmotnosti
50 aZz 70 % magnezitového slinku o zrnitosti do 3 mm,.stopy a¥ 35 %
magnezitového prachu o zrnitosti do 1 mm s podilem frakce do
0,1 mm nejméné 90 %, jako pojiva 5 aZ 7 % siranu horeénatého nebo
ehloridu hoveénatého a to jednotlivé nebo ve smési, podle vyndlezu.
Podstata vyndlezu spodivd v tom,. e smés obsahuje 5 aZ 20 % pdle-
ného lupku, pdlendho jilu nebo Samotu o zrnitosti do 1 mm, jed-
notlivé nebo ve vzidjemné kombinaci.
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Priddnim do puvodni vyrobni smési pro vyrobu chemicky vdzanych
magnezitovych vylevek, komponent jako pidlenych lupkl, pdlenych jild,
popr. Bamotu, se dosdhne zvydeni obsahu 8102 a A1203 v hotovych vy-
robecich. Vyée uvedené kysliéniky nejsou ve vyrobku rozlozeny homo=~
gennd, uybri mistné koncentrovdny,a to v zdvislosti na zrnitosti
pouZitych alumosilikdtovych komponent. Zrna alumosilikdtl reaguji
pri odlévdni s magnezitovou hmotou za vzniku taveniny, ktera je
strhiavdna proudem oceli a zabranuje tak vzniku usazenin na sténdch
magnezitové vylevky a tim i zardstdni vylevek, coZ podstatné ome-
zuje poZadavky na Zisténi vylevek kyslikem v pribéhu odlévéni. Po-
uiiti vylevek vyrobenych z vySe uvedené vyrobni smési umoZnuje na-
hradit vylevky podstetné draZsi a dzkoprofilové, jakymi jsou vy-
levky korundové a vysocehlinité pouZivané pro odlévdni Fady oceli,
u kterych pouziti klasickych magnezitovych vylevek s ohledem na
zarGstdni neni moZné.
Smési dle vyndlezu bylo pFikladné pouZito k vyrobé chemicky
vdzanych magnezitovych vylevek pro odlévdni oceli spodem
s prumérem vytokového kandlu 50 aZ 60 mm. Vyrobni smés se skla-
dala z 54 % hmotnostnich magnezitového slinku o zrnitosti do 3 mm
a 20 % hmotnostnich magnezitového prachu o zrnitosti do 1 mm s po=-
dflem frakce do O,1 mm 92 % a 20 % hmotnostnich pdleného lupku
o zrnitosti do 0,5 mm. Jako pojivo byla pouZita smés siranu a chlo-
ridu ho¥ednatého v mnoZstvi 6 %. Ve vS8ech pripadech se docililo
pcdstatného sniZeni pracnosti p¥i odlévdni z divodu omezeni pro-
palovdni vylevek a sniZeni materidlovych ndkladlG pFi vyrobé vyle-
vek ndhradou pdleného magnezitu levnéjsim palenym lupkem.,
Smési s pridavkem komponent,jako palenych lupkd, jild,popr.
Samotd,lze pouZit s uspéchem i pri vyrobé vylevek pdlenych. Vypal
vflevek se provddi pri teplotd 1 350 az 1 400 °c,
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Smés pro vyrobu magnezitovych vylevek chemicky vdzanych i pé-
lenych, obsahujici podle hmotnosti 50 aZ 70 % magnezitového slinku
o zrnitosti do 3 mm, stopy aZ 35 % magnezitového prachu o zraitos-
ti do 1 mm s podilem frakce do 0,1 mm nejméné 90 %, jeko pojiva
5 a% T % siranu ho¥ecnatého nebo chloridu hoiecnatého a to jed-
notlivé nebo ve smési, vyznaCend tim, Ze obsahuje 5 a% 20 % pdle-
ného lupku, paleného jilu nebo Samotu o zrnitosti do 1 mm, jed-
notlivé nebo ve vzdjemné kombinaci.
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