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(57)摘要

本发明涉及一种圆锯片基体的加工设备，具

体是一种铆铜圆锯片倒角机。其特征在于：在机

座上设有起重孔、竖梁与移动工作台，在竖梁一

侧设有进刀电机、气缸座、钻机移动平台、固定工

作台、配重平衡器，在钻机移动平台上设有上钻

机与下钻机上钻机外侧设有激光传感器，所述配

重平衡器设置在钻机移动平台下端，在气缸座上

设有压紧气缸，在两压紧气缸头端设有并联压

板，在底座内部设有送料电机，所述移动工作台

内设有防滑检测器与分度主轴，在分度主轴上下

端分别设有电磁铁与减速电机。通过以上设置，

本发明可实现锯片基体各圆孔倒角深度的精确

控制的要求。
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1.铆铜圆锯片倒角机，其特征在于：在机座上设有起重孔、竖梁与移动工作台，在竖梁

一侧设有进刀电机、气缸座、钻机移动平台、固定工作台、配重平衡器，在钻机移动平台上设

有上钻机与下钻机，在上钻机外侧设有激光传感器，所述配重平衡器设置在钻机移动平台

下端，在气缸座上设有压紧气缸，在两压紧气缸头端设有并联压板，在底座内部设有送料电

机，所述移动工作台内设有防滑检测器与分度主轴，在分度主轴上下端分别设有电磁铁与

减速电机。
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铆铜圆锯片倒角机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种圆锯片基体的加工设备，具体是一种铆铜圆锯片倒角机。

技术背景

[0002] 圆锯片是以旋转切割木材、铝材、钢材的一种硬质合金刀具，没有焊接刀头的圆形

钢板叫做锯片基体，圆锯片在切割工作时温度会升高，为避免锯片基体因温度及振动导致

开裂，一般会在锯片基体上设置若干个膨胀槽，膨胀槽底部为防止应力集中保持锯片的稳

定性一般设置为圆形，并在圆形内镶嵌铜钉。

[0003] 镶嵌铜钉前需要将锯片基体膨胀槽底部分圆孔两端进行倒角，这样铆压上去的铜

钉两端会比中间大不易脱落。现有倒角方法是在立式钻床上用倒角刀手动加工，此方式完

全依靠目测观察加工出来的倒角深度深浅不一，太浅的铆压铜钉时膨胀空间不足导致膨胀

槽错牙、锯片基体整平困难、铜钉容易脱落，倒角太深的铜钉填充不满与圆孔内壁接触不均

匀会失去了应有的作用、表面镀铬时松旷的铜钉导电性差无法吸附镀层使锯片成为残品。

发明内容

[0004] 本发明目的便是，提供一种可使倒角深度精准、一致性好的全自动铆铜圆锯片倒

角机。

[0005] 为了实现上述目的，本发明在机座1上设有起重孔11、竖梁2与移动工作台10，在竖

梁2一侧设有进刀电机3、气缸座5、钻机移动平台6、固定工作台7、配重平衡器9，在钻机移动

平台6上设有上钻机4与下钻机8，上钻机外侧设有激光传感器，所述配重平衡器9设置在钻

机移动平台6下端，在气缸座5上设有压紧气缸12，在两压紧气缸12头端设有并联压板13，在

底座1内部设有送料电机14，所述移动工作台10内设有防滑检测器16与分度主轴17，在分度

主轴17上下端分别设有电磁铁15与减速电机18。

[0006] 通过以上设置，本发明可实现锯片基体各圆孔倒角深度的精确控制的要求。

附图说明

[0007] 现结合附图对本发明作进一步说明。

[0008] 图1、2、3为本发明结构示意图。

[0009] 图4为铆铜圆锯片基体结构示意图。

[0010] 图中：1、机座，2、竖梁，3、进刀电机，4、上钻机，5、气缸座，6、钻机移动平台，7、固定

工作台，8、下钻机，9、配重平衡器，10、移动工作台，11、起重孔，12、压紧气缸，13、并联压板，

14、送料电机，15、电磁铁，16、防滑检测器，17、分度主轴，18、减速电机，19、送料丝杆。

具体实施方式

[0011] 如图所示，本发明本发明在机座1上设有起重孔11、竖梁2与移动工作台10，在竖梁

2一侧设有进刀电机3、气缸座5、钻机移动平台6、固定工作台7、配重平衡器9，在钻机移动平
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台6上设有上钻机4与下钻机8，上钻机外4侧设有激光传感器，所述配重平衡器9设置在钻机

移动平台6下端，在气缸座5上设有压紧气缸12，在两压紧气缸12头端设有并联压板13，在底

座1内部设有送料电机14，所述移动工作台10内设有防滑检测器16与分度主轴17，在分度主

轴17上下端分别设有电磁铁15与减速电机18。通过以上设置，本发明将图4铆铜圆锯片基体

的中心孔套到分度主轴17的轴头上，并以电磁铁15固定，移动工作台10前进并旋转锯片基

体，通过激光传感器定位膨胀槽圆孔的位置再将圆孔送至两钻机的工作位置，进刀电机3旋

转拖动上下钻机4、8，先向下运动进行锯片基体上端的倒角，压紧气缸12动作后钻机7、8向

上运动进行锯片基体下端面的倒角，钻机7、8与压紧气缸12复位，分度主轴17旋转通过轴端

的磁铁带动锯片基体切换下一孔位，逐个倒角完成后移动工作台带着锯片基体返回待机位

置，此方式制得的倒角平滑深度一致。
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图1
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图2
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图3
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图4
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